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ar slutfort.

Jag har valt att gora mitt examensarbete inom vallfoderproduktion da jag tycker det ar intres-
sant med foderproduktion och utfodring. Jag anser dven att ett bra vallfoder ar en viktig

grundsten i manga djurslags foderstater, inte minst at nétkreatur och hast.
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Inledning

Vallfoder ar ett bra foder for de flesta djurslag, da det innehaller bade viktiga naringsdmnen,
energi och ar ett bra strukturfoder. | Sverige har vi ett klimat som lampar sig val for vallprodukt-
ion, med langa ljusa dagar under sommarhalvaret. For att producera ett hégvardigt vallfoder
kravs det mycket kunskap och arbete. Viktiga delar i en god vallproduktion bérjar redan innan
vallen anlaggs. Beroende av djurslag, hur manga ar vallen ska ligga och hur manga skérdar man
planerar att ta per ar ar det viktigt att valja ratt froblandning. Man ska ha dven en god markbe-
redning, ratt gédsling och ett valdranerat falt. Fér att fa ut maximal mangd vallfoder av god hy-
gienisk kvalitet och anpassade naringsvarden efter de egna 6nskemalen galler det att skota val-
len ratt under varen och férsommaren. Viktigt dr att anpassa mangd, sammansattning och tid-
punkt for gddsling och skordetidpunkt, samt att man har bra maskiner och tillrackligt med per-
sonal nar det ar dags for skord. Saker som kan paverka vilken kvalitet det paketkonserverade
vallfodret far ar bland annat godsling, skordetidpunkt, plastfabrikat, éverlappning och antal la-
ger plast. En viktig del i produktionen av ensilage ar den lufttdta lagringen, om detta misslyckas
kan en del odnskade bakterier att borja tillvdxa (McDonald, 2002). Om syre tranger in i ensilage
kan det borja bildas varme, genom att olika anaeroba bakterier sa som jast, mogel och bakterier
borjar tillvdxa. Dessa anvander sig bland annat av enzymet proteas som aktiveras och bérjar

bryta ned proteiner till peptider och aminosyror.

En av anledningen till att produktionen av paketkonserverat vallfoder har 6kat ar att det ar lat-
tare att lagra d@n ho da det kan férvaras utomhus. Det ar inte heller lika kansligt for vaderforhal-
landen vid skord da det inte kravs lika lang fortorkning som vid produktion av hé. Den vanligaste
produktionsformen &r rundbalar, men pa senare ar har det framforallt blivit populart att an-
vanda sma fyrkantsbalar som hastfoder. Da dessa ar mer latthanterliga om det inte finns last-

maskin att tillga och passar bra om man endast har 2-3 hastar som ska utfodras.

Under nagra dagar foljde jag med doktorand Jessica Schenck for att utfora provtagning av pa-
ketkonserverat vallfoder. Detta for att fa praktisk insikt och idéer till mitt examensarbete och for
att fa kontakt med vallfoderproducenter. Provtagningen i Jessicas projekt utfordes i syfte att
undersoka hur mycket och vilka sorters mogel som férekommer i hosilage och har skett pa 100
gardar fordelat 6ver hela Sverige, fran Simrishamn i soder till Kalix i norr. | samband med prov-
tagningen har lantbrukarna adven fatt svara pa en enkdt med fragor om hur vallproduktionen

fungerar (bilaga 1). Resultaten fran dessa provtagningar kommer inte att redovisas i detta exa-



mensarbete utan i Jessica Schenck’s (Institutionen for Husdjurens Utfodring och Vard, SLU, Upp-
sala) doktorsavhandling, men troligtvis utgérs en del av svaren i enkdten i examensarbetet av de

gardar som besoktes.

Det finns idag ingen sammanstallning av vilka tekniker som anvands vid produktion av vallfoder i
Sverige, darfor har en enkatstudie inom detta omrade utforts som grund for detta examensar-
bete. Enkatstudien riktade sig till producenter av rund- och fyrkantsbalar. Syftet med enkatun-
dersékningen var att sammanstélla vilka olika metoder som anvands for paketkonservering av

vallfoder i Sverige idag.



Sammanfattning

Produktionen av paketkonserverat vallfoder kan skilja sig at mellan olika producenter, bland an-
nat hur fortorkningen sker, hur manga lager strackfilm som anvands och vilken typ av balar som
produceras. Det finns idag ingen sammanstallning av vilka tekniker som anvands, darfér har en
enkatstudie inom detta omrade utférts som grund for detta examensarbete. Enkatstudien rik-
tade sig till producenter av rund- och fyrkantsbalar i Sverige. Syftet med enkatundersékningen
var att sammanstélla vilka olika metoder som anvands fér paketkonservering av vallfoder i Sve-
rige idag. Enkdtundersdkningen genomfordes genom “SLU’s Enkatgenerator” och med hjalp av
artiklar i tidningarna och hemsidorna; Jordbruksaktuell, Tidningen Ridsport, Husdjur, Notkott
och Institutionen fér husdjuren utfodring och vard uppmanades tillverkare av ensilage att delta i
undersokningen. Enkdten mailades dven ut till de lantbrukare som angett e-mailadress av de
100 som deltagit i ett doktorandprojekt vid SLU, Uppsala. Medverkande lantbrukare i dok-
torandprojektet var slumpmassigt utvalda bland vallfoderproducenter med en hég ts-halt och
spridda o6ver hela landet. Enkdtundersokningen resulterade i 216 svar, férdelade 6ver hela Sve-
rige. Maskinstationer stod for 18,9 % av enkatsvaren, aterforsaljare for 3,7 %, konsumenter for
4,8 % och 72,2 % uppger att fodret produceras for egen anvandning. Fodret produceras till n6t-
kreatur (56 %), hastar (29 %) och till far och getter (15 %). Majoriteten 90 %, anvande en slatter-
kross vid slatter och 28 % anvande bredspridning vid fortorkning, medan 72 % fortorkade i
strangar. Den vanligaste fortorkningstiden var 2 dagar och endast 10 % anvands ensileringsme-
del. Kombinerad press och plastare anvands av 64 %, 80 % av balarna plastades pa faltet, vilket
visar att hélften av plastarma anvandes pa féltet. Vit balplast var dominerande och 62 % an-
vande 8 lager film. Foderanalyser gjordes av 60 % och 80 % uppger att de har upplevt mogel i

balarna.



Abstract

Forage for bale silage can be produced in many different ways. What may differ between pro-
ducers is how wilting is performed, how many layers stretch film is used and the type of bales.
In this survey 216 producers of round (90 %) and square (10 %) bales in Sweden were asked
about the technique they used. Out of the producers, 73 % were farmers making their own
bales, 19 % were entrepreneurs, 4 % were contractors and 5 % were consumers. The fodder was
aimed to cattle (56 %), horses (29 %) and to sheep and goat (15 %). The majority, 90 %, used a
mower conditioner when cutting he crop and 28 % broad spread the crop for wilting, while 72 %
wilted in windrows. The most common wilting time was 2 days and only about 10 % used silage
additives. Combined balers that also apply the stretch film is used by 64 % but 80 % of the bales
are wrapped at the field indicating that half of the separate wrappers were used at the field.
White film was dominating and 62 % used 8 layers of film. Analyses of the nutrient quality were

made by 60 % and 80 % report that they have experienced mould in the bales.



Litteraturstudie

Djurslag

Olika djurslag har krav pa olika innehall av energi och naringsamnen i grovfodret. Det ar darfor
viktigt att ha detta i dtanke redan vid planeringen av vallanlaggningen, sa att man vid behov ju-
sterar inblandningen av eventuella baljvaxter och val av grassort samt genomfér skorden i ett

utvecklingsstadium som passar.

Mjolkkor

Till mjolkkor ar det viktigt att grovfodret ar av god hygieniskkvalitet och att det har ett hogt na-
ringsvarde for att de ska kunna na en hog mjolkproduktion och undvika ohalsa hos kon och att
sporer kontaminerar mjolken. Vallfoder har en stor paverkan pa saval fett-och proteininnehallet
i mjolken, som pa avkastningen (McDonald et al, 2002., Jaakkola et al. 2006). Hégproducerande
mjolkkor producerar inte maximalt pa enbart vallfoder utan behéver dven utfodras med kraft-
foder (Martinsson, K. 2011) for att fa i sig tillrackligt med naringsamnen och energi. | foderme-
delsprogrammet NorFor tas det hansyn till kons intagskapacitet, vilket underlattar nar fodersta-
terna berdknas och man vill ha maximal vallfoderméangd i foderstaten. Om ensilering av vallfod-
ret misslyckas kan bakterier som bryter ned protein till ammoniumkvédve gynnas (Eriksson,
2002). Om detta sker ar ofta ammoniaktalen i ensilaget forhojt, vilket kan leda till sankt foder-

konsumtion och mjélkproduktion hos mjolkkor.

Kottdjur

For kottdjur ar vallfoder ibland det enda fodret (Taurus, 2011). For att djuren ska tillvdxa opti-
malt ar det liksom for mjélkkorna viktigt att fodret har ett hogt naringsvarde och ar av god hygi-
enisk kvalitet. Nar det géller dikor och stutar dr det onskvart att ha ett nagot lagre energiinne-
hall och hogre fiberinnehall i fodret for att minska risken for att de far ett for hogt energiintag

och blir feta.

Hast

For att hastens mag- och tarmkanal ska fungera pa ett tillfredstéllande satt och for att hasten
inte ska utveckla nagra stereotypa beteendestorningar ar det viktigt att den har tillgang till grov-
foder (Ferm, E. 2011). De flesta hastar kan klara sig pa enbart vallfoder, men en del hogpreste-
rande hastar kan behova tillskottsutfodras med en liten del kraftfoder for att tillfredsstalla sitt

naringsbehov. Om fodret ar av dalig hygienisk kvalitet kan bakterien Klostridium botulinum till-



véxa och producera ett gift “botulin”, vilket vid foderintag kan resultera i den dédliga sjukdomen

botulism hos hast (Mller, 2005).

Far och Get

For far kan vallfoder racka som enda fodermedel (Bernes et al. 2010). For att de ska fa i sig till-
rackligt med protein kan det vara bra att ha en blandvall som innehaller bade grads och baljvax-
ter. En annan positiv effekt med att ha baljvaxter i sitt vallfoder ar att det har ett lagre fiberin-
nehall an grés och darmed okas intagskapaciteten. Hos lamm har man sett att en senare
forstaskord leder till férsamrad foderomvandlingsférmaga, lagre konsumtion samt mindre vik-

tokning (Bernes et al.2008).

Godsling

Go6dsling av vallvaxter kan ha bade positiva och negativa effekter beroende pa nar och hur man
godslar. Positivt &r om man gdodslar pa varen/sommaren, att viaxten far extra naring och borjar
tillvdaxa och utvecklas lite snabbare. Negativt a&r om man godslar for sent pa hosten, finns risken
att vaxten anvander sin reservnaring den lagrat upp for vintern till att vaxa istallet for att klara
overvintringen. En effekt ar att sockerhalten i vallfodret sjunker vid kvavegodsling om det ar en
ren grasvall, men om det ar en blandvall sa kan den 6ka. Detta kan paverka ensilering av fodret
(Jafner, 1991). Vid forsta skérden ar det framforallt proteininnehdllet som paverkas av kvave-
godslingen (Jordbruksverket, 2011a). Vid senare skordar paverkas dven energiinnehallet pa
grund av att vallvaxterna kommer igang och vaxer snabbare om de kvavegddslas efter forsta

skorden (Jordbruksverket, 2011a).

Nar vallen ska anlaggas ar det bra att samtidigt gédsla med fast stallgédsel, som har hogt inne-
hall av bade kalium och fosfor vilka gynnar vallvaxter (Jafner, 1991). Den fasta gédseln ska bru-
kas ned i marken for att undvika kontaminering av vallfodret. Nar man anvander stallgddsel till
vall som redan ar etablerad ska man om mdjligt undvika fastgddsel da det finns en risk att det
kommer med klumpar av det vid skord och pressning vilket medfor hygieniska problem i fodret.
Urin fungerar bra som godselmedel, liksom flytgodsel. Vid anvandande av flytgédsel maste man
tanka pa att forsoka fa ned gbdseln sa nara markytan som mojligt, sa den inte fastnar pa straet
eller bladet. For djurproducenter som odlar mycket vall kan ett bra alternativ for att bli av med
all stallg6dsel vara att sprida fastgodsel pa hésten och flytgddsel och urin pa varen (Jordbruks-
verket, 2011a). Forsta godslingen av vallen sker pa varen nar vallen borjar bli gron och tillvaxa.
Andra godslingen sker omedelbart efter den forsta skorden for att minska risken for kontami-

nation av fodret vid nasta skord.



Om ensileringen skulle misslyckas och det upptacks sa att daligt ensilage kan kasseras ar det vik-
tigt att inte kontaminera goédseln med det daliga ensilaget (Eriksson, 2002). Om en kasserad bal
blandas med g6dseln som sedan sprids pa vallen &r risken stor att vallen kontamineras av spor-
bildande bakterier. Aven pressvatten fran en dalig ensilering kan kontaminera vallen om det

blandas med urin eller flytgddsel som sprids pa vallarna.

Vid godsling av vall rekommenderas gédselmedel som &ar baserade pa ammoniumnitrat (Jord-
bruksverket, 2011a). Mangden kvave paverkas bland annat av vilken jordart det dr, om det ar en
torr eller blot sommar och av hur val dranerat faltet ar. Om man tar 2 skdrdar/ar férdelas kva-
vegivan 60/40 mellan de olika skérdarna (tabell 1.) (Jordbruksverket, 2011a., Jafner, 1991). Vid 3
skoérdar/ar fordelas kvavegivan 40/35/20 och vid eventuellt 4 skordar/ar 35/25/20/20. Om val-
len innehaller mycket klover kan samma giva ges fore alla skordarna, detta for att graset och

klévern reagerar olika pa kvavegddsling i olika tillvaxtstadium.

Tabell 1. Kvavegodslingsrekommendationer (Jordbruksverket, 2011a).

Antal Groda Avkast- Total Avkast- Total Avkast- Total
skordar ning (ton kvavegiva ning kvave- ning kvave-
ts/ha) (kg) (ton giva (kg) (ton giva (kg)
ts/ha) ts/ha)
2 Grasvall 6-7 120-140 8-9 160-180  10-11 -
2 80% gras/20% klover 6-7 85-100 8-9 110-125 10-11 -
2 60% gras/40% klover 6-7 35-40 8-9 50-55 10-11 -
3 Grasvall 6-7 155-180 8-9 205-225 10-11  240-250
3 80% gras/20% klover 6-7 115-135 8-9 155-170  10-11 180-190
3 60% gras/40% klover 6-7 70-80 8-9 90-100 10-11 110-15
4 Grasvall 7 215 8-9 240-260  10-11  275-285
4 80% gras/20% klover 7 160 8-9 180-195 10-11  205-215
4 60% gras/40% klover 7 95 8-9 110-115 10-11 125-130

Skordetidpunkt och antal skordar

For att minska risken for férekomst av sporbildande bakterier bér vallen slas i ett relativt tidigt
tillvaxtstadium, da risken for dessa bakterier 6kar i takt med hogre NDF-halt (Eriksson, 2006).

Risken for sporbildande bakterier minskas emellertid genom att 6ka ts-halten i fodret med

10



langre fortorkning. En annan fordel med tidigt skordat vallfoder ar att vaxtmaterialet ar spatt
och didrmed lattare att pressa samman och fa en hart pressad bal, med mindre tillgangligt syre
(Eriksson, 2005). Vid sen skord, da NDF-halten ar hogre ger tillsatsmedel en god effekt genom
att forbattra foderkvaliteten. Hos lamm har man sett att en senare forstaskord leder till forsam-
rad foderomvandlingsférmaga, lagre konsumtion samt mindre viktékning (Bernes et al.2008).
Foderkvaliteten férsimras genom 6kad NDF-andel och minskad sméltbarhet. Aven den omsétt-

bara energin, andelen raproteinet och andelen |6sliga sockerarter minskar.

Stubbhéjd

Anledningen till att stubbhdjden ar en viktig del i vallfoderproduktionen ar att inblandning av till
exempel jord kan leda till kontaminering med sporbildande bakterier (Eriksson, 2003). Rekom-
menderad stubbhéjd ar 8-10cm for att minska risken for jordinblandning. Om stubbhdjden and-
ras fran 2 till 10 cm minskar risken for kontamination av sporbildande bakterier med upp till 21
ganger (Orosz et al., 2008). Ju jamnare marken &r, desto mindre &r risken for kontamination,
speciellt vid anvandande av bredare maskiner. En del av vaxternas reservndring lagras i rotterna,
men aven i de nedre bladen och i nedre delen av stjalken (Svensk Mjolk, 2011). Det ar darfor
viktigt att inte ha for kort stubbhdjd vid sista skérden, da det kan forsvara vaxtens dvervintring

och forsena tillvaxtstarten pa varen.

Slattermaskin, strangliggning och fortorkning

| en studie utférd vid Institutionen foér norrlandsk jordbruksvetenskap (2007) visar resultaten
mot att ju bredare slatterkross, desto lagre blir sockerhalten. Det visar dven att det tar langre tid
att komma upp i hogre ts-halt, pa grund av langsammare vattenavgang, vilket orsakas av att
strangarna innehaller mer gronmassa (Forristal, 2005., Eriksson, 2006., Institutionen fér norr-
landsk jordbruksvetenskap, 2007). Framforallt den ldgre sockerhalten har en negativ effekt vid
ensileringsprocessen och kan leda till 6kad halt av smorsyrabakterier (Institutionen for norr-
landsk jordbruksvetenskap, 2007). For att minska risken for sémre hygienisk kvalitet i fodret bor
man undvika att gora strangarna for tjocka och stora dven om detta ar mer effektivt ur skérde-
synpunkt. Vid stor skérd eller hog andel klover i vallen kan bredspridning vara ett alternativ, da
det har visa sig att grénmassan kan torka 3 ganger sa snabbt jamfort med om man stranglagger
direkt vid slatter. En negativ effekt av att bredsprida ar den 6kade risken for férorening nar

strangldaggningen sker.

For att forhindra nedbrytning av proteiner ar det viktigt att fortorkningen sker sa snabbt som

mojligt (Eriksson, 2003) och att en hog ts-halt uppnas (Eriksson et.al., 2009). Vid ensilering bor

11



fodret endast fortorkas i 2 dygn innan det pressas och plastas (Institutionen for norrlandsk jord-
bruksvetenskap, 2007., McDonald et al, 2002., Eriksson, 2006). For att fortorkningen ska bli sa
effektiv som mojligt och ge en jamn ts-halt kan bredspridning vara ett bra alternativ (Sundberg,
2002., Forristal et al. 2005., Institutionen for norrlandsk jordbruksvetenskap, 2007., Sporndly,
2008 a). Om stranglaggning sker direkt i samband med slatter kan strangarna behova luftas for
att fortorkningen ska ske snabbt och jamnt i hela skérden. Vandning av strangar ar ett bra satt
att skynda pa fortorkningen, men innebaér en viss risk for kontamination och bér darfér undvikas
(Eriksson, 2003). | ett forsok utfort av Sundberg (2002) kunde det inte pavisas att risken for kon-
tamination 6kade vid vandning eller stranglaggning. Men om materialet kommer i kontakt med
jord, godsel eller férna under fortorkning finns stor risk for kontamination, darfor boér vandning

och stranglaggning ske med forsiktighet (Sundberg, 2002., Forristal, 2005).

Vid plastning av balar ar det lampligt att uppna en ts-halt pa minst 45 % (Institutionen foér norr-
landsk jordbruksvetenskap, 2007). Vid en ts-halt 6ver 65 % ér risken for sporbildande bakterier
betydligt lagre an vid lagre ts-halter. Fortorkning ger dven en 6kad sockerhalt i vallfodret, 25 %
ts -> ~100g socker/kg ts medan 44 % ts -> ~190g socker/kg ts (Eriksson, 2003). Den 6kade sock-
erhalten gynnar mjolksyrabakterierna vilka har en positiv effekt pa ensileringsprocessen da de
konkurrerar med de sporbildande bakterierna (Pettersson, 1988., Krizsan, 2011). En 6kad ts-halt

ger dven ett 0kat foderintag (kg ts) (Bertilsson, 1987., McDonald et al. 2002).

Press, tillsatsmedel och plastning

Det finns inga tydliga indikationer pa att det finns nagra storre skillnader mellan fix- och flex-
kammarpress, med tanke pa ensileringseffekten (Institutionen for norrlandsk jordbruksveten-
skap, 2007). Det har daremot visats att pressar med knivar har en positiv effekt pa ensileringen.
Pressar som har knivar har visat sig ge lagre halter av attiksyra och mindre férekomst av smor-

syra i rundbalar an pressar utan knivar (Eriksson, 2006).

Tillsatsmedel anvands for att uppna en battre ensileringseffekt och lagringsstabilitet. Det paver-
kar ensilagets hygieniska kvalitet genom att paskynda ensileringsprocessen genom sankt pH (In-
stitutionen for norrlandsk jordbruksvetenskap, 2007., Eriksson, 2003). Tillsatsmedel kan behéva
anvands om tillracklig ts-halt inte uppnas under fértorkningen. Om problem med klostridie spo-
rer ofta uppstar kan det dven da vara en god idé att anvanda tillsatsmedel (Sporndly, 2010).
Med tillsatsmedel kan forekomsten av smorsyra halveras (Institutionen fér norrlandsk jord-
bruksvetenskap, 2007). Anda anvénds tillsatsmedel endast vid ungefir 25 % av all ensilering av

rundbalar (Eriksson, 2006). Om ensilering sker vid en ts-halt under 25 % eller 6ver 35%, sa maste
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ofta doseringen av tillsatsmedel hojas, da rekommendationerna inte ar anpassade for dessa ts-
halter. Tillsatsmedel som omvandlas till gas lampar sig val for anvandning vid rundbalsensilering
av hogre ts-halter da gasen fordelas jamnt i balen (Eriksson, 2005). Tillsatsmedel kan minska ris-
ken for varmgang, vilket kan leda till att sporbildande bakterier blir aktiva och gor att fodret far
en samre hygienisk kvalitet (Institutionen fér norrlandsk jordbruksvetenskap, 2007). Vid anvan-
dande av tillsatsmedel ar det av stor vikt att forsdkra sig om att tillsatsmedlet kommer i kontakt

med all gronmassa for att fa sa bra effekt som majligt (Eriksson, 2003).

For att bibehalla fodrets goda hygieniska kvalitet &r det viktigt att plasta in balarna sa snart som
mojligt efter pressning (McEniry et al. 2011). Skillnaden mellan att plasta balarna inom 24 tim-
mar efter slatter och 48 timmar efter slatter ar att det sker biologiska nedbrytningsprocesser
som blad annat forbrukar en del av sockret som finns i fodret, vilket forsamrar foderkvaliteten
(Frost et al. 2001). Plastningen kan antingen ske ute pa faltet eller om transporten inte blir for
lang vid lagringsplatsen. Risken med att plasta pa faltet ar att balarna maste forflyttas varsamt
fran faltet till lagringsplatsen, sa inte ensileringsprocessen stors eller balarna skadas. Om balar-
na skulle skadas ar det viktigt att sa fort som mdjligt laga skadan med baltejp for att minska ris-
ken for att syre tillfors balen. For att undvika att syre lacker in i balen vilket ger en 6kad risk for
mogel- och jasttillvaxt ar det viktigt att balen pressas hart och tacks med tillrackligt manga lager

plast sa att balen blir tat (Spérndly, 2010).

Val av tillsatsmedel

Vid val av tillsatsmedel maste man vara medveten om vilka resultat som ska uppnas genom att
anvanda tillsatsmedel, vilka problem vill man fa bort eller férebygga (Spoérndly, 2010). Exempel
pa problem som kan forebyggas eller forbattras mha tillsatsmedel ar; ts-forluster under lagring,
varmgang vid inlaggning eller uttag eller forekomst av mogel, jast eller sporbildande klostridier.
For att komma at problemen ar det viktigt att valja ratt tillsatsmedel. Det finns i huvudsak tre
olika typer av preparat som man kan anvanda sig av, dessa ar bakterierpreparat, kemiska prepa-
rat och anvdandande av olika naringsamnen. For att minska anvandningen av tillsatsmedel kan
sockerhalten i fodret 6kas genom att ts-halten hojs fran 25-40 %. Bakteriepreparat bestar av tva
olika grupper av bakterier, de mj6lksyrabildande som anvands for att uppna en snabb pH-
sankning och de attiksyrabildande som minskar risken for varmgang vid uttag (Sporndly, 2010).
For att en god ensileringseffekt ska uppnas vid anvdandande av bakteriepreparat kravs god till-
gang pa socker, darfor innehaller flera bakteriella tillsatsmedel enzym, vilka omvandlar cellulosa
till socker. Bakteriepreparat anvands vid hoga ts-halten (Krizsan, 2011). Exempel pa tillsatsme-

del; Lacticil (Chr. Hansen A/S), Kofacil Life (Addcon Nordic A/S) och Josilac (Josera). Malet med
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ett bra kemiskt preparat ar att gynna de dnskvarda mikroorganismerna, mjolksyrabakterierna
och ogynna de odnskade t.ex. klostridier (Sporndly, 2010). De kemiska preparaten kan antingen
besta av syror, salter av syror eller av amnen som har negativ paverkan pa vissa specifika mikro-
organismer. Kemiska preparat anvands ofta vid laga ts-halter (Krizsan, 2011). Exempel pa till-
satsmedel; ProMyr (Perstorp AB), Kofacil Ultra (Addcon Nordic A/S) och Safesil (Salinity). Vid till-
sattning av ndringsdmnen gynnas alla bakterier, dven de som inte dr 6énskvarda (Sporndly, 2010).
Det man vill uppna ar att gynna mjélksyrabakterierna, sa att de kan tillvixa och ge en god ensile-

ringseffekt. Exempel pa tillsatsmedel; Melass och betfiber.

Exempel pa tillsatsmedel och deras verkan. Josilac; Fungerar bra vid rundbalsensilering om ts-
halten ar over 27-28 % (Eriksson, 2003., Institutionen for norrlandsk jordbruksvetenskap, 2007).
Kofasil Ultra; Anvands vid laga ts-halter da risk for tillvaxt av sporbildande klostridier finns
(Sporndly, 2010). Lampar sig val for anvandning vid rundbalsensilering, for det omvandlas till gas
som latt fordelas jamnt i balen (Eriksson, 2005). Safesil; Anvands vid laga ts-halter da risk for till-
vaxt av sporbildande klostridier finns (Spérndly, 2010). Promyr; Ar ett syrabaserat tillsatsmedel
som anvands nar det finns risk for varmgang (Sporndly, 2010). En snabb pH-sdnkning avbryter
den cellandning som uppkommer pa grund av enzymaktivitet och som leder till varmgang vid in-

laggning.

Allmént om ensilageplast

Den plastfilm som anvands vid ensilering av balar ar tillverkad av polyethylene och denna ar till
viss del genomslapplig for olika gaser som t.ex. syre (McNally et al. 2005). Enligt Borreani et al.
(2008) okar plastens genomslapplighet av gaser vid 6kad temperatur, plasten blir dven mer
kdnslig och gar lattare sonder (Paillat et al., 2001). Det ar aven viktigt att tdnka pa hur plastens
olika lager klistrar samman (Paillat et al., 2001). En del plastsorter klistrar ihop direkt och sedan
I6ses klistret upp och mer luft tranger in i balen ju langre lagringen sker. Medan andra sorter

klistrar mer efterhand som lagringen sker och slapper igenom mindre och mindre luft.

Antal lager plast och plasttjocklek

Enligt Eriksson (2006) kan ett minskat antal lager plast fran 8 till 6 ge férsamrad kvalitet vid
rundbalsensilering, pa grund av okad risk for varmgang och sporbildande bakterier, medan
McEniry et al. (2011) i en studie kom fram till att det inte fanns nagra signifikanta skillnader mel-
lan att anvanda fyra eller sex lager plast. | en studie utford av Paillat et al. (2001) kom man fram
till att okat antal lager plast har en stor paverkan pa balens tathet och dar med pa foder hygi-
enen. Risken for forsamrad foderhygien minskar om atta lager plast anvands istallet for fyra

(O’Kiely et al. 2002).
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Det ar ganska stor skillnad pa plasttjocklek mellan plast som anvéands till plansilo och den som
anvands till balar (McEniry et al. 2011). Om tva lager plast anvands till en plansilo &r tjockleken
ca 0,25mm, medan fyra lager pa en bal ar endast 0,07mm resp. 0,105mm vid sex lager. Detta
gora att plasten pa balar ar mer kanslig bade for hantering och genomslapplighet av syre.

Nar plasten lindas runt balen strackts den ut for att sluta tatt runt balen, den stracks ut till unge-
far 14 % av sin ursprungliga tjocklek (McEniry et al. 2011). Plasten blir dad mer kanslig for bland
annat mekanisk skada och maste darfér hanteras forsiktigt for att inte risken for mogeltillvaxt

ska oka.

For att kontrollera hur tat en bal dr kan vakuumet i balen matas. | Sverige anvands en metod be-
skriven av Spérndly et al (2008 c). McEniry et al. (2011) fann att balarna blev tdtare om minst
fyra lager plast anvandes jamfért med tva lager plast. Aven Paillat et al. (2001) kom fram till att

balen blev tatare om fler lager plast anvandes.

Plastfirg

Som tidigare namnts 6kar plastens genomslapplighet av gaser vid hojd temperatur (Borreani et
al. 2008). Plast av morkare farg absorberar mer solljus vilket ger en stérre temperaturdkning an
ljus/vit plast. | en studie utférd pa Irland av McEniry et al. 2011, jamfordes 5 olika farger av plast
(svart, vit, genomskinlig, gron och ljusgrén) genom att efter 247 dagar kontrollera synligt mogel,
pH, smaltbarhet, syre, ammoniak och koldioxid. Man fann inga signifikanta skillnader i ovan-
namnda parametrar mellan de olika fargerna, daven om det vid fyra lager plast var lite stérre mo-
geltillvaxt i de svarta balarna och vid sex lager plast i de med genomskinlig plast. | en studie ut-
ford av Paillat et al. (2001) fann man att temperaturen i svarta balar 6kade signifikant mer an i
vita/ljusa balar vid samma luft temperatur, den svarta balplasten blev dven mer kianslig och gick

|attare sonder.

Transport och lagring

Om balarna ska lagras pa annan plats dan dar de pressats bor transporten ske sa snart som moj-
ligt efter plastning for att ensileringsprocessen i balen inte ska storas efter att den kommit
igang. Enligt Sporndly et al. (2008 b) ar det battra att forflytta balarna 3-5 timmar efter plastning
an att flytta dem senare. Den samsta tidpunkten att flytta balarna fran 1 timme till 10 dagar ar
10 dagar. | studien fann de dven att balar som inte hade hanterats alls var lika daliga som de
som hanterats efter 10 dagar. Det &r viktigt att balarna inte skadas vid transporten, om det sker
ar det viktigt att sa snart som mojligt laga halet med baltejp. Om balarna flyttas flera ganger fore

anvandning Okar risken for att de ska mogla om de har tva eller fyra lager plast, vid sex lager
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plast fanns ingen markbar paverkan av mogeltillvaxt (McEniry et al. 2011). Om det endast ar en
kortare transportstracka fran faltet till lagringsplatsen, kan det vara bra att plasta balen vid lag-

ringsplatsen istallet for pa faltet (Randby et al. 2005).

Rundbalar bor lagras staende pa hogkant med gaveln nedat, da det ar fler lager plast pa gaveln
an pa sidan av balen. Om balarna har en hog ts-halt (>50%) ar rekommendationen att stapla
maximalt 3 balar ovanpa varandra. Om de daremot har lag ts-halt (<40%) finns det en risk att de
deformeras vilket kan leda till samre hygienisk kvalitet och darfér bér man da endast stapla

maximalt 2 balar pa varandra.

Fyrkantsbalar ar oftast hardare pressade och kan staplas upp till 4-5 balar ovanpa varandra utan
risk for deformation. De lagras med en av langsidorna nedat for att skapa ett stabilt lager, for att

minska risken for att de ska vilta.

Lagringen bor ske pa fast och plant underlag utan vassa kanter eller féremal som riskerar att
skada balarna. | de delar av Sverige dar det férekommer mycket sork kan det vara lampligt att
forvara balarna pa en hardgjord yta av t.ex. asfaltkross eller betong. Alternativt kan man lagra
balarna ovanpa ett lager med lastpallar fér att de ska komma upp fran marken, men aven for att

underlatta forflyttning.

Vid problem med faglar och andra skadedjur som gor hal i balarna (pa andra satt an sork) ar det
viktigt att sa snabbt som mojligt efter plastning transportera balarna bort fran filtet till lagrings-
platsen (O’Kiely et al. 2002., Sporndly et al. 2008 b). For att ytterligare skydda balarna kan de
tackas med nét, vilket med fordel kan ske genom att forst placera t.ex. smabalar med halm pa
stapeln med balar och darefter ldgga pa natet som forankras vid marken. Smabalarna med halm
laggs mellan balarna och natet for att det da bildas ett mellanrum mellan nétet och balen istallet

for att natet ligger direkt mot balen och da minskar risken for att balarna skadas.

Olika baltyper - For- och nackdelar

Rundbalar

Fordelarna med rundbalar ar att de ar relativt billiga att producera jamfort med fyrkantsbalar,
da de kraver dyrare maskiner. Det finns dven bra hjalpmedel f6r att forflytta och utfodra med
rundbalar, spjut som kan ralshdngas i taket, balgripar till traktorer och lastmaskiner. Man kan
rulla ut dem férhand om de inte ar for tunga och stora. Nackdelarna &r att de kan vara svarstap-

lade om de inte ar hart pressade eller om de har en lag ts-halt. Haller balarna inte formen finns
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risk for att staplarna valter, men dven att plasten tojs eller flyttas sa att det lacker in syre i balen.
Om balen utfodras férhand och den star direkt pa marken med gaveln nedat kan det medféra
svarigheter att fa loss fodret i nederkanten. Detta kan avhjalpas genom att balen placeras pa ett

spjut som lyfter upp balen 10-20 cm fran marken.

Fyrkantsbalar

Fyrkantsbalar ar dyrare dn rundbalar att producera, men de positiva egenskaperna kan vaga upp
for den extra kostnaden. De ar lattare att lagra da formen minskar risken for deformation vid
stapling, om inte ts.-halten ar valdigt 1dg. De star dven mer stabilt an rundbalar nar man staplar
dem. En nackdel vid lagring &r att de inte kan staplas med gaveln nedat, den sidan som ar mot
marken har farre lager plast an den pa en rundbal. Det kan vara lite svarare att stapla fyrkants-
balar @n rundbalar, da det &r svart att stélla av dem med balgripen utan att skada balarna bred-
vid om de lagras med sma mellanrum. Vid utfodring kan det latt lossas mindre delar av balen i
och med att den ar uppdelad i “kakor”. Pa hastanlaggningar har det blivit populart att anvanda
sig av mindre fyrkantsbalar pa mellan 60-100 kg da de kan hanteras forhand utan att stora och
dyra maskiner kravs. Vid uttag ur balen kan endast en gavel 6ppnas och fodret tas ur den, da
minskar risken for att syre tranger in i hela balen direkt vid 6ppnandet och férkortar hallbarhet-

en.

Kvalitetsproblem - hygieniska och naringsmassiga

For att producera ett ensilage/hosilage av god naringsmassig o hygienisk kvalitet, ar ett tidigt
skordat foder med en hog ts-halt att rekommendera (Institutionen foér norrlandsk jordbruksve-
tenskap, 2007). Vid pressningen ar det viktigt att ingen kontamination av till exempel jord sker
och att balarna pressas hart for att minska mangden tillgéngligt syre och for att balarna ska bi-
behalla sin form under lagring. Att anvanda pressar med knivar i kombination med tillsatsmedel
har visat sig leda till lagre forekomst av smorsyra. For att pH-sdnkningen ska ha maximal effekt
pa tillvaxten av klostridier ar det viktigt att den sa snabbt som mojligt efter skoérd sjunker till pH
4,6 (Eriksson, 2003). Risken for klostridietillvaxt och smorsyraproduktion minskar dven vid en ts-
halt 6ver 40 %. Det har pavisats att klostridier tillvaxer valdigt bra om ts-halten ligger under 32 %
vid rundbalsensilering, darfor bor sa laga ts-halter undvikas, eller dosen tillsatsmedel okas. For
att minska risken for klostridietillvaxt kan antalet lager plast 6kas (Paillat et al. 2001., O’Kiely et

al. 2002).

Grovfoderanalys - En viktig del av en gards lonsamhet

For att kunna optimera en foderstat oavsett djurslag ar det viktigt att grovfodret analyseras. An-

nars finns det ingen mojlighet att veta om djuren behodver tillskottsutfodras med t.ex. kon-
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centrat, spannmal eller mineraler. Ett bra, for djuret anpassat, grovfoder ar den viktigaste
grundstenen i all utfodring av producerande och presterande djur. Hégpresterande djur beho-
ver ofta nagon form av tillskott, medan t.ex. dikor och “hobbyhastar” ofta klarar sig pa ett bra,
valanpassat grovfoder. En del valjer att tillskottsutfodra "for sdkerhets skull”, detta kan leda till
onddigt hoga foderkostnader och "valfardssjukdomar” hos djuren. Det ar dven viktigt med en
grovfoderanalys for att veta att djuren far ratt mangd (kg ts) foder/dag, annars kan det ha en

negativ effekt pa bade djurhalsa, produktion och ekonomi.
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Egen Undersokning

Material och metoder

Enkidtundersokning

Enkadten som detta arbete bygger pa togs fram utifran vilka moment som ingar i produktionen
av paketkonserverat vallfoder. Fragorna utarbetades i samarbete med min handledare Rolf
Sporndly efter den fragestallning som jag arbetat efter och samlades i ett dokument i “SLU’s En-
katgenerator”. En lank till den fardiga enkaten (bilaga 2) publicerades i Jordbruksaktuellt via de-
ras hemsida (www.ja.se), pa Tidningen Ridsports hemsida (www.tidningenridsport.se), i Tid-
ningen Husdjur, i tidningen NoOtkott och pa Institutionen fér Husdjurens Utfodring och Vard's
hemsida (http://www.slu.se/sv/fakulteter/vh/institutioner/institutionen-for-husdjurens-
utfodring-och-vard/). Enkaten mailades aven ut till de lantbrukare som angett e-mailadress av
de som deltagit i doktorand Jessica Schenck’s provtagningar, dessa lantbrukare var slumpmass-

igt utvalda bland vallfoderproducenter med en hog ts-halt och spridda 6ver Sverige.

Jag valde att gora en webbenkat da jag tyckte att det var det effektivaste och basta sattet att na
ut till s manga olika vallfoderproducenter som mojligt. De fragor som behandlades i enkaten
var bland annat i vilket |an produktionen sker for att se om det finns skillnader/likheter mellan
olika odlingsplatser. Till vilket djurslag vallfodret ska anvandas, da det inverkar pa produktionen.
Samt vilka maskiner och tekniker som anvands for slatter, pressning och plastning. For att ut-
vardera funktionen av olika metoder och tekniker stélldes dven en fraga om det fanns eventu-
ella kvalitetsproblem med vallfodret. En del av fragorna var obligatoriska, medan nagra var val-
fria. | enkdten fanns bade ja/nej fragor, fragor med flera alternativ samt fragor med endast

fritext. Till nastan alla fragor fanns det majlighet att limna kommentarer.
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Resultat

Webbenkaten som dessa resultat baseras pa besvarades av totalt 216 producenter. Av de som
besvarat enkaten producerar 72 % fodret for egen anvandning, 19 % driver maskinstation, ater-

forsaljare star for 4 % av svaren och konsumenter for 5 %.

Svarsfordelning
Figur 1 visar hur enkatsvaren ar fordelade over Sverige i jamforelse med Jordbruksverkets siffror
over vallproduktionen i Sverige (Jordbruksverket, 2011b). Det skiljer inte mer an 2 % mellan

svarsfrekvensen och jordbruksverkets siffror i de flesta lanen.

Svarsfrekvens fordelad 6ver Sverige
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Figur 1. Hur enkatsvaren ar fordelade 6ver Sverige jamfort med den egentliga vallproduktionen enligt

Jordbruksverkets statistik for 2011 (Jordbruksverket, 2011b).

Vilka djurslag utfodras med det producerade B Mjslkkor 25,7%

vallfodret N
B Kottdjur 30,5%
Flest vallfoderproducenter uppger att de producerar
M Hist 29%
ensilagebalar till kéttdjur och hastar foljt av mjolkkor

HF3 %
och darefter far (Figur 2). En del vallfoderproducen- Far13,9%

ter producerar foder till mer &n ett djurslag. Antingen ¥ Get 0,3%

sker produktionen till den egna garden, till forsaljning, eller en kombination av de bada.

. Figur 2. Fordelning 6ver at vilka djurslag
Hur godslas vallen

. . vallfodret produceras.
De allra flesta (79,5 %) uppger att de godslar sin vall del

av eko-producenterna och personer som producerar vallfoder at hastar och far. Bade handels-
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gbddsel och olika former av stallgodsel anvands, vanligaste stallgédseln ar flytgddsel. En del gods-
lar endast nar vallen anlaggs, vissa endast efter forsta skord och andra efter alla skordar. Sa va-
riationen ar stor nar det galler vilken metod som anvands. Hur godslingen utfors kan bland an-

nat paverkas av avstand mellan gard och falt, samt tillganglighet av stallgodsel.

Maskinanvindning vid slatter

Den vanligaste maskinen som anvands vid slatter enligt enkatsvaren ar en slatterkross med
krimper, vilken anvdnds av 65,9 % av producenterna. Krimper tar sonder straet, vilket paskyndar
fortorkningen, men dven Okar vaxtnaringen pa ytan av straet vilket ar positivt for ensileringen.
Darefter kommer slatterkross som lagger ihop flera strangar 14,2 %, slatterkross med valsar 10,2
% och slatterbalk 5,3 %. Det var endast en producent som anvande sig av trumslatter och 2,7 %

uppgav att de inte visste vilken typ av maskin som anvands.

Stubbhojd

Stubbhojden varierar mellan 50-120 mm. De flesta som lamnat kommentarer angaende stubb-
hdjden avser en stubbhdjd av 70-80 mm, men att det ar en variation beroende av hur filtet ser
ut med t.ex. liggande gras och sorkhdgar. Maskinstationer uppger att de anpassar sig efter om

kunden har speciella 6nskemal avseende stubbhdjden.

Stringliggning eller bredspridning

Stranglaggning utfors av 71,9 % och 28,1 % valjer att bredsprida. Kommentarerna pa fragan pa-
visar att strangldaggning delvis sker for att minska risken fér kontamination av fodret, medan
bredspridning syftar till att uppna en snabbare fortorkning. | kommentarerna kan man aven ut-
lasa att valet anpassas efter vader, mangden foder i strdngarna och vilken press som ska anvan-

das. | vissa fall laggs tva eller flera strangar samman for att bilda en storre strang.

Viandningen av skorden efter slatter

Endast 28,5 % av producenterna viljer att vinda skérden efter slatter. Overvigande andelen
(69,6 %) vander alltsa inte skérden nar den ligger pa slag. Det som utldses ur kommentarerna ar
att de flesta valjer att vanda vallen om det varit fuktigt vader/regn eller vid hog skérd som resul-
terat i tjocka strangar. Det ar en del som i samband med pressning véljer att ldgga samman 2 el-
ler flera strangar for att effektivisera pressningen och ibland sker detta nagra timmar fore
pressning. Flera producenter uppger att de anvander sig av en strangluftare om behov finns att

paskynda fortorkningen.

Fortorkning
Enkatsvaren visar att de flesta i snitt fortorkar vallen i 2 dagar, i kommentarerna papekas det att

vallen fortorkar i 1-3 dygn beroende av bland annat vaderforhallanden. Det finns en del som f6r-
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torkar vallen i endast 4 timmar och andra som helst vill att den ska fortorka mellan 4 och 6 dygn.
Variationen beror dels pa vadret, tjockleken pa strangarna, men dven pa vilken ts-halt som vill

uppnas fore pressning.

%50

40

30

20 Figur 3. Férdelningen 6ver hur manga dagar de
10 - I l: olika producenterna fortorkar sitt vallfoder.
0 - T T T

1 dag 2 dagar 3 dagar annat

Ts-halt vid pressning och plastning

Vilken ts-halt som vill uppnas ar valdigt olika och varierar fran 25-80%. Det man kan se ar att vid
produktion till hastfoder efterstravas en hogre ts-halt dn vid produktion till nétfoder, dven inom
de olika produktionsgrenarna skiljer det sig at. Vid forsta och andra skord uppnas generellt sett
en hogre ts-halt dn vid tredjeskord, daven om tredjeskérden har en nagot langre fortorkning. De
som producerar foder som ska transporteras langa strackor efterstravar en sa hog ts-halt som
moijligt for att minska transportkostnaderna. Det namns att vid allt for hoga ts-halter férsamras

ensilagekvaliteten, genom 6kad forekomst av mogel.

Tillsatsmedel
| denna studie var det 89,7 % som inte anvander tillsatsmedel vid ensileringen, 9,3 % anvander
det, medan cirka 1 % inte vet om det anvéands. Vilka tillsatsmedel som anvands kan utldsas i ta-

bell 2.

Tillsatsmedel Antal anvandare

Safesil (Salinity)
Kofasil (Addcon)
Josilac (Josera)

(6]

Promyr (Perstorp AB)
Lacticil total (Christian Hansen A/S)
Lacticil stabil (Christian Hansen A/S)

Kofacil lac. (Addcon)

Kofacil Ultra (Addcon)

Ecosyl (Ecosyl)

R R R R R R W W

Tabell 2. Hur svarsfrekvensen av anvanda tillsatsmedel &r fordelad.
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Vilken typ av maskin anvinds vid pressning och sker pressning och plastning i samma
maskin?

Fixkammarpress ar den press som anvands av flest producenter (45,7 %) och nast vanligast ar
flexkammarpress (34,8 %) (Figur 4). De flesta producenterna anvander sig av samma maskin vid
pressning och plastning (Figur 5). De som inte pressar och plastar balarna i samma maskin har
lite olika metoder nér de plastar. En del kor med plastaren direkt efter pressen medan andra
plastar efter att allt pressats. De flesta plastar balarna 0-2 timmar efter att de pressats, men det

kan ta enda upp till 10 timmar.

B Flexkammarpress
34,8 %

M Fixkammarpress

e
o ——

Annat 5,2 %

= Vet ej 14,3 %

Figur 4. Vilken typ av maskin producenterna Figur 5. Majoriteten 64,3 % anvander samma

véljer att anvanda vid pressning. maskin vid pressning och plastning.

Var sker plastningen och om den utfors pa filt, nir flyttas balarna till lagringsplatsen

Var plastningen sker beror en del pa var balarna lagras och hur Iangt det ar till lagringsplatsen
om de inte lagras pa faltet. 79,7 % uppger att plastningen sker pa faltet, 19,8 % att den sker pa
lagringsplatsen och en producent plastar balarna pavag fran féltet till lagringsplatsen. En av de
producenter som véljer att plasta balarna pa lagringsplatsen gor det for att minska risken for

transportskador och angrepp av faglar.

30
25
20
15
10

25,1

otill 3 4till 5 6till 24 48till 72 96 till 240 nar de ska  annat
anvandas

Figur 6. Svarsfrekvens éver hur manga timmar det ar fran plastning pa faltet tills balarna

flyttas till lagringsplatsen.

23



| enkatsvaren uppgavs foljande parametrar som anledning till nar forflyttningen av balarna sker:
e Snabb forflyttning for att minska risken for att faglar gér hal i plasten
e Tillgang pa maskiner och arbetskraft
e Att kunden vill att balarna ska ligga nagon vecka innan forflyttning
e Viader/markens barighet, for att minska risken foér korskador

e lLagringsmojligheter/val av lagringsplats

Lagring av balarna

Det finns olika satt att lagra balarna pa; pa falt, i skogsbryn, hemma pa garden, inomhus, utom-
hus. Hur vél de olika férvaringssatten fungerar beror pa vilka forutsattningar som finns. Av de
som svarat pa enkaten forvarar 17,9 % ensilagebalarna pa nagon form av hardgjort underlag
t.ex. betonggolv eller gjuten platta. 56,1 % valjer att lagra pa sand/grus underlag och 21,1 % lag-
rar balarna ute pa vallen. Det som verkar vara det viktigaste ar att skydda balarna fran skade-
djur, t.ex. genom att preparera marken, anvanda presenningar eller ldgga ut rattgift mellan ba-

larna.

Pa fragan ”"Anvands nat som skydd for balarna?” Svarade 89,5 % nej och endast 10,5 % ja. De
kommentarer som gavs kan sammanfattas till:

e Balarna férvaras inomhus

e Att det inte behodvs nat om man har manga katter eller skator dar balarna forvaras

e Skiftar fran ar till ar och beroende av hur mycket faglar som &r intresserad av balarna

e Problem med att katterna tar sig in under natet

e Nat anvands till de balar som inte férvaras i direkt anslutning till ndgon byggnad

e Har inte haft behov av att anvanda nat

Vilken typ av bal produceras

De flesta producenterna (89,5 %) som svarat pa enkaten producerar rundbalar. Av dessa ar det
66 % som producerar balar som vager minst 500 kg (figur 7), 29,3 % som véager runt 350 kg och
endast en som producerar rundbalar som vager 60-90kg. Nagra producerar balar som vager upp
emot ett ton om ts-halten ar lag. Storleken pa balarna anpassas till viss del efter djurslag och
kunders 6nskemal. Av de som producerar “vanliga” fyrkantsbalar (7,8 %) och “dubbla” fyrkants-
balar (2,7 %) ar det vanligast att balarna vager runt 350 kg. Det &r tva producenter som svarat
att de producerar 60-90 kg balar, detta stammer inte. Den ena producerar balar i tiopack dar

varje bal viager 35kg, den andra producerar 30kgs balar som placeras 16st/pall.

24



B ~750 kg 5,2 %
W 500- kg 69 %
B ~500 kg 26,3 %

B ~350 kg 31 %
® ~350 kg 57,5 %

[ ] - 0,
60-90 kg 0,05 %  60-90 kg 11 %

Figur 7. Till vanster visas fordelningen Over storleken pa producerade rundbalar och till hoger

fordelningen over storleken pa producerade fyrkantsbalar.

Antal lager plast
Hur manga lager plast som anvands varierar stort, det ar allt fran 3-16 lager (figur 8). Det finns
en viss skillnad mellan producenterna nar det giller antalet lager av plast. Men dven samma

producent varierar antalet lager plast beroende av olika parametrar.

% 70 61,9
60

50

40

30

20

10

0

4 6 8 10 12 14 annat

Antal lagerplast

Figur 8. Det ar vanligast att 8 lager plast anvands vid plastning av ensilagebalar

Exempel pa ndr samma producent véljer att anvanda olika antal lager plast:
e Fler lager anvands vid produktion av hastfoder jamfért med notfoder
e Fler lager anvands till fyrkantsbal an till rundbal

e Fler lager anvands vid de forsta skordarna jamfort med senare skordar
e Farre lager om tillsats medel anvands

e Fler lager anvands vid hogre ts-halt

e Varierar beroende av plastare

e Har minskat antalet lager plast genom att lagga ett extra varv med nat vid pressning

Val av bredd och firg pa plasten

Nar det galler plastbredd ar 750mm vanligast, det anvands av 72,4 % av producenterna. 15,9 %
vet inte vilken bredd plasten har och 6,1 % anvander sig av 500mm plast. Det ar dven 2,8 % som
anvander sig av 900 mm plast. Ett fatal producenter anviander 250mm och 350mm, da till
smabalar (30-90kg). Den absolut vanligaste fargen pa plast som anvands ar vit vilken anvands av

88 %. Nastan 10% anvander sig av ljusgron plast och endast 0.9 % anvander morkgron resp. 1,3
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% svart plast. Nagra producenter valjer att kombinera olika fager bland annat for att skilja olika

skordar och partier at.

Tjocklek och éverlappning

Nar det géller tjocklek pa plasten ar det inte sa stor
skillnad, det ar nagra fler som anvander sig av 25
pm an de som anvander sig av den forstrackta. |
kommentarerna ar det mest negativa kommentarer
om den forstrackta plasten. Till exempel anses den
krangla mer i inplastaren och den gar lattare sonder
vid hantering jamfort med den tjockare plasten.
Ungefar 30 % uppger att de inte vet vilken tjocklek
plasten de anvander har. Det &r relativt stor
spridning Gver hur stor 6verlappningen ar (%), men

vanligast ar 46-55 % (figur 9).

Antal
svar i

enkdten
5

oo oo oo oo
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X,
2 x2
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AR I SRy

Hur stor dverlappningen ari %

Figur 9. Vilken 6verlappning som anvands

vid plastning av ensilagebalar.

Val av plastfabrikat och skillnader mellan olika plastfabrikat

Vilka olika plastfabrikat som anvands redovisas i tabell 3, de tre vanligaste ar Trio, Rani och Un-

terland (tabell 3).

Tabell 3. Antal producenter som anvander respektive plastfabrikat.

Plastfabrikat

Antal anvandare

Plastfabrikat

Antal anvandare

Trio 44 Carlmark
Rani 17 Kverneland
Unterland 15 Polyplast
Silotite 6 Silo form
Duo-plast 5 Slip
Polywrap 5 Teno
Silowrap 4 Unifarm
Uniwrap 2 Vet inte
Mima 2 Annat*
Farm film 2
Agriflex 1
Agritech 1

29
20

*De som varierar fabrikat fran ar till ar och som anpassar valet efter pris och tillgéanglig-

het.
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De kommentarer som gavs gallande skillnader mellan olika fabrikat var foljande;

Skillnad i limférmaga mellan olika fabrikat, men daven mellan olika partier fran samma fabri-

kat. Dalig limférmaga kan leda till att plasten skiktar sig och att balen inte blir lika téat.
Det ar storre skillnad 6ver lag mellan partier an fabrikat.
Forstrackt film ger sdmre ensilagekvalitet.

Olika hallbarhet pa plasten mellan olika fabrikat, en del gar lattare av vid inplastningen och

sonder vid forflyttning.
En del fabrikat verkar vara mer genomslappliga och kraver darfor fler lager plast.

Skillnad mellan fabrikat i hur plasten fungerar i inplastaren, t.ex. gar av eller trasslar in sig lat-

tare. Vilket kan leda till att plasten inte sluter om balen lika bra.
Plasten sluter inte tatt runt balen.

Plasten rynkar sig/blir skrynklig pa balen.

En del fabrikat har tunnare plast som det lattare gar hal pa.

Val av fabrikat paverkar fodrets hallbarhet.

Forstrackt fungerar bra forutom nar balarna flyttas vintertid, da den gar sénder lattare an

annan plast.

Har upplevt att billigare fabrikat har samre hallbarhet vid t.ex. forflyttning, dven att de lattare

gar sonder runt hornen pa fyrkantsbalar.

Har upplevt for- och nackdelar med bade Lantméannens och Svenska Foders plast. Den ena
har battre hallbarhet vid hantering, men fungerar sdmre vid inplastningen och tviartom med

den andra.

Mangden plast/rulle inom samma fabrikat kan variera och skapa problem nar tva rullar an-

vands samtidigt pa en plastare och tar slut vid olika tillfalle.

En del fabrikat med samre vidhaftning/limformaga resulterar i att det blir langa plastremsor

som hanger |6sa fran balarna. D3 ar det bra med klister pa bada sidorna av plasten.

Forstrackt plast sluter mer tatt runt balarna och rullen behéver inte bytas lika ofta.
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e Olika fabrikat fungerar olika bra beroende av vadret.

e Vid anvandning av samma fabrikat, men olika typer upplevdes forstrackt plast som lite sko-

rare.

Kvalitetsproblem i ensilaget

Av de som besvarat enkdten har 80 % nagon gang upptackt kvalitetsproblem med deras ensi-
lagebalar. Den vanligaste orsaken till problem med bland annat moégel ar att det gatt hal pa plas-
ten. Antingen har skadan uppstatt vid hantering eller av djur (sork, mdss, fagel, katt, radjur eller
rév). Det har upplevts problem bade vid Idga och hoga ts-halter. En del anser att det &r storre
risk for att ensilaget ska mogla vid liten skada pa balen om ts-halten ar hog (>40 % ts). Tva pro-
ducenter har upplevt att den kan vara skillnader mellan olika falt, det har aven uppgetts att det
pa en del falt finns problem med vildsvin och sork som 6kar risken for jordinblandning i ensila-
get. Det kan finnas mogel i eller pa utsidan av balen utan att ndgon orsak hittats, detta sker med
ett fatal balar per ar for en del producenterna. Antalet lager plast har ocksd namnts som en bi-
dragande orsak, da har det hjalpt att 6ka pa antalet lager. Nagon plastar alltid med cirka tva la-
ger mer plast an rekommenderat for att férebygga om nagon del av ensileringsprocessen inte
skulle lyckas fullt ut. En producent har upptackt problem nar det bildats kondens pa insidan av
plasten. Kondensen tros ha uppstatt pga. hog ts-halt i kombination med grovt material, vilket
gjort det svart att pressa samman balen ordentligt och att balarna sedan legat exponerade i di-
rekt solljus. Av de som upptacker hal ar uppfattningen att det ibland hjalper att tejpa for halen,

men inte alltid. Detta kan bero pa hur snabbt efter att halet upptéackts som man tejpar for det.

Grovfoderanalys

Lite drygt 62 % av producenterna ldmnar in sitt grovfoder fér analys, 36,5 % gor det inte och un-
gefar 1,5 % vet inte om det sker nagon analys av fodret. Foder till hastar, mjélkkor och ungnot ar
bland de analyser som skickas in. Flera producenter uppger att de ibland analyserat fodret men
inte alltid och att det ar olika fran ar till ar och om kunden efterfragar analys. Nagon hade gjort
det om de haft storre falt, medan en annan sager att de har for manga stora falt for att analy-

sera allt, en producent skickar in tva prov per skord.

Frdgor endast besvarade av "egen producenter”
Antal skordar per ar, nir de tas och om det finns skillnader mellan
olika skérdar

Det ar vanligast att tva eller tre skérdar tas pa vallarna (figur 10), till

viss del styrs antalet skérdar av vaderleken. Nagra producenter tar

sa mycket som fyra skordar per ar och en del tar endast en (4 skérdar ~ Figur 10. Antalet skor-

dar som tas per ar.
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fanns inte som svarsalternativ, utan uppgavs i kommentarerna av 2 producenter. Det ar oklart

om dessa tva producenter och kanske fler som tar 4 skérdar har kryssat i att de tar 3 skordar el-

ler om de inte har kryssat i nagot av svarsalternativen.). Av de som endast tar en skord ar det

nagra som har gamla vallar, de anser att det inte ar lonsamt att ta ytterligare en skord eller sa

slapps djuren pa bete efter forsta skérden. | figur 11 visas nar producenterna véljer att ta sina

olika skordar. Dessa siffror ar endast ungefarliga da skordetidpunkt styrs av faktorer som inte

gar att paverka som t.ex. vader och hur lang vintern varit. Antalet veckor mellan skérdarna vari-

erar fran 3-14, detta kan bero pa att en del viljer att beta vallarna efter férsta skérden. Nastan

73 % har markt skillnader mellan de olika skordarna, mest i struktur och naringsinnehall, vilket

ar naturligt.

1:a skord

-hur manga som skordar vilken vecka
60

40
26 25

11

v.18 v.19 v.20 v.21 v.22 v.23 v.24 v.25 v.26 v.27

3:e skord
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Figur 11. Nar valjer producenterna att ta sina olika skordar?

Det som paverkar nagra val av skordetidpunkt forutom vader ar enligt producenterna féljande:

e Vilket djurslag som ska utfodras med fodret.
e Om vallen betas eller endast skordas.

e Tillgang till maskiner.

e Analysresultat fore skord for att fa optimalt foder.

Beror pa skordesystem och om vallen ska laggas om eller inte.
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Som exempel pa stor variation pa skordetidpunkt var ett av svaren: 1:a skord 10/6-15/8 och

2:a skorden 5/8-15/10.

For en som har maskinstation borjarl: skorden i slutet av maj och pagar till slutet av juli. Se-

dan forsoker de ha ett intervall pa 5 veckor mellan skérdarna.

Hur manga skordar som planeras tas det aret.

Fragor endast besvarade av "egen producenter” och "maskinstationer”

Tanken med dessa fragor var att de endast skulle besvaras av de som har maskinstation, men

detta var inte tydligt i enkaten varpa de flesta fragor besvarades dven av “egen producenter”.

Vem styr skérdetidpunkten
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40%
20%

0%

Figur 12. De flesta styr sjalva

nar skérden ska ske beroende

54%

31,20% av vader och utvecklingssta-

5,40% . 9,40% dium. En del &r beroende av

maskinsamverkan och till-

Ni Uppdragsgivaren Ni och Annat
Uppdrgasgivaren gang pa maskiner.

Vem styr om tillsatsmedel ska anvindas vid ensileringen
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Figur 13. Det ar unge-
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de anvander tillsats-
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Vem/vad styr tidpunkten for pressning
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Figur 14. Forutom att vadret sjalvklart dr en avgorande faktor sa styr daven maskintillgang

tidpunkten. Vilket kan vara negativt om det endast ar bra vader under kortare perioder, eller



Vem/vad styr tidpunkten for plastning
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Figur 15. De flesta anvander sig av kombimaskiner, men om plastningen inte sker direkt pa

falt sa ar det transportstrackan fran faltet till plastningsplatsen som styr.

Vem beslutar om vilken plast som ska anvandas
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Figur 17. Manga valjer
att lagga pa nagra extra
lager plast for att
skydda sig extra mot

skadedjur som t.ex.



Ovriga kommentarer som gavs i enkiitsvaren

e Varfor fragas det inte om antal producerade balar per ar?

e Varfor fragas det inte om hur man klarar problem med sorkar, faglar och katter?

e ”Katter, kajor, krakor och sorkar ar ett problem for oss rundbalsbonder, vilket ar i stort sett
alla bonder... Svensk Mjolk fick en massa pengar till kompetens hdjning, ta tag i rundbals
problemen da tycker jag, skulle tro att minst halften av all mjolk produceras med rundbalar.
Tack for att ni har insett att ni ar nat stort pa gang.”

e "Har ”"lyssnat” pa Sporndly och forséken som visar att 8 lager plast ger ett battre skydd dven
om 6 lager "racker” till. For helsdden lagger vi 10 lager pga spretigare yta pa balen, och for
att forhoppningsvis minska risken for fagelskador med en mindre “genomskinlig/attraktiv”

bal.
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Diskussion

Enkatstudien riktade sig till producenter av rund- och fyrkantsbalar i Sverige. Syftet med enkat-
undersdkningen var att sammanstalla vilka olika metoder som anvands for paketkonservering av
vallfoder i Sverige idag. Enkdten genomfordes med ”"SLU’s Enkatgenerator”, till vilken lankar la-
des ut pa hemsidorna till tidningarna; Jordbruksaktuellt, Ridsport, Husdjur och N6tkétt samt pa
Institutionen fér Husdjurens Utfodring och Vard’s hemsida. Enkdten mailades dven ut till de
lantbrukare som angett e-mailadress av de 100 som deltagit i ett doktorandprojekt vid SLU,
Uppsala. Medverkande lantbrukare i doktorandprojektet var slumpmassigt utvalda bland vallfo-

derproducenter med en hog ts-halt och spridda dver hela landet.

Resultaten i enkdtundersdkningen skulle kunnat bli annorlunda genom att enkaten skickats ut
till ett bestamt antal lantbrukare i varje lan. Antalet skulle styras av det totala antalet vallprodu-
center i det ldnet, sa den procentuella fordelningen skulle bli lika for alla lan. Ett annat alternativ
skulle vara att man skickade ut olika enkater beroende av vilket djurslag vallfodret skulle anvan-
das till. Det skulle dven varit intressant att fraga hur stor areal producenten anvande for sin vall-

foderproduktion, da det kan paverka val av skérde-/bargnings- teknik och maskiner.

En nackdel med att anvdnda sig av en webbenkat ar att det finns en risk att den bara kommer
besvaras av den del av producenterna som ar vana att anvianda sig av datorer och internet. For
att undvika detta skulle enkdten kunna skickas ut per post till ett slumpmassigt urval av vallpro-

ducenter t.ex. enligt fordelningen ovan.

Fordelen med en webbenkat ar att den kan besvaras av alla som ar intresserade av att vara med
i undersokningen. Vilket kan generera en hogre svarsfrekvens an om undersokningen skickas ut
till ett specifikt antal producenter. En webbenkét kan dven spara tid nar svaren ska sammanstal-
las, jamfort med om svaren skickas in per post. Flertalet program for webbenkater har en funkt-

ion som kan kategorisera svaren i excel-ark, dar datan sedan kan bearbetas efter behov.

Det finns en del saker man kan gora for att forbattra svarsfrekvensen vid enkatstudier, da det vi-
sat sig att svenskars intresse av att delta i enkatundersékningar har minskat de senaste aren
(Enkatfabriken, 2011). Syftet ska presenteras tydligt och enkelt, sa3 den som ska svara ser att just
den personens svar gor nytta. En beloning i form av en liten present kan vara lockande, detta

var inget jag anvande mig av i min studie. Det ar viktigt att enkaten ar latt att forsta och fylla i
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och att den inte har for manga fragor, uppskattad tidsatgang for att géra enkaten ar ocksa lamp-

ligt att ange.

Svarsfrekvensen i enkatstudien stammer relativt bra 6verens med de siffror som finns om vall-
foderproduktion i Jordbruksverkets statistik. Det som ar lite missvisande i resultaten ar att jord-
bruksverket slar sasmman slatter- och betesvall medan det i studien endast fragas efter slatter-
vall. Nar det galler godsling av vallen uppger nagon att den vall som avses fér produktion av
hastfoder inte godslas. Det skulle vara intressant att veta varfor, da det kan vara svart att fa tag i
ensilage som har ett tillrackligt hogt proteininnehall till just hastar, da framforallt till unghastar

och avelsston.

Vid stranglaggning/bredspridning, fértorkning och eventuell viandning av vallen pa slag anvands
olika metoder. Det viktigaste oavsett vilken metod som anvdnds ar att minimera risken for
kontamination av fodret (inblandning av jord eller dylikt), da det okar risken for hygieniska
problem i fodret. Det ar flera producenter som har upplevt problem med skador pa balarna,
vilka har tillfogats av skadedjur. Dessa skador kan resultera i hygieniska problem med fodret och
stora ekonomiska forluster. En viktig faktor for att skydda balarna fran yttre skador, da
framforallt fran skadedjur ar att flytta balarna sa fort som mojligt fran faltet till lagringsplatsen
(O’Kiely et al. 2002., Spérndly et al. 2008 b), majoriteten av de som besvarat enkaten flyttar
balarna fran faltet till lagringsplatsen inom 3 dygn fran pressning/plastning. Det &r inte endast
sorkar och faglar som gor skada pa balplasten, utan aven stallkatter, klovvilt och ovarsam
hantering. Av de som besvarat enkdten har 80 % uppgett att de ndgon gang upplevt
kvalitetsproblem med balar, bland annat synligt mogel och jast. Om det ar ett problem som ofta
forekommer och det inte beror pa att balen varit skada, kan det vara en idé att prova att
anvanda nagon form av tillsatsmedel. Det galler dven vid laga ts-halter eller problem med sporer
i mjolken (Spoérndly, 2010). Vid ensilering i balar ar det som tidigare ndmnts en stor variation i ts-
halt. Men det behover endast anvandas om det finns risk for att problem med balarnas kvalitet
ska uppkomma. Endast 9,3 % uppger att de anvander tillsatsmedel vid ensilering, detta kan bero
pa att det i balar ofta ar en hogre ts-halt &n i t.ex. plan- eller tornsilo, dar det ar vanligare att

tillsatsmedel anvands.

Rundbalar ar den vanligaste baltypen som produceras, de vager mellan 60 kg och upp emot ett
ton om ts-halten ar hog. Vikten pa fyrkantsbalarna som produceras varierar mellan 35 — 750 kg.
Det ar mer effektivt att producera stora balar om man ser till logistik och utfodring vid hogt

djurantal, men for de som har fa djur och eventuellt saknar tillgang till lastmaskin kan sma balar
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(35-90 kg) vara ett bra alternativ. Det blir allt mer populart med mindre balar, da de &r lattare
att hantera och kan anvandas dven om det inte finns sa manga djur pa garden. Vid lagt djurantal
och anvandande av storbalar finns en risk att balens kvalitet blir forsamrad/dalig innan hela ba-

len hunnit forbrukas.

De flesta producenterna kér med kombinerade maskiner som bade pressar och plastar balarna,
vilket sparar bade tid och minskar hanteringen av balarna. De som inte anvander kombimaski-
ner uppger att balarna plastas 0-2 timmar efter att de pressats, men det kan ta enda upp till 10
timmar. Detta ar nagot som bor undvikas da det mellan pressning och plastning forbrukas sock-
er, vilket kan leda till forsamrad foderkvalitet (Frost et al. 2001). Antalet lager plast som anvands
pa balarna varierar fran 3-16, den stora variationen kan bero pa var i landet produktionen har
skett. Aven ts-halten paverkar hur ménga lager plast som anvinds, da det vid hég ts-halt &r sva-
rare att packa fodret lika mycket som vid lagre ts-halter och risken for att fodret ska ”sticka” hal
pa plasten 6kar. Antalet lager plast paverkas ocksa av hur stor 6verlappningen &r; Ju farre lager
plast, desstu viktigare ar det med 6verlappningen for att balen ska bli lika tat (Paillat et al. 2001).
Nar det galler val av plast ar det manga parametrar som spelar in, inte minst priset och
hallbarheten. En sak att tanka pa ar aven hur klibbig plasten ar, da det kan ha stor betydelse for

hur tat balen blir, detta ar det nagon producent som har namnt i enkatsvaren.

Antalet skordar varierar mellan 1-4 och nar de olika skoérdarna tas varierar stort. Den totala
skordeperioden for alla skordar 6ver hela landet stracker sig fran v.18 till v. 40. Hur manga
skordar som tas per ar paverkas givetvis av vaderforhallanden och hur lang vintern har varit och
hur tidigt hosten kommer. Men dven var i landet produktionen sker och till vilket djurslag fodret
ska anvandas. Det ar valdigt individuellt hur producenter valjer att planera sin skérd. En del
skiftar mellan att vallen slds och betas och detta har stor paverkan pa atervaxt och antalet

skordar.
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Slutsats

Av de som besvarat webbenkaten om paketkonserverat vallfoder ar det ungefar lika stor andel
som producerar foder till kottdjur och hast som till mjolkkor. Fran deras svar kan man dra slut-
satsen att det paketkonserverade vallfoder som produceras i Sverige idag anvands framforallt
till kéttdjur och hast. Vallen godslas arligen, antingen med handelsgédsel eller med nagon form
av stallgodsel, dar flytgodsel ar den vanligast férekommande. Vallen slas med slatterkross med
krimper, stubbhdjden som avses ar 70-80 mm. Vallen strangldggs, men vands inte under den tva
dagar langa fortorkningen. Den baltyp som produceras ar vanligtvis rundbalar. Pressning och
plastning sker med en kombimaskin och tillsatsmedel anvands inte. Balarna plastas ute pa falt
med atta lager vit plast med 750mm bredd och 46-55 % overlappning. Balarna flyttas fran faltet

till lagringsplatsen inom tre dygn och under lagring skyddas balarna inte med nét.
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Bilaga 1 -Provtagningsenkat
Frageformular till Vallfoderproducenter — Jessica Schenck/Cecilia Miiller

1. Kontaktinformation

Gard:

Kontaktperson:

Adress:

Telefon:

E-post:

Ar fodret producerat Jam Nej
pa garden?

Om nej, var kommer fodret ifran?

Namn:

Adress:

Telefon:

Till vilket/vilka djur-

slag anvands fodret?
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Typ av balar:

Rundbalar, sma@ Rundbalar, stora

Fyrkantsbalar, sma @ Fyrkantsbalar, mellanstorlek

Fyrkantsbalar, stora

Fyrkantsbal, dubbelbal

Annan form@

Skordenummer?

Datum for slatter?

1:a skord 2:a skord

3:e skord Annat

Hur var véderleken

vid skoérden?

Valldlder?

Ar vallen godslad?

Ja Nej

Om ja, med vad och nar?

Har nagon typ av be-
kdmpning gjorts i val-

len?

(Ar ovanligt men kan férekomma)

41




Botanisk samman-

sattning i vallen?

Ograsforekomst (be-
démning av omfatt-

ning och arter?)

(Tex olika grasarter, baljvaxtinslag etc)

Annan information

om vallens utseende:

Synliga sork/mullvadshégar? Ja Nej
Ojamn mark, ej utjamnade slutfaror?  Ja Nej
Gammal férna kvar? Ja Nej
Luckor i vallen med barmark? Ja Nej

Ovrig information:

Hur anvindes vallen
pa hosten aret innan
den har skorden (t ex
bete, slatter, nysadd

etc)?

Vilken typ av maskin

anvindes for slat-

(tex slatterbalk, slatterkross med krimprar, slatterkross med val-

sar, slatterkross som lagger ihop flera stréangar etc)
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tern?

Bredspridning eller Bredspridning Strang
strangliaggning  vid

slatter?

Vilken stubbhdjd av- Stubbhojd ca cm

sags?

Hur lange fortorka-

des fodret (tid fran

slatter till press-
ning)?
Behandlades gron- Ja Nej

massan under tiden
den lag pa slag? Om ja, hur, nar och med vilken maskintyp?

(mekanisk behand-

ling)
Vilken maskintyp an- (tex flex- eller fixkammarpress, kombinerad press och inplastare
vindes for pressning etc)

och inplastning?

Hur lang tid var det

mellan pressning och
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inplastning?

Anvandes ensile-
ringsmedel vid skér-

den?

Ja Nej

Om ja, vilket/vilka ensileringsmedel?

Dosering?
Hur manga lager
plast lades pa vid in-
plastning?
Kontrollerades anta- Ja Nej &

let lager plast och
forstrackningen  av
plastfilmen vid in-

plastning?

Om ja, gjordes nagra justeringar (vilka?) och ny kontroll?

Vilken farg har plas-

ten?

Vilken plastbredd

anvandes?

Ar vallfodret analy-

serat ?

Naringsinnehall: Ja Nej

Hygienisk kvalitet: Ja Nej

44




Om ja, be att fa kopior pa analysrapporterna.

Om ja, hur och nar togs proverna ut som skickades till analys?

Har nagra hygieniska
problem upptackts i

partiet sa har langt?

Ja Nej

Om ja, vad, och i vilken omfattning?

Hur lagras balarna
(yta, vaderstreck,
mot vagg, hardgjord
yta, grusbadd, stall-
plan, pa grias/marken

etc)?

Ett lager Tva lager Tre lager

Fyra lager

Ovrigt:

Skyddas balarna med

nit/annat?

Ja Nej
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Annat:

Har balarna flyttats
nagon gang rdknat
fran det att de plas-

tatsin?

Ja Nej

Om ja; hur manga ganger?

Ovriga kommenta-

rer:
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Bilaga 2 -Webbenkit

Fraga 1.1 Var i Sverige sker produktionen? (I vilket 13n)*

Fraga 1.2 Till vilket/vilka djurslag anvinds fodret?*

o Vetej

o Mjolkkor
o Kottdjur
e Hast

e Far

e Get

e Annat

Fraga 1.3 Go6dslas vallen arligen?*

o \Vetej
e Negj
e Ja

Fraga 1.4 Vilken typ av maskin anvands nar vallen slas?*

e Annat

o \etegj

e Slatterbalk

e Slatterbalk med krimper

o Slatterbalk med valsar

e Slatterkross som lagger ihop flera strangar
Fraga 1.5 Vilken stubbhdjd avses?*

e Annat
e 50mm
e 100 mm

Fraga 1.6 Hur hanteras skérden under fortorkningen?*

e Bredsprids
e Stranglaggs
Fraga 1.7 Vands skérden nadr den ligger pa slag?*

o \etegj
e Nej
e Ja

Fréga 1.8 Hur lang tid brukar vallen ligga pa slag/fértorka innan pressning?*

e Annat
e 1ldag
e 2dagar
e 3dagar

1.9 Ungefar vilken ts- halt har vallen vi pressning och plastning?

Inga alternativ, endast skrivna svar.
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1.10 Anvands tillsatsmedel vid ensilering? Om ja, vilket?*

o \Vetej
e Negj
e Ja

1.11 Vilken typ av maskin anvands vid pressning?*

e Annat
o \Vetej
e Flexkammarpress
e Fixkammarpress
1.12 Sker pressning och plastning i samma maskin?*

o Negj
e Ja
1.13 Om ”nej” pa fraga 12, hur lang tid ar det fran pressning till plastning (TIMMAR)?

Inga alternativ, endast skrivna svar.
1.14 Var sker plastningen?*

e Pafaltet
e Palagringsplatsen
e Paannan plats
1.15 Om balarna plastat pa fdltet; Nar kors de VANLIGTVIS fran filtet till forvaring (antal tim-

mar efter plastning)?*

e Annat
e 0-3timmar
e 4-5timmar
e 6-24 timmar
e 2-3dygn
e 4-10dygn
e Nar de ska anvandas
1.16 Pa vilket underlag férvaras balarna?*

e Annat
e Pavallen
e P3sand/grus
e Pahardgjort underlag
1.17 Anvands nat som skydd for balarna?*

o \etegj
e Nej
e Ja

1.18 Vilken typ av balar pressar ni?*

e Rundbalar
e Fyrkantsbalar
e ”Dubbla” fyrkantsbalar
1.19 Om rundbalar, vilken storlek dr balarna?*
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e 60-90 kg
e ~350kg
e 500kg
e Producerar inte rundbalar
1.20 Om fyrkantsbalar, vilken storlek ar balarna?*

e 60-90kg

e ~350kg

e ~500 kg

e ~750kg
1.21 Hur manga lager plast anvands normalt?*

e Annat

o 4

e 6

e 8

e 10

e 12

o 14

1.22 Vilken plastbredd anvands?*

e Annat
o \Vetej
e 500mm
e 750 mm
e 900 mm

1.23 Vilken farg har plasten?*
e Vit
e Ljusgron
e  Morkgron
e Svart
1.24 Vilken tjocklek har plasten som anvands?*

e Annat
o \Vetegj
e 25um

e 17-19 um (forstrackt)
1.25 Hur stor 6verlappning ar det (mm) eller (%)?

Inga alternativ, endast skrivna svar.
1.26 Vilket fabrikat &r det pa plasten som anvands?
Inga alternativ, endast skrivna svar.

1.27 Om ni har anvint olika fabrikat, har ni méarkt ndgon skillnad? Om ja, vilken/vilka?*

o \etegj
e Nej
e Ja
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1.28 Har ni nagon gang upptickt kvalitetsproblem med balarna t.ex. synligt mogel?*

o \Vetej
e Nej
e Ja

1.29 Analyseras fodret?*

o \etegj
e Nej
e Ja
1.30 Ar ni...*
e .. egen producent (fortsatt till fraga 31)
e .. maskinstation (fortsatt till fraga 34)
e .. aterforséljare (tack for din medverkan)
e .. konsument (tack for din medverkan)

1.31 Hur manga skérdar tas per ar (normalt)?

o 1
o 2
e 3

1.32 Nar brukar ni ta 1:a skord, 2:a skord, 3:e skord?
Inga alternativ, endast skrivna svar.
1.33 Har ni markt skillnader mellan de olika skérdarna? Om ja, vilka?

e Nej
e Ja
1.34 Vem styr skordetidpunkten?

e Annat
e Ni
e Uppdragsgivaren
e Nioch uppdragsgivaren gemensamt
1.35 Vem bestammer om tillsatsmedel ska anvdndas vid ensileringen?

e Ni
e Uppdragsgivaren
e Nioch uppdragsgivaren gemensamt
1.36 Vad/vem styr tidpunkten fér pressning?

o Ni
e Uppdragsgivaren
e Nioch uppdragsgivaren gemensamt
e Ts-halt
e Bestamd tidpunkt
1.37 Vad/vem styr tidpunkten fér plastning?

o Ni
e Uppdragsgivaren
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e Nioch uppdragsgivaren gemensamt
e Ts-halt
e Bestdmd tidpunkt
1.38 Vem beslutar om vilken plast som ska anvandas?

e Ni
e Uppdragsgivaren
e Nioch uppdragsgivaren gemensamt
1.39 Vem bestimmer hur manga lager plast som anvinds?
e Ni
e Uppdragsgivaren
e Nioch uppdragsgivaren gemensamt

*= Qbligatorisk fraga
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