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Sammanfattning

Det finns ett 6kat intresse for djurvilfardsfragor i samhillet, vilket stiller krav pa beslutsfat-
tare att ta hénsyn till detta i sina beslut. Riskbedomning dr ett verktyg som kan anvéndas for
att hjilpa beslutsfattare att sdtta upp riktlinjer baserade pa vetenskap. Samtidigt med det
Okade intresset for djurvilfird har smaskaliga slakterier blivit alltmer populért och de se-
naste aren har flera nya slakterier startats. Trots det stora intresset for bade smaskalig slakt
och djurvilfird ar forskning utford inom dessa bada omraden mycket begrinsad.

Syftet med detta projekt var att gora en riskbedomning av djurvilfard inom smaskalig slakt.
Projektet skulle beskriva vilka riskfaktorer som djur, vilka slaktas pa smaskaliga gardsslak-
terier, exponeras for och i vilken utstrickning exponeringen sker. I projektet ingick ocksa
att gora en jamforelse med risker vid slakt pa storskaliga slakterier.

Riskbedomningen har utforts med utgangspunkt fran EFSA:s riktlinjer for slakt och riskbe-
domning. Eftersom kunskapen om smaskalig slakt var begrinsad, var forsta steget att gora
en kartldggning av de smaskaliga slakterierna i Sverige och de olika slaktmetoder som an-
vinds. Direfter listades riskfaktorer och den sannolika exponeringen for dessa uppskatta-
des. Ett antal experter inom djurvilfard och slakt gjorde sedan en bedomning av allvarlig-
hetsgraden utifran ett djurvalfardsperspektiv. Samma bedomning gjordes dven for den stor-
skaliga slakten. Slutligen kunde riskerna rangordnas som stora, mindre eller obetydliga ris-
ker for sma- respektive storskalig slakt. Viktigt dr dock att komma ihag att dven riskfakto-
rer, som anses vara mindre eller till och med obetydliga, kan innebéra stort lidande for ett
enskilt djur.

En jamforelse mellan sma- och storskalig slakt dr svar att gora utifran resultaten. Det kan
dock konstateras att det finns en stor potential for de smaskaliga slakterierna att mojliggora
en god djurvilfird for djuren.

Stora risker smaskalig slakt

* Sldpande och dragande vid drivning fran stall till bedovningsplats > 10 % av drivtiden

Stora risker storskalig slakt

* Sldpande och dragande vid drivning fran stall till bedovningsplats > 10 % av drivtiden
* Sldpande och dragande vid drivning fran stall till bedovningsplats > 50 % av drivtiden
* Inga atgirder for att forbittra elektrodkontakten vid elbedvning

* Tangen applicerad och strommen paslagen > 4 sekunder vid elbedovning
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1 Inledning

Det finns ett 6kat intresse for djurvalfardsfragor i samhillet samtidigt som det finns
ett behov av att utveckla metoder for att bedoma och dvervaka djurvilfard. I Euro-
barometern fran 2006, dér totalt 29 152 invanare inom EU uttryckte sina asikter,
stilldes bland annat fragan hur viktigt man anser det dr med god djurvilfird for
lantbrukets djur (European Commission 2007). Svaret angavs som en siffra mellan
1 och 10, dér 10 innebar att man tyckte djurvilfirden var vildigt viktig. Genom-
snittet i EU 1ag pa 7,8 och i Sverige (som lag nést hogst i undersdkningen) lag ge-
nomsnittet pa 9,0. Det stora intresset for djurvélfiard gor att beslutsfattare som till
exempel EU-kommissionen, regeringen, Jordbruksverket och dven de enskilda
lantbrukarna har krav pa sig fran samhillet att se till att djurproduktionen sker pa
ett sitt med sa bra vilfird for djuren som mojligt. Eftersom resurserna dock oftast
ar begrinsade dr det viktigt att dessa anvinds dér behovet dr som storst och dir de

gOr mest nytta.

1.1 Riskbeddmning

Riskbedomning dr en metod att pa ett vetenskapligt sétt undersoka vilka de storsta
riskerna dr och vilka tillgidngliga alternativ som finns. Riskhanteraren, som &r de
olika beslutsfattarna, kan sedan anvinda resultatet som underlag for hur riskerna

ska hanteras, kommuniceras eller forebyggas (Hultgren 2008).

Det var den europeiska myndigheten for livsmedelssidkerhet, EFSA, som anpassade
riskbedomningssmetodiken for att kunna anvindas for att bedoma risker for djur-
vélfarden. Den forsta rapporten om djurvilfiard dér en riskbedomning utforts, ”The
risks of poor welfare in intensive calf farming systems”, publicerades av EFSA
2006. Direfter har ytterligare ett antal riskvérderingar utforts av EFSA (Algers m fl
2009).



1.2 Smaskalig slakt

Smaskaliga slakterier blir idag alltmer populért. Dels i samband med att manga
storre slakterier liggs ner, men ocksa eftersom konsumenterna alltmer efterfragar
nidrproducerade livsmedel. De senaste aren har flera nya smaskaliga slakterier star-
tats i Sverige. I mars 2010 vintade 14 ans6kningar angdende byggnad av smaska-
ligt slakteri pa svar fran Livsmedelsverket (Berg 2010). Regeringen har samtidigt
velat underlitta for produktionen av smaskaligt slaktat kott (ATL 2005). Detta dels
for att virna sysselsdttningen pa landsbygden, men ocksa pa grund av den ckade
efterfrigan fran konsumenterna. Som del i detta sinkte Livsmedelsverket for ett
antal ar sedan avgiften for godkdnnande av slakterier och @ven besiktningstaxan har

sankts betydligt for smaskaliga slakterier.

1.3 Syfte

Trots det stora intresset for bade smaskalig slakt och djurvalfird finns mycket lite
forskning utford inom detta omrade. Syftet med detta projekt var dérfor att gora en
riskbedomning av djurvélfard inom smaskalig slakt. Projektet skulle forsoka ge en
beskrivning av vilka riskfaktorer som djur, vilka slaktas pa smaskaliga gardsslakte-
rier, exponeras for och i vilken utstrickning exponeringen sker. I projektet ingick
ocksa att titta pa bade likheter och skillnader i risker jamfort med slakt pa storskali-

ga slakterier.



2 Bakgrund

2.1 Farslakt i Sverige

Jordbruksverket gor en arlig uppskattning av antalet husdjur av olika slag som fo-
rekommer inom jordbruket i Sverige (Sveriges officiella statistik 2011). Farantalet
har stadigt 6kat de senaste aren. Mellan 2005 och 2011 dkade det totala farantalet
med drygt 30 %. I juni 2011 uppskattades det totala antalet far vara ca 622 700,
vilket innebar en 6kning med 57 800 djur eller ca 10 % jamfort med juni 2010. An-
talet farforetag hade ocksa okat. I juni 2011 fanns ca 9 400 foretag som sysslade
med far, vilket innebar en 6kning med knappt 10 % jamfort med 2010.

Jordbruksverket for dven statistik over slakten i Sverige. Uppgifter om slakten av
notkreatur, svin, hist samt far och lamm rapporteras veckovis fran alla slakterier i
landet till Jordbruksverkets statistikdatabas (2011). Enligt denna statistik har far-
slakten okat varje ar mellan 2003 och 2010. I figur 1 kan ses att slakten hade okat
fran 188 632 slaktade far 1995 till 254 640 far 2010. Samtidigt har andelen far som
slaktas pa ett smaskaligt slakteri ocksa okat (Kott & charkforetagen 2011). 2009
slaktades ca 15 % far pa sma slakterier. 2010 hade andelen smaskaligt slaktade far
okat till ca 21 % (se figur 2).
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Figur 1. Slakt av far och lamm vid svenskt slakteri 1995-2010. Hela kroppar i 1000-tal.
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Figur 2. Farslaktens férdelning mellan stor- och smaskaliga slakterier ar 2000-2010. Stapelns héjd mot-
svarar den totala slakten under aret.



2.2 Riskbeddmning

Det finns ett okat intresse for djurvélfardsfragor i samhillet, vilket gor att riskhan-
terare maste ta hdnsyn till att djurproduktionen sker pa ett sitt med sa hog valfard
for djuren som mojligt (Algers 2009). Dessa riskhanterare kan vara beslutsfattare
pa olika nivéer, till exempel EU-kommissionen, regeringen eller en expertmyndig-
het. Det kan ocksa vara en branschorganisation eller en enskild lantbrukare. Efter-
som riskhanteraren oftast har begrinsade resurser dr det viktigt att dessa anvinds
dir behovet dr som storst och dér de gor mest nytta. Riskvdrdering &r ett vetenskap-
ligt sitt att undersoka vilka de storsta riskerna dr och vilka tillgdngliga alternativ
som finns. Riskhanteraren kan anvinda resultatet som underlag for hur riskerna ska

hanteras, kommuniceras eller forebyggas (Hultgren 2008).

2.2.1 Tillvdgagangssatt

Riskbedomningen kan ses som ett hjdalpmedel for beslutsfattare att vilja mellan
olika alternativ i en given situation (Hultgren 2008). Detta genom att systematiskt
ga igenom olika faktorers risk att orsaka oonskade hindelser i en population. Till-
vigagangssittet innebér i korthet att olika system (for till exempel uppstallning el-
ler bedovning) kartldggs for att darefter lista mojliga faktorer som kan utgora en
risk for djurvilfarden (Algers m fl 2009). Scenariona man tar upp i listan bor speg-
la alla de vanliga metoderna, men for att vara praktiskt begrinsas tabellen till de
viktigaste. Faktorerna ska direfter beskrivas och det ska goras en bedomning av
den sannolika exponeringen i en definierad population. Slutligen bedoms den totala
risken for varje faktor. I begreppet risk vigs tva delar in (Hultgren 2008). Dels san-
nolikheten for exponering och att den oonskade hindelsen uppstar och dels hindel-
sens allvarlighet. For att kunna jamfora olika risker och pa sa sitt béttre kunna prio-
ritera sina resurser, kombinerar man ibland dessa tva delar till ett gemensamt risk-
vérde. Ju hogre sannolikhet och ju storre allvarlighet, desto hogre anses risken vara.

222 EFSA
2002 bildades EFSA — European Food Safety Authority — med uppdraget att ta

fram vetenskapligt underbyggda rad, om sidkerheten i hela mat- och foderkedjan,
till lagstiftande organ inom EU (Rib6 och Serratosa, 2009). I detta inkluderas fra-
gor om djurhélsa och djurvilfiard. Raden ska tas fram genom anvindning av, i sa
stor utstrackning som mojligt, riskbedomningssmetodiken. Denna metod har tidiga-
re anvints inom human- och djurhélsan, men aldrig tidigare inom djurvalfirds-

forskningen.



2006 publicerade EFSA rapporten “The risks of poor welfare in intensive calf far-
ming systems” om djurhilsan och djurvilfirden i olika typer av kalvuppfodnings-
system. Detta var den forsta rapporten om djurvélfard dir riskvirderingsmetodiken
anvénts. Det har direfter utforts ytterligare ett antal riskvirderingar av EFSA om
olika inhysningssystem for grisar, svansbitning pa gris, sidljakt och odlad lax
(Algers m 1 2009).

2009 publicerade EFSA en rapport, ” Project to develop Animal Welfare Risk As-
sessment Guidelines on Stunning and Killing”, om tillvigagangssittet vid en risk-
virdering av bedovning och slakt (Algers m fl1 2009). I rapporten beskrivs limpliga
bedovnings- och slaktmetoder och vilka indikatorer man kan anvinda for att viarde-
ra risker och bedoma djurvélfirden i samband med slakt. Rapporten beskriver olika
typer av metodik som EFSA anvint sig av vid de olika, sedan tidigare utforda, risk-
bedomningarna och vad som ér viktigt att ta hdnsyn till i utforandet av en riskbe-
domning. I rapporten beskrivs ocksa de olika metoder som anvinds inom EU vid
bedovning och slakt samt korrekt utférande, riskfaktorer och EFSA:s rekommenda-
tioner for respektive metod. Ytterligare ett avsnitt tar upp oonskade effekter, som
till exempel smarta, ridsla, hunger eller obehag, vilka kan uppkomma nir djuren

utsatts for olika riskfaktorer.

2.3 Djurvéalfard

Vetenskapligt definieras god djurvilfiard ofta som ett tillstand dir djuret befinner
sig i harmoni med sin omgivning (Broom 1988). Det som har betydelse &r djurets
tillstand och egna upplevelse av en situation, snarare dn att olika lagparagrafer upp-
fylls (Keeling m 1 2011). Olika faktorer man tittar pa &r om djuret upplever smérta
eller lidande, om det ar fritt fran sjukdom och om djuret har mojlighet att fa utlopp
for sitt naturliga beteende.

OIE (Virldsorganisationen for djurhélsa) definierar djurvilfird som djurets forma-
ga att hantera sin omgivning (OIE 2011a). Om djuret &r fritt fran sjukdom, i gott
hull och inte upplever obehag, som till exempel smirta eller riddsla anses djurval-
farden god. For att uppnd god djurvilfird krivs enligt OIE lamplig skotsel, skydd
mot vider och vind, god hantering och human slakt eller avlivning.

Farm Animal Welfare Council (FAWC), som grundades i juli 1979 med uppgift att
ge rad till den brittiska regeringen, har formulerat de fem friheterna. Dessa friheter



anvénds ofta som definition av god djurvilfard och bestar av frihet fran hunger och
torst, frihet fran obehag, frihet fran smérta och skador, frihet fran fruktan och frihet
att utféra normalt beteende (Johansson 2003).

Djurvilfirdsforskningen &r fortfarande under utveckling. For att méata djurvalfird
har man forsokt ta fram olika djurvélfirdsindikatorer (olika parametrar som kan
vara djur- eller resursbaserade). Ofta anvinds negativa indikatorer for pavisande av
dalig djurvilfird, men man kan ocksa titta pa parametrar som indikerar god djur-
vilfard (Hultgren 2008).

2.4 Allméant om slakt

Alltifran transporten till slakteriet, stallmiljon pa slakteriet, hanteringen innan slakt
till eventuell fixering av djuren infor bedovning och olika bed6vnings- och slakt-
metoder kan orsaka allvarliga vilfirdsproblem for djuren (Algers m fl 2009). For
att kunna utvirdera olika risker krdvs att man har kunskap om hur det ser ut pa

slakterierna och om hur det optimalt bor ga till vid slakt.

2.4.1 Drivning och hantering
Enligt L.22 (SJVFS 2008:69) ér drivning i samband med slakt “all forflyttning av

djur fran transportfordon till utrymmen dér djuren halls i vidntan pa avlivning eller
fran transportfordon eller utrymmen dir djuren halls till den plats dér de ska bedo-
vas eller avlivas”. Nir drivgangar saknas sker ofta drivning fréan till exempel stall
till slakthall genom att man fangar ett far och drar det faret dit man vill flytta dju-
ren, medan en annan person driver pa dvriga flocken bakifran (Gregory 2007). Om
ledarféret faller omkull forekommer det att det sldpas till malet. Slakterier har ge-
nerellt en bullrig miljé6 med mycket oljud fran till exempel metallinredning, rorliga
maskiner och kylfldktar. Dessa oljud kan stora djuren och gora det svarare att flytta

dem i 6nskad riktning.

Det finns tydliga bevis for att det finns ett samband mellan personalens attityd och
beteende, djurens beteende och djurens produktivitet och vilfird (Hemsworth och
Coleman 2011). Studier har ocksa visat att det finns ett samband mellan hantering
och stressreaktioner hos djur. For far pa slakterier har man sett att 6kad anvdndning
av hund, lagre frekvens visslingar och tal, minskade klappar fran personal och 6kad
anvéindning av stickor ér kopplat till 6kade kortisolnivaer i blodet (stesshormon).
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Visslingar och langsamma, forutsdgbara rorelser hos personalen vid drivning av far

ar associerat med minskad stress.

Stressade och rddda djur dr generellt svarare att hantera (Hemsworth och Coleman
2011). De djur som upplever storst radsla for mianniskor dr de som #r svérast och
tar langst tid att flytta lings en okidnd gang. Flera studier har visat att man genom
att prata med och klappa pa faren kan minska flyktdistansen. Det verkar dock som
om fixering av far dr sa pass stressande att det maskerar de positiva effekterna man

annars far av att prata lugnt till och stryka pa faren.

2.4.2 Avlastning

Lutningen pa avlastningsrampen bor inte overstiga 20 grader (Gregory 2007). Om
avlastningsrampen anvénds av flera olika djurslag utan rengoring mellan omgang-
arna kan detta leda till storningar i djurflodet. Det kan till exempel finnas kvar av-
foring fran tidigare djur pa rampen, som de nya djuren stannar upp for att underso-
ka, vilket da stor djurtrafiken.

Tranga drivgangar mellan transportfordonet och slakthallen eller en trang dorr in
till slakthallen kan vara negativt for djurvilfarden, eftersom det da uppstar tringsel,
vilket kan leda till att djuren klams och far blamirken (Gregory 2007).

2.4.3 Uppstallning

Vid slakt sker ibland en krock mellan vad som ér bést for djuren utifran ett djurvil-
fardsperspektiv och vad som anses bast ur livsmedelssidkerhetssynpunkt. Ett exem-
pel pa detta &r att faren oftast inte utfodras sista timmarna innan slakt. Anledningen
till fastan &r att man vill minska innehallet i magar och tarmar for att minska risken
for kontaminering av kottet (Gregory 2007). Hos idisslare anses allmént att nackde-
larna for djurvélfarden balanseras med fordelarna for livsmedelssidkerheten vid fas-

ta 12-16 timmar innan slakt.

Det rekommenderas att far ska fa mojlighet till vila och aterhamtning efter ankomst
till slakteriet (Gregory 2007). Syftet &r att djur som varit stressade under transpor-
ten ska fa en chans att lugna ner sig. Om lidngre vila och overnattning &r bra for
djurvilfarden beror pa om djuren finner sig till ritta eller inte. Ndr man slaktade
boskap vid ett slakteri pa Nya Zeeland sag man att kottets pH var ldgre (tecken pa
mindre stress) hos de djur som fatt sta pa slakteriet 6ver natten 4n hos andra djur
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fran samma flock, som slaktats strax efter ankomst. Om djuren inte finner sig till

ritta kan man dock fa ett hogre pH i kottet (tecken pa mer stress) i stéllet.

2.5 Beddvning och avblodning

2.5.1 Allmé&nt beddvning

Anledningen till att man beddvar infor slakt dr for att framkalla snabb medvetslos-
het hos djuret. Bedovningen orsakar dock endast tillfilligt forlorat medvetande och
kréver efterfoljande avblodning for att djuret ska do (EFSA 2004). Om ingen av-
blodning sker finns risk att dven ett korrekt bedovat djur aterfar medvetandet. Det
ar viktigt att djuret halls medvetslost tills avblodningen leder till dess dod.

Under perioden mellan bedovning och dod é&r storsta risken for djurens vélfird att
de kinner stress, rddsla och smérta (Algers m fl 2009). Detta undviks dock genom
en korrekt bedovning vilken leder till omedelbar medvetsloshet hos djuret. Effekti-
va bedovningsmetoder forhindrar nervsignaler i hjdrnan att ga fram, vilket gor dju-
ret medvetslost och okénsligt for smérta (EFSA 2004). Enligt svensk lagstiftning
(SJVFS 2008:69) dr bedovning med eltang, bultpistol med penetrerande bult, ha-
gelgevir och kulvapen tillatna bedovningsmetoder for far. Varje bedovningsmetod
bor endast utforas en gang, d v s djuret ska bli medvetslos och okénslig av bed6v-
ningen forsta gangen (EFSA 2004). Om detta misslyckas ska djuret dodas omedel-
bart av en reservmetod.

Det ar viktigt att all personal som jobbar med bed6vning &dr kompetent med tillrick-
lig utbildning och att de har en positiv attityd till djurvilfird (EFSA 2004). All ut-
rustning ska hallas i gott skick och forvaras skyddat pa slakteriet (EFSA 2004). Det
bor foras journal dver underhdll och itgirdade defekter. Oppna patroner ska inte
anvéndas eftersom de litt kan absorbera fukt och da bli obrukbara. Det &r viktigt att
golvet i bedovningsboxen ger bra grepp for klovarna (Gregory 2007). Om golvet &r
halkigt finns en risk att djuren halkar och faller. Detta kan verka sjdlvklart, men

efterf6ljs inte alltid pa slakterierna.

2.5.2 Fixering

Separation fran ovriga far i flocken och fixering mojliggor storre kontroll pa be-
dovningen genom bittre kontroll pa bedévningsvapnets placering (Gregory 2007).

Om detta leder till béttre bedovning av djuren &r det bra ur ett djurvélfirdsperspek-
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tiv. Dock innebir det ofta en stress for faret att separeras fran 6vriga flocken, vilket
kan leda till flyktforsok. Det dr déarfor viktigt att bedova djuret sa snart som mdojligt
efter separation fran flocken. Att i stillet bedova ett far som star fritt i flocken
kommer innebéra mindre stress for djuret 4n om det blivit isolerat fran dvriga djur,
men da #dr nackdelen att bedovningsvapnets placering dr svarare att kontrollera.
Denna metod kan bli vildigt kaotisk om hela flocken blir orolig med flera far

springandes runt i boxen.

EFSA (2004) anser att djuren bor fixeras med huvudet presenterat for bedovaren
vid all typ av bedovning (med undantag av gasbedovning) for en effektiv bedov-
ningsprocedur. Enligt svensk lagstiftning (SJVFS 2008:69) ska djurens rorelsefri-
het begrinsas vid mekanisk beddvning for att skottet ska bli ritt placerat. Dérefter

ska djuret omedelbart bedovas. Fixeringen far ske pa nagot av foljande sitt:

1. anvindning av bedovningsbox, som far vara utrustad med anordning for
fixering av huvudet
2. fasthallning av djurets huvud med en grimma, brems eller liknande

3. manuell fasthallning

Att lata nagra andra far befinna sig i ndrheten av det far som ska beddvas verkar ha
en lugnande effekt pa det fixerade djuret (Cook m fl 1995).

2.5.3 Elbeddvning

Vid elektrisk bedovning av far ska elektroderna placeras mellan 6ra och 6ga pa
bada sidor av huvudet sa att strommen passerar genom farets hjarna.

Figur 3. Elektrodernas placering vid elbeddvning (enligt SIVFS 2008:69).

Tanken vid elbedovning &r att man far ett epilepsiliknande anfall som leder till till-
fallig medvetsloshet och smartbortfall. Elbedovning kan inducera snabb medvets-
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loshet vid anvéndning av utrustning med hog standard (EFSA 2004). Svagheter
med metoden dr att den &r beroende av att utrustningen fungerar som den ska och
att personalen placerar tangen ritt. For att elektrisk bedovning ska vara bra sett ur
ett djurvilfardsperspektiv krivs dels att djuret omedelbart blir medvetslost och dels
att bedovningen sitter i tillrdckligt lange for att djuret inte ska hinna aterkomma till
medvetande innan avblodning lett till att djuret dott (Cook m fl 1995, Velarde m fl
2002).

Elbedovning kriver, forutom hog standard pa utrustningen, vilutbildad personal
som utfor bedovningen (EFSA 2004). Elektroderna ska var rena och bedévningsut-
rustningen ska garantera att foreskriven stromstyrka uppnas. Det ska finnas mojlig-
het att avldsa stromstyrka, spanning och frekvens for att kunna kontrollera att den-
na #r korrekt vid varje individuell bedovning samt en signal som varnar om sa inte
ar fallet. Stromstyrkan mellan elektroderna vid 50 Hz véxelstrom ska for far i Sve-
rige vara 1,25 Ampere (SJVFS 2008:69). Styrkan ska uppnas inom en sekund efter
det att stromkretsen har slutits och ska uppritthallas genom djurets hjdrna till dess
att djuret dr bedovat. EFSA (2004) rekommenderar dessutom att det finns en signal
som indikerar en avbruten bedovning eller orimligt kort bedovning samt en signal

for 6kat elektriskt motstand (pa grund av t ex smuts eller tjock ull).

For att undvika att djuret aterfar medvetandet efter bedovning med eltang 4r det
viktigt att veta hur lang tid bed6vningen verkar. Velarde m fl (2002) studerade 24
far fran att de bedovades med eltang tills de aterfick medvetandet (se tabell 1). En-
ligt studien inleddes en tonisk fas direkt vid bedovningsstarten vilken varade i 10
sekunder. Under denna fas var faret stelt med frambenen strickta framat och bak-
benen bojda under buken. Toniska fasen foljdes av en forsta klonisk fas som sluta-
de 36 sekunder efter bedovningsstarten. Da sags springande rorelser med bakbenen
och sma paddlingsrorelser med frambenen. De flesta far hade dven en andra klo-
nisk fas (22 av 24 far i studien) som f6ljde direkt efter den forsta kloniska fasen och
slutade 70 sekunder efter bedovningsstarten. Hér sags kraftigare sparkar med bade
fram- och bakben. Denna fas har inte iakttagits hos nagot annat djurslag &n far.
Mitningar som gjordes tyder pa att djuren var medvetslosa under den toniska och
den forsta kloniska fasen, medan visst matt av medvetande verkade aterkomma un-

der den andra kloniska fasen.

Spontan andning var det tidigaste tecknet pa atergang till medvetande (se tabell 1).

Andningen aterkom 29 sekunder efter bedovningen, vilket alltsd var innan slutet pa
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forsta kloniska fasen, strax innan djuret aterfick medvetandet. Detta foljdes av cor-
nealreflexen som aterkom vid ungefir 38 sekunder, vilket var ungefir vid slutet av
eller strax efter den forsta kloniska fasen. Inte forrén efter ungefar 240 sekunder
borjade djuren reagera pa smirta. I studien anvinde man sig av en spdnning pa 250
V, en frekvens pa 50 Hz och en stromstyrka pa runt 2,1 A, vilket kan anses relevant
for svenska forhallanden.

Tabell 1. Elbeddvningens olika faser och tid till dterkomst av reflexer (Velarde m fl 2002)

Start (s i medeltal) efter elektrisk bedovning

Tonisk fas 0

Forsta kloniska fasen 10
Andra kloniska fasen 36
Spontan andning 29
Cornealreflex 38
Reaktion smirta 240

Aven vid en tidigare studie av Velarde m fl (2000) var &terging till spontan and-
ning det tidigaste tecknet pa atergang till medvetande i en majoritet av fallen. Dock
sags i vissa fall en positiv cornealreflex tidigare dn atergang till spontan andning.
Detta sags da hos djur dir tangen hade placerats felaktigt bakom 6ronen, istillet for

mellan 6ga och 6ra pa vardera sidan av huvudet.

Hur ldnge medvetslosheten varar beror till viss del pa hur linge elektroderna halls i
kontakt med farets huvud. Enligt en studie av Cook m fl (1995) krdavdes en kontakt-
tid pa minst 0,2 sekunder (1 A, 50 Hz, 500 V) for att framkalla det krampliknande
tillstand man &r ute efter vid bedovningen. Vid kortare tider verkade faren istillet fa
en svag elektrisk chock. Tiden djuren var medvetslosa okade med kontakttiden upp
till en kontakttid pa 4 sekunder, dir en topp kunde ses. Darefter, upp till 12 sekun-
ders kontakttid, var tiden som faren var medvetslosa efter bedovningsstart konstant.
En kontakttid pa s& mycket som 20 sekunder ledde dock till kortare medvetsloshet
hos faren. Enligt Velarde m fl (2002) var bedovning i 3 sekunder vid en stromstyr-
ka pa i medeltal 2,1 A (250 V, 50 Hz) tillrdcklig for att beddva far nir elektroderna
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placerades korrekt (mellan 6ga och 6ra pa respektive sida) och ullen hade blivit

blott innan elektroderna lades mot huden.

Annat som &r viktigt att tdnka pa i ett djurvilfardsperspektiv dr vad som paverkar
om man uppnar en god bedovning eller inte. Faktorer som paverkar effektiviteten
pa elbeddvningen har studerats av Velarde m fl (2000). I studien sdg man att tang-
ens placering, torra eller vata elektroder och torr eller vat ull vid platsen for elek-
trodkontakt hade betydelse for effektiviteten. Andelen bedovade djur var storre nir
elektroderna placerades mellan 6ga och 6ra pa respektive sida (vilket dr vad svensk
lagstiftning sdger) @n ndr elektroderna placerades bakom Oronen och det okade
ocksa tiden da djuret var okénsligt for smérta efter bedovning. Fler far blev ocksa
korrekt bedovade nir elektroderna var blota jamfort med nér de var torra och nir
ullen var blot jamfort med ndr ullen var torr. Den enda av dessa faktorer som pa-
verkade bedovningens lingd var tangplaceringen, ddr tiden fran bedovning till re-
aktion pa smartstimuli blev ldngre, nédr elektroderna placerades korrekt mellan re-
spektive 6ga och ora. Velarde m fl sag ocksa i sin studie att, nir tangen placerades
mellan 6ra och 6ga och ullen pa platsen for elektroderna var blétlagd, fick man en
god bed6vning vare sig faren var rakade eller inte. Nar ullen var torr lyckades de
ddremot inte bedova djuren oberoende av tangplacering. Velarde m fl rekommen-
derar dérfor att man under kommersiella forhallanden placerar tangen mellan 6ga
och ora och dessutom bloter ullen eftersom andelen djur i deras studie som inte
blev tillrdckligt bedovade annars 6kade signifikant och till en oacceptabel niva. Att
blotldgga ullen 6kade ocksa tiden fran bedovningsstart tills man sag en atergang till
spontan andning. Aven stromstyrkan genom faret 6kade nir ullen var blot samt

dven nir faren var rakade pa huvudet.

Bedovningskriterier enligt L22 (SJVFS 2008:69)

“Efter elektrisk bedovning ska det kontrolleras att djuret uppvisar foljande tecken:

1. djuret ska falla samman i kramp vilken forst karaktiriseras av stelhet, sedan av
muskelryckningar

2. normal andningsrytm ska inte kunna ses hos djuret
3. djurets 6gon ska vara Oppna och pupillerna kraftigt utvidgade”
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2.5.4 Beddvning med bultpistol

For att fa en korrekt bedovning krévs tillrdcklig laddning for den storleken pa djur
som beddvas och ett korrekt placerat skott (Gregory 2007). Vid bultning ska hjér-
nan triaffas och skadas pa ett sadant sitt att djuret omedelbart forlorar medvetandet.

Vid korrekt placering av vapnet och med ritt laddning pda ammunitionen fas en

omedelbar och irreversibel bedovning av djuret.

Skjutvapnets typ, laddning och ammunition ska anpassas till djurarten och djurets
storlek (SJVFS 2008:69). Det dr viktigt att vapnet skots ritt genom rengoring,
smorjning och kontroll av eventuella packningar varje dag det anvinds. Det finns
ett lagkrav pa journalforing av skotseln av skjutvapen pa slakterier i Sverige. Den
som anvénder bultpistol ska efter varje skott sidkerstilla att bulten atergar till ut-

gangsliget.

Fordelen med bultning 4r att ndr metoden utfors rétt forlorar faret medvetandet med
minimal paverkan pa djurvilfirden (EFSA 2004). Nackdelen &r att ingen automati-
serad metod finns, vilket gor att metoden &r beroende av utbildningen och sikerhe-

ten hos operatoren.

Skottplacering enligt L22 (SJVFS 2008:69)

Far utan horn: vapnet placeras i rit vinkel mot skallens hogsta punkt i mittlinjen pa
det sdtt som framgar av nedanstaende skiss. Alternativt far vapnet dven placeras i
rit vinkel mot skallbenet nagot nedanfor den punkt dir ténkta linjer fran respektive

ora till motstaende sidas 6ga korsar varandra.

Figur 4. Korrekt placering skott med bultpistol hos far utan horn (enligt SUVFS 2008:69).
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Far med horn: vapnet placeras strax bakom benasen mellan hornen i riktning mot
kakvinkeln pa det sitt som framgar av nedanstaende skiss. I detta fall maste av-
blodning pabdrjas inom 15 sekunder.
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Figur 5. Korrekt placering skott med bultpistol hos f&r med horn (enligt SUVFS 2008:69).

2.5.5 Avblodning
Det ar viktigt att blodflodet &r tillrickligt snabbt vid avblodning (Grandin 2007).

Ett djur som fatt halsen snittad och samtidigt &r vid (eller aterkommer till) medve-
tande innebar dalig djurvilfird eftersom djuret da troligen upplever alltifran oro
och smiirta till stress och lidande (EFSA 2004). Ett snabbt snitt med en vass kniv ar
det mest effektiva sittet att fa till tillrdcklig avblodning. Vid problem med grisar
som inte avblodats tillrickligt snabbt har man sett att ett storre snitt avhjélpt pro-
blemet (Grandin 2007).

Det mest effektiva sittet att avbloda far dr genom att skdra av bada halsartdrerna
och bada jugularvenerna, vilka 16per ldngs farets hals (EFSA 2004). I en studie
med 20 far (Gregory och Wotton 1984) kom man fram till att det i genomsnitt tog
14 sekunder efter att halsartidrer och jugularvener skurits av tills faren forlorat med-
vetandet. EFSA menar dérfor att bedovningsmetoden man anvénder sig av bor in-
nebira att djuret forlorar medvetandet i atminstone 17 sekunder (14 sekunder + 3

SD) plus tiden fran bed6vning till stick.
Vid elbedovning rekommenderar EFSA maximalt 8 sekunder mellan bedévning

och stick. Detta &r utrdknat utifran tiden det tar innan regelbunden andning ater-
kommer efter elbedovning (atergang till medvetande) minus tiden det tar att forlora
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medvetandet efter att halskirlen skurits av (24.85 - 17 = 7.85). Svensk lagstiftning
godkdnner dock upp till 20 sekunder fran att bedovning med eltang inleds tills hal-
sen skrs.
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3 Material och metod

Riskvérderingen har utforts med utgangspunkt fran EFSA:s riktlinjer for slakt och
riskbedomning (EFSA 2004 och 2009). For att kunna utfora en riskvirdering dr det
viktigt att man har kunskap om vilka olika system som forekommer. Vid slakt be-
hover man till exempel veta hur djuren stallas upp, hur de hanteras och vilka be-
dovningsalternativ som forekommer. Eftersom kunskapen om smaskalig slakt var
begrinsad, var forsta steget i projektet att gora en kartldggning av de smaskaliga
slakterierna i Sverige och de olika slaktmetoder som anvinds. Detta for att dérefter
kunna lista riskfaktorer och uppskatta den sannolika exponeringen for dessa. Ett
antal experter inom djurvélfiard och slakt, verksamma vid SLU i Skara, fick sedan
gora en bedomning av hur allvarliga de olika riskerna dr utifran ett djurvilfardsper-
spektiv. Samma bedomning gjordes dven for den storskaliga slakten for att en jim-
forelse skulle kunna goras av risker inom sma- och storskalig slakt. Slutligen kunde
riskerna rangordnas, enligt en tregradig skala, som stora, mindre eller obetydliga

risker for sma- respektive storskalig slakt.

3.1 Kartlaggning av smaskalig farslakt i Sverige

En lista med samtliga smaskaliga farslakterier i Sverige begirdes ut fran Livsme-
delsverket. En enkit skickades ut till alla slakterier pa listan och nagra av slakteri-
erna besoktes dessutom som del i kartliggningen. Vid besoken studerades slakten

under en dag och anteckningar fordes utifran en checklista.

3.1.1 Enk&tundersdkning

Enkiten bestod av sju korta fragor om rutiner, slaktsdsong, upptagningsomrade och
antal slaktade far (se bilaga 1). Fragorna skickades ut till samtliga smaskaliga slak-
terier med tillstand att slakta far enligt lista fran Livsmedelsverktet. Listan inneholl

51 slakterier spridda i landet. Till de slakterier som hade en e-postadress (41/51)
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skickades ett mejl med en kort information om projektet och en ldnk till ett formu-
lir med enkitfragorna. Den elektroniska enkéten hade skapats med hjilp av SLU:s
enkitgenerator (http://enkater.slu.se). Till 6vriga 10 slakterier skickades informa-
tion om projektet och enkéten i ett vanligt brev med bifogat svarskuvert. Efter ca en
manad skickades en paminnelse om enkiten till slakterierna med mejladress som
dnnu inte svarat. Ovriga slakterier fick ingen piminnelse.

Figur 6. En enkét skickades ut till totalt 51 smaskaliga slakterier.

3.1.2 Slakteribesok

Totalt besoktes 8 smaskaliga slakterier under oktober och november 2011, 7 i Sve-
rige och ett mobilt slakteri i Norge. De svenska slakterierna var spridda mellan nor-
ra Uppland och sodra Blekinge. Vid besoken foljdes slakten under en dag och an-
teckningar fordes utifran en checklista (se bilaga 2). Nér slakteriet gav sitt medgi-
vande togs dven foton for ytterligare dokumentation.

Urval slakterier

Besoken var frivilliga for slakterierna. Enkiten avslutades med en forfrigan om
intresse fanns att eventuellt ta emot ett besok nagon gang under hostens slakt. Ut-
ifran dessa svar kontaktades ett antal slakterier for diskussion om besok, men dven
nagra av slakterierna som inte svarat pa enkéten kontaktades for forfrigan om be-
sok. Totalt togs telefonkontakt med 30 slakterier for en besoksforfragan. Vanligtvis
stilldes fragan direkt till den person som svarat i telefonen, men i enstaka fall tala-
des ett meddelande in pa en telefonsvarare. Av praktiska skil besoktes inga slakte-
rier norr om Uppland eller Varmland. I 6vrigt gjordes forsok att samla ett antal be-
sok geografiskt for att underlitta resor till och fran slakterierna.
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Checklista

For att fa en sa heltdckande bild av slakteriverksamheten som m6jligt sammanstill-
des en checklista innan besoken paborjades (se bilaga 2). Syftet med listan var att
utifran denna fora anteckningar vid besoken som skulle tdcka storre delen av det
som sker med faren fran att de anlénder till slakteriet och lastas av fran transport-
fordonet tills de dr doda efter bedovning och avblodning. Listan sammanstilldes
utifran ett antal dokument som beskriver hur slakt av far bor ga till med utgangs-
punkt for god djurvilfiard. Dokument som anvéndes var OIE:s och EFSA:s rekom-
mendationer for slakt av djur (OIE 2011b och EFSA 2004), Jordbruksverkets fore-
skrifter och allménna rad om slakt och annan avlivning av djur (SJVFS 2008:69),
bakgrund till foreskrifterna om slakt och annan avlivning av djur (Berg 2007), EU:s
direktiv om skydd av djur vid tidpunkten for slakt eller avlivning (EUR-lex 1993)
och examensarbetet "Development of a monitoring system for the assessment of
cattle welfare in abattoirs - Utformning av ett 6vervakningssystem for bedomning
av vilfird hos notkreatur pa slakterier” (Sandstrom 2009).
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Figur 7. Checklistan anvéndes som stdd fér de anteckningar som férdes vid slakteribesdken.

3.2 Kartlaggning av riskfaktorer

Efter kartliggning av de olika slaktsystemen som forekommer i Sverige listades
mojliga faktorer som skulle kunna utgora en risk for djurvélfairden. Som namnts
tidigare bor scenariona man tar upp i listan spegla alla de vanliga metoderna, men
for att vara praktiskt begrinsas tabellen till de viktigaste (EFSA 2007). Listan med
riskfaktorer skapades dels med bakgrund av de observationer som hade gjorts vid
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slakteribesoken, men ocksa med utgangspunkt frin samma dokument som anvints

for att skapa checklistan for besoken (se ovan).

Efter sammanstillning av riskfaktorer i en lista skickades listan till fem forskare vid
SLU i Skara, vilka samtliga arbetar eller har arbetat med fragor om djurvilfird och
slakt. Dessa personer hade sedan mojlighet att komma med synpunkter pa de fakto-

rer som hade listats, vilket ledde till att vissa dndringar i listan gjordes.

3.3 Riskvardering

Ett riskvérderingsformuldar skapades utifran listan med riskfaktorer. De mojliga
riskfaktorerna listades och dérefter beskrevs faktorerna mer ingaende och expone-
ringsintensiteten (“’griansvardet” for vad som riknas som ett positivt fall) bestimdes
for varje riskfaktor. Ytterligare kolumner skapades for bedomning av den sannolika
exponeringen for varje faktor i populationen, for osidkerhetsgraden i uppskattningen
av exponeringen och for allvarlighetsgraden for ett enskilt djur som utsétts for fak-
torn. Malpopulationen definierades som samtliga far som slaktas i Norden. I formu-
ldret fanns ett avsnitt for far som slaktas smaskaligt och ett motsvarande avsnitt for

konventionellt slaktade far.

Utifran observationerna som gjorts vid slakteribes6ken och enkitsvaren gjordes en
bedomning av den sannolika exponeringen for de olika faktorerna for smaskaligt
slaktade far. Aven osikerheten for varje faktor fylldes i och definierades som 1g,
mellan eller hog. Direfter skickades formuldret (med de ifyllda siffrorna) till fyra
olika experter for komplettering av uppgifter for den storskaliga slakten. Experter-
na hade ocksa mgjlighet att éndra de redan ifyllda uppgifterna om den smaskaliga
slakten om de var av en annan asikt. Dessa personer hade ocksa till uppgift att fylla
i allvarlighetsgraden for varje faktor, bade for den sma- och den storskaliga slakten.
Allvarlighetsgraden definierades som omfattningen av beteendefordndringar (o6ns-
kat beteende) som tyder pa att djuret upplever smirta, ridsla eller obehag. Detta
bedomdes enligt en femgradig skala dér ett stod for en lindrig negativ effekt och
fem for en mycket allvarlig effekt. Experterna var personer foreslagna av arbetets
handledare Bo Algers. Samtliga arbetade pa SLU i Skara och kriterierna for exper-
terna var att de hade erfarenhet av djurvilfirdsfragestdllningar i samband med
slakt.
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Resultatet sammanstilldes genom att ett genomsnitt f6r den uppskattade sannolika
exponeringen och den beddmda allvarlighetsgraden for varje faktor riknades ut.
Medelvirdet av exponeringen gjordes sedan om till en siffra mellan ett och fem,
dér ett stod for mycket sillsynt och fem for mycket hog forekomst. Varje siffra in-
nehdll ett spann pa 20 %. Om exponeringen till exempel lag mellan 1 och 20 %
innebar det en etta, 21 till 40 % gav entvaa o s v.

Slutligen riknades den totala risken for varje faktor ut genom att kombinera virdet
for den sannolika exponeringen med hindelsens allvarlighet. Detta gjordes genom
att multiplicera de tva virdena med varandra. Resultatet blev en siffra mellan 1 och
25, ddr en hogre siffra innebar en storre risk. Ju hogre sannolikhet och ju storre all-
varlighet, desto hogre ansags risken vara. Utifran siffrans storlek bedomdes risken
for en faktor vara stor, mindre eller obetydlig (se tabell nedan).

Tabell 2. Utrdkning av total riskpoding (exponering x allvarlighet = riskpoding)

xponering
1 2 3 4 5
Allvarlighet
1
2 10
3 9 12
4 12
5 10

- = obetydlig risk. Gul = mindre risk. - = stor risk.
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4 Resultat

4.1 Smaskalig farslakt i Sverige

4.1.1 Enkatundersdkning — sammanfattning

Av de 51 slakterier som enkiten skickades till (antingen via mejl eller via brev) var
det 17 som besvarade fragorna skriftligt. Vid sammanstéllningen av resultatet fran
enkiten har dven uppgifter fran de besokta svenska slakterier, som inte skriftligt
besvarat enkiten, tagits med. Det handlar om tre av de besokta slakterierna dér en-
kitfragorna istillet besvarades muntligt vid besoken. Nedanstaende sammanstéll-
ning bygger alltsa pa uppgifter fran totalt 20 svenska gardsslakterier.

Allmdéint om slakten

Det totala antalet far som slaktades under ett ar varierade mellan 50 och 3000 slak-
tade far. Medianvirdet var 825 slaktade far/ar och medelvirdet var 1119 far/ar. Hur
manga far som i genomsnitt slaktades under en normal arbetsdag med farslakt vari-
erade mellan 5 och 70 far (median 20, medelvirde 29).

Farslaktens fordelning Over aret varierade, men vanligtvis beskrevs en topp under
hosten. 6 slakterier svarade att de enbart hade farslakt pa hosten och ytterligare 7
slakterier uppgav att de visserligen slaktade far aret runt, men att hogsdsongen var
pa hosten eller (1 slakteri) fran april-september. 3 slakterier beskrev att slakten
skedde aret runt utan att de angav nagon topp och ytterligare ett slakteri hade aret
runt-slakt som mal. Forutom att slakta pa hosten beskrev 2 slakterier att de dven
slaktade far pa varen (infor pask) medan ett annat slakteri uppgav att de slaktade far

sommar och host.
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Slakteriernas upptagningsomraden varierade mellan O och 15 mil (19 slakterier)
medan ett slakteri hamtade djur fran hela landet. Medelvérdet pa upptagningsomra-
det, for de slakterier som angav en stricka, var 8 mil och medianvirdet 7 mil. Pa
slakteriet som kopte djur fran hela landet fick faren, efter ankomst, bo pa gardens
tillhérande lantbruk i alltifrin nagra dagar upp till flera veckor. Slakteriigaren
kommenterade att tanken med att de inte slaktade nagra djur samma dag som de
anldnde var att “de ska hinna stressa av och vara sa lugna som det bara dr mojligt
innan slakt”.

Rutiner for farslakten

For bedovning av faren anvinde sig 15 slakterier av bultpistol, 4 slakterier bedova-
de med eltang och ett slakteri uppgav att de anvéinde annan bedévningsmetod (giss-
ningsvis hagelgevir eller kulvapen).

Antal dagar med farslakt per vecka varierade fran maximalt 1 dag /vecka (13 slak-
terier) till 5 dagar/vecka under hogsédsong (annars varierande) vid ett av slakterier-
na. Medianvirdet var 1 dag/vecka och medelvirdet 1,6 dagar/vecka. Ett slakteri
angav inget exakt dagantal, utan endast att det varierar hur manga dagar i veckan
det slaktas far.

Hur stor andel djur som 6vernattade pa slakterierna varierade, inte bara mellan
slakterierna, utan dven pa ett och samma slakteri till exempel beroende pa hur langt
djuren hade att aka eller hur det passade med den veterindra levande djurbesikt-
ningen. Den genomsnittliga 6vernattningsfrekvensen varierade mellan O och 100 %
med ett medianvérde pa 50 % och ett medelvirde pa 43 %.

Slakteriernas egna kommentarer om overnattning:

”Da veterinér ej kan komma tidigt pA morgonen anlidnder ofta faren pa eftermid-
dagen dagen innan slakt for levandedjursbesiktning och slaktas pa formiddagen
dagen efter. Faren kommer ofta tillsammans med sina dgare och star i ett vanligt
stall med mat och vatten i sin grupp utan att blandas med andra grupper. Sa
stress forekommer inte.”

40 % brukar vara egna djur som gar upp till slakteriet pA morgonen. Resten som

ar legoslakt kommer till mottagningsfallan kvillen innan for det blir lugnast sa.”
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”Det dr mest praktiskt pd manga sitt att lammen kommer pa kvéllen. D& hinner
de ha det lugnt 6ver natten, sedan kommer veterindren och besiktar pa morgonen
sa slakten kan starta omedelbart.”

Den genomsnittliga vintetiden till slakt, for djur som anldnde till slakteriet samma
dag som slakten skedde, var mellan 2 och 4,5 timmar. Bade medel- och medianvér-

det var 4 timmars vintan.

4.1.2 Slakteribesok allmant

8 smaskaliga slakterier besoktes under oktober och november, 7 i Sverige och 1 i
Norge (mobilt slakteri). Vid besoken foljdes slakten under en dag och anteckningar
fordes utifran en checklista. 2 av slakterierna bedovade med el medan Gvriga 6
slakterier anvénde sig av bultpistol. Samtliga slakterier sade sig ha en klar topp for
lammslakten under hsten (augusti-november). Pa slakterierna var det 1-4 personer
(medeltal 2) som arbetade med slakten och vid besoken slaktades mellan 11 och 60
far (medeltal 39).

Avlastning

Vid 5 av de 7 svenska slakterierna saknades avlastningsramp. Diér hade transpor-
terna backats in mot uppstallningsboxarna och den nedfillda limmen hade fungerat
som avlastningsramp. Féaren hade sedan gatt antingen ritt in i uppstallningsboxen
eller drivits upp till 10 meter inne i stallet for att komma till uppstallningsboxen.
Underlagen var grus, asfalt eller betong med och utan str6/halm. Vid ovriga 2 slak-
terier fanns en avlastningsramp. Den ena ticktes av ett plattak och sluttade svagt
uppat medan den andra saknade tak och var plan. Rampen utan tak var i betong,
som vid besoket var blot eftersom det hade regnat. Den andra rampen técktes av en

rifflad, svart plastmatta.

Figur 8. Vanlig form av avlastning — en héasttransport backades intill slakteriet.
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Drivning

Drivning av transporten skedde nistan alltid manuellt. De flesta slakterier berttade
att det oftast var djurdigaren sjdlv som drev faren av transporten. Antingen genom
att det tamaste faret sjalvmant foljde efter djurdgaren ut ur transporten eller genom
att djurdigaren fangade in ett av faren och tog det med sig ut ur transporten. Om fa-
ret hade horn togs ofta ett tag i hornen. Andra alternativ var drag i ull eller 6ron, ett
tag under hakan samt knuffar mot rumpan. Ovriga far foljde sedan efter det forsta
faret. Vid enstaka fall anvéndes drivskiva.

Drivvigen avgrinsades med hela traskivor pa bada sidor vid ett slakteri. Vid 2 slak-
terier fanns en hel vigg pa ena sidan medan den andra sidan antingen bestod av en
grind med metallspjilor eller av slakteripersonal. Ovriga slakterier anvinde sig av
nagon typ av genombrutna grindar med metallspjélor. Vid ett av slakterierna borja-
de metallspjédlorna inte forrdn ca 30 cm upp, vilket gjorde att det bildades en spalt
langst ner, antagligen tillrdckligt stor for ett lamm att ta sig ut igenom. Drivgangen
var oftast mellan 1,5 och 2 meter bred, med nagot undantag dir gangen var smalare
inne i stallbyggnaden. Oftast var drivvigen rak och tydlig, men pa ett slakteri bil-
dades ett blindhorn nér gangen smalnade av néra stalldorren. For att ga in i boxarna
fran drivgangen kriavdes ofta en 90-graderssving.

4.1.3 Uppstallning

Samtliga slakterier holl djur fran olika transporter atskilda i olika boxar. Pa ett av
slakterierna rymde dock nagra far under dagen och tog sig in i en nérbeldgen box.
Ett annat slakteri berittade att det i undantagsfall forekommit blandning av djur nir
det kommit manga smabesittningar pa samma dag och boxarna tagit slut. Nir djur
blandats hade man forsokt halla isdr bagg- och tacklamm. Vid ett annat slakteri for-
sokte man alltid halla isér konsmogna bagg- och tacklamm &ven om de kom fran

samma besittning.

6 av 7 slakterier hade uppstallningen i samma byggnad som eller i nédra anslutning
till slakten. Ofta var det endast en dorr som skiljde mellan stall och bedévnings-
plats. Ett av slakterierna hade en mottagningsbox utomhus. Dér lag bedovnings-
boxen vigg i vigg med mottagningsboxen. Ett annat slakteri hade sjédlva uppstall-
ningen utomhus med en dorr direkt in till slakthallen. Slakteriet som hade uppstall-
ning i en separat byggnad kopte djuren, som skulle slaktas, nagra dagar upp till tva

veckor innan slakt och stallade upp dem i egen ladugard. Detta for att faren skulle
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vinja sig vid hantering av slakteripersonalen och vara lugna vid slakt. Jordbruket
och slakteriet hade dir skilda SE-nummer.

Boxutformning

Det var stor variation bade mellan slakterierna och inom stallen pa boxavgrins-
ningarnas utformning. De hela ytterviggarna bestod av tré eller plat. Som inre be-
gransningar var genombrutna metallgrindar blandat med metallgrindar tickta med
trd eller plast det vanligaste. Det forekom dven hela samt genombrutna trégrindar.
Alla golv bestod av betong tidckta med span eller halm. Pa ett av slakterierna var
dock spanet slut for dagen, vilket fick till f61jd att det blev blott och smutsigt pa
golvet under dagen. Pa detta slakteri stod faren upp hela dagen. Spanet var ibland
nagot snalt tilltaget, vilket dven det ledde till bl6ta och smutsiga golv i slutet pa
dagen. I ett stall forekom tva olika golvhojder i ndgra av boxarna. Det bildades en
vertikal kant mitt i boxen med en nivahdjning pa ca 4-5 cm.

Figur 9. Variationen i utformningen av stallboxar var stor.

I 2 av stallarna luktade det ammoniak. Det ena hade en stillastaende flikt som sat-
tes igdng pa eftermiddagen och forbattrade luftkvaliteten, medan det andra stallet
ventilerades genom att 6ppna och stidnga dorrar och fonster. Ofta var takhtjden runt
2-4 meter, men enstaka stall hade @nnu hogre takhojd. Lysror var vanligast som
belysning, ofta i kombination med dagsljus. I ndgot stall anvinde man sig av glod-
lampsbelysning.
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Foder och vatten

Vid hilften av slakterierna hade djuren tillgang till bade foder (ho/ensilage) och
vatten fram till bedovningen. Vid 2 slakterier gavs foder endast pa kvillen i sam-
band med ankomst medan ett slakteri enbart hade djur som anléinde samma dag och
da inte fick vare sig foder eller vatten i vintan pa slakt. De tva slakterier som enbart
gav ho pa kvillen tog dven bort vattnet pa morgonen, innan slakten skulle borja, for
att faren inte skulle springa omkull vattenhinkarna.

Allmdéint intryck

Generellt hade faren gott om plats i boxarna och det huvudsakliga intrycket var att
faren var lugna under stallvistelsen. De sags till exempel ofta idissla, ligga ner eller
sta upp med halvslutna 6gon. Det upplevdes dven 6ver lag vara relativt tyst i stal-
larna. Vid bullermitningar i stallen under 1 minut uppmittes ljudnivaer pa 51-85
dB, med ett medelvirde pa 67 dB. Anledningar till hogre ljudniva var till exempel
bréikningar, tillfilligt paslagna kylfldktar och skakningar i inredning. Vid ett slakte-
ri var till exempel en grupp baggar orsak till mycket oljud genom att de vid flertalet
tillfallen stangade eller gned hornen mot metallgrindarna som avgriansade deras
box.

4.1.4 Drivning fran stall till bed6vning

Pa slakterierna fanns séllan en tydlig drivgang fran stallboxarna till en bedévnings-
box. Vanligare var att djuren samlades i nagon typ av félla eller stallgang nira in-
gangen till slakthallen. Majoriteten himtade sedan in ett far i taget till slakthallen
for bedovning. Det var dock tre av slakterierna som hade en tydligt avgriansad be-

dovningsbox.

Figur 10. Samlingsfalla néra slakthallen. Ett far i taget hdmtades in till slakthallen fér bedévning.
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Forflyttningarna skedde inomhus, med tva undantag. Vid det mobila slakteriet togs
djuren fran hemmastallet och ut pa gardsplanen for att bedovas staende pa en tri-
skiva nedanfor slaktbilen. Vid det andra slakteriet var bade mottagningsbox och

bedovningsplats utomhus tickta av ett plattak.

Drivsdtt

Det vanligaste vid drivning av enstaka far var manuell padrivning. Antingen bak-
ifran genom vissling, viftande med armar eller knuffar mot rumpan pa faret eller,
vilket var vanligast, genom att en person stiller sig griansle dver faret och foser det
framat. Personen som stod grinsle kunde fa faret att ga framat antingen genom att
halla under hakan, dra i eventuella horn eller i ullen pa halsen, dra i ett upplyft
framben eller dra i ullen pa rumpan. En person tog, samtidigt som han holl ena
handen under hakan pa faret, ett tag med den andra handen vid basen pa ett av fa-

rets Oron.

Figur 11. Drivning av ensamt far till bed6vning.

Drivvigar

Vid forflyttning mellan boxar eller fram till dorren mot slakthallen var underlaget
betong, i hilften av fallen tdckt med stro eller halm. Hur lang stricka djuren flytta-
des berodde pa var i stallet de stod fran borjan och det varierade diarfor inom sam-
ma slakteri. Det var dock aldrig nagra ldngre strickor utan varierade mellan 1,5 och

10 meters drivning.
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Drivtiderna varierade ocksd, bade mellan slakterierna och inom slakterierna. Det
forekom tider pa allt fran 5 sekunder upp till lite drygt 6 minuter, men en klar ma-
joritet mellan 5 och 80 sekunder. Generellt kan sdgas att ju fler far och lingre gang
desto ldngre drivningstid. Ett av slakterierna hade samtliga drivtider mellan 6 och
18 sekunder. Dér himtades ett far i taget och fostes mellan benen ut ur boxen direkt
in i ndsta box dir bedovningen skedde néra ingangen. Ett annat slakteri hade i stél-
let drivtider pa 5-6 minuter. Dér fostes en hel flock pa ca 15 far fran ett ljust stall
till en morkare gang dir golvet lutade mérkbart i sidled for att sedan komma fram
till bedévningsboxen dir det ater var nagot ljusare. Lings vigen fram till bedov-
ningsboxen fanns tva 90-graders svingar. Faren upplevdes ovilliga att limna stallet
for att ga via den morkare drivgangen till bedovningsboxen. Vid 6vriga slakterier
upplevdes oftast ljusstyrkan vara samma i stall som vid bedovning och ett slakteri

hade till och med nagot ljusare vid bedovningen 4n i stallet.

Det vanligaste var att avgriansningen sista biten fram till bedévning var metallgrin-
dar tdckta med tri eller plast upp till ca 1-1,5 meters hojd. Vid ett slakteri var dock
sista biten ndrmast dorren till slakthallen inte tidckt utan bestod av en genombruten

metallgrind dér faren kunde se andra far i nirbeldgna boxar.

4.1.5 Beddvning

Som ndmnts tidigare hade tre av slakterierna en avgriansad bedovningsbox, medan
ovriga fem slakterier bedovade far fixerade mellan benen (pa bedévaren eller en
medhjilpare) inne i eller i ndra anslutning till slakthallen. En iakttagelse som gjor-
des var att flera djur lade sig ner vid fixering mellan beddvarens ben. Vissa pa bros-
tet medan andra 1ag i ”grodstdllning” pa buken med bakbenen rakt bakat. Vid plat-
sen for bedovning var underlaget plast (3), betong (3), triaskiva (1) eller hart sand-
golv (1). Vid en av boxarna med betonggolv fanns halm, pa 6vriga platser fanns

ingen typ av stro.

Hur stora grupper som slaktades at gangen varierade mycket. Av de tre slakterierna
dédr bedovningen skedde inne i bedovningsboxar anvinde sig tva av bultbedovning.
Dir befann sig ca 10-20 far at gdngen i bedovningsboxarna. Nir sista faret var be-
dovat hade det dar tagit mellan 3 och 6 timmar. Det tredje slakteriet anvinde sig av
elbedovning och tog 3 far i taget till bedovningsboxen. Dir varierade det varierade
mellan 1,5-2,5 minuter innan sista faret var bedovat. Vid 6vriga slakterier dir dju-
ren stod i ndgon typ av vintgang eller —box varierade antalet mellan 3 och 13 far

och tiden tills alla var bedovade varierade mellan 10 minuter och 1 timme.
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Bedovningsboxar

De tre bedovningsboxarna hade alla minst tre hela viaggar i trd, kakel eller plast. En
av boxarna var helt avskild fran slakthallen med en trddorr, medan Gvriga tva hade
insyn till slakthallen fran bedovningsboxen. En av boxarna var avgridnsad med
genombrutna metallgrindar precis intill platsen for avblodning, flaning och urtag.
Faren tillbringade dér en betydlig del av tiden intill avgrinsningen, foljandes slak-
taren med blicken. Ett far lyckades dven ta sig igenom metallspjdlorna, ut till slakt-
hallen vid tre tillfdllen. Boxen saknade str6, men det fanns en stor hog ho mitt i
boxen. Notbedovningsspiltan utgjorde den bortre delen av boxen med en metallski-
va som borjade ca 80 cm upp och som avgrinsade delarna. Faren kan fritt gd mel-
lan bada delarna, men metallskivan forsvarar ibland infangandet av ett far infor

bedovning.

Sista faret

Nir faren lamnades ensamma for att de var sist att bli bedovade upplevdes de gene-
rellt som mer oroliga. De kunde borja vandra runt, brika och korde ibland ut huvu-
det genom grinden som avgriansade boxen. Hur ldnge sista faret fick vara ensamt
varierade mellan 35 sekunder och lite drygt 2 minuter. Det fanns olika l6sningar for
att minska stressen och ensamtiden for det sista faret. Vid ett av slakterierna ldt
man det sista faret f6lja med det nést sista in till bedovningen och bultade sedan de
sista tva faren i téit f6ljd. Vid ett annat slakteri tog beddvaren hjdlp av en medhjil-
pare som bar ut det nist sista faret for avblodning medan bedovaren laddade om
och direkt skot det sista faret.

Kontroll bedovning

Vid fragor om nir bedovaren dr ndjd med sin bedovning gavs ofta ett svar som att
det direkt mirks om det blir ratt vid skottet, att det kidnns om skottet tar riitt eller att
det syns om det inte blir som det brukar. Mer specifika tecken som tittades efter var
omedelbar kollaps, 6ppna 6gon och stirrande blick. En person nimnde att han

ibland trycker pa 6gat for att kontrollera 6gonreflexer om han blir osiker.

4.1.6 Elbeddvning

Endast tva av de atta besokta slakterierna anvinde sig av elbed6vning. Ett av dem
anvinde sig av bedovningsbox dit 3 far at gangen togs in for bedovning. Faren ror-
de sig fritt i boxen utan nagon typ av fixering. Tangen holls sedan mot faren an-
tingen framifran eller bakifran. Bada sétten var ungefir lika vanliga. Vid hilften av

observationerna (9/18) placerades elektroderna felaktigt, antingen pa kinden eller
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bakom oronen. Placeringen ansdgs korrekt nér elektroderna holls mellan 6ga och
Ora pa respektive sida av huvudet. Inga atgirder for bittre kontakt som att blota
eller klippa ullen gjordes pa detta slakteri. Inget reservvapen anvindes. Halltider

med tangen 1dg mellan 13 och 20 sekunder (medeltid 18,4 sekunder).

Det andra slakteriet med el tog i stéllet in ett far i taget till slakthallen dér faret
holls fixerat mellan benen pa en i personalen. Tangen sattes dér alltid pa rakt fram-
ifran. Hér var tangplaceringen korrekt vid alla observationer. Mellan varje far dop-
pades tingen i en hink med vatten for att astadkomma bittre elektrodkontakt. Hall-
tiden med tangen var mellan 12 och 21 sekunder (medeltid 16 sekunder). Pa detta
slakteri fick bedovningen goras om 2/40 ganger pa grund av problem med elen. En
av gangerna blev det ingen strom alls och faret var darfor helt opaverkat. Den andra
gangen fo6ll faret, men varningslampan lyste och eftersom faret inte visade tecken
pa tillracklig bedovning gjordes bedovningen om efter 30 sekunder. De sade sjdlva
att ombeddvning inte forekom om elen fungerade som den skulle. Dock fanns en
oladdad bultpistol i ett skap utanfor slakthallen. Bulten anvindes om faren skulle
ha sa stora horn att det inte gick att komma at ordentligt med eltangen. I dessa fall
anvéindes gron ammunition (till tjurar).

Utrustning

Bedovningstinger som anvindes var en Baumann GmbH och en tdng av okdnt
tyskt fabrikat. Bada hade en lada pa viggen dir mdjlighet till avldsning av strom
och spéanning fanns. Dock var amperemétaren trasig vid ett av slakterierna och det
var dirfor omojligt att avldsa stromstyrkan dér. Bada slakterierna hade en spianning
som lag runt 200 V. Slakteriet med fungerande amperemitare 14g pa en stromstyrka
pa 1,8-2,5 A. Elektroderna hade en likartad anlidggningsyta vid de bada slakterier-

na, med sagtandade rader l4ngs langsidorna och en pigg i mitten.

s

Figur 12. S&gtandade elektroder till védnster samt volt- och amperematare till héger.

-
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Baumann-tangen hade en lampa som bérjade lysa ndr strommen slots. Enligt in-
struktionen skulle tangen sedan hallas mot faret tills lampan slutade lysa, vilket
skedde efter 13-20 sekunder. Vid felaktiga virden skulle lampan aldrig borja lysa.
Den andra tangen hade ett liknande system, men dir kom istéllet ett pip ndr faret
hade fatt tillridckligt med strom. Detta skedde efter 12-21 sekunder. Larmsystemet
pa den tangen bestod av en gul lampa som borjade lysa vid felaktiga vérden.

Rengoring och underhall

Ingen av slakterierna forde nagra anteckningar over rengoring och underhall av
bedovningstangen. Pa ena slakteriet gjorde man rent elektroderna med en stalborste
efter varje slakt. Vid det andra slakteriet borstade man elektroderna med stalborsten
nir den blev full med ull under dagen. Ena tangen hade ibland problem med att det
inte kom ut nagon strom och de funderade dirfor pa att skicka den pa servning.
Den andra tdngen servades en gang/manad. Dér spardes kvitton som dokumenta-

tion. Trots regelbunden servning fungerade dock inte Amperemétaren pa viggen.

Bedovningskvalitet

Vid besoken kontrollerades dven bedovningskvaliteten. For att bedoma denna stu-
derades om djuret omedelbart foll ihop och hade karaktdristiska kramper, att 6go-
nen var Oppna, inte roterade och att inte nystagmus eller blinkningar forekom, att
ingen regelbunden andning kunde ses, att djuret inte visade rittningsreflex, att ing-

en vokalisering forekom samt, om mojlighet fanns, testning av cornealreflexen.

Vid det forsta slakteriet som anvinde sig av elbeddvning kontrollerades bedov-
ningskvaliteten pa 11 far. 1/11 far hade positiv cornealreflex, dock kunde inga 6v-
riga tecken pa atergang till medvetande ses (ingen andning, 6ppna 6gon, dilaterade
pupiller). 1/11 far blev ombedovat efter 30 sekunder eftersom stromstyrkan inte
blev tillriickligt hog vid forsta forsoket. Ovriga fir visade inga tecken pi aterging

till medvetande.

Vid det andra slakteriet med elbed6vning kontrollerades 20 far. Pa 5/20 far gjordes
omtag med tingen eftersom man inte hamnat rétt vid forsta forsoket. 10/15 hade
positiv cornealreflex i samband med avblodningen ofta i kombination med en eller
flera andra tecken pa otillrdcklig bedovningskvalitet som rittningsreflex, spontan-
blinkning, 6gonrotation, liten pupill, langsamma 6gonrorelser, kraftig reaktion vid
stick eller strackta bakben i toniska fasen. Hos 3/20 far kunde rytmisk andning ses,

9/20 hade slutna 6gon och 7/20 hade upprepade suckar.
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4.1.7 Bultbeddvning

Sex av atta slakterier som besoktes anvinde sig av bultbedovning. Tva av slakteri-
erna anvinde sig av bedovningsboxar dir det befann sig mellan 10 och 20 far at
gangen. Vid dessa slakterier bedovades djuren inne i boxen, bland Ovriga far i
flocken och bars sedan ut till slakthallen for avblodning. De fyra 6vriga slakterierna
tog ut ett far i taget fran stallet, fixerade det i de flesta fall mellan benen inne i

slakthallen och skot sedan uppifran.

Skottplacering

Totalt kontrollerades 139 skott. 124 av dessa skott placerades korrekt vid skallens
hogsta punkt pa far utan horn och bakifran pa far med horn. Resterande 15 skott
skots bakifran, sa som dr beskrivet i L22 (kap 6 § 9) som skottplacering endast for
far med horn. Dessa 15 far saknade dock horn. Slaktaren var medveten om att den-
na placering inte var enligt lagtexten, men hans erfarenhet var att den skottplacer-
ing han anvénde sig av gav bra bedovning. 28 skott kontrollerades ytterligare ge-
nom att ett lillfinger stoppades ner i skotthalet efter att skallen avldgsnats fran fa-

ren. Samtliga dessa verkade ha forbindelse med hjarnvidvnad.

Bedovningskvalitet

Vid besoken kontrollerades bedovningskvaliteten pd sammanlagt 143 far som be-
dovades med bultpistol. Inga tecken pa bristande bedovningskvalitet kunde ses pa
nagot av faren. Cornealreflexen kontrollerades pa 71 far, samtliga negativa. Vid ett
av slakterierna missades 1/30 skott. Skottet missade faret helt och nytt skott som
triffade ritt skots efter 20 sekunder. Vid beddvning pa ett annat slakteri var vapnet
osékrat vid ett tillfdlle, vilket ledde till fordrojning pa 2 sekunder till skott. Pa 3 far,
samtliga pa olika slakterier, foll 3e 6gonlocket fram i samband med beddvningen.
De gick dock alltid spontant tillbaka och 6gonen hade dilaterade pupiller och var
inte roterade.

Utrustning

Fyra av slakterierna anvinde Blitz-Kerners bultpistol med kaliber 9x17 mm. Alla
slakterier anvidnde sig av gul ammunition. Dock tog den gula ammunitionen slut
vid ett av slakterierna och i véntan pa ny ammunition anvdnde man sig da av bla
och rod ammunition. De andra tva slakterierna anvinde sig av den mer pistollik-
nande bultpistolen Cash special, kaliber 0.22 och rosa ammunition. Samtliga slak-
terier forvarade ammunitionen i nagon typ av skap, antingen i slakthallen eller i
nirbeldget rum.
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Vanligaste reservvapnet var en likadan bultpistol som den ordinarie. Pa tre slakteri-
er fanns dven en beddvningsbossa i tilldgg, varav ett av slakterierna hade denna
laddad utanfor bedovningsboxen. Endast ett slakteri hade en laddad reservbult nira
till hands, en Cash magnum, 6vriga hade reservvapnet oladdad i ett angrinsande
utrymme. Ytterligare ett slakteri brukade dock, enligt uppgift, forvara reservbulten
laddad intill bedovningsboxen under slakten. Ett annat slakteri, som anvinde den
mer pistolliknande bultpistolen (Cash), papekade att den mycket snabbt kan laddas
om eftersom den inte behover skruvas isdr for att laddas pa nytt. Vid det slakteriet
forekom, vid enstaka tillfillen, att de anvédnde Blitz-Kerners bult for bedévning och
eftersom den maste skruvas isdr for att laddas om brukade, enligt slaktaren, pistol-
bulten da anvindas som reservvapen.

Figur 13. Tva olika typer av bultpistoler, narmast en Cash special och langre in en Blitz-Kerner.

Rengoring och underhall

Rengoring av bultpistolerna skedde vid fyra av slakterierna efter mindre dn 50
skjutningar. De Ovriga tva angav att de gjorde rent och smorjde vid behov. Vid ett
av dessa slakterier skedde en ordentlig rengéring dir pistolen plockades isér unge-
fér en gang i manaden (uppskattnigsvis efter ca 120 skott). Vid besok pa detta slak-
teri borjade det bli svart att fi ur och i patronerna och bulten smorjdes dirfér och
gjordes provisoriskt ren med svinto.

Inget av slakterierna forde nagra anteckningar 6ver daglig rengoring och skétsel av
beddvningsvapnet. Vid ett slakteri fordes dock anteckningar dver en mer ordentlig
rengoring som dér gjordes efter ca 500 skott (ungefdr 1 gang/manad). Da plockades
vapnet isdr och forutom rengoring skedde en genomgéng av packningar och fjéider.
Inget annat slakteri angav nagon sérskilt kontroll av packningar och fjdder, utan
dessa byttes nir det borjade mirkas vid skotten att de borjade bli slitna.
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4.1.8 Avblodning
Vid sex av slakterierna hingdes djuren upp i bakbenet antingen innan eller efter
avblodningsstick. Ovriga tva slakterier anvinde sig av en vagga som féren lades pa

for avblodning.

Figur 14. Tva olika typer av avblodning — efter upplaggning pa vagga samt efter upph&ngning i bakben.

Avblodning efter elbedovning

Béada slakterierna som anvinde sig av elbedovning hiangde upp de bedévade djuren
i bakbenen och stack efter upphingning. De anvinde sig bada av en enkeleggad
styckkniv som stacks in ventralt om halskotpelaren och direfter fordes utat sa att
alla strukturer in till halskotpelaren skars av. 30 av totalt kontrollerade 31 djur vi-
sade ingen reaktion vid sticket, medan ett djur reagerade med valdsamma kastning-
ar med kroppen och ett pustande lite i samband med sticket. Avblodningsplatserna
befann sig 1-2 meter fran platsen dir djuren bedovades. Vid ena slakteriet lyftes
djuren manuellt upp pa en rils och drogs ca 1 meter at sidan for avblodning Gver ett
plastkar. Dar var avblodningstiderna (klockning fran att strommen sl6ts till att stick
utfordes) 29-40 sekunder (medeltid 36 sekunder). Trots att lagstiftningen sdger att
avblodningen ska starta efter max 20 sekunder vid elbedovning bedomdes bedov-
ningskvaliteten Over lag som god vid detta slakteri. Vid det andra slakteriet hissa-
des faren forst upp ca 3 meter i luften med hjélp av en mekanisk lyft och drogs se-
dan manuellt ldngs rils i taket 1-2 meter for avblodning dver metallkar. Det slakte-
riet hade lidngre avblodningstider, 43-60 sekunder (medeltid 49 sekunder) och ock-

sa problem med att ett flertal far visade tecken pa atergang till medvetande.
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Avblodning efter bultbedovning

Pa slakterierna med bultbed6vning var det fyra som stack djuren efter upphidngning
alternativt nér de 1ag pa vagga. Dessa hade avblodningstider pa 24-32, 17-23, 18-32
respektive 10-60 sekunder. Ovriga tva slakterier stack djuren pa platsen dir de fal-
lit, innan upphingning eller uppldggande pa vagga. Avblodningstiderna var dir 4-7
respektive 5-14 sekunder. Vid de flesta slakterier skars ett snitt ventralt om
halskotpelaren inifran och ut. Vid ett slakteri skars faren istidllet utifran genom ull
och skinn och in mot halskotpelaren. I borjan av dagen skars enbart ena sidan och
det var da inte helt sjélvklart att bada artdrerna verkligen blev avskurna, men halv-
vigs in pa dagen borjade slaktaren skdra bada sidor och fick da ett storre blodflode.
Av de slakterier som stack djuren efter upphingning/vagga var det ett slakteri som
stack pa platsen dér faret hissats upp, 6vriga tre forflyttade djuren antingen via réls
i taket eller genom manuellt lyft mellan 1 och 10 meter. Fem av slakterierna an-
vinde sig av en enkeleggad styckkniv vid sticket, medan ett slakteri anvinde sig av
slaktkniv for ndt (dubbeleggad). Av 152 kontrollerade far var det inget som visade
nagon reaktion vid stick.

4.2 Riskfaktorer fér dalig djurvalfard

En tabell med samtliga riskfaktorer och deras respektive faktorbeskrivning och ex-

poneringsintensitet finns i bilaga 3.

4.3 Riskvardering djurvalfard

Det fanns en stor variation i experternas bedomningar i riskvirderingen, bade av
den sannolika exponeringen och av allvarlighetsgraden. Differensen mellan den
hogst uppskattade sannolika exponeringen och den ldgst angivna exponeringen for
en viss faktor varierade mellan O och 85 procentenheter. Medelskillnaden mellan
max- och minexponering var 31,5 procentenheter (uppskattningarna for den sma-
skaliga slakten dédr det enbart riknats pa en procentsiffra ingar inte i medelvirdet).
Medelskillnaden mellan hogst och ldgst angivna allvarlighetsgrad for en specifik
faktor var 1,7. For fyra av faktorerna var bedomarna dock helt 6verens om allvar-
lighetsgraden medan det for tva faktorer skiljde fyra steg mellan hogsta och ldgsta
bedomning. For 6vriga faktorer skiljde bedomningarna av allvarlighetsgraden mel-

lan ett och tre steg.
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Storst variation sags for faktorn "Hogljudd drivning mer 4n 10 % av tiden djuren
drivs fran stall till bedovningsplats”. Dir skilje det 85 procentenheter mellan hogst
och ldgst satta sannolika exponering. Experterna var dock mer 6verens i fraga om
allvarlighetsgrad dér de satte antingen en tvaa eller trea (medelvirde 2) for faktorn
och efter utrdkning av total riskpo#ng, ansags risken som obetydlig. En annan fak-
tor dar bedomningarna skiljde sig mycket at var ”Sldpande och dragande mer &n 10
% av tiden vid drivning fran transportfordon till stall”. Vid smaskalig slakt variera-
de den sannolika exponeringen mellan 10 och 80 % och allvarlighetsgraden mellan
2 och 5. Efter utrdkning av medelvirden bedéomdes faktorn som en mindre risk.
Motsvarande siffror for storskalig slakt var en sannolik exponering pa mellan 20
och 90 % och en allvarlighetsgrad mellan 2 och 5. Aven hir bedomdes faktorn som

en mindre risk.

En tabell med samtliga faktorers riskpodng finns i bilaga 4. Nedan redovisas de
stora och mindre risker i smaskalig respektive storskalig slakt som identifierades i

riskvérderingen.

4.3.1 Stora risker smaskalig slakt

e Sldpande och dragande vid drivning fran stall till bedovningsplats — sldpande av

far eller drag i ull/horn/6ron/svans > 10 % av drivtiden.

4.3.2 Stora risker storskalig slakt

e Sldpande och dragande vid drivning fran stall till bedovningsplats — sldpande av
far eller drag i ull/horn/6ron/svans > 10 % av drivtiden.

e Sldpande och dragande vid drivning fran stall till bedovningsplats — sldpande av
far eller drag i ull/horn/6ron/svans > 50 % av drivtiden.

e Inga atgdrder for att forbittra elektrodkontakten vid elbedévning — torr ull och
torra elektroder, oklippt ull vid platsen for elektroderna.

e Tangen &r applicerad och strommen paslagen > 4 sek vid elbed6vning.

4.3.3 Mindre risker smaskalig slakt

e Sldpande och dragande vid drivning fran transportfordon till stall — sldpande av
far eller drag i ull/horn/Gron/svans > 10 % av drivtiden.

e Skarpa svingar > 90 grader vid drivning fran transportfordon till stall.

e Sldpande och dragande vid drivning fran stall till bedovningsplats — sldpande av
far eller drag i ull/horn/Gron/svans > 50 % av drivtiden.

e Skarpa svingar > 90 grader vid drivning fran stall till bedovningsplats.
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e Separation fran flocken — 1 far separeras fran 6vriga flocken i stallet for att tas
till bedovning.

e Ensamt far (6vriga far utom synhall) vid bedévning.

e Fasthallningstid pa bedovningsplatsen innan bedévning > 5 sekunder.

e Reservvapen oladdat i annat rum.

¢ Fixering vid bedovning med bultpistol genom att personal star grinsle 6ver faret
och haller fast farets huvud under haka eller i horn/ora.

e Felaktig tangplacering vid elbedovning — ej pa ténkt linje mellan 6ga och 6ra pa
respektive sida av huvudet.

e Tangen &r applicerad och strommen paslagen > 4 sek vid elbedévning.

e Fixering vid elbed6vning genom att personal star griansle 6ver faret. Farets hu-
vud dr fritt.

¢ Tid elbedovning — paborjad avblodning > 20 sekunder.

4.3.4 Mindre risker storskalig slakt

e Sldpande och dragande vid drivning fran transportfordon till stall — sldpande av
far eller drag i ull/horn/dron/svans > 10 % av drivtiden.

¢ Drivning fran transportfordon till stall > 60 sekunder.

e Skarpa svingar > 90 grader vid drivning fran transportfordon till stall.

¢ Overnattning pa slakteriet.

e Skarpa svingar > 90 grader vid drivning fran stall till bedovningsplats.

e Felaktig tangplacering vid elbedovning — ej pa ténkt linje mellan 6ga och 6ra pa
respektive sida av huvudet.

e Upphingning eller placering av faret pa vagga fore stick.

4.3.5 Osakerhet

De bedomningar av sannolik exponering som bygger pa uppgifter fran hostens be-
sok bedoms i de flesta fall ha lag osékerhet. Tider, matt, inredning och hallning av
djur antas spegla verkligheten vil, medan uppgifter om hantering har bedomts ha
medelh6g osidkerhet eftersom det till viss del bygger pa subjektiva bedomningar.
Aven uppgifterna om elbedovning pa smaskaliga slakterier bedoms ha medelhog
eller hog osikerhet eftersom endast tva av de besokta slakterierna anvidnde sig av
eltang vid bed6vning.

Experterna har sjdlva bedomt graden av osikerhet i sina bedomningar. Tre av ex-
perterna bedomde osékerheten som frimst medelh6g, men inom vissa omraden
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som antingen lag eller hdg. Den fjirde experten har bedomt osidkerheten som hég

for alla uppgifter.
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5 Diskussion och slutsats

5.1 Slakteribesoken

Urvalet av slakterier, som besoktes under hosten, kan inte anses vara helt slump-
missigt. Besoken skulle ske under endast tva manader och det kriavdes darfor att
det fanns mojlighet att transportera sig mellan de olika slakterierna pa en begriansad
tid. Manga av de smaskaliga slakterierna hade farslakt endast en dag i veckan och
ofta inte ens varje vecka, vilket gjorde planeringen och logistiken svarare. Det
gjordes dnda forsok att fa en sa stor geografisk spridning i landet som mojligt. To-
talt kontaktades 30 av 51 slakterier pa listan, vilket dr nirmare 60 %. Vissa slakte-
rier, som tackat ja till ett besok, kunde dock inte besokas, helt enkelt for att de inte
slaktade far under nagon av de dagar som var lediga for besok. En annan svaghet
var att besoken var frivilliga for slakterierna, vilket skulle kunna innebéra att slak-
terier som sjélva ansag sig ha nagot att dolja inte tog emot besokare. Eftersom be-
soken skedde under oktober och november nir manga slakterier hade hogsidsong
for farslakten var en vanlig anledning till att man tackade nej till ett besok att det
var mycket att gora. En tanke dr att det ldttare sker misstag nér slakten sker pa
maxKkapacitet och kanske till och med nagot 6ver denna och att slakterierna darfor
inte ville visa upp sitt arbete for nagon utomstaende. En annan tanke ir att de slak-
terier som hade extra mycket att gora, ville forsdkra sig om att ingen utomstaende

skulle stora flodet pa nagot stt.

Ett av huvudsyftena med besoken var att kartldgga de vanligaste typerna av system
som anvinds vid slakt pa smaskalliga slakterier och utifran detta lista vilka riskfak-
torer for djurvilfirden som finns. 7 av 51 svenska smaskaliga slakterier har be-
sokts, vilket motsvarar ungefir 14 % och dven om urvalet inte skett helt slumpmiés-
sigt kan besoken énda tinkas spegla verkligheten vil. Det andra huvudsyftet med
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besoken var att undersoka exponeringen for olika riskfaktorer. Det resultatet skulle
kunna vara missvisande om de slakterier som tackade ja och besoktes tillhorde “de
bista”, de med den hogsta djurvilfirden. Siffrorna pa den sannolika exponeringen
har dock kunnat dndras av de experter som deltog i riskvirderingen, vilket minskar

osdkerheten i riskvirderingen nagot.

5.2 Riskvarderingen

En riskvdrdering ger inga exakta svar utan bygger pa bedomningar. I det hér fallet
dels bedomningar gjorda av experter med tidigare erfarenheter av frimst storskalig
slakt och dels bedomningar som bygger pa uppgifter fran hostens kartliggning av

och besok pa ett antal smaskaliga slakterier.

Den stora variationen i bedomningarna beror sannolikt pa att experterna som be-
domde exponering och allvarlighet gjorde detta sjdlvstindigt och utifran en lista
faktorer som listats av en utomstaende person. Det hade varit 6nskvirt med en stor-
re Overensstimmelse mellan experternas uppskattningar for att resultatet skulle an-
ses tillforlitligt. Detta hade till exempel kunnat astadkommas genom att experterna
hade fatt ssmmantrdda och diskutera de uppstillda scenarierna, vad de olika fakto-
rerna innebér for djurvilfarden och vilka fakta man byggde sina uppskattningar om
exponering och allvarlighet pa. Nar EFSA (2006) tog fram sin kalvrapport gjordes
bade identifiering av riskfaktorer, bedomning av allvarlighetsgraden och framtag-
ning av tillvdgagangssitt gemensamt i en arbetsgrupp. Den sannolika exponeringen
for de olika faktorerna bestimdes dessutom genom konsensusbeslut, efter diskus-
sion i arbetsgruppen och konsultation av en grupp veterindrer med praktisk erfa-
renhet av de olika systemen. I detta projekt fanns dock inte resurser for att involve-

ra experterna i lika stor utstrickning som i arbetet med EFSA:s kalvrapport.

De siffror som ligger till grund for utrdkningen av riskpodng for de olika faktorerna
ar medelvirden av de deltagande experternas angivna siffror gillande sannolik ex-
ponering och allvarlighetsgrad. For storre delen av faktorerna under smaskalig slakt
har endast en exponeringssiffra funnits, men denna siffra var da ett medelvirde ut-
raknat fran uppgifter samlade under besoken pa smaskaliga slakterier som gjordes
under hosten. For 6vriga faktorer riknades medelvirdet ut fran experternas bedom-
ningar. Siffrorna har da varit ett medelvirde pa 3-4 olika sannolika exponeringar.

Allvarlighetsgraden var for samtliga faktorer ett medelvirde utrdknat fran 3-4 olika
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virden angivna av experterna. Vid utrikningen av medelvirden togs ingen hiansyn

till angiven osékerhet och de olika osdkerheterna redovisades heller inte i resultatet.

I Smulders (2009) kaptitel om riskbedomning av djurvilfiard i boken "Welfare of
production animals: assessment and management of risks” diskuteras osékerhet.
Smulders nimner bland annat problemet med att fa vetenskapliga studier avseende
djurvilfard innehaller exponeringsdata for olika riskfaktorer. Dessutom varierar
exponeringen for olika faktorer mellan populationer i olika ldnder beroende pa vil-
ka typer av system som forekommer i respektive omrade. Smulders dr ocksa inne
pa att det inom manga omraden i djurvélfardsforskningen endast finns fa aktiva
forskare, vilket leder till relativt fa vetenskapliga publikationer éver huvud taget.
Allt detta leder till att osdkerheten i resultaten av en riskvirdering ofta maste be-

domas som hog, vilket dven ir fallet i denna riskvérdering.

5.3 Resultatet

Den enda stora risken vid smaskalig slakt blev i denna riskvirdering ”’Sldpande av
far eller dragande i ull/horn/6ron/svans mer én 10 % av tiden vid drivning fran stall
till bedovningsplats”. Den sannolika exponeringen grundade sig hér pa underlaget
fran slakteribesoken, som gjordes under hosten och ingen av experterna fann nagon
anledning att dndra pa denna siffra. Allvarlighetsgraden sattes mellan 3 och 5 av
experterna, vilket ledde till ett medelvirde pa 4.

Aven vid storskalig slakt bedomdes faktorn “Sldpande och dragande av fir mer in
10 % av tiden vid drivning fran stall till bedovningsplats” vara en stor risk. Dessut-
om blev samma faktor, men med intensiteten “mer dn 50 % av tiden” ocksa be-
domd som en stor risk (ldgre exponering, men hogre allvarlighetsgrad). Vid intensi-
teten "mer dn 10 % ” varierade bedomningarna av sannolik exponering mellan 30
och 80 % (medelvirde 65 %) och allvarlighetsgraden mellan 3 och 5 (medelvirde
4). For den hogre intensiteten angavs exponeringen vara mellan 5 och 60 % (me-
delvirde 47 %) och allvarligheten lag mellan 4 och 5 (medelvirde 5).

Generellt bedomdes manga av riskfaktorerna som berérde drivning och hantering
av faren, antingen som stora eller som mindre risker. Hemsworth och Coleman
(2011) beskriver, i sin bok om interaktion mellan djur och deras skotare, att det
finns tydliga bevis for ett samband mellan personalens attityd och beteende och
djurens vilfard. Man kan tidnka sig att personalens beteende har extra stor betydelse
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for djurvilfirden pa ett slakteri. Detta eftersom djuren, under den begrinsade tid de
befinner sig pa slakteriet, bade utsitts for en ny miljo och samtidigt hanteras av
okdnda minniskor. Stressade och ridda djur &dr generellt svéarare att hantera och de
tar langre tid att flytta i okidnda miljoer (Hemsworth och Coleman 2011). P4 slakte-
rierna sker, under kort tid, manga forflyttningar av djuren (fran transporten till upp-
stallningen, ev byte av box, fran uppstallningen till bedévningen) och omflyttning-
arna upptar en stor andel av tiden som tillbringas pa slakterierna. Hir kan man tin-
ka sig att smaskaliga slakterier skulle kunna ha en fordel. De ér ofta mindre till
ytan, vilket resulterar i att djuren inte behover forflyttas lika langa strickor. Ju kor-
tare stricka djuren drivs, desto kortare vdg med risk for negativ paverkan pa djur-
vélfarden.

Enligt riskvdrderingen ansags djuren pa smaskaliga slakterier ha en ldgre expone-
ring for drivning mer 4n en minut och ndr de forflyttas under ldngre tider ansags
allvarlighetsgraden vara nagot ldgre, vilket ledde till att faktorn ”Drivning > 60 se-
kunder” ansags vara en obetydlig risk inom smaskalig slakt, men en mindre risk i
den storskaliga slakten. Pa de smaskaliga slakterierna dr slakthastigheten betydligt
lagre, vilket gor att storningar i djurflodet inte paverkar slakten lika mycket och att
man inte behover ta till lika kraftiga atgdrder om ett far inte direkt gar dit man Ons-
kar. Man har storre mojlighet att lata djuren ta tid pa sig vid forflyttningar (dven om
det inte nodviandigtvis betyder att det alltid sker) eftersom man slaktar férre djur.

Ytterligare tva faktorer inom storskalig slakt bedomdes som stora risker. Bada des-
sa faktorer berorde olika aspekter av elbedovning. Den forsta, “Inga atgérder for att
forbittra elektrodkontakten vid elbedovning” hade en sannolik exponering mellan
80 och 95 % (medelvirde 85 %) och en allvarlighetsgrad mellan 2 och 4 (medel-
virde 3). Den andra faktorn, “Téangen #r applicerad och strommen paslagen > 4
sek”, hade en sannolik exponering mellan 90 och 100 % (medelvirde 96 %) och en

allvarlighetsgrad mellan 1 och 4 (medelvirde 3).

Att inga atgdrder for forbittrad elektrodkontakt bedomdes som en riskfaktor beror
pa att detta har betydelse for elbedovningens effektivitet (Velarde m fl1 2000).
Stromstyrkan som uppnas vid en konstant spinning, dr beroende av resistansen
(motstandet) mellan de tva elektroderna (EFSA 2004). For att uppna tillracklig
stromstyrka genom farets hjdrna, bor resistansen hallas sa lag som mojligt. Detta
astadkoms genom att halla elektroderna pa eltangen rena, men ocksa genom andra

atgirder, som till exempel bl6tlaggning av ullen, for att fa bittre kontakt mellan
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elektroder och huvud. Dalig elektrodkontakt kan leda till att huden och ullen
brinns. I en studie av Velarde m fl (2000) blev fler far korrekt bedovade nir elek-
troderna var blota jamfort med nir de var torra och nir ullen var blot jamfort med
nér ullen var torr. Nér ullen var torr lyckades man i studien inte beddva djuren obe-
roende av om tangen placerades korrekt eller inte. Velarde m fl rekommenderade
ddrfor att man under kommersiella forhallanden, forutom att placera tangen korrekt
mellan 6ga och ora, dessutom bléter ullen. Att blotldgga ullen 6kade dessutom ti-
den fran beddvningsstart tills en atergdng av spontan andning sigs. Aven strom-
styrkan (genom faret) 6kade ndr man antingen blotlagt ullen eller rakat farens hu-

vuden.

Anledningen till att det ses som en riskfaktor att eltangen halls kvar under ldngre
tid dn 4 sekunder, dr for att det da blir svart att halla sig inom de lagstadgade 20
sekunder (EFSA rekommenderar maximalt 8 sekunder) man har pa sig fran bedov-
ningsstart till stick. Det dr samtidigt visat att bedovningen inte haller i sig ldngre
om man overstiger 4 sekunders halltid med tangen (Cook m fl 1995). Om tdngen
halls lingre én 4 sekunder finns darfor en 6kad risk att faret aterkommer till medve-
tande innan avblodningen fatt faret att oaterkalleligt forlora medvetandet.

Bada slakterierna med elbedovning som besoktes under hosten holl tingen mer dn
4 sekunder, vilket innebar att de inte lyckades halla sig inom 20-
sekundersintervallet. Vid ett av slakterierna visade ocksd mer &n 50 % av faren
tecken som skulle kunna tyda pa att de &terfatt visst medvetande. Atergéng till
medvetande efter utférande av halssnittet innebir stort lidande for djuret i form av
oro, stress och sméarta (EFSA 2004).

Exponeringen for faktorn “Tangen dr applicerad och strommen paslagen > 4 sek”
bedomdes, i riskvérderingen, vara lika stor vid den smaskaliga som vid den storska-
liga slakten. Att den inte ansags vara en stor, utan istidllet en mindre risk, berodde
pa att allvarlighetsgraden ansags ldgre (medelvarde 2). Detta kan tyckas markligt,
men beror pa att en av experterna enbart angav allvarlighetsgraden for denna faktor
vid den smaskaliga slakten och lamnade blankt vid den storskaliga. Denna expert
beskrev allvarligheten som en etta vid den smaskaliga slakten, vilket drog ner all-

varlighetsgradens medelvirde fran en trea till en tvaa.

Att inte alla experter hade mojlighet att fylla i alla siffror dr ytterligare en svaghet

med riskvirderingen. Detta gor att det blir svart att jamfora bedomningen av en risk
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mellan den stor- och den smaskaliga slakten. Det kan diskuteras om det hade varit
bittre att, i ovanstaende fall, anvdnda expertens bedomning av faktorns allvarlig-
hetsgrad vid den smaskaliga slakten dven for den storskaliga, for att fa ett mer jam-
forbart resultat. Anledningen till att detta inte dr gjort &r att vissa av experterna, for

samma faktor, bedomt allvarlighetsgraden olika mellan sma- och storskalig slakt.

Nagra faktorer som bedomdes som mindre risker i den smaskaliga slakten, men
som obetydliga i den storskaliga slakten &r att far separeras fran sin flock for att tas
till bedovning, att faret inte ser nagra andra far fran beddvningsplatsen och att dju-
ret halls fast mer dn 5 sekunder vid platsen for bedovning. Forklaringen till att des-
sa faktorer ansags som obetydliga risker i den storskaliga slakten beror pa att expo-
neringsfrekvensen beddmdes vara ldgre dn vid den smaskaliga slakten. Vid storska-
liga slakterier anvéinds framforallt elbedovning och det &r da vanligare att man be-
dovar faren samlade i flock, medan det inom den smaskaliga slakten &r vanligare
med bultbed6vning och bedévning av ett far i taget. Fordelen med bedévning av far
samlade i flock #r att faren, som har en vildigt stark flockinstinkt, slipper stressen
att separeras fran sin flock. Det dr dock inte helt sjdlvklart att det alltid 4r bist att
bedova faren i grupp. Vid elbedévning finns en risk att andra far kommer i kontakt
med faret som bedovas vilket kan ge en elchock och vid bultbedovning kan ett an-
nat far antingen knuffa till faret som skall skjutas eller den person som haller i
bultpistolen, vilket kan leda till att skottet placeras fel och ombeddvning krivs.
Aven med fixering finns bade for- och nackdelar. Faret upplever i de flesta fall
fasthallning som mycket stressande, men om faret istillet bedovas staende helt fritt
finns risken att faret duckar undan och bedévningen inte blir korrekt utford.

Aven faktorn “oladdat vapen i annat rum” fick ligre sannolik exponering i den
storskaliga slakten. Att inte ha ett reservvapen i slakthallen innebir inget vélfirds-
problem sa linge bedovningen fungerar korrekt, men vid till exempel feltraff med
bultpistolen innebar det att det sannolikt kommer ta ldngre tid innan ett nytt bedov-
ningsforsok kan utforas, vilket innebér lingre tids lidande och sdmre vilfird for
djuret.

5.4 Smaskalig vs storskalig slakt

En jimforelse mellan sma- och storskalig slakt dr svar att gora utifran riskbedom-
ningen. Samtliga experter har inte bedomt alla faktorer och det varierar dérfor hur
manga siffror medelvirdet berdknats fran. Dessutom kan riskpodngen inte tas som
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en exakt siffra pa grund av den ibland hoga osédkerheten i exponeringsgraden.
Smulders (2009) anser att en sak som behovs for att forbéttra riskbedomningsme-
todiken dr just forbittrad tillgang till tillforlitliga exponeringsdata. Dessa ska vara
insamlade genom metodisk Overvakning av olika, helst djurbaserade, djurvalfirds-
faktorer. Smulders hoppas att detta ska uppnéds i framtiden genom lagstadgade
overvakningsprogram. Trots osikerheten i exakt exponering och allvarlighet kan
man dock tdnka sig att rangordningen av riskerna i denna riskvardering dnda speg-
lar verkligheten relativt vil. Det dr ocksa rangordningen som &r riskvérderingens
framsta uppgift eftersom den ska kunna fungera som underlag till en riskhanterare

med begrinsade resurser, vilken vill veta var de storsta resurserna bor ldggas.

Generellt kan sédgas att smaskalig slakt antagligen visar en betydligt storre variation
an den konventionella, storskaliga slakten. Under besoken har personalens utbild-
ning och erfarenhet av slakt varierat och inget slakteri har varit nagot annat helt likt
nir det har kommit till rutiner och olika bedovnings- och slaktmetoder. Alla slakte-
rier har haft egna styrkor och svagheter, liksom det finns bade styrkor och svaghe-
ter i den storskaliga slakten. Att pasta rakt av, att det ena &r béttre dn det andra
skulle vara svart att motivera utifran resultaten. Det kan dock konstateras att det
finns en stor potential for de smaskaliga slakterierna att mojliggora en god djurvil-
fard for djuren som kommer for att slaktas. De har betydligt storre mojlighet till
flexibilitet @n de storskaliga slakterierna. Till exempel kan de ofta flytta undan ett
tacklamm som blir hoppat pa av bagglamm i samma flock och de har mojlighet att
vinta ut ett far som blir mycket stressat vid hantering eller anvinda ett annat be-
dovningsvapen som innebir att man inte behover komma lika nira djuret vid be-

dovningen.

Slutligen &r det viktigt att komma ihag att dven riskfaktorer, som i den utforda risk-
virderingen anses vara mindre eller till och med obetydliga, kan innebéra stort li-
dande for ett enskilt djur. Pa ett smaskaligt slakteri har man stérre mojlighet till
flexibilitet och att anpassa sig efter individen. Om man tar vara pa den chansen har
man stor mojlighet att uppna en god djurvélfard for varje individ och att lata djuren

fa ett avslut utan onodig stress och lidande.
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Bilaga 1 — Enkat

Namn pa slakteriet:

Obs! Detta dr enbart fér att jag ska kunna se vilka slakterier som besvarat enkditen, kommer inte att publiceras.

e Hur manga far slaktas pa ert slakteri:
a) under ett ar?

b) under en normal arbetsdag med farslakt?

e Nar pa aret sker farslakten, under en viss sasong eller aret runt?
Om slakten sker dret runt, dr det mer under vissa manader och i sadana fall vilka?

e Hur stort ar ert upptagningsomrade (hur langt reser djuren som langst)?

Rutiner for farslakt
e Vilka bedodvningsmetoder (el, bult, annat) anvands pa slakteriet?

e Andel far som 6vernattar pa slakteriet %

e Normal vantetid for far som slaktas samma dag som de anldnder till
slakteriet timmar.

e Antal dagar i veckan med farslakt

Jag hoppas fa aterkomma till nagra av er for ett besok dar jag kommer folja
slakten av far under en hel dag. Ni far da mojlighet att se hur ni ligger till i
forhallande till andra i gruppen och i férhallande till den storskaliga slakten
gallande djurvalfard. Ni far da ocksa tillgang till den expertis som finns i
forskargruppen. Uppgifterna fran besoken kommer att behandlas anonymt.

e Kan jag kontakta er for diskussion om ett eventuellt besok? JA NEJ

Kontakta pa tel.nr:




Bilaga 2 — Checklista slakteribesok

Checklista
Datum, slakteri och vem som utfor besoket:
Att ta med: Skrivskiva, checklista, bullermatare, tidtagarur, ficklampa, stovlar

Allmant/rutiner:

o Alder, vikt och kon pé faren. Horn? Klippta?

o Far slaktade/timme eller dag

0 Andra djurslag som slaktas samma dag

0 Antal personer som hanterar de levande djuren

o Andel djur som dvernattar. Hur brukar det ga till nar djuren dvernattar?

o0 Uppstallningstid djur som anldnder samma dag som slakten sker

o Dod/skadad/sjuk vid ankomst eller pa slakteriet under drivningen fram till
bedbvning.
Hur kontrolleras? VVad gors vid upptackt?

0 Hur brukar djuren drivas (hjadlpmedel, manuellt...)

o Hur brukar det ga till nar djuren bedévas och avblodas?

o KRAV-anslutning?

Allman hantering:

Tid (skattning):

o Tar i viss kroppsdel

Knuffar

Drar i ull/6ron/svans/huvud/horn
Skriker/tjoar

Bar i ull/ben/horn/kropp

OO0O0O0

Placering av personal i forhallande till:
a) drivgang
b) djurgrupp

Rorlig personal i djurens synfalt?

Inredning:

o Golv: ojamnheter, vatten, skuggor, nivaskillnader mellan olika golv, stro, halka,
halkskydd, lutning

o Ljusforhallanden: skuggor, solljus, kontrast mérka/ljusa omraden, reflektioner i

metallinredning

Rorlig inredning inom djurens synfalt, 16s inredning inom réackhall

o Ljud fran inredning/ventilation

o



Bilaga 2 — Checklista slakteribesok

Avlastning och drivning till stall:

0]

Gruppstorlek

Avlastningsramp och drivgang:

OO0 O0O0OO0O0O0

Golv (se inredning)

Skydd mot vind/regn/sol

Vind (ingen, markbar, pataglig)
Langd (stegning)

Avgransning och bredd
Végval/blindgangar

Skarpa svangar > 90 grader

Padrivning:

o

O O0OO0Oo

Manuell eller redskap (elpafosare, plastpaddel, dummie, annat)
Drivning mot viss kroppsdel

Fri vag framat vid drivning?

Drivningstid (start avlastning = alla djur inne i uppstallningsbox)
Beteende — separat schema

Uppstallning:

OO00O0OO0Oo

Sammanhallning/blandning grupper efter avlastning

Rengoring

Olika eller samma byggnad som slakten?

Typ av box: uppskattning storlek, golv (se inredning), vaggar

Antal djur/box (maxantal dag resp natt). Mojlighet ligga ner pa samma gang?
Tillgang foder/vatten: typ av foder, tidpunkt utfodring, antal atplatser, typ av
vattenanordning (vattenkopp, hink), typ av atplats (golvet/h6héck).

Drivning stall — beddvningsbox:

0]

Gruppstorlek

Avlastningsramp och drivgang:

OO0 O0OO0OO0O0O0

Golv (se inredning)

Skydd mot vind/regn/sol

Vind (ingen, markbar, pataglig)
Langd (stegning)

Avgrénsning och bredd
Véagval/blindgangar

Skarpa svéingar > 90 grader

Padrivning:

0]
0]

Manuell eller redskap (elpafosare, plastpaddel, dummie, annat)
Drivning mot viss kroppsdel



Bilaga 2 — Checklista slakteribesok

0]
0]
0]

Fri vag framat vid drivning?
Drivningstid (Iamnar uppstallningsbox = inne i bedévningsbox)
Beteende — separat schema

Bedbdvningsbox:

O O

OO0OO0OO0O0O0OO0O0

Beddvningsbox: storlek, golv (se inredning), str6, vaggar, ingang till boxen
Tid in i beddvningsboxen (alternativt bedévaren gar in i uppstallningsboxen) >
forsta djuret beddvat + sista djuret beddvat

Majlighet se andra levande/doda djur?

Beteende - innan fixering/vid ev fixering — se separat schema

Typ av bed6vning (el, bult)

Beddvarens placering i forhallande till faret vid bedévning

Personalens kontroll beddvningskvalitet och kriterier ombeddvning
Reservmetod och forvaring reservvapen

Antal beddvningsforsok (kravs ombeddvning?)

Upphéangning infér avblodning?

Fixering:

0]
0]

Typ av fixering
Tid till beddvning inleds (fixering = beddvningsstart)

Underhall/reng6ring beddvningsvapen:

0 Hur ofta?

o Vad gors?

o Fors journal?

0 Regelbunden servning?

Elbeddvning:

o Placering tang (korrekt, felaktig)

o Halltid (sek)

o Fabrikat

o0 Yta elektroderna (slat, pinnar)

o Stromstyrka, spanning, frekvens

o0 Senaste kalibrering

o Maojlighet avlasning strdm och spanning?

0 Larmsystem vid felaktiga varden

o Forekomst ingen el/for lag el (elchock, ej beddvning)
o Atgarder for battre kontakt (klippning, bléta ullen)

o Andra far som kan komma i kontakt med beddvat far/eltang?

Bultbed®vning:

0]
0]

Placering skott
Fabrikat och kapacitet



Bilaga 2 — Checklista slakteribesok

o Ammunition: typ och forvaring
o Forekomst “tomma” skott (trycker pa avtryckaren, men inget hander)

Bedovningskvalitet:

Kollaps och férekomst kloniska kramper

Cornealreflex

Spontanblinkning

Ogonrotation

Nystagmus

Rytmisk andning (titta flank och nasborrar, kan réra munnen reflexmaéssigt)
Rattningsreflex

Vokalisering (ej suck vid upphangning)

Reaktion smartstimuli

Overdrivna bensparkar (bult)

OO0 0000000 O0

o

Behov ombeddvning och tid till ev ombeddvning?

Avblodning:

Beddvningshboxens placering i forhallande till avblodningen
Tid beddvning — stick

Stick fore/efter upphéngning?

Sticksatt

Typ av kniv

Bada artérer avskurna?

Djurets reaktion vid stick?

OO0OO0O0OO0O0O0



Bilaga 3 — Riskfaktorer

Faktor

Faktorbeskrivning

Exponeringens
intensitet

Avlastning/drivning tranportfordon till stall

Okéanda méanniskor, stressande hantering

Hard drivning - knuffar/slag

Slapande och dragande -
slapande av far eller drag i
ull/horn/éron/svans

Hogljudd drivning —
forekomst skrik och
visslingar

> 10 % av drivtiden

> 50 % av drivtiden

> 10 % av drivtiden

> 50 % av drivtiden

> 10 % av drivtiden

> 50 % av drivtiden

Drivning

Ute ur transporten = inne |
stallboxen

> 5 meter

> 60 sekunder

Daligt underlag

Bl6tt, halkigt eller ojagmnt

Uppstallning

underlag Forekomst
Skarpa svangar
=90 grader
Otillrackligt ljus Otillrackligt ljus eller
drivning fran ljus till morker ~ Forekomst
Stora grupper
> 20 far
Storningar vid drivning Andra djur/mannniskor (an
de djur som drivs och
den/de person(er) som
driver) inom synhall for
faren som drivs Forekomst
Blandning av djurgrupper Blandning av far fran olika
transporter efter ankomst
till slakteriet Forekomst
Blandning av kdnsmogna han- och Upphoppsbeteende kan
hondjur observeras Forekomst
Ej hela boxvéggar Rorlig personal inom
synhall > 20 % av tiden

Ej tillgang till stro

Harda, bléta och smutsiga

golv Forekomst

Undermalig ventilation Stickande ammoniakangor
Forekomst

Omflyttning Byte till annan box eller till
véantegang (ej till Forekomst




Bilaga 3 — Riskfaktorer

beddvningshox)

Separation av flocken

Flock delas till olika boxar
alternativt nagot/nagra far
fran flocken tas ut till

bed6vning/vantgang Forekomst
Overnattning Genomsnittlig andel djur

som overnattar pa

slakteriet Forekomst

Fodertillgang

Ej tillgang till foder

> 2 timmar innan slakt

>16 timmar innan slakt

Vattentillgang

Ej tillgang till vatten

> 2 timmar innan slakt

> 8 timmar innan slakt

Oljud/buller

Oljud/buller fran t ex
metallinredning eller
ventilation

>75dB

Drivning stall till beddévningsplats

Oké&nda méanniskor, stressande hantering

Hard drivning — knuffar/slag

Slapande och dragande -
slapande av far eller drag i
ull/norn/6ron/svans

Hégljudd drivning —
forekomst skrik och
visslingar

> 10% av drivtiden

> 50% av drivtiden

> 10% av drivtiden

> 50% av drivtiden

> 10% av drivtiden

> 50% av drivtiden

Drivning

Fran stallbox/vantgang ill
beddvningsbox/platsen for
beddvning

> 5 meter

> 60 sekunder

Daligt underlag

Bl6tt, halkigt eller ojagmnt

underlag Forekomst
Skarpa svangar
=90 grader
Otillr&ckligt ljus Otillr&ckligt ljus eller
drivning fran ljus till morker  Férekomst

Stora grupper

> 20 far




Bilaga 3 — Riskfaktorer

Stérningar vid drivning

Andra djur/mannniskor (an
de djur som drivs och
den/de person(er) som
driver) inom synhall for

Sist kvar i beddvnings- eller
stallboxen

faren som drivs Forekomst
Separation fran flocken 1 far separeras fran dvriga

flocken for att tas till

beddvning Forekomst
Blandning djur Blandning av djur fran olika

stallboxar Forekomst
Oljud/buller Oljud/buller fran t ex

metallinredning eller

ventilation >75dB
Ensamt far Ovriga far utom synhall vid

beddvning Forekomst

> 60 sekunder

Daligt underlag

Bl6tt, halkigt eller ojagmnt
underlag

Férekomst

Fasthallning

Fasthallningstid pa
beddvningsplatsen innan
beddvning

Faret fixeras genom
ulltag/drag i ull vid platsen

> 5 sekunder

Bed6vningsbox/plats for bedévning

Reservvapen laddat i annat
rum

for beddvning Forekomst
Reservvapen Reservvapen saknas
Forekomst
Reservvapen oladdat i
annat rum Forekomst
Reservvapen oladdat i
samma rum Forekomst

Forekomst




Bilaga 3 — Riskfaktorer

Bultbeddvning

Bultpistol

Otillracklig rengdring bultpistol

>50 skjutningar
utan rengdring

Felaktig skottplacering

Skott annat &n i nacken for far med horn
alternativt annat &n hdgsta punkten/pannan
for far utan horn

Omskjutning krévs

Forekomst

> 5 % av skotten

> 1 % av skotten

Tecken pa dalig
beddvningskvalitet fram till dod

Ej omedelbar kollaps/ej 6ppna 6gon med
dilaterad pupill och stilla, glasartad
blick/atergang regelbunden
andning/rattningsreflex/vokaliseringar/positiv
cornealreflex/slapp muskulatur direkt efter
skott

Forekomst

Fixering

Ingen fixering, faret fritt i boxen

Personal star gransle éver faret, farets
huvud fritt

Personal star gransle over faret, haller fast
farets huvud under haka eller i horn/6ra

Forekomst

Forekomst

Forekomst

Elbeddvning

Elektrodkontakt

Inga atgarder; torr ull och torra elektroder,
oklippt ull vid platsen for elektroderna

Forekomst

Felaktig tangplacering

Inte pa tankt linje mellan 6ga och ora pa
respektive sida av huvudet

Forekomst

Tecken pa dalig
beddvningskvalitet fram till dod

Ej omedelbar kollaps med stréckta framben
och bakben indragna under buken/ej 6ppna
0gon med dilaterad pupill och stilla,
glasartad blick/atergang regelbunden
andning/réttningsreflex/vokaliseringar/positiv
cornealreflex

Forekomst

Halltid tang

Tid som tangen ar applicerad och strémmen
paslagen

> 4 sek

Fixering

Ingen fixering, faret fritt i boxen

Personal star gransle over faret, farets
huvud fritt

Forekomst

Forekomst




Bilaga 3 — Riskfaktorer

Stromstyrka

<125A

Avblodning

Tid beddvning - avblodning

Elbeddvning — stick

> 20 sekunder

Skott skallens hdgsta punkt — stick > 60 sekunder
Skott bakifran — stick > 15 sekunder
Litet avblodningssnitt Endast ena sidan av halsen skars
Forekomst
Sticktillfalle Upphéangning av faret alternativt laggande
pa vagga fore stick Forekomst




Bilaga 4 — Riskpoang

Riskpodng = sannolik exponering x allvarlighet.

aron

= obetydlig risk (1-8). Gul = mindre risk (9-12). [R8ll = stor risk (15-25).

Faktor Sannol_lk Allvarlighet Riskpoang
exponering

Hard drivning > 10 % av drivtiden 2 2
— Hard drivning > 50 % av drivtiden 1 3
]
» Slapande och dragande > 10 % 3 3
= av drivtiden
p Slapande och dragande > 50 % ) 4
'8 av drivtiden
= Hégljudd drivning > 10 % av
S5 | dividen ? 2
S & | Hogludd drivning > 50 % av 1 3
o drivtiden
c ©
T = .
= 8 | Drivning > 5 meter 4 1
()] 0%
S £ | Drivning > 60 sekunder 4 1
c
> 0
= 2
S Daligt underlag 1 2
m .
£ Skarpa svangar = 90 grader 4 3
=
K Ofillrackligt ljus 2 1
>
< Stora grupper > 20 far 2 2

Stérningar vid drivning 2 1

Hard drivning > 10 % av drivtiden 2 2
2 ] Hard drvning > 50 9% av drividen 1 3
S = 7 Slapande och dragande > 10 % 2 .
5 < d avdivtiden
S 3 o Slépande och dragande > 50 % L 4
£5 g av drivtiden
=5 & Hogljudd drivning > 10 % av ) 5
@ O +] drivtiden
= 2 || Hogliudd drivning > 50 % av

-9 1 3

< © | drivtiden

Drivning > 5 meter 5 1




Bilaga 4 — Riskpoang

Drivning > 60 sekunder
Daligt underlag

Skarpa svangar = 90 grader
Otillréckligt ljus

Stora grupper > 20 far

Storningar vid drivning

= =
I\>I0

Uppstallning — smaskalig slakt

Blandning av djurgrupper

Blandning av kénsmogna han-
och hondjur

Rorlig personal inom synhall > 20
% av tiden

Ej tillgang till stro
Undermalig ventilation
Omflyttning
Separation av flocken

Overnattning

Ej tillgang till foder > 2 timmar
innan slakt

Ej tillgang till foder > 16 timmar
innan slakt

Ej tillgang till vatten > 2 timmar
innan slakt

Ej tillgang till vatten > 8 timmar
innan slakt

Oljud/buller > 75 dB




Bilaga 4 — Riskpoang

Uppstallning — storskalig slakt

Blandning av djurgrupper

Blandning av kénsmogna han-
och hondjur

Rorlig personal inom synhall > 20
% av tiden

Ej tillgang till stro
Undermalig ventilation
Omflyttning
Separation av flocken

Overnattning

Ej tillgang till foder > 2 timmar
innan slakt

Ej tillgang till foder > 16 timmar
innan slakt

Ej tillgang till vatten > 2 timmar
innan slakt

Ej tillgang till vatten > 8 timmar
innan slakt

Oljud/buller > 75 dB

Drivning stall till beddvningsplats
— smaskalig slakt

Hard drivning > 10 % av drivtiden

Hard drivning > 50 % av drivtiden

Slapande och dragande > 10 %
av drivtiden

Slapande och dragande > 50 %
av drivtiden

Hogljudd drivning > 10 % av
drivtiden

Hégljudd drivning > 50 % av
drivtiden

Drivning > 5 meter
Drivning > 60 sekunder
Daligt underlag

Skarpa svangar = 90 grader




Bilaga 4 — Riskpoang

Otillrackligt ljus
Stora grupper > 20 far

Stérningar vid drivning

1 far separeras fran 6vriga
flocken for att tas till beddvning

Drivning stall till bedévningsplats
— storskalig slakt

Hard drivning > 10 % av drivtiden

Hard drivning > 50 % av drivtiden

Slapande och dragande > 10 %
av drivtiden

Slapande och dragande > 50 %
av drivtiden

Hégljudd drivning > 10 % av
drivtiden

Hogljudd drivning > 50 % av
drivtiden

Drivning > 5 meter

Drivning > 60 sekunder
Daligt underlag

Skarpa svangar = 90 grader
Otillr&ckligt ljus

Stora grupper > 20 far

Stérningar vid drivning

1 far separeras fran dvriga
flocken for att tas till bedévning




Bilaga 4 — Riskpoang

Bedovningsbox/plats for beddvning
— smaskalig slakt

Blandning djur

Oljud/buller > 75 dB

Ensamt far vid bedévning

Sista faret ensamt > 60 sekunder

Daligt underlag

Fasthallning beddvningsplatsen
> 5 sekunder

Fixering genom ulltag/drag i ull
vid beddvningsplatsen

Reservvapen saknas

Reservvapen oladdat i annat rum

Reservvapen oladdat i samma
rum

Reservvapen laddat i annat rum

Bedovningsbox/plats for beddvning
— storskalig slakt

Blandning djur

Oljud/buller > 75 dB

Ensamt far vid bedévning

Sista faret ensamt > 60 sekunder

Daligt underlag

Fasthallning beddvningsplatsen
> 5 sekunder

Fixering genom ulltag/drag i ull
vid beddvningsplatsen

Reservvapen saknas

Reservvapen oladdat i annat rum

Reservvapen oladdat i samma
rum

Reservvapen laddat i annat rum




Bilaga 4 — Riskpoang

Bultbeddvning
— smaskalig slakt

Bultpistol >50 skjutningar utan
rengoring

Felaktig skottplacering

Omskjutning krévs > 5 % av
skotten

Omskjutning krévs > 1 % av
skotten

Tecken pa dalig
bed6vningskvalitet fram till dod

Ingen fixering

Personal star gransle 6ver faret,
farets huvud fritt

Personal star gransle 6ver faret,
haller fast farets huvud

Elbedévning
— smaskalig slakt

Inga atgarder forbattrad
elektrodkontakt

Felaktig tangplacering

Tecken pa dalig
beddvningskvalitet fram till d6d

Halltid tang > 4 sek

Ingen fixering

Personal star gransle over faret,
farets huvud fritt

Stromstyrka < 1,25 A

I-
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Elbed6vning
— storskalig slakt

Inga atgérder forbattrad
elektrodkontakt

Felaktig tangplacering

Tecken pa dalig
beddvningskvalitet fram till dod

Halltid tang > 4 sek

Ingen fixering

Personal star gransle 6ver faret,
farets huvud fritt

Stromstyrka < 1,25 A

[E=N
o




Bilaga 4 — Riskpoang

Avblodning
— smaskalig slakt

Elbed6vning — stick > 20
sekunder

Skott skallens hdgsta punkt —
stick > 60 sekunder

Skott bakifran — stick > 15
sekunder

Litet avblodningssnitt

Upphéngning av faret alternativt
laggande pa vagga fore stick

Avblodning
— storskalig slakt

Elbed6vning — stick > 20
sekunder

Skott skallens hdgsta punkt —
stick > 60 sekunder

Skott bakifran — stick > 15
sekunder

Litet avblodningssnitt

Upphéngning av faret alternativt
laggande pa vagga fore stick




