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FORORD

Lantmastarprogrammet ar en tva-arig hogskoleutbildning vilken omfattar minst 80 poang. En
av de obligatoriska delarna i denna &r att genomfora ett eget arbete som ska presenteras med
en skriftlig rapport och ett seminarium. Detta arbete kan t.ex. ha formen av ett mindre forsok
som utvarderas eller en sammanstallning av litteratur vilken analyseras. Arbetsinsatsen ska
motsvara minst 5 veckors heltidsstudier (5 p).

Jag ar sjalv intresserad av lammproduktion och vill darfér undersoka vilka méjligheter man
idag har att starta upp en rationell och I6nsam produktion.

Ett varmt tack riktas till de fyra gardar som tog sig tid till ett studiebesok och gav mig goda
tips och idéer om hur man skall bedriva lammproduktion.

Kjell och Majbritt Larsson
David Wiliams

Magnus Skyllert

Marie och Henrik Irblad

Ett varmt tack riktas ocksa till Erik Tamm och Elisabeth Svensson fran Swedish Meats, for
sina tips om vilka raser man skall anvéanda sig av inom varlammsproduktion.

Jag riktar ocksa ett varmt tack till Kristina Ascard som har varit min handledare och som har
gett mig tips och idéer till detta arbete.

Alnarp maj 2005

Emil Jensén
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SAMMANFATTNING

Studien ar inriktad pa varlammsproduktion. Efter kontakt med Swedish Meats har jag besokt
fyra olika gardar med inriktning mot varlammsproduktion.

Nér det galler byggnader ar ljus och god ventilation av avgorande betydelse for djurens
tillvaxt och valbefinnande. Att ljuset ar sa viktigt beror mycket pa att man lattare ser om ett
djur mar bra om man har ett fullgott ljus i stallet. Man kan anvanda sig av enkla byggnader
inom lammproduktionen sdsom bagvéxthus med vindnat langs med sidorna (se figur 15 pa
sid. 22). Det storsta problemet i en kall 16sdrift med sa hdgproducerande djur ar den fukt som
produceras, den maste ventileras bort utan att man far drag i stallet. Till detta &ndamal &r
vindnat vid takfoten och en Gppen nock lite beroende pa bredden pa byggnaden en mycket bra
I6sning, da vindnatet ocksa slapper in ljus &r det ett extra plus. | ett stall med god ventilation
minskar dven strobehovet. Om man i stallet bygger om ett gammalt isolerat stall &r det viktigt
att tanka pa ventilationen. Den kan vara fullt tillracklig men man maste alltid gora en
ventilationsberakning. De enheter som styr flaktarna kan styras av temperatur och inte av fukt
och da maste de bytas ut. Aven tilluftsdonen kan vara felaktigt placerade for den nya
djurproduktionen och boxplaceringen i stallet.

Utfodringssystemen har stor betydelse for arbetsinsatsen; en alltfér rationell utfodring gor att
djuren inte inspekteras tillrackligt ofta med risk for att man missar skador samt sjukdomar i ett
tillrackligt tidigt skede. Far ar experter pa att sortera bort det foder som har samre kvalitet.
Darfor bor grovfodret finhackas vilket ocksa leder till att djuren kan ata mer. | sa fall borde en
mixervagn vara det mest optimala men fullfoder till far &r svart att 16sa. Detta beror pa att i en
farbesattning har man i stort satt tre tackgrupper. Dessa bildas da man efter betéckning
scannar (draktighetsundersoker) fram hur manga lamm det finns i varje tacka. Den forsta
gruppen med ett lamm skall praktiskt taget bara ha ett bra ensilage for att klara sig. Nasta
grupp skall ha lite mer kraftfoder och de som kommer att fa tre till fyra lamm skall ha annu
mer. Det ar battre med fri tillgang pa ensilage och sen kan man ge kraftfoder eller det man nu
anvander i foderstaten vid sidan om. Ett annat problem &r lamm som tar sig in pa foderbordet,
man kampar genom hela sasongen for att fa fram ett fullgott hogkvalitativt grovfoder sen
laggar man in det pa foderbordet och sa staller sig lammen och férorenar med sin avforing.
Man kan se samma problem i vissa amkobeséttningar dar kalvarna springer l9sa.

Inredningen till far kan vara relativt enkel men en "lammtéat” fodergrind ar ett maste. Man
skall ha ett flexibelt grindsystem, sé att man kan &ndra storleken pa lammkammaren och gora
lammningsboxar. Inspektionsgangar runt boxarna ar valdigt bra att ha bl.a. nar man skall vaga
och flytta djur.

Det rader olika asikter om vilka raskorsningar som fungerar bast. Det viktigaste ar att lammen
véxer fort och inte blir for feta, med vissa raskombinationer krdver detta stora arbetsinsatser
med val av foder och vagning av lammen. Den stora fordelen med varlamm é&r att lammen inte
gar ut vilket minskar behovet av stangsling och minskar parasitbekdmpningen, dessutom kan
slakten genomfdras nar det ar som storst efterfrdgan pa lammkott.

Det man maste tanka pa med vallen ar att far inte tal rodklover i ensilage, man bor istallet
anvanda sig av vitklover eller alsikeklover. Forsok har gjorts med karringtandsensilage, dessa
forsok visade mycket stor tillvaxt pa lamm.



SUMMARY

The study focus on production of spring lamb. After contact with Swedish Meats | visited
four different farms concentrating in producing lambs in the spring.

Regarding the buildings light and good ventilation are crucial for the development and
wellbeing of the animals. Good light is important when inspecting the animals too see that
they are well. It is possible to use very simple buildings in lamb production for example green
houses with wind nets along the sides. The largest problem with animals in cold loose housing
barn is the production of moisture, which has to be taken care of without creating a draft. In
an old isolated barn is rebuild it is important to pay notice to the ventilation. Old ventilation
could be used but have to be controlled by moisture and not by heat.

The way of distributing the food to the animals has to implications. A too effective
distributing diminishes the inspection of the animals which can result in a less good
knowledge of the health of the sheep. Sheep are experts in sorting out less good parts of the
roughage, why it has to me mixed. In spring lamb production you can not feed all animals
with the same mixture. Normally there are tree groups of sheep depending on the number of
lambs they are carrying, one two or tree or more, and they need different amounts of food.
Another problem with an effective distribution of the food is that the lambs normally can
reach it and pollute it.

The opinions about what races should be used differ. The most important thing is that the
lambs grow fast but show a low fat accumulation. Whit certain kinds of race combinations
this will demand a lot of time in choosing fodder and weighing of the lambs.

The great advantage with spring lamb production is a small cost for fencing and a low parasite
burden and that there is meat available when the consumers ask for it.



INLEDNING

Lammkott har lange forknippats med smaken av kofta, denna "myt” &r pa vdg att forsvinna
och detta 6ppnar upp for en ny produktionsgren inom lantbruket. Jag tror ocksa att
invandringen till Sverige har gjort att efterfragan pa lammkott aret om har stigit. De flesta far
anvands i dag som grasklippare, med en mer intensiv uppfodning skulle man kunna fa bra
I6nsamhet inom lammproduktionen. Tillgangskurvan pa lammkaott ar snedvriden 6ver aret. Pa
hosten da den mesta slakten sker finns ett Gverskott pa kott och pa varen samt under
sommaren ett underskott. Detta gor att priserna &r bast pa varen mellan pask och midsommar.
Da lammen fods upp pa kraftfoder ar det en dyr uppfodning, darfor maste man vara extra
noggrann och duktig inom varlammsproduktionen.

MAL

Malet med arbetet &r att fa fram de béasta produktionssystemen, sdasom utformning av
byggnader och utfodringssystem samt vilka djur och korsningar mellan dem som kan
anvandas vid produktion av varlamm.

SYFTE

Syftet med arbetet &r att ta reda pa hur man skall hantera de praktiska sysslorna inom
lammproduktionen for att fa en sa rationell och I6nsam produktion som mdjligt. Jag funderar
sjalv pa att starta med varlammsproduktion och sag detta som ett bra tillfalle att undersoka
mina mojligheter.

AVGRANSNINGAR

Jag kommer enbart att hantera lammproduktionen pa de gardar jag besoker. Hur de
producerar sitt foder, anvander utfodringssystem och olika farraser. Jag kommer inte att
behandla s mycket om sjukdomar, detta ar ett sa stort omrade att det ar ett examensarbete for
sig. Inte heller de exakta fodergivorna da det ar s mycket som spelar in i detta. Ekonomin
med dess olika delar som inkdp av modertackor, avrakningspriser pa lamm av olika kvalité
liksom olika typer av bidrag avhandlas inte i arbetet.

BAKGRUND

For att fa kunskap och kunna stalla relevanta fragor vid intervjuerna har jag studerat hur
uppfddning av lamm kan ga till. Vid all uppfodning &r fodret, utfodringssystemen, djurraser,
marktyper for bete och byggnaderna vasentliga dels for djurens trivsel och
produktionsformaga, dels for ekonomi och arbetsinsatser.



LITTERATURSTUDIE

FODERPRODUKTION

Den botaniska sammanséttningen i slattervallen &r viktig for att fa ett grovfoder med ratt
energi och proteinsammansattning. Far ar precis som kor idisslare sa en stor del av foderstaten
kan vara ensilage, en sak som skiljer ar att man inte kan anvanda rodkléver till far, eftersom
det innehaller vaxtostrogener som kan ge fertilitetsproblem vid for stora givor. Har man ho
med rodklover kan man anvanda det, da torkningsprocessen minskar innehallet av
hormonerna (SQM, 2001). | stéllet bor man anvénda sig av vitklover som proteinkalla i
ensilaget. Denna kldversort lampar sig ocksa battre for ett treskordesystem an vad rédklévern
gor, dessutom ger den en jamnare kloverhalt i vallen Gver aren. | forstaarsvallens forstaskord
kan kloverhalten bli lite 1dg da vitklovern inte hinner med grasen riktigt. For att fa ett bra
grovfoder som inte kraver sa mycket kraftfoder skall man anvéanda sig av ett treskordesystem,
man bor skorda tidigt (i begynnande axgang) och ha cirka 25 % kléver i vallen (SQM, 2001).
Ett bra ensilage ligger pa 11 MJ/kg ts, 150 g raprotein, 75 g AAT, 15 g PBV, 500 g NDF, 6,0
g Ca och 3,0 g fosfor (SQM, 2001). Liggtiden pa vallen bor inte vara mer an tre ar om man
vill halla produktionen uppe.

Manga lammproducenter har vitklover och Engelskt Rajgras som enda komponenter i vallen.
Detta ar bra om man kommer ut att skorda i exakt ratt tid och om rajgraset inte utvintrar
(Grovfoderkurs Vt. 2005). For att inte bli sa vaderkanslig infor skérden kan man ha en mer
spridd blandning med t.ex. engelskt rajgras for bra energihalt, vitklover for raprotein, timotej
for bra smaklighet, angsvingel for hardighet och angsgroe for att fa en hallbar matta att kora
pa. Det &r bra att ha vitklover i vallen da dess vaxtsatt med stoloner gor att den tar upp luckor
av utvintrade plantor i stallet for att ograsen gor det, men for mycket klover i vallen (50-75 %)
gor att man far for hog raproteinhalt i ensilaget samt att PBV vérdet blir for hogt. Det blir
svart att balansera foderstaten och att ticka AAT behovet da det kan bli ett 6verskott pa
proteinkvave som djuren sedan kissar ut (Grovfoderkurs Vt. 2005).

Forsok visar att far vaxer valdigt bra pa karringtands ensilage (Hedqvist, 1999). Kéarringtand
har en langsam etablering nar man sar den och passar inte sa bra i ett treskordesystem. Det
som gor karringtanden sa bra som vallfoder ar att den innehaller kondenserade tanniner vilka
gor att proteinet inte bryts ner av mikroberna i vammen, i stallet binds proteinet till tanninerna
och frigors vid pH 2,5 i Iopmagen (Hedqvist, 1999). Far ar aven glada for orter som ocksa
innehaller mycket mineraler.

UTFODRINGSSYSTEM

Far kan p.g.a. deras storlek inte dta sd mycket och de ar véldigt duktiga pa att sortera fodret.
Studier visar att konsumtionen 6kar om man utfodrar med ett korthackat ensilage istéllet for
ett langstraigt (SQM, 2001). Far ater mer av ett baljvaxtrikt ensilage an ett rent grasensilage.
Manga lammproducenter har rundbalar eller fyrkantsbalar da uttaget ur en plansilo eller
tornsilo skulle bli for litet med forstort foder som foljd.



Da det inte gar att hacka materialet sa fint i en bal ar en mixervagn med knivar och ett
elevatorfoderbord i stallet det mest rationella utfodringssystemet som finns att tillga. Da detta
system kréver ganska stora investeringar ar det mest lampat for ett intensivt
uppfodningssystem som t.ex. varlamm dar tackorna gar pa stall lange och en merbetalning for
kottet finns att fa. Har man daremot héstlamm som skall véxa upp ute pa ett bete och inte ger
sa mycket i betalning finns det inte s mycket pengar att lagga pa utfodringssystemet utan
t.ex. en rundbalshéack dar man staller in en bal och djuren har fri tillgang pa ett bra ensilage.

FARRASER

Det finns manga olika farraser att jobba med i Sverige, man har delat upp dem i fyra olika
rasgrupper vilka ar palsfar (P), vit lantras (L), tyngre kéttfar (K) och sveafar (x-gruppen)
(Sjodin, et.al, 1994). Inom varlammsproduktionen &r det viktigt att anvanda sig av
avelsmaterial som har anlag for sen fettansattning, anledningen till detta &r att lammen véxer
snabbt och att lamna feta lamm ger stora avdrag i avrakningen (Andréasson et.al, 2000).

Palsfar

Gutefaret (Pg) anvands mest for att halla landskapet oppet, alltsa att bevara den biologiska
mangfalden samt den genetiska mangfalden bland faren. Gutefaret som &r Sveriges &ldsta ras
producerar atravarda skinn men for tillfallet ar efterfragan liten (Sjodin, et.al 1994).

Vit lantras

Bland vit lantras finns ryafaret (Lr) som &r kant for sin hoga fruktsamhet, de goda
moderinstinkterna samt den langa vagiga och glansande ryaullen. Det &r ett ganska litet far
med en tackvikt pa ca 50-70 kg och en baggvikt pa 80-100 kg. Lammen fran ryafaret har lagre
slaktutbyte &n t.ex. finullsfaren. Den senaste tioarsperioden har lammvikten forbattrats
vasentligt. Man har aven lyckats avla bort ullfel sdsom marghaltig ull och ull med dodhar
(Sj6din, et.al 1994).

En annan ras ar finnullsfaret som &ar nagot stérre an ryafaret, denna ras harstammar fran
Finland dér den ar den dominerande &ven denna &r kand for sin mycket hoga fruktsamhet och
normalt far den dver tva lamm/tacka, vissa besattningar ligger pa 6ver tre lamm i medeltal och
5-6 lamm i enstaka fall. De har en latt lammning och mjélkar bra. De har en finfibrig ull som
endast bestar av bottenull men i sin tur har de inte sa mycket, ca 2-3,5 kg som det betalas bra
for. De har en tendens att kunna tappa den om det ar for varmt i farhuset. Detta kan &ven bero
pa proteinbrist.

Lamm av vit lantras och palsfar har i regel lagre slaktvikter an lamm av tyngre kottraser men
a andra sidan har de ofta fler lamm och drabbas inte s ofta av fettavdrag (Sjodin, et.al 1994).



Tyngre kottfar

Som tyngre kottfar (K) kan man namna texel, suffolk och dorset som ar kanda for en god
kottansattning. Inom mjolkproduktionen har vi ostfriesiska mjélkfar som &r en tung och stor
ras.

Texel ar en hollandsk ras med mycket bra koéttegenskaper, den har framst importerats till
Sverige for korsning med vit lantras. Det intressanta med Texel &r att den goda koéttigheten
inte ger for hog fettansattning. En annan bra egenskap ar att fettet &r jamnt fordelat pa
slaktkroppen. Den har ett stort huvud vilket kan ge problem vid férsta lammningen. Tackorna
vager 65-85 kg och baggarna 85-110 kg (Sjodin, et.al, 1994).

Suffolk ar tyngre an texel med en tackvikt pa 70-100 kg och baggarna kan véaga upptill 135
kg. Trots detta har den ett mindre huvud som dessutom ér fritt fran ull vilket gor
lammningarna lattare. Suffolk ar hetare i huvudet” an bade texel och dorset vilket gor att den
reagerar snabbare.

Dorset ar en engelsk ras som vi importerat fran Danmark, det finns tva typer en med horn och
en kullig. Den blir lattare dréktig aret runt och detta ar anledningen till att vi importerade den
till Sverige. Lammen vaxer fort men ansatter ocksa fett tidigare, den lampar sig darfor val
inom varlammsproduktion dar man har stora mojligheter att vaga och gora rutinméassiga
kroppsbedomningar. Korsning med finull och sveafar ar bra alternativ. Dorset ar lugna och
taliga. Lammens kroppsform ger en god klassning i Europ-systemet (Sjodin, et.al, 1994).

UPPFODNINGSMODELLER

De uppfodningsmodeller som finns i Sverige ar hostlamm, vinterlamm, varlamm och
sommarlamm. Det ar viktigt att lammen inte blir feta da detta ger stora avdrag i avrakningen,
det &r dven viktigt att de vager tillrackligt mycket sa rutinméassig vagning av lammen ar en
viktig detalj i t.ex. varlammsproduktionen.

Hostlamm

Det vanligaste inom farproduktion ar hostlamm d.v.s. att tackorna slapps ut pa bete pa varen,
innan lammen vager mer an 15 kg, man slaktar lammen pa hosten oavsett vikt och
fettansattning. Detta ar en billig modell som inte kraver s mycket byggnader ( 2-2,5 m? tacka
med lamm) (Nielsen, 2000), men eftersom man inte har sa bra kontroll pa tillvéxten kan man
fa en dalig I16nsamhet som foljd.

Vinterlamm

Vinterlammen &r oftast hdstlamm som inte hunnit bli slaktfardiga ute pa betet, utan fods upp
pa ensilage eller ho samt en kraftfodergiva pa ca 0,3 kg per dag. Vanligtvis delar man in
lammen i separata bagg- respektive tackgrupper (Sjodin, et.al, 1994).



Man kan aven specialisera sig pa vinterlammning, man betécker da tackorna vid arsskiftet, de
lammar sent ute pa betet i maj-juni. Tackorna behdver inget kraftfoder under hogdraktigheten
da de har det naringsrika majbetet. Palsfar passar bra i systemet, det ar viktigt att man har bra
koll nar tackorna lammar ute och att man kan inhysa alla vinterlamm (Sjédin, et.al, 1994).

Varlamm

Med denna uppfodningsmodell betacks tackorna pa hosten ute pa betet, de lammar inne i
december till januari och lammen fods upp pa kraftfoder pa ca 100 dagar. Man skickar
lammen mellan pask och midsommar da priset ar det dubbla mot pa hésten. Denna modell
kraver mycket mer plats (3,4 m?per tacka med 2 lamm) d& lammen aldrig gar ut.

Sommarlamm

Lammen slaktas under juni-juli, det kan vara tidigt fodda eller snabbvuxna lamm fran
varlammning eller fran tackor som betackts tidigare for att ge sadana lamm, idén med
uppfddningen &r att minska behovet for eftersommarbete och att folja betestillvaxten béttre.

BYGGNADER

Far har inga stora krav pa byggnader forutom att det skall vara torrt och dragfritt. Utifall att
man skall bygga om ett isolerat stall med undertrycksventilation som &r det vanligaste, styrs
flaktarna oftast av temperaturen i stallet och inte av fuktigheten. Far producerar mycket fukt.
Man kan i stallet ha en fuktgivare som styr flaktarna for att komma ifran detta problem
(Byggnader och planldsningar, 2001). Enligt Djurskyddsmyndigheternas foreskrifter och
allmanna rad (DFS 2004:17) 12 § far inte den relativa fuktigheten i varmeisolerade stallar
under vintern inte annat an undantagsvis éverstiga 80 %. | oisolerade stallar far den relativa
fuktigheten inte annat &n undantagsvis dverstiga uteluftens relativa fuktighet med mer &n tio
procentenheter. Likasa regleras luftféroreningar sa att i ett stall far djur endast tillfalligtvis
utséttas for luftfororeningar som éverstiger foljande varden: Ammoniak 10 ppm, Koldioxid
3000 ppm, Svavelvate 0,5 ppm och organiskt damm 5 mg/m®.

Valet av byggnadstyp beror mycket pa vilken uppfodningsmodell man anvander sig av, har
man t.ex. hostlamm som till stor del skall véxa upp pa bete och djuren inte skall hanteras sa
mycket inomhus racker det med en enkel byggnad.

Den basta byggnaden till far ar en luftig byggnad t.ex. en maskinhall med 6ppen nock och
vindnét pa vaggarna samt inredningen kan vara losa grindar sa att man kan dela in djuren i
varierande gruppstorlekar. For att forenkla vagning och hullbedémning i
varlammsproduktionen ar det bra att kunna dela in efter antal lamm/tacka och kon, da enfodda
och bagglam véxer fortast.

I en mer intensiv uppfédningsmodell sdsom varlammsproduktion skall man tanka pa att alla
lammningsboxarna skall ha stro och vatten, har ar det bra att ha inspektionsgangar intill
boxarna sa att man exempelvis kan dra ut en slang och ge alla djuren nytt frascht vatten
dagligen. Man skall dven kunna kéra med nagon typ av strévagn for att forenkla detta arbete.



Tackorna som star i lammningsboxarna bor ha samma typ av foder som innan hon lammade,
det tar ju ca 2 veckor innan vammen vant sig vid en ny foderstat. Har man t.ex. fullfoder till
sina djur skall aven tackorna i lammningsboxarna ha det, man vill ju inte ha en
produktionssvacka precis nar tackan skall borja producera mjolk.

Inspektionsgangarna kan aven anvandas nar man skall vaga och hullbedémma lammen samt
nér tackorna skall klippas.

Utgddslingen skall ske med nagon typ av lastare, har man en gammal ombyggd ladugard med
Iagt i tak kan en minilastare eller Bobcat anvéndas, i ett nybyggt stall kan en stor lastmaskin
eller traktor med frontlastare anvandas till detta.



MATERIAL OCH METODER

Arbetet startade med litteraturstudier for att fa fram information om lammproduktion. For att
se hur teori stamde med praktik besl6t jag att gora gardsbesok och intervjuer

For att komma i kontakt med lantbrukare som har ekologisk uppfédning av lamm for leverans
till slakt ringde jag Swedish meats och fick ett antal namn och telefonnummer. Eftersom
varen inte ar den béasta tidpunkten for intervjuer av lantbrukare, dels maste de skéta
lammningarna och dels varbruket lyckades jag fa tid for intervju hos 4 stycken. Tre gardar &r
beldgna i narheten av Séderasen och en ligger séder om Malmé.

Fragorna som anvandes vid intervjuerna pa de olika gardarna aterfinns i Bilaga 1.
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RESULTAT

Studiebesok hos Kjell och Majbritt Larsson, april 2005

Kjell och Majbritt har varlammsproduktion med lammning i februari till mars, anledningen
till den “sena” lammningen &r att de maste hinna flusha djuren innan betackning. For att hinna
med och fa upp hullet pa tackorna maste man skilja ifran lammen i tid, max atta veckor far de
ga hos tackan (se figur 1).

De anvander sig bl.a. av finullsfar som korsas med ostfrisiska mjolkfar for att fa moderdjur
som sedan korsas med Suffolk for att fa en treraskorsning till slakt. De anvéander sig aven av
Finull, Dorset korsning som aven den betacks med Suffolk. Det man maste tanka pa med
Dorset ar att de kan ge feta lamm men &r i sin tur en mer uthallig tacka, och det &r lattare att fa

]

dem dréktig vid "fel” arstid.

P& garden finns ca 280 tackor och 8 baggar fordelat pa, tre suffolk, en finull, en mjolk,tva
dorset och en sveabagge, Kjell sdger att sveabaggen inte ger feta lamm.

Produktionen ligger pa 2 6ronmérkta lamm per tacka, lammen &r da ca 2 veckor. | snitt ligger
slaktvikten pa ca 20 kg per lamm.

Lammen klassar sig bra med tanke pa att avelsmaterial som inte blir ndgot maste slaktas med
resten av lammen. | snitt ligger lammen pa R+ i kropp och 3- i fett.

Bagglammen vager mellan 45-47 kg levande vid slakt och tacklammen 43-45 kg. Lammen ar
mellan 90 och 110 dagar vid slakt.

De lagger ca 1200 arbetstimmar tillsammans pa faren och har varsin halvtid borta. Det tar ca 2
timmar per dag att utfodra alla djur morgon och kvéll. Resterande tid 1aggs mestadels vid
lammningen som ar den mest tidskravande perioden i varlammsproduktionen. En annan
arbetsuppgift som kan ta en del tid ar att vaga lamm. Lammen vags och hullbeddms en gang i
veckan efter att de blivit 70 dagar gamla.

Faren har en lag dodlighet pa ca 3 %. En stor anledning till detta kan vara att det stros mycket,
boxarna skall alltid vara rena och torra. Aven att man rensar vattenkopparna minst en gang
per dag kan vara en bidragande orsak. Att alla lamm far ramjolk fran ko nar de fods maste ha
stor betydelse.Nar lammen ar fédda grupperas djuren efter tidpunkt for lammning.

Kjell och Majbritt anvander Ohlssons froblandningar med vitkléver och rajgrés, vallen ligger i
ca 6 ar. Det har odlats Cikoria men den har en tendens att bli fér grov. Pa garden finns med
arrenden ca 55 hektar mark darav 20 hektar vall och 35 hektar natur- och skogsbeten. Da det
ar svart att kora djupstrébadd pa vall och samtidigt klara grovfoderkvaliteten byts den mesta
godseln mot halm.

Normalt tas 3 skordar men da tredjeskdrden kostar sd mycket att ta, betas den gérna i stéllet.
Kjell skulle vilja hugga och pressa sjalv da det finns tid 6ver under sommaren.

Det tas inga analyser pa grovfodret, men Kjell tycker att det borde goras for att hjalpa till i
arbetet med foderstatshberékningen.
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Figur 1. Fina franskilda lamm hos Kjell och Majbritt. En torr och ren strébadd betyder mycket for
djurhalsan och arbetsmiljon i stallet. Till hoger i bilden ser man en kraftfoderautomat och pa vaggen
sitter centralen for vatten och varmeslinga.

Tackorna har fri tillgang pa grovfoder och far kraftfoder efter hur langt de &r i draktigheten.
Tackorna hullbedoms regelbundet nar man utfodrar djuren. Detta gor ocksa att djuren blir
tama och lattare att hantera.

Utfodring av kraftfoder och grovfoder sker mestadels for hand, men till en del av djuren stalls
en rundbal in i boxen. Alla stora boxar har eluppvarmd vattenkopp som matas av en
vattenslang med varmeslinga (se figur 2).

Figur 2. Lamm som dricker ur en eluppvarmd vattenkopp. Koppen har en éppen vattenspegel och
rensas minst en gang per dag.
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Byggnaderna pa garden &r ljusa och luftiga, Taken bestar av plat med en stor del ljusinslapp.
Alla tak ar forsedda med kondensvav pa insidan. Vaggarna bestar av tra for att fa ett levande
material som inte bildar kondens utan i stallet buffrar fukten. Det finns flera byggnader pa
garden och de &r sammanbyggda i ett system for att enkelt kunna flytta djuren mellan dem. |
centrum finns en utlastningsbox dit alla slaktdjur drivs for att underlatta lastning pa slaktbilen.

Figur 3. Faren trivs i ljusa och luftiga byggnader hos Kjell och Majbritt. Stommen i byggnaden ar en
gammal talthall som kdpts in.

Eftersom lammen aldrig gar ut blir de inte utsatta for parasiter. Det finns mycket mark pa
garden, detta gor att betestrycket inte blir sa hogt. Tackorna avmaskas vid behov.

Alla rekryteringsdjur tas fram pa garden. Man har kopt in renrasiga finull for att klara det.
Tacklammens tillvaxt &r det som styr om de skall bli avelsdjur eller ga till slakt.

Det finns inga problem med urinsten pa garden. Anledningen till detta kan vara att alla djur
alltid har saltsten och att det &r en 6ppen vattenspegel i vattenkopparna.

Inga lammbarer anvénds utan enbart flaska. Det anvands tre olika lammnaringar vilka ar
Laktamin, Halmolac och LG produkters. LG-produkters lammnéring ar den fetaste och ges
saledes till de lamm med samst hull sa att de kan komma ifatt.

Né&r lammen skall vénjas av kan det behdvas extra utrymme till sintackorna. Kjell har byggt
en enkel byggnad med tre vaggar och tak (se figur 4). Det ar viktigt att ha uppsikt dver
sintackorna sa att man snabbt kan upptécka och behandla en eventuell juverinflammation.



Figur 4. Enkel byggnad for sintackor hos Kjell och Majbritt.
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Studiebestk hos David Wiliams, april 2005

David bedriver sen 1992 lammproduktion utanfor Ljungbyhed. Han har nu lagt om till
ekologisk varlammsproduktion. Det finns dven en mindre kéttdjursbesattning. David &r inte
medlem i KRAV. Problemet &r att fa tag i bra proteinfodermedel men &rtor fungerar. David
anvander sig bl.a. av korsning mellan finull och ostfrisiska mjolkfar. Denna korsning ger
lamm med bra tillvaxt mycket tack vare den stora mangden mjolk de producerar. Ett problem
kan vara att fa dem att &ta tillrackligt mycket sa att de inte tappar i hull. Tappar de for mycket
blir det svart att fa dem draktiga i tid till ndsta omgang. Far de inte i sig protein tar de av
musklerna.

Aven rena finullstackor for avel anvinds (se figur 5). For att fa tidiga lammningar korsar han
finull och dorset och av dessa blir det moderdjur som betécks med texel. For att fa bra livdjur
skall man anvénda sig av en hogrest lang dorset. David har 250 tackor och 7 baggar (se figur
6).

)
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Figur 5. Renrasiga finullstackor i ett gammalt stall hos David Wiliams. Genom att bara plocka ut nagra
fonster ur en byggnad kan man fa ett behagligt klimat till faren.
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Figur 6. Baggar hos David Wiliams. Fran vanster 2 st texel, den morka &r en suffolk. Den mittersta och
de tva framsta ar finull. Den statliga i mitten &r en dorset. Anledningen till de manga raserna ar att
David séljer rekryteringsdjur.

Produktionen ligger pa ca 2,2 lamm per tacka (renrasig finull drar upp). Optimal slaktvikt pa
lammen &r ca 24-25 kg tycker David och enligt restauranger ar 3+ i fett det basta. Man skall
alltsa satsa pa 3 i fett. David har mycket erfarenhet av far, darfor vager han inte sa mycket
utan tar ut representativa djur och vager dem.

Djuren grupperas efter hur manga lamm de har i sig. Detta ser man nar man scannar. Den
tjansten hyrs in och kostar ca 10 kronor per tacka. David sager att det &r valdigt skont att veta
om en tacka har fler lamm i sig som man skall vénta pa eller om man kan géra ndgot annat.
Det &r ocksa bra att veta vid utfodringen av djuren, da man annars utfodrar en tacka med ett
lamm lika mycket som tackan med tre lamm.

David anvander sig av Ohlssons froblandningar med vitklover, engelskt rajgrés och timotej.
Det tas inte sa mycket analyser pa grovfodret men han sager att det kommer att bli mer.
Anledningen till detta &r att han vill ha det bésta grovfodret till tackorna och ungdjuren kan
ata upp det ”samre” ensilaget.

David har en fullfoderanlaggning for att pa ett rationellt och enkelt sétt utfodra sina djur.
Djuren utfodras med hjélp av ett elevatorfoderbord fran franska Albouy, som matas med en
mixervagn (se figur 8) dar rundbalsensilage, kraftfoder och mineraler blandas. Den gamla
mixervagnen som ar en Seko Samuraj (se figur 7) med tva liggande skruvar ar pa vag att bytas
ut mot en mer effektiv vertikalblandare (se figur 9). Den nya mixervagnen har en staende
skruv med knivar (se figur 10).



Figur 7. Mixervagnen som skoter matningen av fodret hos David Williams &ar en Seko Samuraj fran
Svenska Neuro AB. Bilden visar ocksa gaveln pa det ombyggda kostallet.

Figur 8. Har dockar mixervagnen till elevatorfoderbordet.
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Figur 9. Den nya mixervagnen frdn NDE &r effektivare men kraver en extra elevator for att fa upp
fodret pa elevatorfoderbordet.

Figur 10. Den nya mixervagnen har en stdende skruv och darmed sonderdelar den fodret snabbare &n
Seko Samurajen som har tva liggande knivforsedda skruvar. Da denna vagn trycker fodret uppat far
man se till att man inte éverfyller den, gér man det kan fodret trilla ur.
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Med fri tillgang pa fullfoder far man en inte bara en lugnare miljo i stallet utan ocksa mindre
foderspill och ett battre foderutnyttjande tack vare det finhackade fodret. Aven pH-balansen i
vammen halls pa en mer stabil niva nar man kér med fullfoder. Det gar bra att anvanda helsad
till far, en normal startgiva kan ligga pa ca 0,3 kg. Detta bor man introducera 4-6 veckor innan
lammning, sa att man kan komma upp i rétt giva i tid.

David har byggt om ett gammalt kostall for att inhysa sina far, han har hojt taket for att fa
béattre luft och for att kunna effektivisera utgodslingen. Tyvarr fick det bara plats en
inspektionsgang pa ena sidan av stallet (se figur 11). I mitten har han elevatorfoderbordet (se
figur 12), for att dela in de bada boxarna i mindre avdelningar anvander han sig av l6sa
grindar. David har sjélv tillverkat en del tragrindar, men har dven kopt in galvade stalgrindar.
Nar man skall géra om en byggnad for en annan produktionsform &r det viktigt att tanka pa
elinstallationer detta, kan bli mycket dyrt sager David.

Figur 11. Bilden visar inspektionsgangen langs med ena stallvaggen. Att taket &r hojt ser man ocksa
uppe till vanster i bilden. | gdngen star hemmabyggda tragrindar.
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Figur 12. Fotografiet ar taget ifrdn inspektionsgéngen och i mitten av stallet ser man
elevatorfoderbordet. Foderbordet kommer ifran Albouy Equipment, Baraquelle, Frankrike

David foder sjalv upp sina avelsdjur, detta kraver ytterligare extra arbete men gor att man inte
behover kopa in djur till garden, darigenom minskar risken for att man skall fa in smittor i
besattningen. David tycker dnda att man skall kopa in livdjuren sa att man kan koncentrera sig
pa att fa fram bra slaktkroppar. Anledningen till den komplicerade aveln r att man skall ha en
treraskorsning till slakt.

Flasklammen pa garden fods upp pa Lamolact i lammbar, for att fa igang lammens
matsmaltning far de forst Hp-massa och sedan krossade artor och korn. | en konventionell
uppfodning kan man byta ut drtorna mot soja.

David har cirkulerande vattensystem till sina far. Vid varje vattenkopp finns en kran (se figur
13) dar man kan koppla pa en slang for att ge vatten till tackorna som star i lammningsboxar.
David sager att man skall investera i ett bra vattensystem da det ar ett mycket arbetskravande
moment.
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Figur 13. David har ett cirkulerande vattensystem. Bilden visar en vattenkopp och en kran. Kopparna
sitter med jamna mellanrum i stallet, samtliga &r utrustade med kran for att kunna ge vatten till djuren i
lammningsboxarna.
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Studiebestk hos Magnus Skyllert, april 2005

Magnus har en vaxtodlingsgard utanfor Trelleborg med ca 130 ha odlat och 60 ha bete. Han
har kontrakt med kommunen sa han kor ut djur som betar av deras naturbeten. Pa garden
odlas vete, sockerbetor, potatis och vall. Hans besattning bestar av 400 tackor och 8 baggar
men skall utokas till 600 tackor. Han bedriver varlammsproduktion, med en sa stor besattning
kan inte alla lamma samtidigt under vintern sa det blir &ven sommarlamm. De som inte blir
fardiga under sommaren halls kvar och slaktas som vinterlamm da inga djur skickas mellan
1:a september och pask.

Moderdjuren i besattningen ar finull korsat med texel, dessa betécks aterigen med texel. Att
man har en bra bagge ar mycket viktigt sager Magnus. En bra texelbagge kostar runt 20000
kr.

Tack vare att rekryteringen av ren texel drar ner antalet fodda lamm, ligger produktionen pa
ca 1,8 lamm per tacka, men med mer finull i vill han komma upp i 2,2-2,3 lamm per tacka.
Lammen slaktas ut vid ca 19 kg men med den laga fettklassen pa 2+, kan de véga annu mer.
Detta ser man ocksa pa levandevikten som for bagglammen &r ca 45 och tacklammen 40.
Alla lamm vags 2 veckor innan leverans. Just i ar har Magnus haft problem med dédligheten
som har legat anda uppat 15 %, lammen har détt forsta och andra dygnet. Detta hander oftast
da de lammar ute i gruppen och tackorna blandar ihop lammen. En I6sning pa detta tror
Magnus &r att ha mindre tackgrupper, da blir risken mindre att manga lammar samtidigt i
boxen.

Magnus grupperar djuren efter hur manga lamm scanningen visar att tackan har. Sedan satter
han de finaste lammen, alltsa blivande varlamm i en grupp.

Da Magnus aven ar véaxtodlare ar han mycket insatt i vallens artsammansattning, han koper
sitt utsade fran Sval6f Weibull. Han har mestadels 2-ariga vallar. Till ensilage och
hoproduktion sar han Bas som innehaller 20 % engelskt rajgras, 40 % timotej, och 40 %
angsvingel. Aven betesblandningen kommer frdn SW och heter Far/Hast, den bestar av 10 %
angsgroe 30 % timotej, 20 % rajgras och 20 % svingel. For att d&ven fa protein i betet blandar
han i 20 % alsikekldver. Anledningen till att han anvander alsikekltver &r att vitklovern inte
funkar sa bra i korta vallar. Magnus tar analyser pa grovfodret och senaste skorden lag pa 65-
70 % i ts, 9,6 MJ i energi och raproteinet pa 109 g. Magnus skordar sent for att kunna sélja
overblivet grovfoder som hastfoder. En av skordarna forra aret hade valdigt 1ag ts halt,
Magnus tog ingen analys pa det da han inte trodde att djuren skulle dta det. Men tvart om sa
tyckte de mycket om det. Problemet &r att om man har vatt foder blir det inte mycket i varje
bal och man fa pressvattenforluster som foljd.

For tillfallet far alla djuren Galant men detta skall bytas ut mot tackfor och lammfor. Galant
kan ge urinsten hos bagglammen. Allt kraftfoder utfodras med kérra och spann, detta skall
inte mekaniseras sa mycket enligt Magnus, det ar under en kort period och det ar under denna
utfodringen, man ser hur djuren verkligen mar. Magnus anvander en frontgrind som heter
Beweka (se figur 14) och séljs av POEL trading & enginering i Forsheda.
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Figur 14. Frontgrind Beweka anvands hos Magnus Skyllert. Grinden gor att lammen inte kan hoppa ut
pa foderbordet. Hangd pa grinden finns en ranna for kraftfoder. Rannan ar uppfallbar vilket gor att
man kan bygga en grovfoderkrubba framfor grinden. Grinden &r stegvis hdjbar for att kunna héanga
med djupstrébadden nar den véaxer. Bilden ar hamtad ur Farskétsel nr 6:2001.

Alla djur har fri tillgang péa grovfoder i form av rundbalar som kérs in med lastmaskin.
Magnus har satt in cirkulerande vatten for att slippa detta annars tunga arbete.

Just nu gar faren i ett ombyggt kostall och i den befintliga maskinhallen pa garden men en
nybyggnation ar pa gang. Magnus tanker bygga ett vaxthus pa 30*72 meter dar han skall
inhysa alla djuren. Det blir tre bagvaxthus som &r sammanbyggda till ett, takhojden inne i
byggnaden kommer att bli ca 3.5 meter. Bada langsidorna och gavlarna tacks med vindnat, pa
langsidorna kommer man att kunna rulla upp natet (se figur 15) for att underlatta utfodringen,
detta ar ocksa anvandbart for ordentlig genomluftning de dagar da det blir véldig varmt. For
att halla kostnaderna nere vill Magnus inte gjuta golv i huset, efter mycket om och men fick
han tillstand att schakta bort matjorden och fylla upp med avrens fran en betongfabrik.

Figur 15. Till vanster pa bilden ser man drivningen till natupprullaren. Bilden ar en annons fran UBA —
Uno Borgstand AB, den &r tagen ur ATL maj 2005.

Eftersom Magnus har sa korta vallar r parasiterna inget storre problem. Tackor med blivande
sommarlamm och avelstackor gar pa vallinsadd. Inga lamm gar pa naturbetesmarker och
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tackorna avmaskas under sésong. For att underlatta detta har han Lg’s hanteringssystem och
en vallhund till hjélp.

For att klara rekryteringen képer Magnus in mycket finullstackor och alla baggar som behévs.
Flasklammen fods upp pa Lg-produkters lammnéring i lammbar och nér de vager 15 kg gar de
over till enbart kraftfoder.

Studiebesok hos Marie och Henrik Irblad pa Konga Gard, maj 2005

P& garden bedrivs varlammsproduktion men man képer ocksa in vinterlamm. Forra aret
koptes det in 150 st men i ar blir det ca 300.

Tackorna som anvands till moderdjur pa garden &r en korsning mellan finull och ostfrisiska
mjolkfar. Dessa betacks sedan med suffolk eller texel. De har ingen egen rekrytering utan har
kopt in mellan 40 och 50 tackor per ar sen de startade. Det &r svart att hitta bra
rekryteringsdjur sager Marie. P& garden finns ca 170 tackor och 4 baggar, till nasta ar skall
ytterligare en bagge kopas in. Tackorna betacks i slutet av augusti, med hjalp av fargsele pa
baggen haller man koll pa att alla blir betackta. For att alla tackor skall bli brunstiga
stimuleras de genom att man forst klipper dem. Denna tjanst hyrs in. Nar detta ar gjort stanger
man in djuren morkt ihop med baggen som har ett skynke pa sig som forhindrar att han
betacker. Nar det har gatt ett dygn tar man ifran baggen och véantar tio dagar. Sedan slapper
man aterigen in baggen och nastan alla blir dréktiga.

Levererade lamm per tacka ligger i ar pa ca 1,8 men med den hoga slaktvikten vars snitt
ligger pa 22,3 kg &r detta ett bra resultat. Lammen klassar sig bra och ligger mellan U- och
R+. Aven fettet som ligger pa 3- &r bra. Varlammens levandevikt ligger mellan 43-46 kg och
vinterlammen som ér lite &ldre 48-52 kg. Anledningen till den hogre levandevikten hos
vinterlammen ar bl.a. att vdammen har utvecklats mer. Lammen vags och hullbeddms minst
varannan vecka i slakttider. Det lamnas ungefar 30 st lamm varannan vecka fran pask fram till
midsommar. Lammen avvanjs vid 6-7 veckor (se figur 16).

P& garden odlas bade karringtand, cicoria och svartkkampe. Man tar tva skordar och betar den
tredje da de dréktiga tackorna behover ett bra bete. Marie och Henrik tar analyser pa sitt
grovfoder och den ena skorden i fjol gav 11 MJ. (Marie sager att kvaliteten pa grovfodret ar
mycket viktigt och dalig kvalitet kan ge kastningar och svaga lamm).
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Figur 16. Avskilda lamm, elevatorfoderbordet ser man i bakgrunden. Foderbordet ar en fransk
konstruktion och kommer ifrén ett foretag som heter Albouy Equipment.

Dadligheten totalt i besattningen ligger pa ca 10 % dar lammen utgor ca 8 %.
Alla tackor avmaskas under sasongen. Vart annat ar anvander man lvomec och vart annat ar
ett annat preparat.

Djuren grupperas efter hur manga lamm de har vid scanningen. Man maste ha en flexibel
inredning for att kunna gruppera djuren, till detta anvands Knarrhult’s grindsystem (se figur
17). Ungtackor med ett lamm gar i samma grupp som tackor med tva lamm, ungtackor med 2
lamm hos trelammare. Anledningen till detta &r inte att de skall &ta mer utan att de skall ha
storre chans att fa i sig tillrackligt mycket kraftfoder av en mer koncentrerad giva.

T'_;

Figur 17. Knarrhult’s grindar haller ihop bra. Man kan flytta flera sammanhangande grindar framat och
pa det sattet driva en grupp djur. Bilden ar tagen ur Knarrhult’s produktkatalog.




25

Figur 18. Fore detta svinstall som nu anvands till farstall pad Konga gard.

Faren inhyses i ett ombyggt svinstall fran 60-talet (se figur 18). Stallet bestar av 2
avdelningar. Det &r ett isolerat stall med undertrycksventilation. Eftersom det ar ett gammalt
stall vasnas flaktarna mycket. For att slippa den hoga bullernivan anvands inte flaktarna,
istallet har en del fonster plockats bort och nagra star 6ppna.

Djuren har fri tillgang pa grovfoder via elevatorfoderbord i den ena delen av stallet. Eftersom
det bara ar djur pa ena sidan av bordet kan man utfodra kraftfoder med en spann langs med
den andra sidan (se figur 19). Néar beséattningen &r fullt utbyggd och &ven denna sida anvands
till djuren skall det byggas en foderkarra som gar uppe pa elevatorfoderbordet. Anledningen
till att ingen mixervagn anvands &r dels den stora investeringskostnaden och dels att det &r
svart att fa en varierad kraftfoderkoncentration till de olika djurkategorierna. | stéllet skall en
JF vagn med gronfoderutrustning anvandas och ensilaget skall laggas i korv. Med ett
korthackat foder minskar man spillet drastiskt. Alla djur far galant som kraftfoder.

| den andra delen av stallet sitter det en trainredning kallad Smalandsgrinden (se figurerna 20-
21) som tillverkas av Ingmar Svensson. Aven i denna avdelning skall det installeras ett
elevatorfoderbord.



Figur 19. Elevatorfoderbord déar utfodringen av ena delen i stallet sker. Aven denna sida ifrdn var
kortet ar taget skall fyllas med far.

nmm

Figur 20 . Den del av stallet som ar inredd med Smalandsgrinden. | foderkrubban sker utfodring av
bade grovfoder och kraftfoder. Aven i denna del skall det installeras ett elevatorfoderbord.
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Figur 21. Bilden visar hur Smalandsgrinden ar konstruerad. Tackorna trycker den smala bradan i
sidled och néar de &ter kan de inte dra tillbaka huvudet utan att lyfta det. Denna fodergrind hindrar
effektivt lammen fran att komma ut pa foderbordet.

Figur 22. Inspektionsgangen ar valdigt bra att ha dels for att flytta djur vid exempelvis vagning men

aven for att se djuren bakifran nar de ater. Man séatter lammningsboxarna intill for att enkelt kunna ha
uppsikt éver nyfédda lamm men &ven lammande tackor. Som boxvagg anvands har en sjélvbéarande
hogprofilplat som halls pa plats med &ttakantiga tryckimpregnerade stolpar som &r nergjutna i golvet.
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DISKUSSION

BYGGNADER

De erfarenheter jag fatt av mina studiebesok ar att det skall vara ljusa, vélventilerade
byggnader se figur 2. Manga som skall starta med lammproduktion anvéander gamla
byggnader uppforda for ett annat andamal. Om man tillexempel anvéander ett gammalt
svinstall styrs ventilationen inte av fukten utan av varmeproduktionen. Inte heller ljuset ar
tillrackligt utan extra ljuskallor behovs i de flesta stall. Ett alternativ kan vara att riva ner
innertaket och satta ljusinslapp i yttertaket men detta &r mycket kostsamt. Om man river ner
innertaket far man ocksa en béttre luftvolym i stallet. For att halla kostnaderna ner kan man
bygga véxthus (se figur 23).

Ytbehovet for far varierar i de skrifter jag last. Enligt jordbruksverkets rekommendationer
skall en draktig tacka som gar pd strobadd och vager 75 kg ha 1,7 m%. Ett lamm 6ver 15 kg
kraver 0.5 m?. Lammkammare skall finnas med 0,2 m? per lamm. En lammningsbox skall
vara 1.2*1.2 kvadratmeter. Vid samtidig utfodring skall en tacka ha 0.4 meter rak foderhack
och 0.2 meter rund. Det skall finnas minst en vattenkopp per 50 tackor (ovanstaende &r hamtat
ur Sjodin, 1994). Ett annat matt jag hittat &r mellan 3-3,5 m? per tacka (Byggnader och
Planlésningar 2001).

Figur 23. Sa har kan ett vaxthus som anvands till far se ut. For att slippa kondens ar det viktigt att man
far ordentlig luftgenomstromning. Detta uppnas bast med hjalp av vindnat. Man kan dven installera en
motor som rullar upp naten om det skulle behovas en varm dag (se figur 15). For att f& ett bra klimat i
vaxthuset bér man ha en 6ppen nock. Bilden ar en annons fran UBA — Uno Borgstand AB, den &r
tagen ur ATL maj 2005.

INREDNING

Inredningen i stallet skall vara flexibel sa att man kan gruppera djuren pa manga olika sétt.
Man skall &ven ha méjlighet att bygga lammkammare pa olika stallen.

Till detta kan man kdpa in 16sa grindar, det viktiga med dem &r att de haller ihop bra sa att
man kan flytta en hel rad sammanhangande grindar. Grindarna vid foderbordet skall vara
utformade sa att lammen inte kan komma upp pa foderbordet och godsla i fodret (se figurer
14 och 21). Bakom boxarna skall det finnas en inspektionsgang vid vilken man kan satta
lammningsboxar (se figur 22). Det ar ocksa bra att kunna se tackorna bakifran nar de éater,
mycket for att kunna se tackornas juver. Bredden pa gangen ar svar att faststélla da den skall
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vara sa smal att djuren inte kan vanda, samtidigt som att man skall kunna kéra med nagon
form av stro- och foderkarra. En losning pa detta skulle vara att ha en réls i taket.

Om man har en stor besattning bér man ha ett hanteringssystem. Detta anvands nar man skall
avmaska djuren eller pa nagot satt hantera dem ute pa betet. Det basta ar att verka djurens
klGvar ute pa betet ett par veckor efter betesslappet, da har klévarna hunnit bli lite mjukare.
Awven vid detta moment kan man anvéanda hanteringssystemet. Det kan vara bra att ha en vag
inne i boxen hos de lamm som skall vagas, pa sa satt vanjer de sig vid den.

FODERPRODUKTION

Den biologiska sammanséttningen i vallen har stor betydelse inom lammproduktionen. Med
tanke pa att man bara har fastgodsel ar det svart att kora kvave till atervaxten. For att minska
detta behov bor man ha klover i vallblandningen. Kléver kan ndmligen tillsammans med
bakterier binda luftkvave som bade klovern och graset kan utnyttja. Att odla rodklover till far
ar ingen bra ide da den har en hog halt vaxtostrogener som kan ge fertilitetsstorning ar
(Optimal vallodling 2001). Detta ar viktigt att tinka pd om man skall kopa in vinterfoder. Har
man korta vallar och tar farre skordar kan man anvénda sig av alsikeklover, den har ett
vaxtsatt som liknar rodklévern, men innehaller en lagre halt vaxtostrogener. Om man har
vallar som ligger i minst tre ar skall man anvanda vitklover, det finns htgvuxna arter som
lampar sig vél for ensilageproduktion. En annan anledning till att anvénda vitklover ar att den
sprider sig och tar upp luckor efter utvintrade plantor i stallet for att ograsen gor det.

BETESDRIFT

Det ar mycket viktigt att ha en betesrotation som haller tillbaka parasiterna. Helst skall det
vara fritt fran far i ett ar, detta ar inte latt att genomfora om man har lite mark. Ett system
skulle vara att "byta” mark med en granne som har kor eller héstar. Det finns manga fordelar
med vaxelbete och som jag kan se det bara en nackdel, det ar stangsel. En av fordelarna ar att
parasiterna motarbetar varandra. En annan dr att man far hogre utnyttjande av betet da djuren
ater olika véxtdelar och att de betar varandras rator.

Om man har akermarksbeten ar det viktigt att putsa dem ofta dels for att halla produktionen
uppe men ocksa for att halla en bra smaklighet pa betet.

UTFODRING OCH STRO

Utfodring av grovfoder maste vara val mekaniserat da detta ar ett tungt och tidskravande
moment. FOr att gora det enkelt kan man ha foderhdckar dar man sétter in rundbalar.

Problemet med ett sadant system ar att far ar valdig krasna, de ar experter pa att sortera ut det
basta och slappa resen pa strobadden. Helst skall man ge faren finhackat grovfoder, da har de
svarare att sortera samtidigt som de kan &ta mer. Har man en stor beséttning skulle en I6sning
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vara att lagga ensilaget i korv, da ar det redan finhackat. En annan metod &r att bygga plansilo
men man maste ha ett stort uttag for att inte fodret skall bli fordarvat. Om man har rundbalar
skulle en rundbalshack vara ett alternativ. Denna maskin skulle ocksa kunna anvandas vid
stroningsarbetet om man har ett korbart foderbord. Det man maste tanka pa &r att det blir
valdigt dammigt i stallet ndr man hackar halmen. Utfodringen av kraftfoder kan utforas for
hand da det ar sma mangder och under en begransad period. I lammkammaren skall lammen
ha fri tillgang pa kraftfoder, till detta kan man anvanda gamla slaktsvinsautomater. Det man
bor tanka pa ar att de skall vara upphdjda sa att lammen inte godslar i dem.

Man kan ocksa anvanda sig av ett fullfodersystem med mixervagn och elevatorfoderbord.
Problemet med detta system ar att man har dalig koll pa hur tackorna &r i hullet. Ett annat
bekymmer &r att lammen gar upp pa foderbordet och ater samt godslar. Detta borde fungera
bast i en valdigt stor besattning dar man har flera foderbord. Da kan man ha ett bord per
grupp, t.ex. alla 1 lammare far en mix alla 2 lammare en annan mer koncentrerad mix 0.s.v.

AVEL

For att fa fram de bésta slaktkropparna bér man anvéanda sig av en treraskorsning. Detta gor
det svart att sjalv skota rekryteringen. Om man behaller tacklamm som egentligen skulle ga
till slakt kommer deras lamm inte véxa speciellt bra. Det blir ocksa enklare att vaga och
hullbeddbmma om man har samma raskorsningar i alla lammen. Det finns olika uppfattningar
om vilka raser man skall anvanda sig av.

Jag ringde Erik Tamm pa Swedish Meats i Kavlinge och fragade vilken rasblandning han
tyckte var bast. Han tyckte att som moderdjur skall man ha Dorset korsad med finull,
ostfrisiska mjolkfar eller palsfar. Dessa betacks sedan med en texel eller suffolkbagge. Varfor
Erik vill anvanda dorset &r att de ger en mer hallbar tacka och &r lattare att fa draktiga vid
"fel” tidpunkt pa aret. Elisabeth Svensson pa Swedish Meats i Kristianstad tyckte inte att man
skulle anvéanda dorset da de har en tendens att ge feta lamm. Det ar upp till uppfodaren att
anvéanda de raser som passar béast i ens egen produktion. Anvander man dorset far man en
mer hallbar tacka men maste i sin tur lagga mer tid pa vagning av lammen.

KLIPPNING

Det ar viktigt att klippa faren innan betackning och innan lammning. Denna tjanst bor hyras in
da det finns experter inom omradet, sjalv har man att gora med att driva djur. Anledningen till
att man klipper faren innan lammningen ar bl.a. att lammen skall komma till spenarna
ordentligt.
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Bilaga 1

Fragor som anvandes vid intervjuer pa de olika gardarna.
Vilken uppfédningsmodell har ni? (varlamm, sommarlamm, héstlamm eller vinterlamm)
Vilken, vilka raser anvander ni er av i er produktion?

Hur manga tackor respektive baggar har ni?

Hur manga lamm per tacka har ni i snitt?

Vilken slaktvikt har lammen haft i snitt?

Vilken fettklass brukar lammen hamna i?

Vad véger era tacklamm respektive bagglamm levande vid slakt?
Hur méanga timmar per tacka gar det at pa ett ar? (arbetstid)
Hur ofta hullbedémmer och véger ni era lamm?

Hur stor &r dédligheten bland djuren totalt i %?

Grupperar ni djuren, vilka egenskaper styr i sa fall detta?
Vilken artsammansattning har vallen?

Hur ménga skordar tar ni?

Tar ni analyser pa grovfodret och i sa fall vilka varden har ni?
Hur ser foderstaten ut till tackorna?

Hur l6ser ni utfodring av ensilage, kraftfoder och vatten?
Vilken typ av byggnader har ni?

Hur gor ni for att minska pa parasitangreppen?

Avmaskar ni alla djur?

Hur l6ser ni rekryteringen?

Hur gor ni for att undvika urinsten hos baggarna?

Scannar ni era djur?

Hur fods flasklammen upp?
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