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Sammanfattning

Hasten domesticerades for omkring 6000-8000 ar sedan. Ett behov av inhysning skapades sedan
hasten bérjade anvandas av ménniskan. Vid inhysning av hast ska lagen f6ljas och hastens naturliga
beteenden och behov tillgodoses. Hasten ska utfodras tillrackligt med grovfoder for att tillgodoses
behov av sysselsattning och véxtfibrer. Stré och bé&ddar ska vara av god hygienisk kvalitet och
baddarna ska héllas torra, halkfria och vara konstruerade sa hasten har god liggkomfort. Kraven
gallande hastgodsel ska uppfyllas vid planering av ny-, om- och tillbygge av stall. Hastgodseln maste
lagras sa att naringsamnen inte lacker ut till narliggande vatten.

I inhysningssystemet boxstall vistas hésten individuellt l6sgdende i box och utfodras ofta med
portionerad utfodring. | en 16sdrift vistas hastarna i grupp utomhus med tillgang till ligghall och
utfodras antingen med fri tillgang pa grovfoder eller med portionerad utfodring. En aktiv
grupphasthallning &r en 16sdrift med automatisk utfodring.

Idag finns manga arbetsrelaterade skador inom stallarbete och darfor finns ett behov av
mekanisering, dock saknas ingangsdata vid planering for olika moments arbetstider och atgang av
resurser. Syftet med studien &r att jamfora resursatgang och arbetstid i olika inhysningssystem for
att underlatta vid planering av ny-, om- eller tilloygge av haststallar. Detta for att uppratthalla en
god arbetsmiljé och strava efter mer hallbara hastverksamheter ur saval hasten som skotarens
perspektiv. For att besvara syftet anvandes tva fragestéllningar: Hur stor ar godselproduktionen,
foder- och strodtgangen i olika inhysningssystem? Hur péaverkas skotarens arbetsmiljo av
arbetsmetodik och -teknik i olika inhysningssystem?

Studien genomférs genom datainsamling via intervjuer med sju stallansvariga hos tio
hastanlaggningar med olika inhysningssystem. | studien ingar fyra boxstallar, ett box/spiltstall, tre
I6sdrifter samt tva losdriftsanlaggningar med datastyrd fodertilldelning (AG) aktiva
grupphasthaliningar. Samtliga intervjuer utgar ifran samma protokoll som innehaller information
om foder- och stroatgang, godselproduktion samt arbetstid for héstverksamheten under ett ars tid.
En statistisk bearbetning i Microsoft Excel genomférdes med gruppering, fem individuell
uppstallning och fem grupphéllning. T-test utfordes och signifikansnivan sattes till p<0,05.
Resultatet presenteras som medelvérde + standardavvikelse.

Resultatet visade att foderatgang i individuell uppstallning (medelvarde 11,9 kg/hast och dag)
och grupphallning (medelvarde 12,2 kg/hast och dag) inte skilde sig signifikant at, varken for grov-
eller kraftfoder. Vid anviandande av halm som strémedel i box, syns en lagre foderatgang &n vid
anvandande av kutterspén eller stallpellets. Stroatgang per hést och dag &r signifikant hogre vid
individuell uppstallning (medelvérde 6,6 kg) an vid grupphallning (medelvarde 3,5 kg). Ett samband
mellan stroatgang och godselproduktion kan ses. Godselproduktion per hast och dag ar signifikant
hogre vid individuell uppstallning (medelvarde 115 I) &an vid grupphéllning (medelvéarde 67 1). Det
finns stora tidsbesparingar i stallarbetet vid anvandandet av grupphalining som inhysningssystem,
arbetstiden &r signifikant lagre (p-varde 0,001).

Slutsatsen var att grov- och kraftfoderatgang i individuell uppstallning och grupphalining inte
skiljer sig signifikant. Strodtgdng var signifikant hogre vid individuell uppstallning an vid
grupphalining. Stroatgang i individuell uppstallning var lagst vid anvandande av stallpellets och
hogst vid anvandande av halm. Godselproduktionen var hégre vid individuell uppstallning &n vid
grupphélining. Arbetstiden var signifikant lagre vid grupphéllning &n vid individuell uppstallning.
Ur ett valfardsperspektiv for hasten och skétaren var grupphéllning att foredra framfor individuell
uppstallning.

Nyckelord: inhysning, hastvalféard, foder, stromedel, gddselproduktion



Abstract

The horse was domesticated around 6000 to 8000 years back. In conjunction with the horse being
domesticated, humans created housing possibilities for horses. As a creature, horses have needs that
has to be met in order to maintain welfare of the horse. There are different types of housing: single
boxes, loose group housing and active stable. Stable workers have been exposed to many work-
related injuries and therefore a need of mechanization is desired.

The aim of this study was to compare consumption of resources and working routines in different
housing systems, in order to facilitate planning of new- and rebuilding of stables. The study had two
research issues. How large is the manure production and consumption of feed and litter in different
housing systems? How is the employee’s environment affected by work methodology and
technology in different housing systems?

The method was interviewing seven stable managers in ten stable systems with different housing.
The housing systems were divided into two groups, five individual housings and five loose housings.
The interviews based on a protocol that were filled in during the interview. The protocol was later
read through, summarized, and presented using charts.

The results showed that feed consumption in individual housing (average 11.9 kg / horse and
day) and group housing (average 12.2 kg / horse and day) did not differ significantly, neither for
roughage nor concentrates. When using straw as a litter in a box, a lower feed consumption was
visible than when using cutter shavings or stable pellets. Bedding consumption per horse and day
was significantly higher for individual stables (average value 6.6 kg) than for group housing
(average value 3.5 kg). A connection between litter consumption and manure production could be
seen. Manure production per horse and day was significantly higher in individual housing (average
value 115 1) than in group housing (average value 67 I). There are higher time savings in stable work
when using group keeping as a housing system, working hours are significantly lower (p-value
0.001).

The conclusion was that roughage and concentrate consumption in individual housing and group
housing did not differ significantly. Bedding consumption is significantly higher for individual
housing than for group housing. Bedding consumption in individual storage is lowest when using
stable pellets and highest when using straw. Manure production is higher for individual storage than
for group keeping. Working hours are significantly lower for group holding than for individual
housing. From a welfare perspective for the horse and the employed, group housing is preferable to
individual stables.

Keywords: stable systems, horse, working time, manure, forage, bedding
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1. Introduktion

1.1. Hasten som varelse och behovet av inhysning

Hasten domesticerades for omkring 6000-8000 ar sedan (HastSverige 2021a).
Sedan hasten borjade anvandas av ménniskan skapades ett behov av inhysning
(HastSverige 2021b). Till en borjan var spilta en vanlig inhysningsform, darefter
utvecklades inhysningen till boxar, gruppboxar samt I6sgaende alternativ
(HastSverige 2021b). Det finns omkring 355500 hastar med olika
anvandningsomrade i Sverige (Heldt et al. 2018). For att uppréatthalla en god vélfard
for den domesticerade hasten ar det vissa beteenden som &r viktiga att tillgodose
vid inhysning (HastSverige 2019). Hésten ér ett flocklevande grésatande bytesdjur
som, i det vilda, lever pa stappen (HastSverige 2019). Vidare beskrevs det att
hastens beteende och sinnesorgan ar anpassat till att hasten snabbt ska kunna fly
och héasten &r beroende av néra sociala relationer. Auer et al. (2021) beskrev att
hastars tidsbudget under dygnet varierar beroende pa alder, inhysning och
utfodringsrutiner. Samma studie visade att tidsbudgeten for tamhéstar var: fodosok
eller ata (10-64%), vila (15,6-68%), liggbeteende (3-27,3%), rorelse (0,015-
19,3%) och dricka (2-11,5%). Vid fri tillgang till grovfoder i sin inhysning dgnades
upp till 18 timmar per dygn till att fodosdka och dta (Auer et al. 2021). For att
uppratthalla hastens valfard skall manniskan minimera risken fér uppkomst av
stress hos hésten i valt inhysningssystem (Werhahn et al. 2012). Ett stallsystem som
tillater social kontakt mellan hastarna rekommenderas for att tillfredsstalla hastens
sociala beteenden (Yarnell et al. 2015).

1.2. Lagstiftning om hasthallning

Enligt Jordbruksverkets foreskrifter och allmanna rad om hasthallning (SJVFS
2019:17) ska héstar ha social kontakt med artfrander och ges mojlighet att dagligen
rora sig fritt i sina naturliga gangarter. Hasten ska utfodras tillrackligt med
grovfoder for att tillgodoses behov av sysselséttning och véxtfibrer. Stré och baddar
ska vara av god hygienisk kvalitet och baddarna ska hallas torra, halkfria och vara
konstruerade sa hasten har god liggkomfort.
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1.3. Olika typer av inhysningssystem

| inhysningssystemet boxstall vistas hasten individuellt l6sgaende i box och en
fordel med systemet &r 6kad kontroll av hastens foder- och vattenintag (H&astSverige
2021b). Enligt Svala (2008) var det dominerande inhysningssystemet i Sverige
boxstallar. Samma studie visade att boxstall var framfor allt vanligt férekommande
for tavlingsstall samt inackorderingstall. For ridskolor, turism och avel var olika
kombinationer av inhysningssystem vanligare (Svala 2008). Gruppbox eller 16sdrift
anvandes ofta som inhysningssystem for unghéstar (Svala 2008). I en 16sdrift vistas
héstarna i grupp utomhus med tillgang till ligghall och utfodras antingen med fri
tillgang pa grovfoder eller med portionerad utfodring (HastSverige 2021b). En
aktiv grupphasthallning ar en I6sdrift med automatisk utfodring (Kjellberg och
Morgan 2016). Genom att placera foderstationer, vattenkoppar och ligghallar
strategiskt i en AG Okas hastens rorelse och aktivitet under dygnet (Rose-
Meierhofer et al. 2010). Storleken pa ligghall i 16sdrift eller AG ska lagst motsvara
8 m2 per hést eller 10 m2 per h&st om utfodring sker i ligghallen (SJVFS 2019:17).

1.4. Hastens foderbehov

Utfodring med enbart grovfoder gjorde hasten psykiskt lugnare (Hegenbart Schack
& Hellstrém 2008). Essén-Gustavsson et al. (2010) visade i sin studie att utfodring
med enbart grovfoder (innehallande hogt vérde av raprotein) 6kade glykogen- och
leucinkoncentrationen i musklerna under tréning, vilket kan framja musklernas
aterhamtning efter intensiv traning. Nar hastens foderintag fordelades jamnt 6ver
dygnet minskade risken for mag- och tarmproblem (Bass et al. 2018). Pa 6sdrift
och AG blir utfodringen mer naturlig da hasten sjalv valjer nar den vill &ta (Nilsson
2009). En studie av Kjellberg och Morgan (2021) visade att hastar larde sig att
anvéanda de automatiska foderstationerna i AG relativt snabbt. Samma studie visade
att efter fyra dagar hade 48% av de 22 hastarna som deltog i studien uppnatt malet
90% i foderintag, efter atta dagar hade 71% natt malet och efter 16 dagar hade 95%
av hastbesattningen natt malet. Hasten at mer om den hade fri tillgang jamfort med
portionerad utfodring (Hegenbart Schack & Hellstrém 2008). Medelkonsumtion for
héstarna som fick portionerad utfodring var 12,2 kg foder och vid fri tillgang upp
mot 17,6 kg (Hegenbart Schack & Hellstrom 2008). Den friska héstens
foderkonsumtion okar vid fri tillgang pa vatten (Freeman et al. 2020).

1.5. Hastens somnbehov

Hasten spenderar 3-5 timmar per dygn pa vila, cirka 45 minuter star for paradoxal
somn, dér hasten sover som djupast och ligger ned (Dallaire 1986). Liggytan ska
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vara torr och ren for att tillgodose hastens somnbehov, dér hasten kan stracka ut sig
till sin fulla langd (HastSverige 2019). Storleken pa liggytan paverkade
somnbehovet, da hastens liggbeteende Okade vid tillgang till storre yta
(Raabymagle & Ladewig 2006). Genom att valja ratt stromedel minimerades
arbetstid, hygieniska problem, miljoproblem samt kostnader orsakade av
godselhantering och forvaring (Airaksinen et al. 2001). Sett hur hastens valfard
tillgodosag halm hastens naturliga beteenden, medan alternativa stromaterial 6kade
risken for stereotypa beteenden (Kwiatkowska-Stenzel et al. 2016). Span var det
vanligaste stromedlet i Sverige (Skantz & Nyman Myr 2018). Medelvérdet for
stroatgang var lagre vid anvandandet av stallpellets (medelvarde 10,3 kg per hést
och dag) &an vid kutterspan (medelvarde 11,7 kg per hast och dag) (Bengtsson &
Martinell 2016). Samma studie visade att hackad halm hade en atgang pa 3,1 kg per
hast och dag, samt var mest ekonomiskt i jamforelse med kutterspan och
stallpellets. Bengtsson och Martinell (2016) pavisade aven att hackad halm hade
hogst arbetstid och godselméngd medan stallpellets krédvde kortast arbetstid. Enligt
Calming (2001) var genomsnittstiden for mockning och stroning i vaxelstrobaddar
per dag 9,3 minuter for halmboxar och 9,1 minuter for spanboxar. For halmspiltor
var genomsnittstiden 6,27 minuter och for spanspiltor 7,05 minuter. Stroatgangen
per dag var 13 kg for halmboxar och 11 kg for spanboxar. Atgangen i spiltorna var
8,9 kg for halm och 10,5 kg for span.

1.6. Hastens godselproduktion

Sveriges 355500 hastar producerar cirka 2,7 miljoner ton godsel per ar och
godselhanteringen behdver noga planeras for att bli hallbar (Steineck et al. 2000).
De vanligaste lagringsmetoderna for godsel pa ridskolor i Sverige var godselplatta
och container (Lood & Ringaby 2017). Samma studie visade att anvandning av
godseln i lantbruk var vanligast i sodra och mellersta Sverige. | mellersta Sverige
anvandes godseln till jordframstéllning fran 23 % av ridskolorna. | norra Sverige
var det 27% av ridskolorna som anvéande godseln till ridskolas egen mark. Ett fatal
ridskolor anvéande godseln till atervinning, tdckmaterial pa soptipp samt material
for att bryta ned miljofarligt avfall. Hastgodseln maste lagras sa att naringsamnen
inte lacker ut till narliggande vatten (Jordbruksverket 2021). Lagringskapaciteten
per hast ska vara minst 6,6 m® raknat pa atta manader, i kansliga omraden galler
lagringskapaciteten for sex manader (SFS 1998:915). Valet av stromaterial
paverkar godselproduktionen, signifikanta skillnader i godselproduktionen kunde
uppmatas vid anvandning av stallpellets, kutterspan eller hackad halm (Bengtsson
& Martinell 2016). Samma studie visade att stallpellets hade 1&agst godselproduktion
(cirka 60 | per hast och dag) och hackad halm hade hdgst (nd&rmre 150 | per hast och
dag), kutterspan hade en godselproduktion pa drygt 110 | per hést och dag.
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Héstar i jordbruksforetag omfattas av reglerna om miljohénsyn i jordbruket.
Héstar som dgs av privatpersoner omfattas av de allménna hansynsreglerna i
miljobalken. For att undvika besvar eller skada for ménniskors halsa eller miljon,
har varje verksamhetsutovare en skyldighet att vidta skyddsatgarder som kravs
enligt forsiktighetsprincipen. Det finns en risk att néringsamnen i hastgodsel
hamnar i vatten och lackaget kan komma fran godsel i rasthagar. Hardtrampad och
obevuxen mark 6kar risken for lackage. Bade stora som sma brukare bor ha kunskap
om dvergodningsrisk som héstgddsel medfor. (SOU 2020:10)

1.7. Arbetsmiljo for hastens skotare

Mockning, strd, utslapp och inslapp innebar forhojd risk for overbelastning av
méanniskokroppen (Adolfsson & Geng u.d.). Enligt en studie av Hultgren och
Ivarsson (2007) arbetade anstalld personal pa ridskola ofta bade i stall, ridhus och
pa kontoret. Vid undersokning av ridlarares arbetsmiljo svarade 60 % att de hade
nagon form av arbetsskada och 42% hade nagon form av forslitningsskada, detta
trots att de utbvade fysisk traning utdver arbetet (Hultgren & Ivarsson 2007).
Samma studie visade att vanligast forekommande var forslitningsskador i rygg,
knan, axlar och hofter. For att uppratthalla en god ergonomisk och psykosocial
arbetsplats samt for att undvika arbetsskador &r det viktigt att arbetsmiljélagen foljs
(Wahlberg 2001). Forfattaren menade att stall- och arbetsrutiner ska vara sa
valplanerade som mojligt for att undvika arbetsskador. | boxstall varierade
arbetstiden per hast och dag fran 17-38 minuter (Adolfsson & Geng u.d.).
Forfattarna presenterade att i en 16sdrift minimerades riskerna for olycksfall samt
for fysisk belastning, pa grund av mekaniseringen. Arbetstiden i 16sdrift per hast
och dag varierade fran 2,5 - 17 minuter.

Ett mekaniserat utgodslingssystem gav en tidsbesparing (Hellberg & Karlsson
2008). Forfattarna beskrev att tidsbesparingens omfattning berodde pa strackan till
uttdbmningsstéllet samt godselkarrans storlek. For att mekanisering av olika
inhysningssystem ska bli  effektiv behdvs ordentliga kalkyler  for
byggnationsplanering, dar en jamforelse av tidsatgang samt investerings- och
driftskostnader pa olika héstanlaggningar gors (Wallertz & Bendroth 2009).

1.8. Hastnaringens vag till att mota de globala malen

Svensk ridsport ska vara en global forebild som inspirerar all verksamhet kring héast
och ryttare, genom ett gediget hallbarhetsarbete (Svenska ridsportférbundet 2016).
De globala malen beror bland annat god halsa och vélbefinnande (globalt mal 3),
hallbar energi for alla (globalt mal 7), anstandiga arbetsvillkor (globalt mal 8),
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hallbar konsumtion och produktion (globalt mal 12) samt bekampa
klimatforandringarna (globalt mal 13) och framja ekosystem och biologisk
mangfald (globalt mal 15) (Globala malen 2021). Svenska ridsportférbundet vill
formedla kunskap om hur hastanlaggningar kan byggas och drivas pa ett hallbart
satt (Svenska ridsportférbundet 2016). Malet ar att framtidens anlaggningar ska
vara klimatsmarta, innefatta god arbetsmiljo och utga fran hallbara l6sningar for
djur, manniskor och samhéllet (Svenska ridsportférbundet 2016).

1.9. Problem

Vid inhysning av hést ska lagen foljas och hastens naturliga beteenden och behov
tillgodoses. Olika typer av inhysningssystem forekommer och samtliga system har
bade for- och nackdelar. ldag finns manga arbetsrelaterade skador inom stallarbete
och darfor finns ett behov av mekanisering, dock saknas ingangsdata vid planering
for atgang av resurser och olika moments arbetstider.

1.10. Syfte

Syftet med studien ar att jamfora resursatgang och arbetsrutiner i olika
inhysningssystem for att underlétta vid planering av ny-, om- eller tillbygge av
haststallar. Detta for att uppratthalla en god arbetsmiljo och strava efter mer
hallbara hastverksamheter.

1.11. Fragestallningar

Hur stor ar foder- och strodtgangen samt godselproduktion i olika
inhysningssystem?
Hur paverkas skotarens arbetsmiljo av arbetsmetodik och -teknik i olika
inhysningssystem?
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2. Material och metod

2.1. Val av metod

Studien genomfordes genom datainsamling fran tio hastanlaggningar med olika
inhysningssystem. Anlaggningarna rymde minst tio héastar och valdes utifran
skribenternas kontaktnat inom landskapen Sédermanland, Uppland, Véastmanland
och Vastra Gotaland. Pa grund av radande pandemilége kunde inte datainsamlingen
genomfdras med hjélp av tidsstudier. | stallet utformades ett protokoll, vilket
anvandes och fylldes i vid intervju med sju stallansvariga vid de tio olika
anlaggningarna. En av de stallansvariga svarade for fyra olika anlaggningar,
resterande for en anlédggning var. Protokollet skickades ut i forhand via mejl for att
underlatta vid intervjutillfallet. Tack vare protokollets utformning behdvde
intervjuerna inte spelas in. Merparten av intervjuerna skedde via telefon. Resultatet
baserades pa protokollens innehall.

2.2. Protokollets innehall

Protokollet arbetades fram efter en litteraturinsamling om sysslor som genomfordes
i stall samt de erfarenheter som utbildningen hippologprogrammet har gett.
Inhysningssystemen som jamfordes ar:

e Box = individuellt 16sgaende

e Spilta = individuellt uppbunden

e Losdrift = I6sgaende utomhus med fri tillgang pa foder

e Aktiv grupphasthdllning = lésgdende utomhus med automatiska

foderstationer

| studien ingick fyra boxstallar, ett box/spiltstall, tre 16sdrifter samt tva aktiva
grupphasthallningar.

Baddtypen i inhysningen kunde spela stor roll pa saval stroatgang som
godselproduktion och efterfragades i protokollet. Ventorp och Michanek (2001)
beskrev baddtyper pa foljande sett:

e Vaixelstrobadd = allt orent mockas ut varje dag. Stré fylls pa vid behov.
e Permanentbadd = endast track mockas ut. Stro fylls pa vid behov.
e Djupstrobadd = inget mockas ut. Stro fylls pa vid behov.
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Protokollet innehdll information om foder- och stréatgang samt
godselproduktion for hastverksamheten under ett ars tid. Dessutom besvarades
fragor om leverans och forvaring av foder, stré och godsel. Personalstyrkans storlek
och eventuella mekaniseringar i stallarbetet kunde ha ergonomisk paverkan, darfor
besvarades dessa punkter i protokollet. Vidare fick den intervjuade beskriva
eventuella olyckor och tillbud som intréffat i samband med stallarbete. | protokollet
ingick aven fragor om arbetsuppgifter och tidsatgangen for dessa. Som stod for
beskrivning av arbetsuppgifter fanns en checklista till hands for att sakerstalla att
inga moment missades. (Se bilaga 1)

| momentet arbetstid raknades tidsatgangen for respektive dagliga
arbetsuppgifter:

e Foderhantering: Att Oppna balar och séckar samt frakta och utfodra grov-
och kraftfoder.

e Stro: Att frakta och sprida ut strémedel pa avsedd liggyta.

e Godselhantering: Att mocka och att tomma skottkarra pa avsedd plats.

e Sopa och kratta: Att sopa och kratta rent ytor bade utomhus och inomhus.

e In- och utslapp: Att forflytta hastar till och fran inhysning och hage.

I momentet arbetstid raknades tidsatgangen for respektive vecko-, manads- och
arliga arbetsuppgifter:

e Mocka hage: Att ta sig till och fran hage med skottkérra/eldrivet
hjalpmedel och mocka for att sedan tomma skottkarra pa avsedd plats.

e Rengora halmhéck: Att ta bort allt gammalt Gverblivet foder, skura rent
halmhdckens galler for hand med diskborste.

e TOmning av godselbadd: Att for hand eller med maskin tomma hela
boxens eller ligghallens innehall av track och stromedel.

e Skura boxvéggar: Att for hand tvatta boxvaggar rent med vatten.

e Tvitt av stall: Att rengdra samtliga boxar for hand eller med
hogtryckstvétt, darefter sopa ut eventuellt Gverblivet vatten.

e Betesputs: Att med hjalp av traktor betesputsa rasthagar.

e Rensa foderautomater: Att for hand med hjalp av diskborste rensa bort
gammalt foder och rengdra foderautomaternas foderluckor.

2.3. Etiska 6vervaganden

Vid all forskning ska etiska riktlinjer ifran Vetenskapsradet féljas av forskaren
(Vetenskapsradet 2017). Deltagandet i studien var frivilligt och de intervjuade var
anonyma. Samtliga intervjuade hade i forvag fatt tid att forbereda sig pa vilka fragor
som skulle komma pa intervjun genom protokollet och hade saledes fatt mojlighet
att tacka nej om de inte velat dela informationen i studien.
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2.4. Bearbetning av data

Data ifran de ifyllda protokollen fran intervjuerna med de olika hastanlaggningarna
sammanstéalldes forst var for sig. Nyckeltalen gallande foder- och stroatgang
raknades ut genom att samla in data om total atgang for varje hastanlaggning under
ett ar. Darefter raknades atgang per dag ut for hastanlaggningen genom att dela
arsatgangen med antalet dagar per ar som inhysningen nyttjades. Slutligen raknades
atgangen per hast och dag ut, genom att dela dagsatgangen med héastbestandet.
Genom att rakna ut atgang per hast och dag kunde en réattvis jamforelse mellan
anlaggningarna goras. Dessa utrakningar utfordes aven pa godselproduktion och
arbetstid. Vid utrdknande av godselproduktion per hést och dag fick m® omvandlas
till liter.

Vid resultatbearbetning delades anlaggningarna emellanat i tva grupper for att
kunna jamforas. Till gruppen som bendmns “individuell uppstallning” raknades
boxstall 1-4 samt box/spiltstall 1. Till gruppen som benadmns “grupphallning”
réknas 16sdrift 1-3 samt AG 1-2.

En statistisk bearbetning i Microsoft Excel genomfdrdes med gruppering,
individuell uppstallning (n=5) och grupphallning (n=5). Medelvarde samt
standardavvikelse for nyckeltalen foder- och stréatgang, godselproduktion samt
arbetstid per hast och dag raknades ut for varje grupp. For att se den signifikanta
skillnaden mellan grupperna utférdes ett t-test. Resultatet ansags vara signifikant
skilt vid p<0,05. Resultatet presenterades som medelvarde + standardavvikelse.

Arbetstiden delades upp i dags- vecko-, manads- samt arsuppgifter och
sammanstalldes i diagram for enkel dverskadning mellan anlaggningarna. De olika
arbetsuppgifterna som ingick i det dagliga stallarbetet sammanstélls i diagram for
att ge en bild av vad skotaren la arbetstid pa. For en dverskadlig jamforelse mellan
samtliga anlaggningar sammanstalldes nyckeltalen slutligen i tabellform.
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3. Resultat

Alla jamforda anldggningar utfodrades med hosilage. Hastarna utfodrades
antingen genom portionering eller genom fri tillgang. Foderatgangen varierade fran
7,14 kg per hast och dag till 16,6 kg per hast och dag. Den vanligaste baddtypen
var djupstrobidd och det vanligaste stromedlet var halm. Aven andra baddtyper och
stromedel forekom. Stréatgangen varierade fran 2,6 kg per hast och dag till 9,4 kg
per héast och dag. Godslet forvarades antingen med hjalp av container eller platta.
Godselproduktionen varierade fran 56 liter per hast och dag till 170 liter per hast
och dag. Den totala arbetstiden varierade fran 4,5 minuter per hast och dag till 34
minuter per h&st och dag. FOr mer detaljerad information om varje anlaggning, se
tabell 1 och 2 samt bilaga 1.

Tabell 1: Sammanfattande resultattabell som visar Oversiktsdata over de individuella
uppstallningarna
Ind1 Ind 2 Ind 3 Ind 4 Ind 5
Anvéndningsomrade Utbildning Utbildning for Ridskola/ Ridskola Ridskola
for yrkes- yrkesverksam Utbildning for
verksamma gymnasieelever
Typ av stall Oisolerat Oisolerat Isolerat Isolerat Isolerat
Utfodringsstrategi Individuell Individuell Fri tillgang/ Individuell Individuell
portion portion 3 Individuell portion 3-4 portion 3 ggr/dag
3ggr/dag ggr/dag portion 4ggr/dag ggr/dag
Fodertyp Hosilage Hosilage Hosilage Hdosilage Hdosilage
fyrkantstorbal fyrkantsstorbal  fyrkantsstorbal rund storbal fyrkantsstorbal
Foderatgang i kg 12 kg/dag 9,5 kg/dag 12 kg/dag 13,7 kg/dag 12,7 kg/dag
per hést & dag
Béaddtyp Djupstrobddd  Djupstrébadd Djupstrébadd Djupstrébadd Véxelstrébadd
Stromedel Kutterspan Halm & spén Kutterspan Spanpellets Spanpellets
Stroatgang i kg 7,4 kgldag 9,4 kg/dag 7,8 kg/dag 2,6 kg/dag 5,8 kg/dag
per hést & dag
Godselforvaring Container Container Container + Container + Platta
platta platta
Godselproduktion i 90 170 110 liter/dag 73 liter/dag 130 liter/dag
liter per hést & dag liter/dag liter/dag
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Samarbete med Ja Ja Nej Ja
lantbrukare
Arbetstid per hast 34 min/dag 32 min/dag 17,9 min/dag 28,6 min/dag 32 min/dag

Tabell 2: Sammanfattande resultattabell som innehaller dversiktsdata ifran grupphallningarna

Grpl Grp2 Grp3 Grp4 Grp5
Anvéndnings- Avelsston/Unghéstar Ridskola Utbildning for Utbildning for Ponnyridskola
omrade /Ponny gymnasie- & yrkesverksam /Uppstallning
yrkesverksam
Utfodringsstrategi Portion 2 ggr/dag Fri tillgéng Fri tillgdng hela ~ Portioner genom  Fri tillgdng med

nattetid + en dygnet avlasning av chip tidsintervall om
portion lunch varannan timme
Fodertyp Hosilage fyrkant- Hosilage Hosilage Hosilage Hosilage
storbal fyrkant-storbal rund-storbal fyrkant-storbal fyrkant-storbal
Grovfoderétgang i 7,14 kg/dag 12,9 kg/dag 16,6 kg/dag 10,5 kg/dag 14,2 kg/dag
kg per hést & dag
Baddtyp Permanentbadd Djupstrébadd Djupstrébadd Djupstrébadd Djupstrébadd
Stromedel Halm Halm Halm Halm Halm
Stroatgang i kg per 3,1 kg/dag 2,8 kg/dag 3,7 kg/dag 3,7 kg/dag 4 kg/dag
hést & dag
Gadselforvaring Container Container + Platta Container Container +
platta platta
Godselproduktion i 56 liter/dag 57 liter/dag 61 liter/dag 80 liter/dag 82 liter/dag
liter per hést & dag
Samarbete med Ja Ja Eget Ja Ja
lantbrukare kretslopp
Avrbetstid per hést 13 min/dag 6 min/dag 6,7 min/dag 4,5 min/dag 7,4 min/dag

Arbetsfordelningen i de olika inhysningssystemen skiljer sig till viss del at
mellan anlaggningarna, men gemensamt for samtliga anlaggningar &r att foder- och
godselhantering sker dagligen. Andra moment som férekommer &r sopa/kratta,
strohantering och in/utslapp, se figur 1. Vissa moment, exempelvis stréhantering
som ar dagliga i nagra inhysningar, ingar i stallet som vecko- eller manadsuppgifter
I andra inhysningar, se figur 2. Momenten som exempelvis sopa/kratta uteblir helt
ifrdn vissa inhysningar.

Figur 2 visar den totala arbetstiden per dag och héast dar de dagliga
arbetsuppgifterna ar summerade med vecko-, manads- och arliga arbetsuppgifter.
Veckouppgifter forekom inte i individuell uppstallning 5 och grupphallning 1.
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Manadsuppgifter forekom inte i individuell uppstallning 3-5 och grupphallning 2-
3. Samtliga anldggningar utforde arliga uppgifter s som témning och tvitt av stall.
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Andelar av daglig arbetstid
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Figur 1: Figuren visar tidsfordelning i procent for olika dagliga arbetsuppgifter som férekommer i
inhysningarna.
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Figur 2: Sammanstallningen visar den totala arbetstiden per dag och hast, berdknat pa dagliga, vecko-,
manads- och arliga arbetsuppgifter.
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Grovfoderatgangen for individuell uppstallning (11,9 + 1,6 kg/hast) var inte
signifikant skild (p=0,88) fran grupphallning (12,2 + 3,6 kg/héast). Likaledes visade
inte kraftfoderatgang nagon signifikant skillnad (p = 0,45) mellan individuell
uppstallning (0,9 + 0,4 kg/hast) och grupphallning (0,7 + 0,6 kg/hast), se tabell 3.

Stroatgangen var signifikant hogre vid individuell uppstallning i medel 6,6
kg/dag jamfort med grupphdllning i medel 3,5 kg/dag (p=0,05).
Godselproduktionen var &ven signifikant hogre vid individuell uppstallning i medel
1151/dag jamfort med grupphallning i medel 67 I/dag (p=0,04). Arbetstiden var
nastan fyra ganger hogre vid individuell uppstallning (p=0,001) &n vid
grupphallning, se tabell 3.

Tabell 3: Sammanstallningen visar resursatgéng samt arbetstid, efter utraknande i excel

Resurs (per hést och dag) Individuell uppstallning Grupphallning Signifikanta
skillnader (p-
varde)

Grovfoder (kg) 11,9+1,6 (9,5-13,7) 12,2 +3,6 (7,1-16,6) Nej (p=0,88)

Kraftfoder (kg) 09+04(05-15) 0,7+0,6(0,3-1.5) Nej (p=0,45)

Stroatgang (kg) 6,6 +2,6(2,6-94) 35+05(28-4) Ja (p=0,05)

Godselproduktion (1) 115+ 38 (73 - 170) 67 + 13 (56 - 82) Ja (p=0,04)

Arbetstid (minuter) 28,9 + 6,4 (17,9-34) 7,5+3,2 (4,5-13) Ja (p=0,001)
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4. Diskussion

4.1. Jamforelse mellan individuell uppstallning och
grupphallning

4.1.1. Foderatgang

Foderatgangen i de olika inhysningssystemen hade storre variation inom varje
inhysningskategori, snarare an mellan respektive kategorier. Detta géllde bade for
grovfoder och kraftfoder. Variationen av foderdtgangen inom varje
inhysningskategori antas bero pa hastarnas alder, storlek, arbete samt stromedel.
Enligt Freeman et al. (2020) okar den friska hastens foderatgang vid fri tillgang pa
vatten. Samtliga jamforda anlaggningar erbjod fri tillgang pa vatten, vilket gor att
detta samband var svart att jamfora i studien.

Bass et al. (2018) menade att risken for mag- och tarmproblem minskades nar
hastens foderintag fordelades jamnt 6ver dygnet. Detta gor att utfodringsstrategin i
grupphallning 2-5 bor vara att foredra ur ett hastvalfardsperspektiv, vilket dven
styrks i studien av Hegenbart Schack och Hellstrom (2008). Samtidigt hade alla
hastar i grupphallning alltid fri tillgang pa halm, vilket bidrog till hogre straintag,
sysselsattning och dérav minskad risk av mag- och tarmproblem.

Hegenbart Schack och Hellstrom (2008) visade i sin studie att hasten at mer om
den hade fri tillgang pa grovfoder jamfort med portionerad utfodring. Detta
argument styrks aven i en studie gjord av Connysson et al. (2019) dér hastar i
grupphallning som hade fri tillgang pa grovfoder visade sig ha positiva effekter pa
hastens aptit. Detta samband framkommer dven i tabell 1 och 2, dar
grupphallningarna med fri tillgang pa grovfoder dven hade storre foderkonsumtion.
Essén-Gustavsson et al. (2010) visade i sin studie att utfodring med enbart
grovfoder (innehdllande hogt véarde av raprotein) okade glykogen- och
leucinkoncentrationen i musklerna under traning, vilket kan frdmja musklernas
aterhamtning efter intensiv traning. Connysson et al. (2019) studie visade likaledes
att hastar i grupphallning med fri tillgang pa grovfoder hade positiva effekter pa
hastens aterhdamtning av energibalansen. Detta gor att grupphallningarnas
utfodringssystem &r positivt ur flera valfardsperspektiv.
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4.1.2. Stréatgang

Medelvardet for stréatgangen i grupphallningarna var 3,5 kg per hast och dag,
vilket ar ett signifikant lagre varde an stroatgangen i de individuella
uppstallningarna. Bengtsson och Martinells (2016) studie visade ett medelvérde pa
3,1 kg per hést och dag vid anvandande av halm som strdmedel. Bengtsson och
Martinells (2016) studie utfordes dock i boxstall, men stroatgangen vid
anvandandet av halm visade sig dock vara relativt likt resultatet i denna studie.
Individuella skillnader mellan stroatgangen i de individuella uppstallningarna (fran
2,6 kg per hast och dag till 9,4 kg per hast och dag) beror pa valet av stromedel.
Tidigare studie av Bengtsson och Martinells (2016) visade att stroatgangen var
lagre vid anvandande av stallpellets jamfort med kutterspan, vilket ocksa
framkommer i tabell 1. Baddtypen kan &ven vara en orsak bakom skillnaderna i
stroatgang, da véxelstrobadd kravde stérre atgang an djupstrobadd.

4.1.3. Godselproduktion

Stroatgangen och godselproduktionen har ett tydligt samband. Desto mer stré som
anvandes, desto storre blev godselproduktionen. Detta stammer &ven éverens med
Bengtsson och Martinells (2016) studie vad galler anvandandet av kutterspan och
stallpellets som stromedel, halmen skiljer sig dock at med resultatet i denna studie.
Resultatet for denna studie visar ett samband mellan godselproduktion och
anvandning av samtliga stromedel (stallpellets, kutterspan och halm), medan
Bengtsson och Martinell (2016) visar en hdgre godselproduktion vid anvéndandet
av halm (narmre 150 | per hast och dag) trots lagst stroatgang (3,1 kg per hast och
dag). Medelvérdet for godselproduktionen i de individuella uppstallningarna var
115 l/dag och hast. | grupphallningarna var medelvardet 67 I/dag och hast. |
samband med mockning i baddar av halm, kutterspan och stallpellets mockades viss
mangd stré ut jamfort med mockning i grupphalining. Godselproduktionen i
grupphallningarna blev mindre, eftersom underlaget till stor del var grus, vilket
innebar mer koncentrerat godsel. Detta pa grund av att det var mindre inblandning
av stromedel i godslet, da gruset inte foljde med vid utmockning i grupphallning i
samma utstradckning som de olika stromedlen i de individuella uppstallningarna
gjorde.

Samtliga anldggningar hade god formaga att lagra godslet efter sin
gOdselproduktion, vilket &r positivt ur ett miljomassigt perspektiv.
Hastanlaggningar ska ha en lagringskapacitet p& 6,6 m® per hast raknat pa atta
manader och i vissa kansliga omraden sex manader (SFS 1998:915), vilket innebar
en godselproduktion pa omkring 27,5 I/dag och hast. | studiens resultat syns en
betydligt mycket storre godselproduktion men samtliga anlaggningar har mojlighet
att lagra godseln enligt lagstiftning. Tidigare har riktlinjerna varit 1,2 m3hést och
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manad, vilket innebar 40 | per hast och dag. Med tanke pa denna studies resultat
bor lagstiftningens krav andras, till en rimligare produktion per hést och dag.
Samtliga anlaggningar, forutom grupphallning 3, hade samarbete med lantbrukare
eller externt foretag som hadmtade gddseln med jamna mellanrum. Intervallen
mellan hamtningarna var fordelat utifran lagringskapaciteten pa respektive
anlaggning. Grupphallning 3, som hade sitt eget kretslopp, hade mojlighet att lagra
godseln under de perioder spridning var forbjuden. Pa grund av det egna kretsloppet
kunde grupphallning 3 arbeta mot globala malet: framja ekosystem och biologisk
mangfald (globalt mal 15). Enligt Airaksinen et al. (2001) kan valet av stromedel
minska miljoproblem och kostnader orsakade av gddselhantering och forvaring.
Genom kretsloppet som grupphallning 3 har, minskas dessa faktorer och &ven
arbetstiden kring godslet. Samtliga anldggningar arbetade i riktning mot att
bekampa klimatférandringarna (globalt mal 13) genom att félja lagstiftningen om
godselhantering.

4.1.4. Arbetstid

Arbetstiden per dag och hast i individuell uppstallning ar signifikant hdgre an
arbetstiden per dag och hast i grupphallning. Medelvardet for arbetstiden i
individuella uppstallningar var 28,9 minuter/dag och hast, i grupphallning 7,5
minuter/dag och hast. Vad galler vecko- och manadsuppgifter sa kravde dessa
likaledes generellt lagre arbetstid vid grupphallning &n vid individuell uppstallning.

Den storsta orsaken till att en grupphallning kravde lagre tidsatgang var att
manga av arbetsuppgifterna var mekaniserade. Enligt Adolfsson och Geng (u.a.)
var arbetstiden per dag och hast lagre i 6sdrift &n i boxstall samt att mekaniseringen
minimerade risken for olycksfall och fysisk belastning.

Samtliga anlaggningar arbetade for att uppratthalla en god ergonomisk
arbetsmiljo for skotarna. Wahlberg (2001) anser att stallrutiner bor vara sa
valplanerade som mojligt for att undvika arbetsskador, vilket samtliga anlaggningar
arbetar for utefter de forutsattningar de har. Andringar av arbetsrutiner och stallets
utformning har gjorts vid anléggningarna vid behov om tillbud eller olycka
intréffat.

4.2. Vilka inhysningssystem ar hallbara i langden?

Genom att minska stress hos hasten i valt inhysningssystem uppratthalls hastens
valfard enligt Werhahn et al. (2012). Yarnell et al. (2015) framhéll att stallsystem
som tillater social kontakt mellan héstarna &r att rekommendera for att tillfredsstalla
héstens sociala behov. Samtliga inhysningssystem jamforda i denna studie tillater
social kontakt men i olika omfattning | de individuella uppstallningarna har
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samtliga hastar (med undantag for eventuella konvalescenter) tillgang till hage viss
tid av dygnet dar social kontakt ar mojlig i olika grad. Samtliga individuella
uppstallningar erbjuder social kontakt for hastarna mellan boxarna i form av
boxgaller. I individuell uppstallning 1-3 vistas hastarna ensamma, i par eller tre och
tre. Samtliga alternativ uppfyller hastens rorelsebehov, men den sociala kontakten
uppfylls inte for de som vistas ensamma, vilket dar en nackdel ur ett
hastvalfardsperspektiv. Hastarna i individuell uppstallning 4 och 5 vistades i hage i
flock, antingen uppdelat mellan sto- och valacker, eller i en stor flock for samtliga
i hastbestandet. Vid detta alternativ uppfylls hastens behov av rorelse och social
interaktion pa ett bra satt under den tid hasten visas i hage. | grupphésthallningarna
hade hastarna social kontakt med varandra och kunde rora sig fritt i samtliga
gangarter nastintill dygnet runt (undantag vid skétsel), vilket innebar att hastens
sociala behov uppfylls pa ett tillfredstallande sétt. Sett ur ett hastvalfardsperspektiv
pa hastens behov av rorelse och social interaktion ar grupphallningar att féredra
framfor individuell uppstallning. Motiven for de som valt individuell inhysning var
for flertalet att det var den form av inhysning som fanns tillganglig eller att
inhysningen nyttjades i utbildning, dar syftet var att lara yrkesverksamma att arbeta
i flera olika former av inhysningar. Motiven for de som valt grupphallning som
inhysning ar just att hastens behov av rérelse och social interaktion uppnas vi denna
form av inhysning.

Bass et al. (2018) visade att risk for mag- och tarmproblem minimerades vid
utfodring som fordelades jamnt dver dygnet. Dessutom menade Hegenbart Schack
och Hellstrém (2008) att en grovfoderbaserad foderstat gor hasten psykiskt lugnare.
Individuell uppstallning 4 hade beslutat att enbart utfodra med grovfoder vilket
Hagenbart Schack och Hellstrom (2018) menade framjade hastvélfarden. Sett ur
hastens valfard uppfyller grupphdliningarna hastens foderbehov pa ett
tillfredsstallande satt genom fri tillgang eller automatisk utfodring genom avlasning
av personligt chip. De individuella uppstallningarna utfodrades genom portioner for
hand for att sprida ut hastens foderintag 6ver dagen. Vid denna utfodringsstrategi
blir det ett langre uppehdll over natten, vilket ar negativt sett ur ett
hastvalfardsperspektiv i jamforelse med utfodringen i grupphallningarna. Samtliga
anlaggningar anvande sig av inplastat hosilage som grovfoder, dar motivet bakom
valet var att inplastat foder kravdes for att halla fodret hygieniskt da det forvarandes
utomhus.

Sett ur hastens valfard var halm att foredra som stromedel da det tillgodoser
hastens behov av sysselsdttning menade (Kwiatkowska-Stenzel et al. 2016), vilket
individuell uppstallning 2 samt alla grupphallningar anvander sig av. For att framja
héstens vélfard hade det varit 6nskvart att samtliga av individuella inhysningarna
valde halm som stromedel. Motiv som individuell uppstallning 1 samt 3-5 hade vid
val av kutterspan eller stallpellets som stromedel var att det var lattmockat och
kravde lagre arbetstid.
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Adolfsson och Geng (u.d.) menade att mekanisering av inhysningen framjar
skotarens valfard, da risk for fysisk belastning minimeras. Samtliga anlaggningar
arbetade med att forbattra arbetsmiljon for skotaren i den man som det gick utifran
anlaggningens forutsattningar. Exempel pa olika atgarder for att forbattra
arbetsmiljon som vidtagits i de individuella uppstallningarna var elevatorsband vid
utgodsling, vagvagn till hosilage, sopmaskin samt spangang. De flesta
arbetsmomenten i grupphallningarna var mekaniserade och arbetstiden var avsevart
mycket lagre i grupphallningarna jamfort med de individuella uppstallningarna.
Detta gor att grupphallning ar att féredra ur ett arbetsmiljomassigt perspektiv for
skotaren.

4.2.1. Globala malen

God halsa och vélbefinnande (globalt mal 3) och anstandiga arbetsvillkor (globalt
mal 8) gar att forankra med en ergonomisk arbetsmiljo. Genom att underlatta
arbetsmoment ergonomiskt finns en chans att minimera mangden arbetsrelaterade
skador. De individuella uppstallningarna hade vidtagit olika atgarder for att
mekanisera det dagliga arbetet, men manga moment utférdes fortfarande for hand.
Grupphallningarna lag i framkant vad géller mekaniseringen, vilket innebar att
arbetsmiljon och arbetsvillkoren (globalt mal 8) framjades bast vid denna typ av
inhysning. Att bekampa klimatférandringarna (globalt mal 13) och framja
ekosystem och biologisk mangfald (globalt mal 15) &r ndgot som hastanlaggningar
bar ett stort ansvar i. Samtliga anlédggningar foljer lagar och regler géllande
godselhantering, vilket innebar att de arbetar for att uppna globalt mal 13 pa att bra
satt. Resursatgang skiljer sig mellan inhysningarna, dar de individuella
uppstallningarna dock generellt har hdgre resursatgang pa stré och godsel, vilket
innebér att grupphallningarna ligger i framkant for att uppna globalt mal 12: hallbar
konsumtion och produktion. Grupphallning 3 som har sitt eget kretslopp framjar i
storst utstrackning av jamforda inhysningar till globalt mal 12 (hallbar konsumtion
och produktion), globalt mal 7 (hallbar energi for alla) samt globalt mal 15 (framja
ekosystem och biologisk mangfald).

4.3. Reflektion material och metod

Studien ger en bra forsta 6verblick pa resurs- och tidsatgang for olika aspekter
inom hastanlaggningar, vilket gar att anvanda vid ny-, om- eller tillbygge. Studiens
styrka &r att datainsamlingen tacker viktiga omraden som bor beaktas redan vid
planeringsstadiet av hdastanldggning. Studien lyfter &ven motiv bakom valda
inhysningssystem och jamfor for- och nackdelar med systemen, vilket kan
underl&tta vid driftplanering. | studien deltar fem individuella uppstallningar och
fem grupphallningar och inhysningarna skiljer sig dven at inom grupperna, vilket
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ar en styrka for studien da datainsamlingen fatt flera vinklar pa hur olika
inhysningssystem drivs.

Hastverksamheterna som ingick i studien skilde sig at vad géller hastbestand,
anvandningsomrade och geografisk placering. Hastverksamheterna valdes utifran
skribenternas kontaktnat och har darfor relativt liten geografisk spridning.
Geografiskt lage kan paverka tillganglighet av saval stromedel som fodermedel,
vilket kan vara motiv bakom valt inhysningssystem. Detta gor att storre skillnader
mellan inhysningssystemen eventuellt hade kunnat pavisats om studiens
hastverksamheter haft storre geografisk spridning. Lood och Ringaby (2017)
beskrev att hastanlaggningar skiljer sig at beroende pa geografisk beskrivning,
studien visade att héstbesattningarna var signifikant storre i anldggningar i tatort &n
pa landshygden. Med tanke pa detta kan denna studie ha fatt ett annorlunda resultat
om studien haft stérre geografisk spridning. Att anlaggningarna valdes utifran
skribenternas kontaktnat kan innebéra svarighet i att halla studien objektiv. Urvalen
hade kunnat goras slumpmassigt, eller kvantitativt, for att fa storre spridning pa
svaren. Sa som studien ar utformad, med kvalitativ insamling och viss kvantitativ
bearbetning, gor att resultatet visar mycket information om respektive anlaggning.

Pa grund av radande pandemilage nar detta arbete skulle genomforas togs beslut
att valja bort fysiska tidsstudier. | stallet intervjuades stallansvariga pa
héastverksamheterna 6ver telefon. Intervjun utgick fran ett egendesignat protokoll
som pa forhand skickades ut till de stallansvariga, men vissa av fragorna visade sig
vara svara att svara pa for de intervjuade. I och med denna metod finns vissa
felmarginaler, da samtliga anlaggningar inte hade en tydlig inventeringslista pa vad
deras foder- och stréatgang var per ar. Vissa anlaggningar har troligtvis darav svarat
pa ett ungefar vad atgangen ar. En svaghet i studien ar att naringsinnehallet i
fodermedlen inte efterfragats. Naringsinnehallet i fodret paverkar fodergivans
viktmassiga omfattning och darigenom foderatgangen, darfér hade
naringsinnehallet varit en intressant synvinkel.

Godselproduktionen var svar for vissa anlaggningar att svara exakt pa, da det
inte alltid var de sjdlva som skotte driften kring godselhanteringen. Det finns en
risk att arbetstiden per moment ar uppskattade varden och inte exakt méatta med
tidtagarur, eftersom studien inte genomfordes i falt. For att fa mer exakta vérden
behover tidsstudier goras dar varje moment i stallarbetet klockas samt vaga foder-
och stroatgang per dag och hést.

4.4. Tillampning

Denna jamforande studie kan anvdandas som en forsta inblick i olika
inhysningssystem med olika matt och tillvagagangssatt i det dagliga arbetet.
Resultatet tydliggor foder- och stroatgang, godselproduktion samt arbetstid for
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olika inhysningssystem. Studien kan darfor vara till stod for den som planerar ny-,
om- eller tilloygge av en hastverksamhet. Oversiktsdatan i tabellform &r enkel att
folja och kan antingen jamforas per anlaggning eller mellan grupperna individuell
uppstallning och grupphallning. Fér den som planerar ny-, om- eller tillbygge kan
vardena pa nyckeltalen anvandas till att rakna ut ekonomiska kostnader pa saval
foder- som stréatgang och arbetstid. Studien ger kunskap om driften for olika
inhysningssystem och lyfter bade for- och nackdelar.

Utifran studiens resultat rekommenderas grupphallning som inhysningssystem,
da detta system framjar bade hasten och skétarens valfard.

4.5. Forslag pa framtida studier

Studien kan byggas pa med fler hastverksamheter av olika karaktar for att kunna ge
ett mer réattvist resultat och generera hogre trovardighet. For mer fordjupning hade
aldern och utbildningsstandpunkt hos skoétarna kunnat tas med. Vidare hade den
ekonomiska aspekten behovt spela en storre roll for att kunna gora tydligare
jamforelser.

Till framtida studier hade hdastens valfard kunnat spela &nnu storre roll. En
detaljerad undersokning av vilken mojlighet hasten har att uppfylla sina naturliga
behov i olika inhysningssystem hade kunnat goras, samt datainsamling Over
eventuell forekomst av stereotypiska beteenden i individuell uppstallning jamfort
med grupphallning.

For att fa ett mer trovardigt svar hade ett nytt, mer ingaende, protokoll kunnat
utformas dér varje arbetsmoment klockas och kostnader angivits. Vidare hade det
varit av intresse att fa tillgang till hastverksamheternas tillbudsrapportering for att
se om ett visst monster i stallarbetet kan hérledas till denne.
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5. Slutsats

Grov- och kraftfoderatgang i individuell uppstallning och grupphallning skiljer sig
inte signifikant. Stroatgang ar signifikant hogre vid individuell uppstallning an vid
grupphallning. Stréatgang i individuell uppstallning &r lagst vid anvandande av
stallpellets och hogst vid anvéndande av halm. Gddselproduktionen &r hogre vid
individuell uppstallning an vid grupphallning. Arbetstiden &r signifikant lagre vid
grupphallning &n vid individuell uppstallning. Ur ett valfardsperspektiv for hasten
och skotaren ar grupphallning att foredra framfor individuell uppstallning.
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Popularvetenskaplig sammanfattning

Foder- och stroatgang, godselproduktion samt
arbetstid i olika stallsystem

Idag finns olika inhysningssystem for hast: boxstall, 16sdrift och aktiv
grupphasthallning. Vid inhysning av hast ska lagen foljas och hastens naturliga
beteenden och behov tillgodoses. Hasten ska utfodras en tillrdcklig mangd
grovfoder for att tillgodose behovet av sysselsdttning och vaxtfibrer. Stré och
baddar ska vara av god hygienisk kvalitét och hallas torra, halkfria och vara
konstruerade sa hasten har god liggkomfort. Hastgodsel ska lagras sa att
naringsamnen inte lacker ut till narliggande vatten.

Idag finns manga arbetsrelaterade skador inom stallarbete och darfor finns ett
behov av mekanisering. Genom att jamfcora resursatgang och arbetstid i olika
inhysningssystem kan denna studie underlétta vid ny-, om- eller tilloygge av
héststallar. Detta for att uppratthalla en god arbetsmiljo och strava efter mer
héllbara hastverksamheter ur saval hastens som skdétarens perspektiv.

Studien genomfdrdes genom datainsamling via intervjuer med sju stallansvariga
hos tio hastanlaggningar. | studien ingar fyra boxstallar, ett box/spiltstall, tre
l6sdrifter samt tvd aktiva grupphéasthallningar. Samtliga intervjuer utgar fran
samma protokoll som innehaller information om foder- och stréatgang,
godselproduktion samt arbetstid for hastverksamheten under ett ars tid.

Resultatet visade att foderatgang i individuell uppstallning (medelvarde 11,9
kg/hast och dag) och grupphallning (medelvarde 12,2 kg/hast och dag) inte skilde
sig at. Nar halm anvandes som stromedel i box syns en lagre foderatgang an vid
anvandande av kutterspan eller stallpellets. Stroatgang per hast och dag ar hogre
vid individuell uppstallning (medelvarde 6,6 kg) &n vid grupphallning (medelvarde
3,5 kg). Godselproduktionen per hast och dag & mycket hoégre vid individuell
uppstallning (medelvérde 115 1) an vid grupphallning (medelvarde 67 ). Det finns
stora tidsbesparingar i stallarbetet nar hastarna inhyses i grupphallning.

Slutsatsen var att grupphallning var att foredra ur valfardsperspektiv, bade for
hastar och skotare. Stroatgang och gddselproduktion var hogre vid individuell
uppstallning an vid grupphallning. Arbetstiden var lagre vid grupphallning &n vid
individuell uppstallning.
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Tack

Vi vill framfora ett stort tack till hastverksamheterna som ingick i studien och hjalpt
till med datainsamlingen. Vi vill &ven tacka var handledare Karin Morgan for stort
engagemang genom hela var process med detta arbete.
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Bilaga 1. Beskrivning av anlaggningarna

Individuell uppstallning 1

Individuell uppstallning 1 &r ett isolerat men ouppvéarmt stall som nyttjades tolv
manader per ar och hade plats for 25 hastar. Hastbestandet bestod av héstar i
aldrarna 4-21 ar. Hastarna skottes av sex wvuxna kursdeltagare med
yrkesverksamhet. Den totala arbetstiden per hast och dag, nér dagliga, vecko-,
manads- samt arliga arbetsuppgifter summeras var 34 minuter. Verksamheten
skattes enligt uppgifterna nedan. All tidsatgang ar raknad pa sex skotare.

Grovfoder: Hastarna utfodrades med hdsilage som var paketerat i en stor
fyrkantsbal. Utfodringen skedde morgon, eftermiddag och kvall med hjéalp av en
vagvagn. Tre portioner vagdes med hjalp av en vagvagn och placerades utanfor
varje box, vilket tog tio minuter. Vid utfodringstillféllet placerades grovfodret i en
halmhéck. Varje utfodringstillfalle tog fem minuter. Grovfoderatgangen var 109
200 kg/ar. Hastarna utfodrades med pelleterat kraftfoder. Kraftfodret utfodrades
med hjélp av en eldriven fodervagn morgon och eftermiddag dér h&starna gavs
individuella portioner efter behov. Portionerna placerades i en krubba som var
atkomlig fran utsidan vid utfodringstillfallet. Utfodringen tog fem minuter.
Kraftfoderatgangen var 13 688 kg/ar.

Stro: Boxarna hade djupstrobadd som béaddtyp och kutterspan som stromedel.
Spanet fylldes pa vid behov mandag till fredag med ett genomsnitt pa tva balar
kutterspan a per hast och vecka. Vid pafylining anvandes en vagn som drogs genom
stallet, dar spanbalarna var placerade med hjélp av maskin pa en bra hojd for
skdtaren som endast behdvde dra av balen och sprida den i boxen. Pafyllningen tog
fem minuter per tillfalle. Stroatgangen var 67 525 kg/ar.

Godsel: Skotarna mockade boxarna med skottkérra morgon samt eftermiddag
och tdmde godseln fran skottkarrorna pa ett elevatorband som var placerat mitt i
stallet. Att mocka pa morgonen tog 20 minuter, pa eftermiddagen tio minuter.
Elevatorbandet var anslutet till en container som tomdes varannan vecka.
Godselproduktion var 910 m%/ar.

Ut- och inslapp: Hagarna lag 2075 meter bort fran stallet. Hastarna leddes till
och fran sin hage en och en. I hagarna gick héstarna antingen ensamma, i par eller
tre och tre. Ut- och insl&pp tog 15 minuter for respektive tillfélle.
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Sopa och kratta: Varje morgon och eftermiddag sopades stallet invandigt for
hand med kvast (a fem minuter/tillfalle). Ytteromradena sopades samt krattades for
hand med kvast och kratta varje morgon och eftermiddag (& fem minuter/tillfalle).

Vecko-, manads- och arsrutiner:

e Rengora halmhéack skedde en gang per vecka och tog tio minuter/hést

e Byte av hastar i hagarna lunchtid skedde tre ganger/vecka och tog 30
minuter. Ovriga dagar genomférdes detta av andra skotare.

e Mockning av hagar skedde tva ganger/vecka med hjalp av en eldriven
skottkarra, vilket tog 40 minuter. Godslet tomdes pa platta

e Skura boxvaggar skedde en gang i manaden och tog 15 minuter/hast

e TOmning av godselbaddar skedde en gang per ar och tog 3000 minuter/ar

Arbetsmiljo: Faktorer som gynnade ergonomin var grovfodervagnen med vag
och eldriven kraftfodervagn. Den eldrivna kraftfodervagnen underléttade for
skdtaren pa det vis att skotaren inte behdver dra eller skjuta vagnen, utan skétaren
star pa en platta pa vagnen och kor fodervagnen med hjélp av spakar och knappar.
Att stallet hade mekaniserad utgddsling genom elevatorband gynnade ergonomin
genom att skdtaren inte behdver ta sig till en container eller platta.

Skador och olyckor: Det hade forekommit en allvarlig skada orsakad av en brant
trappa upp till containern dar en person féll ner och fick en kakfraktur. Som atgard
gjordes trappan om och det sattes upp skyltar som uppmanade till att ga baklanges
nedfor i trappan. Det hade aven skett skador i boxarna. Boxarna dppnas utifran vars
las vilket gor att armen stracks ut genom boxddrrens galler vid 6ppning. Lasen
placerades om for att bli lattare att komma &t och darmed minimera skaderisken.

Motiv for valda system:

e Foder: Balarna lagrades utomhus och dérfor anvandes hosilage. Halm
anvandes som komplettering for att gynna tuggbehovet.

e Stro: Kutterspan valdes i utbildningssyfte.

e Godselforvaring: Container valdes pa grund av tillgang till
lagringsutrymme.

e Inhysning: Att inhysningen var isolerad med ouppvarmt bidrog till god
ventilation. Att placera grovfodret i halmhdack bidrog till att h&starna fick
langre attid och pa sa satt gynnade det behovet av sysselséttning. Pa
anlaggningen fanns dven tillgang till AG for valacker, vilket innebar att
det finns mojlighet att rotera variera inhysning vid behov. Genom att alla
boxar har dorrar direkt ut fran stallet behovde héstarna aldrig foras
genom nagon stallgang. Stallgangen var darfor smalt byggd samt med
betonggolv som var latt att sopa.
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Individuell uppstallning 2

Individuell uppstallning 2 var ett kallstall som nyttjades elva manader per ar och
hade plats for 25 hastar. Hastbestandet bestod av hastar i aldrarna fran 4-22 ar.
Hastarna skottes av  fem  personer som studerade tredje aret vid
hippologprogrammet via Sveriges Lantbruksuniversitet. Den totala arbetstiden per
hést och dag, nar dagliga, vecko-, manads- samt arliga arbetsuppgifter summeras
var 32 minuter. Anlaggningen skottes enligt uppgifterna nedan. All tidsatgang ar
raknad pa fem skétare.

Utfodring: Hastarna utfodrades med hosilage som var paketerat i en stor
fyrkantsbal. Vid utfodring av grovfoder anvéndes en eldriven fodervagn, dar
dagsgivan for varje hast vagdes upp och lades pa stallgolvet utanfor varje hasts box.
Denna process tog 15 minuter/dag. Dagsgivan delades dérefter ut i tre olika
portioner och vid utfodring placerades grovfodret i en halmhéck som fanns i varje
box. Portionerna gavs morgon (a fem minuter), eftermiddag (& fem minuter) och
kvall (a tio minuter). Grovfoderatgangen var 86 400 kg/ar. Hastarna utfodrades med
pelleterat kraftfoder. Kraftfodret utfodrades med hjalp av en eldriven fodervagn
morgon och eftermiddag dar hastarna gavs individuella portioner utefter behov.
Portionerna placerades i en krubba som var atkomlig fran utsidan vid
utfodringstillfallet. Utfodringen tog fem minuter per tillfalle. Kraftfoderatgang var
12 118 kg/ar.

Str6: Boxarna hade permanentbddd som baddtyp och halm som stromedel.
Boxarna fylldes pa med halm mandag, onsdag och fredag, vilket tog tio
minuter/gang. Ett fatal hastar stod pa en badd av kutterspan och da fylldes dessa
boxar pa mandag-fredag, med ett genomsnitt pa tva balar kutterspan a 25 kg per
vecka. Vid pafyllning av kutterspan anvandes en vagn som drogs genom stallet dar
spanbalarna var placerade med hjdlp av maskin pa en bra hoéjd for skétaren att
endast behdva dra av balen och sprida den i boxen. Stréatgangen var 85 980 kg/ar.

Godsel: Skotarna mockade boxarna med skottkérra morgon och eftermiddag och
tomde godslet fran skottkarrorna pa ett elevatorband som var placerat mitt i stallet.
Att mocka pa morgonen tog 25 minuter, pa eftermiddagen tog det tio minuter.
Elevatorbandet var anslutet till en container som tomdes varannan vecka.
Godselproduktionen var 1570 m®/ar.

Ut- och inslapp: Hagarna lag 20-100 meter bort fran stallet. Hastarna leddes till
och fran sin hage en och en. | hagarna gick héstarna antingen ensamma, i par eller
tre och tre. Ut- och inslépp tog 15 minuter for respektive tillfalle.

Sopa och kratta: Varje morgon och eftermiddag sopades stallet invéndigt for
hand med kvast morgon (& 5 min) och eftermiddag (a fem minuter). Ytteromradena
sopades och krattades for hand med kvast och kratta pa morgonen (a fem minuter)
och eftermiddagen (& fem minuter).

Vecko-, manads- och arsrutiner raknat pa 5 skotare:
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e Rengora halmhéck skedde en gang per vecka och tog tio minuter/hast.

e Byte av hastar i hagarna lunchtid skedde fyra ganger/vecka och tog 30
minuter. Ovriga dagar genomférdes detta av andra skotare.

e Mockning av hagar skedde tva ganger/vecka med hjalp av en eldriven
skottkarra, vilket tog 40 minuter. Godslet tomdes pa platta

e Skura boxvéggar skedde en gang i manaden och tog 15 minuter/hast

e Tvitt av stallet tog 480 minuter/ar

Arbetsmiljo: Faktorer som gynnade ergonomin var en eldriven grovfodervagn
och en eldriven kraftfodervagn. Fodervagnarna underlattade for skotaren pa det vis
att skotaren inte behover dra eller skjuta vagnen, utan skotaren star pa en platta pa
vagnen och kor fodervagnen med hjalp av spakar och knappar. Att stallet hade
mekaniserad utgddsling genom elevatorband gynnade ergonomin genom att
skotaren inte behover ta sig till en container eller platta.

Motiv for valda system:

e Strd: Halm valdes i utbildningssyfte.

e Foder: Balarna lagrades utomhus och darfor anvandes hosilage. Halm
anvandes som komplettering for att gynna tuggbehovet.

e Godselforvaring: Container valdes pa grund av begransad lagringsyta pa
anlaggningen, containern hamtades med jamna mellanrum av
godselmottagaren.

e Inhysning: Att stallet var isolerat men ouppvarmt bidrog till god
ventilation. Att placera grovfodret i halmhdack bidrog till att hastarna fick
langre attid och pa sa satt gynnade det behovet av sysselséttning. Pa
anlaggningen fanns dven tillgang till AG for valacker, vilket innebar att
det finns mojlighet att rotera variera inhysning vid behov. Genom att alla
boxar har dorrar direkt ut fran stallet behovde héstarna aldrig foras
genom nagon stallgang. Stallgangen var darfor byggd smal samt med
betonggolv som var l&tt att sopa.

Indivduell uppstallning 3

Individuell uppstallning 3 var isolerat, nyttjades elva manader om aret och hade
plats for 54 hastar uppdelat pa tva stall med majoriteten i det nya stallet.
Anlaggningens anvandningsomrade var ridskola samt utbildningsstall for
gymnasieelever. Hastarna skottes av tva heltidsanstéllda hastskétare. Den totala
arbetstiden per hast och dag, nar dagliga, vecko-, manads- samt arliga
arbetsuppgifter summeras var 17,9 minuter. Anl&ggningen skottes enligt
uppgifterna nedan. All tidsatgang ar raknad pa tva skotare.

Utfodring: Héstarna utfodrades med hdésilage som var paketerat i stor
fyrkantsbal. Grovfodergivan for varje hast vagdes upp med hjalp av en vagvagn. |
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det nya stallet utfodrades hastarna med hela grovfodergivan en gang per dag i
foderhéack och hastarna i gamla stallet utfodrades med portionerade mal for hand
morgon (15 minuter), lunch (20 minuter), eftermiddag (15 minuter) och kvall (tio
minuter). Grovfoderatgangen var 219 000 kg/ar. Hastarna utfodrades med pelleterat
kraftfoder. Kraftfoder utfodrades morgon (10 minuter), lunch (15 minuter) och
kvall (tio minuter) med portionerade mal fér hand med hjélp av en fodervagn.
Kraftfoderatgangen var 15 000 kg/ar.

Stro: Hastarna stod pa kutterspan och permanentbadd. Pafyllning skedde
mandag till fredag efter behov, vilket tog 30 minuter/tillfalle. Stroatgangen var
140 400 kg/ar.

Godselhantering: Skotarna mockade tva ganger om dagen. | det nya stallet
anvandes skraputgddsling som gick genom varje box, dar skotaren tomde godseln
genom en lucka ner pa ett band som gick direkt ut till en container. I den gamla
delen mockades det med hjalp av skottkérra och godslet tomdes pa platta. Totalt
tog det 60 minuter att mocka pa morgonen och 30 minuter pa eftermiddagen att
mocka bada stallen. Godselproduktionen var 2080 m*/ar.

Ut- och inslapp: Hagarna lag 5-20 meter bort fran stallet. Hastarna leddes till
och fran hagarna en och en efter att de tacktas vid behov efter vader. Utslappet tog
60 minuter och insl&ppet tog 60 minuter.

Sopa och kratta: Stallens gangar och 6vriga utrymmen sopades for hand med
kvast, vilket tog 20 minuter pA morgonen och fem minuter pa eftermiddagen.
Ytteromradena krattades med hjélp av en kratta, vilket tog 20 minuter pa morgonen
och fem minuter pa eftermiddagen.

Vecko-, manads- och arsrutiner

e Engang i veckan skrapades godselplattan och godseln forflyttades till en
container, vilket tog 30 minuter/vecka

e En gang om aret tomdes godselbaddarna och stallen rengjordes, vilket
tog 2400 minuter/ar

Arbetsmiljo: Faktorer som gynnade ergonomin var skraputgddslingen i det nya
stallet. Genom att fodra med hela grovfodergivan minimerades arbetstiden vid
fodring. Bade grus- och grashagar lag i nara anslutning till stallen.

Skador och olyckor: Vid intervjun kunde ingen storre olycka hérledas till
stallarbetet.

Motiv for valda system:

e Foder: Hosilage valdes av hygieniska skal i samband med att balarna
lagrades utomhus. Kraftfoder anvédndes som komplettering vid behov
och alla hastar hade fri tillgang pa halm for att gynna tuggbehovet.

e Stro: Kutterspanets ljus gav en trivsam effekt samt att det var dammfritt
efter att tidigare haft torv som blev fuktigt och orsakade stralrota. Vid
intervjun jamforde anlaggningen kutterspan med spanpellets for att
utvérdera vad som dar mest gynnsamt.
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e GOdselforvaring: Att lagra godslet i container var att foredra men rampen
upp till containern innebar en sékerhetsrisk, vilket gjorde att godselplatta
istallet anvandes i det gamla stallet.

e Inhysning: Anldggningen hade tidigare spiltor, men for att gynna
hastvalfarden byggdes det om till boxar. Boxar med skraputgddsling och
foderhdck valdes aven for att gynna arbetsmiljon samt att det enligt lag
inte ar tillatet att bygga nya spiltor

Individuell uppstallning 4

Individuell uppstallning 4 var isolerat, nyttjades elva manader om aret av ridskola
och privatuppstallningar och hade plats for 68 hastar. Hastarna var fordelade pa tva
stall. Hastarna skottes av fyra heltidsanstéllda skotare. Den totala arbetstiden per
hést och dag, nar dagliga, vecko-, manads- samt arliga arbetsuppgifter summeras
var 28,6 minuter. Anlaggningen skottes enligt uppgifterna nedan. All tidsatgang &r
raknad pa fyra skotare.

Utfodring: Hastarna utfodrades med hdosilage paketerat i stor rundbal genom
portionerade mal for hand. Utfodringen skedde morgon (30 minuter), lunch (30
minuter) och kvall (15 minuter). Vid utfodring av grovfoder anvéndes en fodervagn
morgon och lunch samt hopasar vid kvallsfodring. Fodervagnen for grovfoder
fylldes pa for hand tva ganger per dag, forst efter morgonfodring och sedan efter
lunchfodring. Hopasarna infor  kvallsfodringen  forbereddes av elever.
Grovfoderatgangen var 307 428 kg/ar. Hastarna utfodrades med pelleterat
kraftfoder genom portionerade mal for hand. Utfodringen skedde morgon (5
minuter) med hjalp av en fodervagn. Kraftfoderatgang var 11 220 kg/ar.

Str6: Boxarna hade permanentbadd som baddtyp och stallpellets som stromedel.
Stro fylldes pa 2-3 ganger per vecka, med ett genomsnitt pa fyra sackar per box.
Sackarna hamtades med hjalp av skottkdrra. Pafyllning av strd tog 20
minuter/tillfalle. Stroatgangen var 58 344 kg/ar.

Godselhantering: Skoétarna mockade boxarna med skottkarra en gang per dag
och tomde gddslet pa en platta. En gang per dag flyttades godsel fran plattan till en
container som i sin tur tdmdes en gang i veckan. Mockningen tog 120 minuter/dag.
Godselproduktionen var 1650 m®/ar.

Ut- och inslapp: Hagarna lag 5-75 meter bort fran stallet. Hastarna som gick i
hagarna narmast stallet 16sslapptes och évriga leddes. Ridskolehéstarna gick i tre
flockar uppdelat mellan ston, valacker och ponnyer, medan privath&starna gick i
mindre flockar. Utsl&ppet tog 60 minuter och inslappet tog 60 minuter. Efter insléapp
visiterades alla ridskolehéstar och konvalescenter togs om hand, vilket tog 40
minuter.

Sopa och kratta: En gang per dag sopades stallgangarna samt foderkamrarna,
vilket tog 20 minuter.
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Vecko-, manads- och arsrutiner
e Tva ganger/vecka mockades hagarna, vilket tog 180 minuter/vecka.
Hagarna mockades tre ganger/vecka med hjalp av fyrhjuling och
slapvagn
e En gang om aret tomdes godselbaddarna och stallen tvattades rent med
hogtryckstvatt, vilket tog 4800 minuter/ar
Arbetsmiljo: FoOr att gynna ergonomin var grovfoderhanteringen mekaniserad
med hjélp av en maskin som rullar upp och placerar balarna i en vagn. Det hade
forekommit skador i samband med insldpp av stoflocken, som blev uppjagade.
Atgarden var att histarna i stallet blev fodrade i hagen i stéllet for att forst tas in.
Motiv for valda system:
e Foder: Personalen raknade foderstater at varje hast. Malet var att hastarna
i sa stor utstrackning som mgjligt enbart skulle fa grovfoder och
mineraler samt en liten giva kraftfoder for att lattare fa i hastarna
mineralerna. Vid behov har vissa hastar dven fatt kraftfoder som
komplettering. Ett par hastar blev daliga i magen av hosilage och dessa
fick i stallet ho. Kravet for anlaggningen &r att grovfodret maste vara
inplastat av hygieniska skal pa grund av bristen pa lagringsutrymme.
e Stro: Spanpellets gor det ljust och dammffritt i stallet samt upplevdes latt
att mocka i.
e Godselforvaring: Pa anlaggningen rader platsbrist och darfor valdes det
att container var det lampligaste séttet att férvara godsel pa.
e Inhysning: Anlaggningen hade tidigare bade spiltor och boxar men
byggde om till endast boxar ar 2019. Anledning till ombyggnationen var
for att gynna hastarnas valfard.

Individuell uppstallning 5

Individuell uppstallning 5 var isolerat, hade plats fér 30 hastar och nyttjades elva
manader om aret. Uppstallningen bestod av nio spiltor och 21 boxar. Hastarna
skottes av tva heltidsanstéallda skotare. Den totala arbetstiden per hast och dag, nar
dagliga, vecko-, manads- samt arliga arbetsuppgifter summeras var 32 minuter.
Anlaggningen skottes enligt uppgifterna nedan. All tidsatgang ar raknad pa tva
skotare.

Utfodring: Hastarna utfodrades med hosilage paketerat i stor fyrkantsbal genom
portionerade mal for hand. Lunchpasar packades en gang om dagen, vilket tog 30
minuter. Grovfoder atgang var 126 000 kg/ar. Hastarna fick pelleterat kraftfoder
genom portionerade mal for hand. Kraftfoderatgangen var 6000 kg/ar. En
fodervagn for grovfoder och en for kraftfoder anvandes som hjalpmedel och
utfodringarna skedde morgon (30 minuter), lunch (30 minuter) och kvéall (15
minuter).
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Strg: Boxarna och spiltorna hade vaxelstrobadd som baddtyp och stallpellets
som stromedel. Pafyllning av stro skedde tva ganger i veckan, med ett genomsnitt
pa fyra sackar per vecka. Skottkdrror anvandes som hjalpmedel nar skétarna
hamtade séckarna. Stréatgangen var 58 240 kg/ar.

Godselhantering: Skotarna mockade en gang om dagen med skottkérra och
tomde godslet genom att tippa det éver en kant ner pa en platta. Plattan tomdes
varannan vecka. Mockningen tog 120 minuter. Hagarna mockades varje dag med
hjéalp av traktor och skopa, vilket tog 60 minuter. Godselproduktionen var 1287
mé/dag.

Ut- och inslapp: Hagarna lag 5-60 meter bort fran stallet. De flesta hastarna
l6sslapptes till och fran hagarna, men nagra fa leddes en och en. | hagarna gick
ridskoleh&starna i en stor gemensam flock och privathéstarna gick antingen
ensamma eller tva och tva i par. Utslappet tog 45 minuter och inslappet 60 minuter.

Sopa och kratta: Varje morgon krattades spangangarna i stallet och golvytorna
sopades, vilket tog 30 minuter.

Vecko-, manads- och arsrutiner: En gang om aret tomdes godselbaddarna och
stallet gjordes rent, vilket tog 3000 minuter/ar

Arbetsmiljo: Faktorer som gynnade ergonomin var mekaniserad hantering av
balar samt att skottkarran med godslet tippas Gver en kant ner till plattan. Pa
anlaggningen fanns dven en spangang vilket innebar att sopning kunde uteslutas.

Skador och olyckor: Vid intervjun kunde ingen storre olycka hérledas till
stallarbetet.

Motiv for valda system:

e Foder: Fodret var individanpassat utifran hastarnas halsa och de héastar
med kansligast foderspjalkningssystem fick dven betfor.

e Stro: Spanpellets upplevdes lattmockat, ljust och dammfritt. Tidigare
anvandes bade torv och kutterspan som lagrades i ett skjul, men pa grund
av att kvalitén pa stréet forsamrades markant vid minusgrader, togs
beslut att riva skjulet och i stallet kopa spanpellets att lagra utomhus.

e Godselforvaring: Tidigare tomdes godslet i container men pa grund av
att rampen upp innebar en sékerhetsrisk togs beslut att i stéllet gjuta en
platta.

e Inhysning: Kommunen spelar in och i dagsléget fanns ingen plan for
ombyggnation till boxstall. Byggnaden ar fran 1800-talet och gor den
darfor svar att renovera. Det finns ett forslag fran foreningen att riva
byggnaden och bygga om till ett mer modernt stall med mekanisering
och effektivisering, samt for att gynna héstarnas valférd.
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Grupphallning 1

Grupphallning 1 hade plats for 16 hastar och nyttjades atta manader om aret.
Hastbestandet bestod av digivande ston, fol, unghéstar och ponnyer. Hastarna
skottes av en skotare och vid intervjun stod 14 héstar i inhysningen. Den totala
arbetstiden per hast och dag, nar dagliga, vecko-, manads- samt arliga
arbetsuppgifter summeras var 13 minuter. Anlédggningen skottes enligt uppgifterna
nedan. All tidsatgang ar raknat pa en skotare.

Utfodring: Hastarna utfodrades med hosilage paketerat i stor fyrkantsbal.
Utfodringen skedde genom portionerade mal fér hand tva ganger om dagen:
morgon (15 minuter) och eftermiddag (15 minuter). Skotaren anvande skottkarra
som hjalpmedel. Grovfoderatgangen var 24 000 kg/ar. Hastarna utfodrades med
pelleterat kraftfoder for hand en gang om dagen, vilket tog tio minuter. Vid
utfodringen delades hastarna at, sa en individuell utfodring kunde ske mellan
hastarna. Kraftfoderatgangen var 1280 kg/ar.

Stré: Inhysningen hade tvé ligghallar med matten 84 m? och 140 m?, vilket
innebar cirka 14 m?/hast. Bada ligghallarna hade halm som stromedel. Péafyllning
skedde en gang i manaden september-april med hjalp av traktor och sex halmbalar
lades in vid varje tillfalle. Denna process tog 15 minuter/tillfalle. Stréatgangen var
10 560 kg/ar.

Godselhantering: Losdriften mockades for hand med grep och skottkarra tva
ganger per dag: morgon (60 minuter) och eftermiddag (60 minuter). Vid mockning
togs trackhdgar bort runt om i rasthagen samt i ligghallen. Innehdllet fran
skottkarrorna tomdes i container, vilken témdes en gang varannan manad.
Godselproduktionen var 189 m%/ar.

Ut- och inslapp: Avstandet mellan 16sdrift och stall, dar hastarna vid behov togs
in och skottes om, uppskattades till 20 meter. Hé&starna visiterades morgon (tio
minuter) och eftermiddag (tio minuter).

Sopa och kratta: Pa grund av inhysningens utformning behdvde inte dessa
moment genomforas regelbundet.

Vecko-, manads- och arsrutiner

e En gang om aret tdomdes och rengjordes ligghallarna, vilket tog 500
minuter/ ar.

Arbetsmiljo: Faktorer som gynnade ergonomin var att tomningen av ligghallen
var mekaniserad. Pafyllningen av stromedel skedde med traktor vilket ocksa
gynnade ergonomin.

Skador och olyckor: Vid intervjun kunde ingen storre olycka hérledas till
stallarbetet.

Motiv for valda system:

e Foder: Hosilage valdes av hygieniska skal i samband med att balarna
lagrades utomhus. Kraftfoder anvandes som komplettering vid behov.
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e Stro: Efter att ha utvarderat kutterspan och halm blev resultatet att
halmen var att foredra utifran hastarnas valfard och renlighet.

e Godselforvaring: Container valdes pa grund av tillgang till
lagringsutrymme.

e Inhysning: Det fanns tillgang till boxstall pa anlaggningen men genom
att nyttja losdriften sparades arbetstid.

Grupphallning 2

Grupphallning 2 hade plats for 29 hastar och nyttjades atta manader om aret.
Héstarna skottes av en heltidsanstalld. Anldggningen anvéandes av ridskola samt
uppstallning av privathastar och skottes enligt uppgifterna nedan. Den totala
arbetstiden per hast och dag, nar dagliga, vecko-, manads- samt arliga
arbetsuppgifter summeras var sex minuter. All tidsatgang ar raknat pa en skotare.

Utfodring: Héstarna utfodrades med hosilage paketerat i stor fyrkants bal och
hade fri tillgang pa grovfoder nattetid mellan klockan 20.00 och klockan 06.30.
Hastarna togs in vid lunch och utfodrades da ett portionerat mal vid lunch.
Grovfodret som gavs i stallet utfodrades med hjélp av en vagvagn och kraftfodret
med fodervagn. Utfodringen tog 25 minuter. Grovfoderatgangen var 90 000 kg/ar.
Kraftfoderatgangen var 1920 kg/ar.

Stré: Inhysningen hade tvé ligghallar med matten 160 m? och 80 m?, vilket
innebar 8,3 m?/hast. Bada ligghallarna hade halm som strémedel. PafylIning skedde
en gang i veckan, vilket tog 40 minuter/vecka. Stroatgangen var 19 800 kg/ar.

Godselhantering: Mockning av stall skedde en gang per dag (25 minuter) med
hjalp av skottkarra och godslet tomdes pa ett elevatorband direkt till en container,
som i sin tur tdmdes till en platta. Plattan tomdes en gang/ar. Losdriften mockades
tvd ganger/vecka (120 minuter/vecka) med hjalp av traktor och skopa.
Godselproduktionen var 400 m%/ar.

Ut- och inslapp: Det fanns ett kompletterande spiltstall dar ridskolehastarna
stélldes upp for vila, visitering samt iordningstallande infor ridlektion. Losdriften
lag 5-20 meter ifran stallet och hastarna leddes in och ut. Intaget tog 20 minuter och
utslappet skedde av elever.

Sopa och kratta: Sopning, krattning av spangang och krattning utvandigt skedde
en gang per dag, vilket tog tio minuter.

Vecko-, manads- och arsrutiner

e Engangiveckan fylldes grovfodret i I6sdrifterna pa med hjélp av traktor,
vilket tog 40 minuter/vecka

e En gang om aret tomdes och tvattades ligghallarna, vilket tog 1000
minuter/ar

Arbetsmiljo: Faktorer som gynnade ergonomin var att mockningen pa losdriften,
pafylining av grovfoder och tomningen av ligghallarna var mekaniserad.
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Hastflocken var enligt stallansvarige valdigt lugn och utslappet pa kvéllarna
brukade ga lugnt till. Av sakerhetsaspekter var det dldre och mer erfarna elever som
fick hjalpa till med utslappet av sin hast efter avslutad ridlektion.
Skador och olyckor: Vid intervjun kunde ingen storre olycka harledas till arbetet.
Motiv for valda system:

e Foder: Hosilage valdes av hygieniska skal i samband med att balarna
lagrades utomhus. Kraftfoder anvéandes som komplettering vid behov.

e Stro: Halmen valdes for att tillfredsstdlla hé&starnas behov av
sysselsattning.

e Godselforvaring: Bade platta och container anvandes men det
efterstravades att nyttja containern desto mer for att minimera
arbetsuppgifter.

e Inhysning: Inhysningen valdes utifran hastvalfardsaspekt samt att det var
tidsbesparande.

Grupphallning 3

Grupphallning 3 hade plats for tolv hastar och nyttjades 9,5 manader om aret.
Hastarna skoéttes av en anstalld. Pa anlaggningen forekom ett eget kretslopp, dar
anlaggningens anstdllda odlade eget foder och stré och anvande
godselproduktionen pa akermarkerna. Anlaggningen anvéndes i utbildningssyfte
for gymnasieelever samt yrkesverksamma och skottes enligt uppgifterna nedan. All
tidsatgang ar raknat pa en skotare. Den totala arbetstiden per hast och dag, nar
dagliga, vecko-, manads- samt arliga arbetsuppgifter summeras var 6,7 minuter.

Utfodring: Hastarna utfodrades med hoésilage paketerat i stor rundbal. Hastarna
hade fri tillgang till grovfoder under vistelse i 16sdriften, men utfodrades med ett
kompletterande mal kraftfoder en gang om dagen (fem minuter).
Grovfoderatgangen var 57 000 kg/ar. Kraftfoderatgangen var 5140 kg/ar.

Stro: Inhysningen hade tva ligghallar med métten 35 m? och 65 m?, vilket
innebir 8,3 m?/hast. Bada ligghallarna hade halm som stromedel. Stroatgangen var
12 540 kg/ar.

Godselhantering: Mockning av stall skedde en gang per dag med hjélp av
skottkarra och godslet tomdes pa ett elevatorband direkt anslutet till en platta.
Mockningen i stallet tog 30 minuter/dag. Losdriften mockades tva ganger per vecka
med hjalp av traktor och skopa och godslet tomdes pa platta. Plattan tomdes en gang
per ar. Mockningen av losdrift tog 30 minuter/vecka. Godselproduktionen var 210
m3/ar.

Ut- och insl&pp: Det fanns ett kompletterande boxstall dar hastarna stélldes upp
for vila, visitering samt iordningstallande infor ridlektion. Losdriften lag 5075
meter fran stallet och hastarna leddes in och ut. Intaget tog 30 min/dag och utslappet
skedde av elever.
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Sopa och kratta: Pa grund av inhysningens utformning behdvde inte dessa
moment genomforas regelbundet.
Vecko-, manads- och arsrutiner:
e En gang i veckan fylldes grovfodret i losdrifterna pa, vilket tog 60
minuter/vecka.
e Betesputs en gang om aret, vilket tog 600 minuter/ar
e Tva gang om aret tomdes och rengjordes ligghallarna, vilket tog 480
minuter/ar
Arbetsmiljo: Faktorer som gynnade ergonomin var att mockningen och
utfodringen i 16sdriften var mekaniserad.
Skador och olyckor: Vid intervjun kunde ingen storre olycka harledas till arbetet.
Motiv for valda system:
e Foder: Ingar i det egna kretsloppet.
e Stro: Ingar i det egna kretsloppet.
e GOdselforvaring: Godselplatta dar det &r latt att tippa och sedan hamta
till egna félten for godsling.
e Inhysning: P& grund av platsbrist och for att gynna hastvalfarden valdes
I6sdrift som inhysning.

Grupphallning 4

Grupphallning 4 hade plats for 24 hastar men 19 hastar nyttjade inhysningen vid
intervjutillfallet. Inhysningen nyttjades tio manader om aret och anldggningen
anvandes i utbildningssyfte av  hippologprogrammet via  Sveriges
Lantbruksuniversitet. Den totala arbetstiden per hést och dag, nar dagliga, vecko-,
manads- samt arliga arbetsuppgifter summeras var 4,5 minuter. Anlaggningen
skottes enligt uppgifterna nedan. All tidsatgang ar raknad pa tva skotare.

Utfodring: Hastarna utfodrades med hosilage paketerat i stor fyrkantsbal.
Hastarna fodrades med portionerade mal via datastyrd chiplasning och de hade
tillgang till sex grovfoderstationer samt en kraftfoderstation. Datorn stamdes av en
gang per dag av skotarna for att kontrollera att hastarna hade atit. For att hastarna
skulle na grovfodret i automaterna behdvde skdtarna skjuta fram fodret tva ganger
om dagen, vilket tog fyra minuter per tillfalle. Skotarna behévde &ven rengora
vattenflottérerna som forsedde hdstarna med vatten, vilket tog tre minuter per
tillfalle och utfordes tva ganger om dagen. Grovfoderatgangen var 60 000 kg/ar.
Kraftfoderatgangen var 6000 kg/ar.

Stro: Inhysningen hade tillgang till fyra ligghallar med matten 225 m?, 66,5 m?,
samt tvé ligghallar med 91 m?, vilket innebar 18,9 m?/hast. Alla ligghallar hade
halm som stromedel. Stro fylldes pa varannan vecka med hjalp av traktor, vilket tog
sju minuter/vecka. Stréatgangen var 21 120 kg/ar.
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Godselhantering: Godslet mockades med hjélp av en eldriven skottkéarra och
tomdes pa platta men flyttades sedan till container. Mockningen skedde morgon
(tolv minuter) och eftermiddag (tolv minuter). Godselproduktionen var 460 m*/ar.

Ut- och insl&pp: Det fanns ett kompletterande uppstallningshus dér hastarna stod
for att visiteras samt for iordningstallande infor ridning. Avstandet fran AG till
uppstéllningshuset var 50 meter.

Sopa och kratta: Pa grund av inhysningens utformning behdvde inte dessa
moment genomforas regelbundet.

Vecko-, manads- och arsrutiner

e En gang i veckan fylldes grovfoderstationerna pa med hosilagebalar,
vilket tog tio minuter/vecka

e Engang i manaden rensades automaterna upp och gjordes rent, vilket tog
30 minuter/manad

e En gang om aret tomdes och rengjordes ligghallarna, vilket tog 960
minuter/ar

Arbetsmiljo: Faktorer som gynnade ergonomin var att en eldriven skottkarra
anvandes till mockningen, pafyllningen av foder skedde med hjalp av maskin samt
att utmockningen av ligghallar var helt mekaniserad.

Skador och olyckor: Vid intervjun kunde ingen storre olycka hérledas till
stallarbetet.

Motiv for valda system:

e Foder: Balarna lagrades utomhus och darfor anvéndes inplastat hosilage.
Halm anvandes som komplettering for att gynna tuggbehovet.

e Strd: Halm valdes for att bidra till hdstarnas behov av sysselsattning.

e Godselforvaring: Container valdes pa grund av tillgang till
lagringsutrymme.

e Inhysning: Inhysningen Pa anlaggningen finns aven tillgang till boxstall
for valacker vilket innebdr att det finns mojlighet att rotera variera
inhysning vid behov.

Grupphallning 5

Grupphallning 5 hade plats for 21 hastar och nyttjades tolv manader om dret.
Héstarna skottes av en skotare och anlédggningen anvandes av ridskola och
uppstallning av privathastar. Den totala arbetstiden per hést och dag, nar dagliga,
vecko-, manads- samt arliga arbetsuppgifter summeras var 7,4 minuter.
Anlaggningen skéttes enligt uppgifterna nedan. All tidsatgang ar rdaknat pa en
skotare.

Utfodring: Ridskolehastarna utfodrades med grovfoder genom att fa tillgang till
grovfoderstationen med tva timmars mellanrum, och fick tillgang till en
kraftfoderstation genom datastyrd chipl@sning. Privathéstarna utfodrades med
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grovfoder och kraftfoder genom portionerade mal via datastyrd chiplasning.
Privathastarna hade tillgang till tvd grovfoderstationer och en kraftfoderstation.
Alla hastar hade tillgang till vattenflottorer pa AG. For att hastarna skulle na
grovfodret i automaterna behdvde skotarna skjuta fram fodret tva ganger om dagen,
vilket tog fyra minuter per tillfdlle. Skotarna behdvde &ven rengora
vattenflottorerna som forsedde h&starna med vatten, vilket tog tre minuter per
tillfalle och utfordes tva ganger om dagen. Under manaderna maj-september
oppnades tillgang till sommarhagar och bete upp. Grovfoderatgangen var 108 843
kg/ar. Kraftfoderatgangen var 2299,5 kg/ar.

Stro: Inhysningen hade tva ligghallar som hastarna hade tillgang till aret om,
med matten 110 m? och 65 m?, vilket innebér 8,3 m2/hast. Alla ligghallar hade halm
som strémedel. Halm fylldes pa en gang i manaden, vilket tog 45 minuter/manad.
Stroatgangen var 30 660 kg/ar.

Godselhantering: Skoétarna mockade stallet (15 minuter) och AG (60 minuter)
en gang per dag. Stallet mockades med hjalp av skottkéarra och AG med hjélp av
eldriven skottkarra. Godslet tomdes pa platta och fordes sedan 6ver till container.
Godselproduktionen var 630 m%/ar.

Ut- och insldpp: Det fanns ett kompletterande spiltstall dar héstarna stalldes upp
for visiteras samt for iordningstéallande infor ridlektion. Avstandet mellan stallet
och AG uppskattades till fem meter. Inslédppet tog 30 minuter.

Sopa och kratta: Pa grund av inhysningens utformning behovde inte dessa
moment genomforas regelbundet.

Vecko-, manads- och arsrutiner

e Engang i manaden rensades och rengjordes foderautomaterna, vilket tog
30 minuter/manad

e En gang om aret tomdes och rengjordes ligghallarna, vilket tog 2400
minuter/ar

Arbetsmiljo: Faktorer som gynnade ergonomin var att traktor anvéandes vid
foder- och stréhantering, samt eldriven skottkérra vid mockning.

Skador och olyckor: Vid intervjun kunde ingen storre olycka hérledas till
stallarbetet.

Motiv for valda system:

e Foder: Inplastat foder for att kunna forvara fodret utomhus och kunna
halla det hygieniskt. Hosilaget finns tillgangligt fran egen odling.

e Stro: Motivet bakom halm som strémedel var bra sysselsattning for
hastarna och god liggkomfort. Torv och torvmix har provats men det
ansags vara for dammigt.

e Godselforvaring: Containern var enkel att frakta for lantbrukaren.

e Inhysning: Losdrift var det inhysningssystem som fanns tillgangligt pa
anlaggningen. Motivet till att bygga en AG baserades pa hastvalfard samt
att arbetstid sparades och arbetsmiljon forbattrades for den anstéllde.
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Bilaga 2, Protokoll for datainsamling

Arbetstid, godselproduktion, foder- och stroatgang i olika stallsystem

Vilket typ av inhysningssystem har anlaggningen?
[ 1 Box = individuellt l6sgaende

] Spilta = individuellt uppbunden
|:| Gruppbox = flera hastar 16sgaende
[] Lésdrift = 16sgaende utomhus med fri tillging pa foder

|:| Aktiv grupphasthallning = 16sgaende utomhus med automatiska
foderstationer

D Annat, beskriv:

Antal hastar:

Antal arbetande totalt:

Ange hur manga procent som star for stalltjanst:

Godsel
Typ av godselforvaring:
L] Godselplatta

|:| Container
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DAnnat, beskriv
vad:

Lagringsutrymme i volym, ange m?:

Tomningsintervall:

En gang varje vecka

En gang varannan vecka
En gang var tredje vecka
En gang i manaden

En gang varannan manad

O 0doodnd

Annat,
beskriv:

Finns kontrakt/samarbete med kommun/narliggande lantbrukare etc.?
L1 A ] nNES

Om ja, beskriv hur samarbetet gar till:

Forekommer tdémning av godselbaddar?

D JA D NEJ

Om ja, hur ofta och hur lang tid kraver momentet?

Forekommer mekanisering av godselhanteringen?
L1 A RN

Om ja, ange
hur:
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Mockas hagarna pa anlaggningen?

1 A I N(=

Om ja, hur ofta?

Hur stor ar volymen av godsel som mockas ur
hagarna?

Total godselproduktion i volym (m?) per
ar:

Stro
Typ av stromedel:

[] Kutterspan
Torv

Halm
Halmpellets
Spanpellets

Papper

0 0oognd

Annat, ange vilket:

Typ av badd:

[ vaxelstrobadd
[] Djupstrébédd
] Permanentbadd

|:| Annat, ange typ:

Forekommer mekanisering av stréhanteringen?

1 A 1 nNe
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Om ja, ange
hur:

Lagringsutrymme:
D Utomhus

|:| Inomhus

Ange lagringsutrymmets
volym:

Leveransintervall:

En gang varje vecka

En gang varannan vecka
En gang var tredje vecka
En gang i manaden

En gang varannan manad

O 0oobgdnd

Annat,
beskriv:

Total stroatgang per
ar:

Utfodring
Fodermedel:
1 Ho

|:| Hosilage

|:| Halm
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|:| Ensilage

Annat, beskriv:

Utfodringssystem:
Fri tillgang
Portionerade mal via datastyrd chipléasning

Portionerade mal for hand

O O 0O 0

Annat,
beskriv:
Typ av bal:
[]  Rundbal
[] Fyrkantsbal
] Smabal
] Annat,

beskriv:

Lagringsutrymme:
[ 1 uUtomhus

|:| Inomhus

Ange lagringsutrymmets
volym:

Leveransintervall:
[] En gang varje vecka

[ En gang varannan vecka
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En gang var tredje vecka
En gang i manaden
En gang varannan manad
En gang i halvaret

En gang om aret

O 0oogdd

Annat,
beskriv:

Total atgang foder per

Pelleterat kraftfoder

ar:
Fodermedel:

|:| Havre
] Korn
] Mash
[] Betfor
L]

L]

Annat,
beskriv:

Utfodringssystem:
[ Fri tillgang
[] Portionerade mal via datastyrd chiplasning

|:| Portionerade mal for hand

|:| Annat,

beskriv:
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Lagringsutrymme:
|:| Utomhus

|:| Inomhus

Ange lagringsutrymmets
volym:

Leveransintervall:

En gang varje vecka

En gang varannan vecka
En gang var tredje vecka
En gang i manaden

En gang varannan manad
En gang i halvaret

En gang om aret

O 0o0oddod

Annat,
beskriv:

Total atgang foder per
ar:

Fodermedel:
|:| Havre
Korn

Mash

0 O O

Betfor
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|:| Pelleterat kraftfoder

|:| Annat,

beskriv:

Utfodringssystem:
[ Fri tillgang
[] Portionerade mal via datastyrd chipléasning

|:| Portionerade mal for hand

|:| Annat,

beskriv:

Lagringsutrymme:
[ 1 Utomhus

|:| Inomhus

Ange lagringsutrymmets
volym:

Leveransintervall:

En gang varje vecka

En gang varannan vecka
En gang var tredje vecka
En gang i manaden

En gang varannan manad

O 0oodd

En gang i halvaret
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] En gang om aret

|:| Annat,

beskriv:
Total atgang foder per
ar:

Arbetar ni for att uppréatthalla en god ergonomisk arbetsmiljo i stallarbetet?

1 A ] NES
Om ja, ange
hur:

Har det forekommit skador eller olyckor i stallarbetet?
[T] A [] NEJ

Om ja, ange hur har det skett:

Om ja, har en atgard tagits for att undvika att det sker igen:

Vad ar motiven for valda system?
Inhysning:_

Godselforvaring:
Stromedel:

Foder:_

Gar hastarna pa bete:

1 A 1 Ne
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Om ja, ange hur lang tid:

Hur manga manader om aret nyttjas
inhysningen?

Hur langt avstand ar det till hagarna?

Arbetstid under en dag:
Beskriv vilka moment som utfors samt hur lang tidsatgangen ar per tillfalle under
en dag.

Arbetsuppgifter, Morgon, Lunch, Eftermiddag, Kvall,
ange typ av uppgift, har | ange ange ange tidsatgang | ange
anvands checklistan som stod | tidsatgang | tidsatgang tidsatgang

Fodra

Mockning

Utslapp

Krattar stallgangen

Gor rent
vattenkoppar

Vatten 1 hagar
(vaktis)

Kvéllspasar

Sopa

Total arbetstid under en dag:
Veckorutiner, tidsatgang:
Manadsrutiner, tidsatgang:
Arsrutiner, tidsatgang:
Beskriv dagsrutinerna for en dag: _
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Checklista med forslag pa olika arbetsmoment i stall:
Utfodring — grovfoder & kraftfoder

Mockning — stall/Iésdrift/hagar

Vatten — pafyllning & rengoring

Stroning

Sopa stallgangar — ute, inne

Kratta

Rengoring av vattenkopp & krubba

Rengoring av boxvéggar

Arbetstid for konvalescenter, ex ta till skrittmaskin, ge medicin
Utslapp av hastar (for hand eller via 16sslapp? Strécka till hagarna)
Inslapp av héstar (fér hand eller 16sslapp)

Tackesbyten

Visitering av héstar

Rengdring av héstar
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Publicering och arkivering

Godkéanda sjalvstandiga arbeten (examensarbeten) vid SLU publiceras elektroniskt.
Som student dger du upphovsratten till ditt arbete och behdver godkanna
publiceringen. Om du kryssar i JA, sa kommer fulltexten (pdf-filen) och metadata
bli synliga och sokbara pa internet. Om du kryssar i NEJ, kommer endast metadata
och sammanfattning bli synliga och sékbara. Aven om du inte publicerar fulltexten
kommer den arkiveras digitalt. Om fler &n en person har skrivit arbetet géller
krysset for samtliga forfattare. Lds om SLU:s publiceringsavtal har:

e https://www.slu.se/site/bibliotek/publicera-och-analysera/reqistrera-och-
publicera/avtal-for-publicering/.

JA, jag/vi ger harmed min/var tillatelse till att foreliggande arbete publiceras
enligt SLU:s avtal om dverlatelse av ratt att publicera verk.

[0 NEJ, jag/vi ger inte min/var tillatelse att publicera fulltexten av foreliggande
arbete. Arbetet laddas dock upp for arkivering och metadata och sammanfattning
blir synliga och sokbara.
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