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FORORD

Lantmastare -- kandidatprogrammet ar en trearig universitetsutbildning vilken omfattar 180
hogskolepoang (hp). Inom programmet ar det mojligt att ta ut tva examina, en
lantmastarexamen 120 hp och en kandidatexamen 180 hp. En av de obligatoriska delarna i
denna ar att genomféra ett eget arbete som ska presenteras med en skriftlig rapport och ett
seminarium. Detta arbete kan t.ex. ha formen av ett mindre forsok som utvarderas eller en
sammanstallning av litteratur vilken analyseras. Detta arbete &r utfort under programmets
andra ar och arbetsinsatsen motsvarar minst 5 veckors heltidsstudier (7,5 hp).

Jag har sjalv varit intresserad av spaltstallar och dess effektivitet och ville darfér underséka om
det gar att hitta system som kan bygga upp ett sa perfekt spaltstall som maijligt.

Jag riktar ett stort tack till Knut-Hakan Jeppson som har varit oerhort hjalpsam som handledare
samt alla lantbrukare som har velat delta i det har arbetet.
Alnarp maj 2020.

Knut-Hakan Jeppson har varit handledare. Examinator har varit Madeleine Magnusson.

Alnarp maj 2020

Lukas Danielsson
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SAMMANFATTNING

Idag ar lantbruket en pressad bransch som kampar med stigande markpriser, dyra maskiner
och standig konkurrens om konsumenternas uppmarksamhet fran andra marknader som inte
producerar livsmedel pd samma villkor som vi i Sverige. Inte minst paverkad av den senast
namnda ar nétkottbranschen da stora mangder notkott importeras och konsumeras. For att
kunna "tavla” med 6vriga lander behover dven vi i Sverige kunna producera nétkott pa ett
billigt och hallbart satt. Da behovs stallar som ar effektiva, bade i byggkostnad och
arbetseffektivitet for att kunna producera notkott till Iagre kostnader for 6kad Ionsamhet. Pa
grund av detta behovs effektiva system som sparar tid, pengar och energi. Darfor handlar det
har arbetet om spaltstallar som uppfyller de héar kriterierna. For att verkligen fa ut det basta av
ett stall galler det att 6vervaga vilka system som ska anvdndas och vilka som fungerar bast. Det
ar bland annat det som den har studien ska férsdka ge svar pa.

Genom att genomfoéra en litteraturstudie har det kommits fram till vanliga system som anvands
i spaltstallar samt andra intressanta @mnen som byggkostnader och arbetsatgang. Efter det
besoktes totalt fem gardar som hade relativt moderna spaltstallar med mer dn 200 djurplatser
och kollade pa de olika stallarna. Totalt besdktes fem spaltstallar. Darefter genomférdes
intervjuer med lantbrukarna om olika parametrar som gjorde stallarna mer eller mindre bra.

De resultat som studien kom fram till var att lantbrukarna var mycket ndjda med sina
spaltstallar och att det var den stalltyp som de skulle bygga om de skulle vilja bygga ut for fler
slaktungnot. Stora stallar och boxar med manga djur ledde till minskade arbetstider.

Gallande arbetstid och byggkostnad var lantbrukarna nojda eller mycket ndjda. Arbetstiden per
djur varierade mellan 0,1-0,4 min dagligen. For att jamfora snittiden som laggs i ett liggbasstall
for slaktungnot ar motsvarande tid 0,7 min per djur dagligen. Byggkostnaden varierade mellan
5 000-30 000 kr per djurplats. En sak som togs upp av en del lantbrukarna var att
spaltéppningen ansags som otillrdcklig. De trodde att det hade blivit renare i boxarna om
spaltdppningarna hade varit bredare samtidigt som det inte hade paverkat djurvélfarden i
ovrigt. Med andra ord efterfragades mer forskning pa omradet.

Slutsatsen av det har arbetet ar att olika system fungerar olika bra i olika ladugardar bland
annat beroende pa storlek pa stallarna och dess utformning. Det kan vara sma detaljer som
avgor hur bra ett system kan fungera och det finns nackdelar med alla system men vissa system
har i denna studie hittats som manga lantbrukare avrader ifran. Eftersom studien som
genomfdérdes var en relativt liten studie ar det svart att dra nagra sékra slutsatser. Det system
som lantbrukarna var minst néjda med var tryckare i tvarkulvert. De system som verkade
fungera bast var traktordriven blandarvagn och naturlig ventilation i en del olika variation.
Dessa system fick inga storre negativa kommentarer.

Det viktigaste att tdnka pa nar man som lantbrukare ska planera for byggnation av spaltstall ar
anda att hitta system som ar anpassade efter férutsattningarna pa garden. Aven om det ar
viktigt att kapa kostnader och att férsoka fa ner arbetstiden som laggs sa ar det dnnu viktigare
att det inte gar ut 6ver djurvalfarden.

Om examensarbetet hade varit pa fler hogskolepoang sa hade studien genomforts pa ett storre
antal gardar och diarmed hade den fatt storre trovardighet och i flera fall gett ett sdkrare
resultat.



SUMMARY

The Swedish agriculture today is a pushed-back line of business that is struggling with high
prices and always have to fight for the consumer’s attention from other markets that doesn’t
have the same strict laws for animal welfare. A lot of beef is imported to Sweden. To be able to
“compete’”” with these other countries we need to be able to produce beef in a cheap and
sustainable way. To do that we need to build barns that are efficient, both regarding building
costs and working efficiency to be able to produce beef for less money but with higher profit.
Because of this we need effective systems that’ll save time, money and energy. Therefore this
work is about fully slatted floor that meet these requirements. To really get the best out from a
barn you need to consider which systems that’ll work best. This is among other things what this
study will answer.

By conducting a literature study some common systems that are used in Swedish fully slatted
floor systems was discovered. Information about construction costs and labour was also
extracted. After that, farms that had modern and fully slatted floor systems with capacity for at
least 200 heads was visited. In total five barns were visited. Then interviews were made and
the farmers explained which pros and cons there was.

The results that came from the study was that the farmers was very pleased with their fully
slatted floors and if they would build a barn for growing bulls that would most likely be the
system they’d chose. Big barns and big pens lead to reduced working time.

The farmers was pleased or very pleased regarding working time and construction costs. The
working time per animal varied between 0, 1-0, 4 min daily. The corresponding time used in a
loose house cubicle system for growing bulls is 0, 7 min per head daily. The construction costs
varied between 5 000- 30 000 SEK per head. One thing that a couple of farmers thought was
important to mention was that the gap between the slats was too small. They believed if the
gap would increase it would be cleaner in the pens while it wouldn’t affect the animal welfare
otherwise. In other words, more research was requested in the area.

The conclusion of this study shows that it can vary how well a system can work in different
barns and depending on how they are structured. It can be small details that decides whether a
system works or not. Of course there are disadvantages with all systems. In this study some
systems has been identified that the farmers strongly advise against. Since this study is quite
small it’s difficult to make any reliable conclusions. One of the systems that most of the farmers
strongly advised against was hydraulic presses in cross culvert. The systems that seemed to
work the best was tractor driven mixer wagon and natural ventilation in some different
variations. These systems didn’t get any major negative comments.

One of the most important things to consider when building a fully slatted floor barn is to find
systems that are adapted to the farm. Even if it’s important to try to cut working time and
construction costs it’s even more important to never compromise with animal welfare.

If this thesis had been on a more advanced level the study could have been done on more
farms to get a greater credibility and a more certain result.



INLEDNING

Bakgrund

Idag behovs det effektiva stallar for att optimera arbetstiden per djur da gardarna blir storre
och darmed ocksa far fler djur. Darfor ar det attraktivt att ha arbetseffektiva stallar sa att
utfodring, djurhantering, utgédsling med mera gar att utféra snabbt och sdkert. Ett spaltstall
kan ofta lampa sig till notkreatur som varierar mellan 90 kilo fram till slakt. Det kravs stor
eftertdnksamhet nér ett stall ska byggas, hdnsyn maste tas sa att alla arbeten som kommer
goras kan ske pa sa smidiga satt som mojligt till rimliga kostnader. Ifall omandringar behover
goras efter att stallet star fardigt medfor detta ofta stora kostnader och mycket extrajobb.
Darfor finns ett behov av vagledning ndar man som lantbrukare har planer pa att bygga bland
annat spaltstallar. Det &r det som det har arbetet kommer ga in mer djupgaende pa.

Jag har sjalv varit med och byggt ett spaltstall och arbetat i flera spaltstallar. Darmed har jag
sett hur val en del av de olika systemen fungerar och hur en del problem kan uppkomma men
dven l@sas.

Syfte

Syftet med arbetet &r att ge en fingervisning om vad man boér ténka pa nar ett spaltstall ska
planeras och senare dven byggas. Detta arbete kan fungera som ett hjdlpmedel for de som ska
bygga stall for ungnot till slakt och behdver l1asa om erfarenheter fran andra lantbrukare som
anvander sig av spaltstallar. Darifran kommer de som har planer pa att bygga spaltstall kunna
lasa om vilka system i dessa stallar som fungerar och inte fungerar.

Avgransning

Arbetet har avgransats till att intervjua lantbrukare som har spaltstallar beldgna i Gétaland
samt att de rymmer 200 platser eller fler och ar byggt senast ndgon gang under 2000-talet.
Nagra detaljerade ritningar av det perfekta spaltstallet kommer inte att géras.



LITTERATURSTUDIE

Allmant om spaltstallar och dess funktion

| Delavals planeringshandbok for nétkottsstallar(Delaval, u.a.a.) finns det exempel pa hur ett
vanligt spaltstall kan se ut. Dér ligger ett foderbord i mitten och sa ar det spaltboxrader pa bada
sidor om foderbordet. Det ar idag inte ovanligt att ett stall har tva foderbord och fyra
spaltboxrader. | bakkant av spaltboxarna finns det drivgangar som djuren forflyttas via. Pa
bilden i planeringshandboken ar det en bandfoderfordelare som fordelar fodret. Pa sidorna
finns det ventilation som gar att skjuta lodratt rakt upp och nerat beroende pa hur
temperaturen ar inne i stallet (Delaval, u.d.a.). Det finns fler vanligt férekommande
utfodringssystem, exempelvis traktordriven blandarvagn.

Matt och bestammelser

Pa Jordbruksverkets hemsida kan det utlédsas vilka djurskyddsbestammelser som det géller att
ta hansyn till vid olika stallbyggnationer (Jordbruksverket, 2020). De som géller vid just
spaltstallsbyggnation och ungdjur som vager mer an 600 kilo ar:

e Spaltstallar som byggs idag maste vara isolerade.

e Spaltstallar som byggs idag maste ha spalt som ar kladd i gummi eller annat eftergivligt
material.

e Endrickplats per 25 nétkreatur.

e Atplatsens bredd ska vara minst 65 cm.

e Minsta bredd pa fri 6ppning till tplats ar 20 cm.

e Vid fri tilldelning av allt foder som ges pa foderbordet far antalet dtplatser minskas till
en atplats per tre djur.

e Foderbordsytan ska vara minst tio centimeter ovanfor klévpall eller spaltgolvet.

e | gemensamboxar med enbart gdodseldranerande golv kravs minst 2,6 kvadratmeter per
djur.

e Vid godseldrdanerande golv far det som mest vara ett avstand mellan spaltstavarna som
ar 35 mm och en total 6ppning i spaltgolvet som motsvarar 28 procent av den totala
spaltytan. (Fér dranerande spaltgolvskasetter av betong far inte material som férbinder
stavarna raknas med.



System i spaltstallar

Utgddslingssystem i stallet

Godseln trampas ner i mellanrummet mellan spalten och aker rakt ner rannbotten, darifran
behover godseln ta sig till kulverten. Den godsel som kommer fran ett spaltstall ar flytgédsel,
den har en torrsubstanshalt mellan 4-12 procent. Det brukar kallas for pumpbar gddsel. Sen ska
gbdseln flyttas fran rannbotten till en kulvert via ett av nedanstdende system. Avstandet
mellan underkant spalt och rannbotten brukar vara ungefdr 60 cm (Neuman, 2013).

Sjalvflyt- Sjalvflyt ar ett utgodslingssystem som ar helautomatiskt. Genom att det finns en
troskel mot kulverten som ar minst 15-20 cm hog flyter gddseln automatiskt ut éver denna
troskel och sedan ner i kulverten. For att ett sjalvflytsystem ska fungera ska rannbotten vara
plan och minst 80 cm djup. Vid nybyggnation behover vatten fyllas upp till troskelns hojd for att
gbdseln ska kunna flyta pa vattenspegeln (Neuman, 2013).

Lindriven skrapa- Vid lindriven skrapa finns ingen tréskel vid tvarkulverten. Skrapan drivs av tva
elmotorer som ar kopplade till en inlindande rulle som rullar in repet, kattingen, vajern eller
det som &r fast mellan skrapan och den inlindande. For att inte aka ner i tvarkulverten finns
skenor som skrapan glider pa samtidigt som den godsel skrapan har med sig aker ner i
tvarkulverten. | andarna tar skrapan stopp genom att den moéter nagon typ av kannare eller &r
stalld pa en belastningsvakt (Delaval, u.a.b.).

Utgddslingssystem i tvirkulvert

Nar godseln har kommit till kulverten ska godseln forflyttas till antingen en flytgodselbehallare
eller till en pumpbrunn. Eftersom en kulvert oftast ligger lagt belagen gar gédseln ofta till en
pumpbrunn forst for att sedan pumpas till en flytgodselbehallare (Jordbruksverket, 2018).

Hydraulisk utgodsling- En hydraulisk utgédsling i en tvarkulvert fungerar genom att ett faste
med en hydrauliskt driven kolv som aker in och ut bultas fast nere i kulvertvaggen. Denna styr
skrapor fram och tillbaka som fér gédseln mot brunnen. Till kolven sitter hydraulslangar
kopplade som i sin tur leder till ett hydraulaggregat som pumpar olja till kolven sa att den kan
forcera ut gédseln. | det har systemet aker gddseln oftast ut till en pumpbrunn, antingen via ett
stortror eller direkt ner i pumpbrunnen (LR-System, 2015).

Tryckare- | anslutning till en hydraulisk utgddsling i kulvert kan det sitta en tryckare. Den
fungerar som sa att den trycker gédseln via en lucka som Gppnas och stangs efterhand som
mer gddsel trycks fram. Godseln trycks genom samma princip som i en hydraulisk utgodsling.
Godseln gar sen via ett ror, ofta till en flytgodselbehallare och ddrmed behoéver inte en
pumpbrunn byggas. Den kan till skillnad fran enbart en hydraulisk utgddsling trycka upp
gbdseln lodratt. Det vill sdga att den kan trycka upp godseln over en flytgddselbehallarskant vid
behov. Det staller dock vissa krav pa godselns konsistens (LR-System, 2015).



Sjalvflyt i kulvert- Genom att det &r en bra struktur pa gédseln kan den i kulverten utav sig sjalv
flyta ut till en formodad pumpbrunn. Med andra ord sa kan ett stall med ratt férutsattningar
fungera helt utan varken motorer eller tryckare om forutsattningarna ar optimala och
torrsubstanshalten pa godseln ar ratt (Jordbruksverket, 2018).

Sladskrapa- | kulvertar kan det ocksa finnas sladskrapor, det ar en lindriven konstruktion som
fungerar ungefar motsvarande som “skrapor under spalt”’. En motor i vardera ande driver en
slade fram och tillbaka, sladen for med sig godsel fran kulverten ut till en brunn i slutet av
kulverten. Ofta ar det en pumpbrunn (Andersson, m.fl., 2007).

Utfodringssystem fér fullfoder

Vid val av utfodringssystem finns ofta manga parametrar att férhalla sig till. Det kan finnas
redan befintliga system som fungerar bra och av ren ekonomisk betydelse fortsatter anvandas.
Exempelvis kanske det finns en traktordriven blandarvagn pa garden, da fortsatter den
anvandas dven om det kanske finns battre alternativ till ett nytt stall pa den garden. Om det
finns manga olika stallar kan det vara mer effektivt att ha ett och samma system till alla
ladugardar, exempelvis att allt foder kors ut med traktordriven blandarvagn snarare an att det
finns ett system i varje lagard. Det kan dessutom vara svarare med tekniken om det finns
manga olika system snarare an ett. Olika metoder att lagra fodermedlen kan paverka valet av
utfodringssystem (Hushallningssallskapet, 2013).

Traktordriven blandarvagn- En traktordriven blandarvagn drivs oftast av traktorns
kraftéverfoéringstapp via en kraftoverforingsaxel. Darifran kan det finnas roterande skruvar som
skar ner och blandar runt fodret till en homogen blandning. Nar fodret ska ut finns det luckor
som Oppnas och stangs hydrauliskt. Sen roteras fodret runt och fodret kommer ut fran
luckorna. Genom att anvanda sig av traktordriven blandarvagn kravs foderbord som tar upp
stor plats i stallet men det ar ett smidigt system om det finns manga olika stallar och langre
avstand till foderlagringsplatserna (Neuman, 2013).

Stationdr blandare- En stationar blandare fungerar pa ungefar samma satt som en
traktordriven blandarvagn fast den drivs pa el. ElImotorn har en béttre energieffektivitet 4n en
dieseldriven traktor (Neuman, 2013). Den stationdra blandaren anvands bara till att blanda
runt fodret, sen nar fodret ska ut pa foderbordet finns det andra system som skoter det (Ydre-
Grinden, 2020a). Exempel pa dessa ar:

Bandfoderfordelare- Efter den stationara blandaren kan fodret via band transporteras in i
ladugarden. | en dator kan stallet delas upp i olika boxar och darmed kan utfodringsmangden
bestdammas beroende pa hur manga djur som gar var. Fodret puttas av med en skrapa som
kdnner av vilka boxar den puttar ner foder vid samt mangden foder som puttas ner. Ett
bandfoderfordelarsystem behover inte ett lika brett foderbord som en traktordriven
blandarvagn vilket gor att byggnationskostnaden kan ga ner i pris (Ydre-Grinden, 2020b).

Ralshangd fodervagn- | anslutning till den stationdra blandaren kan en rdlshangd fodervagn
placeras som sedan kor ut fodret. Likval som till bandfoderfordelaren kan stallet delas in i olika



boxar och darefter kan fodermangden valjas. Utfodringen kan darmed bli helautomatisk. Det
finns dock ralshangda fodervagnar som kors ut manuellt (Ydre-Grinden, 2020c).

Foderputtarsystem

Efter utfodring brukar det bli en del foder som maste puttas emot djuren sa att de enkelt ska
kunna na att 4ta om inte foderbordet ar tillrackligt smalt eller om det finns foderkrubba sa att
djuret nar allt foder. Det finns en del olika I6sningar pa hur foderputtningen kan I6sas utan att
anvanda sig av grep och sopkvast.

"Ensilageputtare”- En "ensilageputtare” ar ett redskap som sétts fram pa en teleskoplastare
eller vanlig frontlastare. Fram pa redskapet sitter ett eller flera hjul som gar att snurra pa. For
att anvanda redskapet kors hjulet pa “ensilageputtaren” emot fodret och i takt med att
fordonet kérs framat rullar hjulet mot fodret och det trycks mot djuren och gor det mer
lattillgangligt (Cowcare Systems, u.a.).

Glidstyrt fordon med schaktblad- Ett annat redskapsfordon som kan anvandas for att putta
foder kan vara ett glidstyrt fordon med schaktblad. Det anvdands genom att maskinen kérs med
schaktbladet nere langs med fodret som ska puttas. Da féses fodret ndrmare djuren och goér
det mer lattatkomligt (Berlon, 2018). Det finns dven schaktblad som kan monteras pa
fyrhjulingar med motsvarande funktion som pa glidstyrt fordon (Horse showjumps, 2019).

Foderputtarrobot- Det dr en robot som puttar foder och det finns en del olika varianter men
grundprincipen dr densamma. Roboten kdnner av var fodret dr och puttar det narmare djuren.
Den kan ocksa lasa av inredningen s att den inte knuffar fodret fér langt. Den ska skota sig
sjalv vilket sparar tid nar foder ska puttas med andra maskiner. Den &r eldriven och dker och
laddar sig sjalv vid behov. Det gar att stélla vilka tider och hur manga ganger fodret ska puttas
(Lely, 2020).

Olika typer av spaltgolv

Betongspalt- Det finns olika typer av betongspalt, de kan besta av kassetter eller enskilda
stavar (A-Betong, u. a.). De laggs pa en hardgjord troskel sa att den inte ska kunna réra pa sig.
Idag ar det inte lagligt att bygga spaltstall med betongspalt. Spaltstallar som enbart har
betongspalt slutades byggas den 30:e juni 2010 men de som var i bruk innan dess far fortsattas
anvandas (Jordbruksverket, 2020). De kommer att fasas ut 6ver tid i takt med att stallarna
forsvinner och blir orationella.

Gummispalt- Gummispalt &r gummi som fasts pa spalten. Det finns olika typer av gummi som
kan fastas och som kan ha olika egenskaper. Bade olika genomslapplighet av gddsel och
hallbarhet. En vanlig typ ar “comfort slat mat” vilket ar ett gummimaterial som fasts pa
spalten, och anvands for att minimera ledskador och halkrisker (A-Betong, u. a.). Ett annat
vanligt forekommande alternativ av gummispalt ar Kraiburg gummimatta som har ungefar
motsvarande egenskaper som “comfort slat mat”. Den storsta skillnaden ar att Kraiburg



gummimatta tacker flera spaltstavar med en och samma matta. | mattan finns utskurna hal
som stdmmer 6verens med avstandet mellan spaltstavarna (Bole, 2016).

Ventilation

Naturlig ventilation

Naturlig ventilation innebar att skorstenseffekten eller vinden alstrar luftflédet genom stallet.
Djuren i stallet alstrar vdarme vilket gor att stalluften varms upp. Temperaturskillnaden mellan
inomhus och utomhus innebar att den varma luften stiger och skapar en skorstenseffekt
(Ehrlemark, 2015). Det ar viktigt att ta hdansyn till hur vindarna brukar réra sig och vilka
riktningar vinden brukar komma fran kan stallet byggas i forhallande till dessa riktningar for att
maximera luftintaget och darmed kylningseffekten. En nackdel med naturlig ventilation ar att
om det inte blaser sa tillfors inte nagra storre mangder luft och ddrmed kan ventilationen bli
otillracklig. Samma sak kan gdlla om det ar byggnader som ligger for nara som kan stoppa
luftflodet, i Ovrigt ar det ofta enkla system som kan justeras for hand efter temperatur och
vaderforhallanden (Vaxa Sverige, SVA, Gard- och Djurhélsan, 2019). Franluften aker ut genom
nocken, den kan vara utformad pa olika satt. Den kan antingen vara justerbar eller fast. Den
justerbara kan antingen vara styrd genom en vaderstation som kdnner av temperaturen i
stallet och 6ppnar och sténger sig darefter eller sa kan den andras manuellt (Ydre-Grinden,
2020d). Den fasta har ett bestamt avstand som luften kan passera och gar inte att justera
(Ydre-Grinden, 2020e).

Mekanisk ventilation

Det finns olika typer av mekanisk ventilation, de vanligaste dr under- och 6vertrycksventilation.
Undertrycksventilation fungerar genom att ett undertryck skapas i stallet genom att flaktar
blaser ut luft och skapar ett undertryck i stallet. Pa grund av att ett undertryck skapas i stallet
vill luften utanfor stallet komma in i stallet for att jamna ut trycket. Luften kommer in via
tilluftsdon och placeras med fordel ut jamnt i stallet for basta effekt. Darmed sa tillfors luft
kontinuerligt i takt med att fliktarna blaser ut luft. Overtrycksventilation innebér att luft utifran
stallet fors in genom att en flakt trycker in luften. Efter flakten férdelas sedan luften i
ventilationskanaler for att kunna férdela den jamnt i stallet. Den befintliga luften dker darmed
ut genom franluftsdon som finns i takh6jd (Védxa Sverige, SVA, Gard- och Djurhélsan, 2019).

Cirkulationsflaktar

Cirkulationsflaktar ar ocksa en typ av mekanisk ventilation. Cirkulationsflaktar fungerar som sa
att de cirkulerar den luft som finns i stallet och skapar en kylande effekt. De anvands ofta i
stallar med naturlig ventilation som komplement for att fa en kylningseffekt. Det fungerar inte
att enbart anvanda sig av cirkulationsflaktar (Vaxa Sverige, SVA, Gard- och Djurhalsan, 2019).

Djurhdlsa pa spaltgolv med gummi

| Sverige var det lagligt att bygga nya stallar med enbart betongspalt fram till den 30:e juni
2010. Anledningen till att det blev lagkrav pa gummi till spalten var att betongspalt inte ansags
som helt ”"halksdker” (Graunke, m.fl., 2011). | en bestdmmelse fran Jordbruksverket kan det
utldsas gallande golv: “Golv av alla slag ska vara utformade och skotta sa att de inte ger dina
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notkreatur skador eller paverkar djurens hélsa och beteende pa ett negativt satt. Golv och
liggytor ska ha en jamn och halksadker yta” (Jordbruksverket, 2020).

Det har gjorts studier pa hur djurvalfarden ar pa spaltgolv med gummi jamfort med
betongspaltgolv och enligt en studie pavisas det att djuren som gar pa gummi vaxer battre an
djur som gar pa betongspalt (Graunke, m.fl., 2011). En av anledningarna tros vara att djur pa
betongspalt halkar mer och darfér inte garna reser pa sig utan hellre viantar med att resa pa sig
tills de blir riktigt hungriga. Darefter &ter djuren storre mangder foder istallet for att ha ett
kontinuerligt foderintag (Wechler, 2011). | arbetet av Graunke m.fl. (2011) ar den avslutande
meningen i sammanfattningen "’Resultaten indikerar att gummispalt férbattrar djurvalfarden
jamfort med betongspalt”.

Arbetsatgang

Spaltstallar anses vara tidseffektiva stallar, da det vid en korrekt byggnation kan minimera
arbetstiden som laggs per djur och dag. Det ar bland annat pa grund av att ett moment som
annars brukar ta lang tid och dessutom ar kostsamt forsvinner helt, namligen stréningen och
dven tiden for utgddsling minskar (Westlund, m.fl., 2018).

For att jamfora med hur mycket tid som laggs per djur dagligen i olika stallsystem gjordes en
studie av en forskningsgrupp som specialiserade sig pa arbetsatgang for notkottsproduktion i
svenska stallar. Dar kom de fram till att spaltstallar var det system som kravde minst arbetstid.
Totalt lades 0,47 min/djur dagligen. For att jamféra med ett i strébdddsstall utan skrapgang var
motsvarande tid 0,58 min/djur. | ett liggbasstall for notkottsproduktion kravdes ungefar 50
procent mer tid per djur dagligen, dvs. 0,70 min/djur dagligen (Bostad, m.fl., 2011).

Byggkostnad

Ett examensarbete som gjordes 2018 tog fram byggkostnader for olika stalltyper genom
intervjuer. Om det ingick flytgodselbehallare, plansilos eller andra kostnader framgick inte av
arbetet. Byggkostnaderna togs fram for att ta reda pa vilken stalltyp som ansags vara mest
kostnadseffektiv. | den undersékningen varierade byggkostnaden mellan 30 000-38 000
kr/djurplats (Andersson & Dernerud, 2018).

| ett nummer av tidningen Notkott aterfinns ett inslag om en lantbrukare som gjort en
nybyggnation av spaltstall. Ett spaltstall med 150 platser hade uppforts. Dar framgick att
byggkostnaderna uppgick till 2 894 000 kr. Det motsvarar ungefar 19 300 kr/djurplats. De stora
utgifterna for byggnationen var bottenplatta, gravning, gjutning for sjalvflyt och
byggnadsstomme med tak. | kostnaderna ingick naturlig ventilation med ventilationspaneler
och franluft med skorstenar, gummispalt integrerat i spaltstavarna samt inredning. Dessa
poster stod for totalt 2 548 000 kr av kostnaderna (Pettersson, 2013).
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MATERIAL OCH METOD

Litteratursokning

Jag har i forsta hand anvant mig av “Google Scholar” och “Web of Science’” men nar det inte
funnits tillracklig information déar har jag anvant mig av “Google”. Exempel pa sokord som jag

har anvant mig av ar ”spaltstall”, “gummispalt”, “slatted floor beef cattle’” och “slatted floor
rubber”.

Ill ”
7

Intervjuer

Jag har via livdjursformedlare Andreas Danielsson som jobbar pa KLS Ugglarps fatt kontakt med
lantbrukare som har spaltstallar, darifran har vissa stallar sallats bort som inte var tillrackligt
moderna eller haft for fa djurplatser. Jag har satt som krav att stallarna ska vara byggda nagon
gang pa 2000-talet och hysa minst 200 djurplatser.

Vid bestken pa gardarna kollade vi forst pa stallet for att fa en uppfattning om byggnaden.
Darefter gjordes intervjuerna. Intervjuerna har spelats in pa telefon for att fa battre flyt pa
intervjun. Svaren har sedan skrivits ihop i ett dokument som sedan sammanstallts. De gardar
som besokts ligger i Ostergétland, Smaland och p& Oland. Alla gdrdar som var med i studien
besoktes.

Intervjuerna som hallits har varit strukturerade intervjuer vilket innebér att de fragor och
foljdfragor som stallts har varit skrivna sen tidigare (Academic Work, 2020). En del andra fragor
har ocksa stéllts i intervjuerna men framst for att fortydliga svaren till de huvudsakliga fragorna
och déarefter fa ett sa tydligt resultat som mojligt.

Fragorna

Fragorna ar gjorda utifran de parametrar som jag i samrad med handledare tycker &r relevanta
for att fa fram ett sa tillforlitligt resultat om att ta fram ett sa perfekt spaltstall som majligt.
Exempel pa parametrar ar arbetseffektivitet, byggkostnad, utformning i stallet, helhetsbetyg pa
de olika systemen. En del av fragorna har varit svara att formulera for att enkelt kunna jamfora
de olika stallarna. Se fragorna i Bilaga 1.

Nagra av de fran borjan skrivna fragorna har fatt lov att tas bort av olika anledningar. Exempel
pa fragor som tagits bort dr: “Hur manga i procent av de som gar igenom blir sjuka?”’. Bland
annat for att manga av lantbrukarna hade svart att bedéma hur mycket det var samt att det
inte blir nagot rattvist resultat da djuren i de undersokta stallarna inte har samma aldrar och
darmed olika mottaglighet for sjukdomar.
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De olika gardarna som mottagit studiebesok och dger spaltstallarna har valts att hallas
anonyma och kallas: Stall 1, Stall 2, Stall 3, Stall 4 och Stall 5. Motsvarande har agaren till
Stall 1 dopts till Lantbrukare 1, dgaren till Stall 2 kallas for Lantbrukare 2 och sa vidare.
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RESULTAT

De olika stallarna som besoktes skilde sig ganska mycket bade i utformning och hur de
anvandes. En del data framstalls i diagram, en del i tabeller och en del forklaras i text beroende
pa hur fragorna och svaren ser ut.

Beskrivning av stallarna

Stallarnas alder, storlek och antal djurplatser beskrivs i tabell 1. Fyra av de fem undersdkta
stallarna var byggda under 2010-talet och ett stall var byggt 2001. Alla utom ett stall vari
storlek om 1000 till ungefar 2000 m2. Det storsta stallet var 3770 m2. De mest platseffektiva
byggnaderna var Stall 1 och 2 med mindre &n 4 m? stallarea per djurplats. | 6vrigt var de andra
ungefir lika platseffektiva och hade cirka 4,5 m? per djurplats.

Tabell 1. Byggar och storlek pa stallarna

Byggar | Stallets Stallarea Antal Stallarea per
matt (m) (m?) djurplatser | djurplats (m?)
Stall 1 2014 29X130 3770 1000 3,77
Stall 2 2014 30X60 1800 650 2,77
Stall 3 2001 30X50 1500 310 4,83
Stall 4 2018 24X84 2016 468 4,31
Stall 5 2014 16X65 1040 220 4,73

| tabell 2 gar det att utldsa vilka djurtyper som finns i de olika stallarna. Det gar ocksa att se
vilka vikter de har nar de kommer till stallarna men aven nér de flyttas fran stallarna. Kvigorna
gick separat i en egen spaltboxrad i Stall 1. Alla stallar féorutom Stall 2 anvandes till slutgédning
av slaktdjur. Djuren fran Stall 2 flyttades till annat stall nar de vagde ungefar 450 kg.
Installningen till alla stallar skedde nar djuren vagde nagonstans mellan 150-450 kg och djuren
skickades till slakt vid 600-700 kg vikt.

| Stall 1 forsokte lantbrukaren skicka hela boxar men om det var nagra som inte ar fardiga
flyttades de till ett annat stall dar de fick vaxa fardigt. Fran Stall 2 skickades inga slaktdjur, de
skickas vidare till ett annat spaltstall. | Stall 3, 4 och 5 férsokte hela boxar att skickas, om det
blev ndgra som ar nastan fardiga kvar i olika boxar flyttades de ihop till ssamma box for att
skapa tomma boxar som det kan flyttas nya djur till.
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Tabell 2. Djurtyper och vikter pa djuren i stallarna

Djurtyp(er) i stallet Vikt vid inflytt | Vikt vid
(kg) flytt/slakt(kg)
Stall 1 Kvigor, fran ungtjurar fram till 200 660
slaktfardiga
Stall 2 Yngre tjurar 300-350 4509
Stall 3 Enbart storre tjurar 450 650
Stall 4 Enbart storre tjurar 350 600-700
Stall 5 Fran ungtjurar fram till 150 600-700
slaktfardiga

YDjuren flyttas till ett annat stall.

Tabell 3 handlar om boxarnas storlekar och hur manga djur som ryms i de olika boxarna. | Stall
1 och 4 var det varierande storlekar pa boxarna, darmed varierade dven boxarean i dessa
stallar. Anledningen till att det &r lika manga djur i alla boxar i Stall 1 &r for att nar de vaxer
flyttas de vidare till en storre box for att 6ka platsutnyttjandet genom att inte ha for stora
boxar till sma djur. | alla stallar forutom Stall 2 var bredden pa boxarna mellan 3-4 m. Totalt
varierade boxarean mellan 9,45-54 m2. Den minsta boxen riaknades visserligen som sjukbox.
Den minsta boxen var ocksa den som héll minst antal djur samtidigt som den stérsta boxen var
den som holl allra flest.

Lantbrukarna hade en del bade positiva och negativa kommentarer gallande boxstorleken. |
Stall 1 och 2 upplevde lantbrukarna att det kunde vara svart att sortera ut enskilda djur ur
boxarna pa grund av att boxarna ar stora med manga djur. Annars var bada néjda med
storleken tack vare att de ansag det vara rationellt med stora boxar. | Stall 3 var lantbrukaren
ndjd med att det var fa skador och latt att halla koll tack vare att det var sma boxar. Aven i Stall
4 och 5 var de nojda med storleken. En nackdel som lantbrukare 4 ndmnde var att det var olika
storlek pa boxarna sa fér en ovan djurskétare kunde det vara svart att halla koll pa hur manga
djur som skulle vara i vilken box samtidigt som djur kunde flyttas runt for att fylla alla platser
som finns i stallet.

Tabell 3. Boxmatt och antal djur per box

Boxmatt i meter | Boxarea (m?) Antal djur
Bredd X Langd per box
Stall 1 3,8X8-14 Y 30,4--53,22 2 25
Stall 2 9X6 54 32
Stall 3 3X5 15 6
Stall 4 3,5X2,7-8,6 ¥ 9,45-30,1? 3-133
Stall5 | 3,6X4 14.4 6-8

ULangden pa boxarna varierar.
2Boxarean varierar.
3Antalet djur per box varierar.
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Utformning och system i stallarna

Det ar olika utgddslingssystem under boxarna i stallarna. | figur 1 anges utgddslingssystemen
samt lantbrukarnas betyg. Tre stallar har skrapor varav tva ar hydrauliskt drivna sadana. Tva
stallar har sjalvflyt.

En del av lantbrukarna hade en del kommentarer om hur de olika systemen fungerade.
Lantbrukare 1 var inte missndjd men trodde att det fanns mindre arbetskravande system, han
hade garna testat sjalvflyt. | Stall 2 fanns sjalvflyt, nackdelen med det systemet var att om for
mycket foder hamnade inne i boxen sa kunde det hamma hur bra sjalvflytsystemet fungerade.
Daremot var Lantbrukare 4 mycket nojd med sjalvflytsystemet och hade inte haft nagra
problem alls. | Stall 3 fanns hydrauliskt drivna skrapor, han hade haft en hel del problem med
dessa. Han berattade om nar hydraulslangar kunde spricka, da kunde godsel sugas in i
oljesystemet och orsaka stora problem. Samma system fanns i Stall 5 men i det stallet
fungerade det utan problem.

Det ar dven olika utgddslingssystem som finns i tvarkulverten. | figur 2 anges de olika systemen
samt lantbrukarnas betyg. Tre stallar hade tryckare, ett stall hade sjalvflyt och i ett stall fanns
lindriven slade.

Alla stall utom Stall 4 hade eller hade haft tryckare. | Stall 3 hade de fatt lov att byta for att det
fungerade sa pass daligt. Det nya systemet, lindriven slade var lantbrukaren daremot mycket
nodjd med. Bade i Stall 1 och Stall 2 fanns planer pa att i framtiden byta till nagot annat system. |
Stall 5 hade det inte varit ndgra problem med tryckaren, den fungerade precis som den skulle.
Stall 4 hade byggt for hydraulisk utgddsling men det systemet hade inte behovts startas
eftersom gddseln flot ut av sig sjalvt.

Lindriven skrapa

Sjalvflyt

Hydrauliskt drivna skrapor

Saivilyt - | —

Hydrauliskt drivna skrapor

Stall 5 Stall 4 Stall 3 Stall 2 Stall 1

Betyg.
0= mycket daligt, 10=mycket bra

Figur 1. Utgodslingssystem i stallet.
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Tryckare

Tryckare

Lindriven slade

Sialvilyt - ——

Tryckare

Stall 5Stall 4Stall 3Stall 2Stall 1

Betyg.
0= mycket daligt, 10= mycket bra

Figur 2. Utgodslingssystem i tvarkulvert.

| figur 3 anges utfodringssystemen samt lantbrukarnas betyg. | fyra av stallarna anvandes
blandarvagn bakom traktorn och i ett stall anvandes bandfoderférdelare.

Blandarvagn bakom traktor var det system som var vanligast, det var det som anvandes i alla
stallar forutom Stall 3. Alla var mycket ndjda med det systemet eftersom det ansags som
driftsdkert och att alla hade l6sningar pa om det systemet skulle krangla. | Stall 3 fanns
bandfoderférdelare. Kommentarer pa det var att om det gick sonder var det jobbigt eftersom
det var ett smalt foderbord. Det bidrog ocksa till en dammig miljo.

Blandarvagn bakom traktorn

Blandarvagn bakom traktorn

Bandfoderfordelare |

Blandarvagn bakom traktorn

Blandarvagn bakom traktorn

Stall 5Stall 4Stall 3Stall 2Stall 1

Betyg.
0= mycket daligt, 10= mycket bra

Figur 3. Utfodringssystem.

Det anvandes olika hjalpmedel till foderputtning. | figur 4 anges olika hjalpmedel till
foderputtning samt lantbrukarnas betyg. | tva av stallarna anvandes foderkrubbor, i ett
anvandes skyffel och sopkvast, i ett annat anvandes en glidstyrd maskin med skopa och i det
sista stallet anvandes en grasklippare med bakmonterat schaktblad.

Bade i Stall 1 och 2 anvédndes foderkrubbor. Det ansags vara tidsbesparande samtidigt som det
inte blev mycket foder som fick sldngas. Lantbrukare 3 ansag inte att skyffel och sopkvast var
rationellt men att det alltid fungerade. Med tanke pa att det var ett smalt foderbord behévdes
inga storre insatser for att fosa fodret till djuren. | Stall 4 anvandes en glidstyrd maskin med
skopa. Det ansags som valdigt driftsdkert men tidskrdavande. | stall 3 anvandes en grasklippare
med bakmonterat schaktblad vilket ansags som ett billigt och driftsakert system.
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Foderkrubbor anvands

Foderkrubbor anvéands

Skyffel och sopkvast _

Glidstyrd maskin med skopa

Grasklippare med bakmonterat schaktblad

Stall 5 Stall4 Stall 3 Stall2 Stall1

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Betyg.
0= mycket daligt, 10= mycket bra

Figur 4. Hjdlpmedel till foderputtning.

Det anvandes olika system till vattentillforseln. | figur 5 anges de olika systemen for
vattentillforsel samt lantbrukarnas betyg. Tre stallar anvande sig av vattenkoppar och har
vattentillforsel via nackbomsroér. Tva stallar anvande sig av vattennipplar och har
vattentillforsel via ror i taket.

Det vanligaste systemet till vatten var vattenkoppar, i Stall 4 och 5 fungerade det bra och det
hade inte varit nagra stora problem. Daremot berattade Lantbrukare 4 att han hade problem
med att djuren tog sénder vattenkopparna, speciellt i de boxarna dar det gick stora djur. For att
minska problemen hade han som fundering att flytta placeringen pa dem till hérnorna i boxen
langs med foderbordet istallet for i mitten av boxen langsmed foderbordet, dar han ansag att
de var ganska oskyddade. | Stall 2 och 3 aterfanns vattennipplar, lantbrukaren var néjd med
dem, enda nackdelen var att hydraulslangarna som vattennipplarna hangde i fick bytas ungeféar
en gang om aret pa grund av slitage.

Via nackbomsror till vattenkoppar

Via ror i taket till vattennipplar

Via nackbomsror till vattenkoppar

Via rér i taket till vattennipplar _

Stall 5 Stall 4 Stall 3 Stall 2 Stall 1

Via nackbomsror till vattenkoppar

Betyg.
0= mycket daligt, 10= mycket bra

Figur 5. Vattensystem till djuren.
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Det ar sma skillnader mellan de olika ventilationssystemen. | figur 6 anges vilka
ventilationssystem som anvandes samt lantbrukarnas betyg. | alla stallar anvandes naturlig
ventilation. Tva stallar har manuellt justerbara "vaxthusluckor” och 6ppen nock. | de 6vriga
stallarna finns ventilationspanel och ventilationsskorstenar i nocken, manuellt justerbar
ventilationspanel och manuellt stangningsbar nock med “vaxthusluckor” och till sist
automatiskt reglerbar ventilationspanel och manuellt stangningsbar nock med “vaxthusluckor”.

Med sjalva ventilationen var alla mycket néjda, i Stall 3 fanns bandfoderférdelare som gjorde
stallmiljén dammig men det var inget som ventilationen kunde gora nagot at men det sdnkte
betyget. | Stall 5 hade det varit problem med den automatiskt reglerbara ventilationspanelen i
borjan som sankte betyget.

Ventilationspanel och ventilationsskorstenar i
nocken

Manuellt justerbara "vaxthusluckor" och
Oppen nock

Manuellt justerbar ventilationspanel och _
manuellt stangningsbar nock med...

Manuellt justerbara "vaxthusluckor" och
Oppen nock

Automatiskt reglerbar ventilationspanel och
manuellt stangningsbar nockventilation med

Stall5 Stall4 Stall3  Stall2  Stalll

o

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Figur 6. Naturlig ventilation.

Det aterfanns olika utformningar pa spaltgolvet i stallarna. | figur 7 anges de olika
utformningarna samt lantbrukarnas betyg pa dessa. | tva av stallarna anvandes ’Comfort slat
mat”. | de andra stallarna anvandes Kraiburgmatta, betongspalt och DelLavals gummispalt.

Nastan alla lantbrukare var ndjda eller relativt néjda med spaltgolvens genomslapplighet av
godsel. Det var bara i Stall 1 som den inte ansags som tillrackligt god, daremot ansags
hallbarheten pa Kraiburgmattan vara mycket bra. Lantbrukare 2 tyckte att ’Comfort slat mat”
kunde vara nagot hal att det till viss del kunde bero pa vattennipplarna som blotte upp golvet,
samtidigt var han n6jd med hur rena djuren holl sig. | Stall 4 fanns ocksa ’Comfort slat mat”,
det ansags ge fa skador och sma problem med leder. | Stall 3 fanns betongspalt, det var mycket
god genomsldpplighet men samre for leder och kanske samre for tillvaxten. Det fanns planer pa
att testa gummispalt i det stallet ndgon gang framover. Lantbrukare 5 var till storsta del néjd
med Delavals gummispalt, en nackdel var att det blev skitigt i boxarna om det inte var
fullbelagt.

Lantbrukarna forstod varfor det ar lagkrav pa gummispalt eller annat eftergivligt material och
var positiva till det. De var ocksa 6verens om att gummit till spalten var dyrt, det kostade
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ungefar lika mycket som betongspaltstavarna. Nagot som Lantbrukare 1 och 4 tyckte borde
goras mer forskning pa ar huruvida det verkligen ar optimalt med ett maximalt avstand pa 35
mm mellan spaltstavarna. De menade pa att djuren antagligen skulle bli renare och forbattra
djurvalfarden om avstandet kunde Okas till 40 eller 45 mm.

Kraiburgmatta

"Comfort slat mat"

Betongspalt |

"Comfort slat mat"

Delavals gummispalt

Stall 5 Stall 4 Stall 3 Stall 2 Stall 1

Betyg.
0= mycket dalig, 10= mycket bra

Figur 7. Spaltgolvets utformning.
Det fanns en del olika typer av fronter som anvédndes i de olika stallarna. De som anvandes var
nackbom eller liknade nackbom, pinnfronter och lasbara fronter. For att vara sa pass olika

stallar skilde sig drivgangarna valdigt lite som det gar att se i tabell 4.

Tabell 4. Typ av fronter och drivgangar

Utformning | Bredd drivgangar
Typ av fronter drivgadngar |(cm)
Stall 1 Pinnfronter och Iasbara fronter Enkel 80-90
Stall 2 Nackbomslikande med foderkrubbor Enkel 90
Stall 3 Pinnfronter Enkel 90
Stall 4 Nackbom Enkel 90
Stall 5 Nackbom Enkel 80-90

Forflyttning och omplacering av djur

Hos alla lantbrukare var det viktigt att det alltid var minst tva personer som var med och
flyttade djur. | Stall 5 hade dven skotaren en lattmetallsgrind som man kunde halla i och
anvanda som skydd om ett djur skulle goéra en ovantad rorelse. | Stall 1 och 2 flyttas djuren ur
boxen genom att en liten grind 6ppnas utat i ena dnden av boxen och alla djuren féses ut fran
boxen. | Stall 3, 4 och 5 trycktes en av bakgrindarna inat i boxen och djuren som ska féras ut gar
runt grinden och foses ut i drivgangen.

Fran Stall 1 och 3 flyttas skadade och sjuka djur till strébadd for att de ska tillfriskna.
Strobaddsbox finns i Stall 2 och den brukar anvandas om det behdvs. | Stall 4 och 5 finns
sjukbox men sjuka och skadade brukar flyttas till strobadd i ett annat stall om de &r sa pass
risiga.
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Byggkostnad

| figur 8 gar det att utlasa byggkostnaderna per djurplats. De varierar mellan 5 000- 30 000 kr
per plats. | texten under gar det att ldsa om vilka poster som ingar i byggkostnaden.

Alla lantbrukare ar néjda med sina byggkostnader. De har varierat beroende pa hur mycket de
har gjort sjdlva och hur mycket de har hjalpt till sjdlva. Det ar bara i Stall 5 som
flytgddselbehallare dr inraknad i byggkostnaden. Inte heller foderlagring &r inrdknat i
byggkostnaderna. Stall 1 har lejt in allt arbete och hade &dnda lyckats pressa ner kostnaderna
bra. Aven Stall 5 har byggts av lejd arbetskraft, didremot har de hjilpt till s8 mycket som méjligt
for att minska arbetskostnaderna. Stall 3 har till storsta del byggts av lejd personal, daremot ar
schaktningen och markarbetena gjord i egen regi. Byggnationen av Stall 2 och 4 har skett helt i
egen regi, allt utom elinstallationer och en del VVS-arbeten.

ST | ——————————————5000.

Stall 2 | —c000

stall 3 | Ge00H

stall 4 ——000

salls oo 30000

0 10000 20000 30000
Kr per djurplats

Figur 8. Byggkostnad.

Arbetstid

Som det gar att utldsa av figur 9 sa Iag arbetstiderna pa mellan 0,1- 0,4 min per djur dagligen i
arbetstider.

Det var inte sa mycket kommentarer géllande arbetstiden. Alla lantbrukare var nojda eller
mycket néjda med hur mycket tid som lades i de olika stallarna. Anledningen till varfér
arbetstiden ar hog i Stall 3 &r for att det laggs mycket tid pa att vdaga djuren. Lantbrukare 4 sa
att arbetstiden hade kunnat vara lagre om de hade haft foderputtarrobot, idag lagger de
ungefar 40 min pa att putta foder varje dag. Med en foderputtarrobot trodde han att de hade
kunnat spara minst 0,05 min per djur dagligen.
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Figur 9. Arbetstid.

Egna innovationer i stallarna

Stall 2 och 3 anvander sig av hydraulslangar istéllet for att kopa in speciella vattenslangar for
att spara pengar. | Stall 2 sker utfodringen utifran for att kunna ha ett sa pass platseffektivt stall
som mojligt. Genom att ha en egengjuten foderbordsplanka har Lantbrukare 4 fatt en hallbar
front. Han pastod dessutom att det minskade varmgangen i fodret.

Maojliga forbattringar i stallarna

Lantbrukare 1 hade dndrat vattenkopparna till nagot hallbarare eller andrat placeringen pa
dem sa att de inte utsatts for lika stor belastning. Han ville ocksa byta ut tryckaren till nagot
som fungerade. En annan sak som han tryckte hart pa var att det borde vara lagligt att 6ka
spaltdppningen med 5-10 mm mer dn nuvarande 35 mm. Aven Lantbrukare 2 ville gora sig av
med tryckaren och skaffa pumpbrunn. | Stall 3 fanns det ocksa forbattringsmojligheter.
Lantbrukaren ville ha ett vajerspel istdllet for den kranglande hydrauliskt drivna skrapan. Han
ville ocksa fornya programmet till bandfoderfordelaren eftersom det hade varit problem med
den pa sistone. En sak som han ocksa var nyfiken pa var att testa gummispalt av olika fabrikat
sa att han kunde se vilket som var bast for att sedan anvanda det i eventuella nya spaltstallar.
Lantbrukare 4 efterfragade nagot satt som kunde gora flyttningen av djur och hanteringen av
dem sakrare. En behandlingsbox som gick att installera i stallet stod pa 6nskelistan. | Stall 5
fanns ingen byggd utlastning utan grindar sattes som utlastning varje gang djur exempelvis
skulle skickas till slakt. Det var det som Lantbrukare 5 hade som mojlig forbattring.

Spaltstallarnas framtid

Vad skulle ha dndrats pg om ett liknande spaltstall hade byggts idag?

Lantbrukare 1 hade lagt mest fokus pa utgodslingssystemen, mest troligt hade han tagit bort
tryckaren och tillampat sjalvflyt under spalten. Antagligen sa hade han dven antingen dndrat
placeringen eller bytt ut vattenkopparna mot nagot annat. Lantbrukare 2 hade i forsta hand
bytt ut tryckaren mot nagot battre system samtidigt som han hade forsokt fa sjalvflytsystemet
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att fungera annu béattre. Lantbrukare 3 ville spara in tid som lades pa att vaga djuren. Han hade
funderingar pa att de skulle ga igenom en vag sa att de kunde |6sa vagningarna av sig sjalve
med chipldsare. Lantbrukare 4 hade planer pa att utdka sin besattning och skulle vilja bygga ett
storre stall an vad denne tidigare hade. Dessutom hade han byggt for att kunna installera en
foderputtarrobot som hade kunnat spara in en hel del tid. | 6vrigt ungefar liknande upplagg.
Lantbrukare 5 hade kopt hogre inredning fran borjan eftersom han fick hoja den i sitt
nuvarande spaltstall. Hade antagligen haft smalare foderbord (befintligt &r 6 m) for att spara
byggyta och fa ett billigare stall. Eventuellt hade de haft storre boxar for att testa hur det
fungerar.

Pa fragan: ”Om du skulle bygga stall for slaktungnot idag, vilken typ av stall skulle du bygga?”’
svarade de olika lantbrukarna sahar:

"Spaltstall for att minimera arbete.” — Lantbrukare 1.

"’Spaltstall utan tvekan.”— Lantbrukare 2.

" Spaltstall, om det inte kommer nagon roligare, &nnu mer rationell stalltyp i framtiden.”—
Lantbrukare 3.

"’ Spaltstall, tack vare att det ar sa pass arbetseffektivt och inga storre insatser efter att stallet
ar fardigbyggt.”— Lantbrukare 4.

" Antagligen spaltstall. Tveksamheten till spaltstall ar pa grund av hur konsumenterna ser pa
spaltstallar. Men for egen arbetsmiljo och pa grund av tidseffektiviteten ar spaltstall att
foredra.”— Lantbrukare 5.
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DISKUSSION

Allmant

De olika stallarna som besoktes skilde sig ganska mycket bade i utformning och hur de
anvandes. Darfor ar det svart att sammanstalla alla punkter pa ett rattvist satt. Vissa fragor har
tagits bort for att lantbrukarna inte kunde ge svar pa dem. Ett exempel pa fragor som jag insag
inte fungerade efter forsta besdket var: "Hur ser det ut med skador pa djur, skador i % pa antal
djur som gar igenom stallet? Antal doda i %7?"’ Dessa fragor har tagits bort pa grund av att
lantbrukarna haft svart att uppskatta hur manga djur som blir sjuka, skadar sig eller dor varje
ar. For att ha kunnat astadkomma ett battre och sakrare resultat borde flera stallar ha besokts,
det blev inte sa pa grund av att arbetets omfattning enbart skulle vara pa 7,5 hégskolepoang.

Det ar alltid svart gora en sammanstallning nar det ar olika personer som ska gora
beddmningar om hur val ett system fungerar. Det ar ocksa svart att géra en rattvis bedomning
av ett system dar det bara ar en tillfragad som anvander det. Sen kan samma system fungera
bra i ett stall samtidigt som det inte fungerar alls i ett annat stall eller om det ar olika system
som ska samverka kan ett av dem fungera avsevart samre an om det hade varit med ett annat
system.

En viktig aspekt att ta hansyn till 4r ocksa att stallarna i undersokningen varierar nar de ar
byggda. Med andra ord kanske inte alla fel i de nybyggda stallarna har visat sig an, det kanske
uppenbarar sig forst efter ett par ars anvandning.

De olika systemen som anvands

Utgddslingssystem inne i stallet

De olika system som fanns i de olika stallarna var: lindriven skrapa, hydrauliskt drivna skrapor
och sjalvflyt. De system som fick lagst helhetsbetyg var hydrauliskt drivna skrapor och lindrivna
skrapor under spalt med ett totalt betyg pa 7. Hogst totalbetyg fick sjalvflytsystemet med ett
totalt betyg pa 9. En stor anledning till varfor hydrauliskt drivna skrapor och lindriven skrapa
under spalt fick ett sénkt betyg av lantbrukarna var for att nar det ar problem med ett av dessa
system maste i manga fall spaltstavar lyftas for att I6sa de problem som kan uppkomma.
Lantbrukaren som hade lindriven skrapa forklarade att det blir problemfyllt om vajern gick av,
da det ar ont om plats under spaltstavarna. Sjalvflytsystemet kraver att det har utformats
korrekt annars kan det medféra en hel del onddigt extraarbete. Det ska vara en plan
rannbotten och en spetsig klack med en viss héjd mot kulverten som godseln kan “flyta” déver
och ner i tvarkulverten.

24



Utgddslingssystem i tvérkulvert

De olika systemen som fanns i stallarna var: Tryckare, slade och sjalvflyt. Det system som fick
samst helhetsbetyg var tryckare som fick 5,33. Sjalvflyt och slade var de som fick bast, bada fick
10. Vad som bor tilldggas ar att det i stallet med slade tidigare fanns tryckare men att det inte
heller fungerade bra sa en pumpbrunn fick byggas och slade fick installeras. Det som medférde
problem var att det ibland hamnade sten i kulverten, det gjorde tillslut att det "nétte” upp
tryckaren och ledde till att den fick bytas. Tva av de andra lantbrukarna som ocksa hade
tryckare hade planer pa att byta ut de mot andra system inom en snar framtid. Fér ovrigt
fungerade sladen bra utan ndagra kommentarer. Sjalvflytsystemet var det inga negativa
kommentarer om annat dn att bonden raknar med att sand och andra tunga partiklar kommer
fa “godslas” ut fran rannbottnen efter ungefar 15-20 ar i bruk.

Utfodringssystem

De system som anvandes var: Blandarvagn bakom traktorn och bandfoderfordelare. Det
system som fick samst helhetsbetyg var bandfoderférdelare som fick 7. Anledningen till det
neddragna betyget var att det var ett gammalt datorsystem som hade borjat krangla samt att
det blev en dammig miljo. Det fanns hela fyra stallar dar blandarvagn bakom traktorn
anvandes. Helhetsbetyget blev 9,5 med olika motiveringar som att det ar driftsakert och att det
ar breda foderbord sa om nagot skulle ga sonder sa gar det att I6sa pa annat vis.

Foderputtarsystem

De system som anvandes for att putta foder var: Skyffel/sopkvast, glidstyrd maskin med skopa,
grasklippare med bakmonterat schaktblad samt att det anvandes foderkrubbor dar det inte
behovs nagot system for att putta fodret narmre. Det system som fick sdmst betyg var inte helt
otippat skyffel/sopkvast med ett betyg pa 7. Tack vare att foderbordet i stallet dar skyffel och
sopkvast anvandes var sa pass smalt sa blev inte betyget lagre. Det systemet med nast sdmst
betyg var glidstyrd maskin med betyg 8. Anledningen till att det systemet fick sankt betyg var
att det tog relativt lang tid att putta fodret. Nast bast var foderkrubbor som fick snittbetyget
9,5. Det var valdigt lite jobb med detta system, enda gangen arbetstid anvdandes var nar det
behodvdes tas bort daligt foder vid enstaka tillfallen. Hogst betyg fick grasklippare med
bakmonterat schaktblad med motiveringen att det gar snabbt och ar driftsdkert.

System for vattentillforsel

De system som anviandes for vattentillforsel var att vattnet kom via: Ovre nackbomsréret och
ner till vattenkoppen eller ror i taket till nipplar som hanger ner fran taket i hydraulslangar. Har
fick bada systemen likvardiga betyg, vattenkopparna fick 7,66, mycket pa grund att det pa en
gard fick betyg 4 som drog ner totalbetyget. Anledningen till att det fick samre betyg pa den
garden ar for att djuren lyckades ta sonder vattenkopparna fran sina fasten. En férklaring kan
vara att de var placerade i mitten pa langsidan som féljde foderbordet. Pa de andra gardarna
med vattenkoppar satt de mitt emellan boxarna sa att de dessutom kunde nyttjas av tva boxar.
| en hérna blev de darfor inte lika utsatta. Nipplar fick betyget 8, det som drog ner betyget var
att slangarna fick bytas ungefar en gang om aret.
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Ventilation

| alla stallar som besoktes var det naturlig ventilation som anvdndes da det ansags vara det
mest kostnadseffektiva. Daremot skilde sig nockventilationen en del. Det som utmarkte sig var
att de stallar som hade fast nock (alltsa inte justerbar) var de stallar som fick betyg 10.
Ventilationen pé sidorna i dessa stallar justerades manuellt. Ovriga system med skorstenar och
med justerbar nockventilation fick betyg 9. De nackdelar som togs fram var att det i borjan
hade varit problem med automatisk ventilation men att det fungerat bra efter
inkérningsperioden.

Spaltgolvets utformning

De typer av spaltgolv som fanns i de olika stallarna var: Kraiburgmatta, “Comfort slat mat”,
betongspalt och Delavals gummispalt. Betygen for dessa varierade inte sarskilt mycket, alla fick
betygen 7-8. Gummispalten hade antingen for dalig genomslapplighet av gddsel, var lite for hal
eller hade for dalig hallbarhet for att fa battre betyg. Anmarkningsvart ar att betongspalten fick
betyg 8 med motiveringen att det var billigt, god genomslapplighet och rena djur. Det som drog
ner betyget var att det var samre for leder och nagot sdmre tillvaxt.

Utformning av stallet

Efter att ha varit inne i de olika stallarna och pratat med lantbrukarna var en vanlig kommentar
att de tycker de har byggt for litet. Ett standigt aterkommande pastaende oavsett om det géller
djurstallar, verkstad eller maskinhall. Nagot som verkade vara av intresse var att testa langre
spaltstavar for att enkelt och relativt billigt kunna utoka boxarean om de skulle bygga ett
spaltstall till.

Kommentarerna om boxstorleken i de stallar som hade manga djur i boxarna var att det var
svart att sortera enskilda djur som kunde vara sjuka eller skadade. Daremot ansags det vara
rationellt och smidigt da alla djuren flyttades vidare samtidigt efterhand som de vaxte. Antalet
skador i de storre boxarna var inget som lyftes fram men det kan tankas att det borde vara
storre risk da de har storre yta att rora sig pa. Daremot var en kommentar angaende de mindre
boxarna att det var fa skador da de inte hade sa mycket plats att rora sig pa. Det kdnns som att
det optimala antalet djur per box varierar beroende pa vilken djurskétare som ska ta hand om
djuren och om djuren ska flyttas ofta och i hela grupper.

Gummispalt

Lantbrukarna var 6verens om att gummispalt var positivt att anvanda, de sag hur djuren vaxte
bra samtidigt som det var lite problem med leder och valdigt fa skador. Den goda tillvdxten ar
antagligen tack vare att djuren kanner sig mycket siakrare pa gummit. De gar da hellre upp och
ater flera ganger gentemot att bara resa sig upp nagra enstaka for att dta foder. Det styrks av
material som Graunke m.fl. (2011) p&visade genom olika férsék. Aven den lantbrukare som
hade betongspalt hade planer pa att testa gummispalt, han var daremot osdker pa vilken typ av
gummispalt som skulle kdpas in. Han hade fundering pa att testa lite olika fabrikat for att sedan
vdlja ut den basta modellen som kanske kommer att kbpas in om det skulle byggas fler
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spaltstallar pa garden. En kommentar fran de flesta lantbrukarna var att gummit var dyrt att
kopa in, det kostar ungefar lika mycket som betongspalten.

Spaltoppning-genomslapplighet av godsel

En kommentar som tva av lantbrukarna ldmnade var att de ifrdgasatte spaltéppningen. De
ansag att djuren hade kunnat bli renare om avstandet hade 6kat med 5-10 mm samtidigt som
de inte trodde att djurvalfarden hade forsamrats. De tyckte att 40-45 mm spaltéppning hade
varit mer lagom. De tyckte med andra ord att det borde goras ytterligare forskning pa omradet
och vaga upp fordelarna med att djuren far en renare och battre miljo med eventuella
nackdelar med att 6ka avstandet. De namnde ocksa att det borde fungera battre att minska
spaltens bredd och behalla spaltbredden 35 mm for att da istallet 6ka den totala
genomslappligheten. Lantbrukaren med Stall 4 sa dessutom att denne hade sparat 70 000 pa
att 6ka spaltoppningen fran 35 mm till 45 mm genom att det gar at mindre antal spaltstavar
och gummispalt per meter.

Det finns forskning pa huruvida en bredare spaltéppning skulle paverka djurvalfarden. Enligt
Bergsten (2018) uppvisade djur, i boxar med 5 mm storre spaltéppning an
djurskyddsbestammelserna (Jordbruksverket, 2020), ingen férandring i beteende som kunde
héarledas till forsamrad djurvalfard. Men inte heller blev det nagra forbattringar i boxen eller i
djurens hygien i boxarna med den bredare spaltéppningen. Telezhenko (2019) visade att
trycket pa kléven blev hogre nar spaltoppningen 6kade pa betongspalt samtidigt som det inte
blev nagon storre skillnad i tryckbelastning pa gummispalt.

Arbetsatgang

Det &r svart att avgora vilket stall som dr mest tidseffektivt eftersom det kravs olika mycket tid
beroende pa hur stora djuren ar. For att arbetsinsatser dessutom ska kunna jamféras behover
djuren i stallet vaxa i ungefar samma takt som i de andra stallarna som jamfors annars kanske
det laggs for lite tid och energi pa utfodringen. Men for att generalisera och forutsatta att de
vaxer lika mycket i de olika stallarna sa kan vissa tydliga paralleller dras:

e De tre stallarna med flest djur var dven de stallar dar minst tid per djur laggs.

e Ju storre boxar desto mindre tid laggs per djur.

e Det aldsta stallet var ocksa det stall som tog upp mest tid per djur.

For att fa ett tidseffektivt stall ar det till fordel om det &r av en nagot storre storlek. Det &r
viktigt att tdnka pa hur stallet utformas sa att tiden kan laggas pa ratt saker. Om det ar stora
problem i nadgot system kan det bli synligt i hur mycket tid som behover laggas i stallet. Det blir
valdigt tydligt i foderputtarsystemet for Stall 4 dar lantbrukaren sjalv sa att det med en
foderputtarrobot hade kunnat fa ner tiden som laggs per djur och dag fran 0,2 till 0,15 min.
Eftersom tid som laggs dagligen vid exempelvis fodring, foderputtning samt reparationer som
sker ofta ar tidskrdvande. Genom att minimera tiden som laggs pa dessa poster kan tiden som
laggs minskas.
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For att jamfora med litteraturstudien sa ar tiden som laggs i stallarna som undersoktes valdigt
liten. | litteraturstudien som Bostad m.fl. (Bostad, m.fl., 2011) genomférde lades i snitt 0,47 min
per djur och dag. Alla stallar som var med i den har studien Iag under eller mycket under den
tiden. D3 ar det visserligen mest uppskattningar och inga exakta siffror men det visar dnda att
det ar tidseffektiva stallar som har undersokts. Det kan bero pa att det ar stallar med relativt
manga djur samt att de flesta ar ganska nybyggda.

Byggkostnad

Det finns flera satt for att fa ner byggkostnaderna. Genom att hjalpa till vid byggnationen kan
man minska ner arbetskostnaderna. Om maskiner finns att tillgd kan man som lantbrukare
hjalpa till eller helt skéta schakt och markarbeten innan resningen av stallet ska ske. Genom att
vélja billiga system som kanske tar langre arbetstid i langden kan man fa ner byggkostnaden
men Oka kostnaden och arbetstiden i langden.

For att jamfora stallarnas kostnader med examensarbetet som gjordes 2018 (Andersson &
Dernerud, 2018), dar lag byggkostnaderna mellan 30 000- 38 000 kr per plats. Stallarna som var
med i den hér studien lag mellan 5 000- 30 000 kr per plats. Jamfért med examensarbetet fran
2018 ar det mellan normala till mycket lagre kostnader. Stallet med den lagsta byggkostnaden
ar visserligen ett stall fran 2001, sa prisokning pa inredning och hansyn till inflation har inte
tagits med, dessutom &r det inget gummi pa spalten. Aven om inflationen tas i beaktning
hamnar priset pa ungefar 7500 kr per plats, det bor fortfarande ses som mycket billigt. En
anledning till varfor det blev sa pass billigt kan delvis forklaras av att schakt och markarbeten
gjordes i egen regi. Stall 2 byggdes for 5 000 kr per plats, vilket ar mycket billigare an
snittkostnaden. En forklaring kan vara att det ar byggt for enbart yngre djur. Dessa behdver
inte lika mycket plats per djur och om det hade varit ett stall for stora ungdjur hade det
behovts mycket storre yta, da hade prislappen hamnat pa en stérre summa. Men dven det
stallet hade da varit ett mycket kostnadseffektivt stall.

| en sadan har typ av undersdkning ar det viktigt att vara saker pa att de stallar som jamfors har
ungefar samma forutsattningar och att de har raknat med ungefar samma poster. Exempelvis
sa hade Stall 5 en flytgédselbehallare medraknat i sin kalkyl. Det hade med st6rsta sannolikhet
dragit ner kostnaden per plats med nagon eller ndgra 1000-lappar per plats om den inte hade
varit medraknad. Man ska inte alltid stirra sig blind pa byggkostnad heller, ibland kan en nagot
dyrare byggkostnad leda till mindre arbete nér stallet ar fardigbyggt genom att anvdnda sig av
lite dyrare rationella system istallet for att kdpa billiga arbetskravande system.

Spaltstallarnas framtid

Framtiden for spaltstallar ser férhallandevis ljus ut, tack vare att det blev krav pa gummi eller
annat eftergivligt material 2010 fick spaltstallarna nytt liv. Det ar effektiva stallar som jag tycker
borde vara vanligare an vad de ar. Tack vare god tidseffektivitet, laga eller inga insatser i form
av stromedel och minimerat tungt arbete ar det ett stallsystem av hog kvalitet.
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Pa fragan till lantbrukarna “om de skulle bygga ett stall for slaktungnot idag, vad skulle du
byggt for typ av stall?”’ svarade alla lantbrukare att de hade planer pa spaltstall. Lantbrukaren
som &gde Stall 3 hade kunnat tanka sig ndgon annan typ om det hade kommit nagot som var
effektivare. Men tillade att som laget ser ut idag var det ingen tvekan om att spaltstall Iag hogst
upp pa onskelistan. Ett orosmoment som lantbrukaren som &dger Stall 5 uttryckte var hur
konsumenterna sag pa spaltstallar. Det ar ju trots allt ett system déar det ar manga djur per
stallyta och kan for ett ovant djurdga se ut som att djuren har for lite plats. Lantbrukare 5
menade att det nog finns en liten oro hos de flesta lantbrukare som anvander sig av spaltstall,
att spaltstallarnas utveckling i framtiden kan se ut som for gamla uppbundna stallsystem. Men
for sin egen arbetsmiljé och med tanke pa tidseffektiviteten skulle han helst bygga ett
spaltstall.

Slutsats

Det har arbetet har visat att det ofta ar fordel att bygga stora stallar for att minska tiden som
laggs per djur och dag. Likval som att stora boxar och nyare stallar ocksa kan minimera tiden
som laggs i stallarna. Genom att se hur vissa system fungerar hos andra lantbrukare kan man fa
en fingervisning om hur bra det kan fungera i sitt kommande stall.

Det finns otroligt manga parametrar som kan sammanfatta hur val ett stall fungerar. Det &r
viktigt ar att hitta system som passar for just den garden och det stall som systemen ska
anvandas i. Men for att fa ett rationellt stall kan det ibland krdvas att man som lantbrukare
lagger mer pengar vid byggnationen och far igen de pengarna i arbetstid och arbetsmiljé nar
stallet ar fardigt. Det galler att hitta en balans mellan byggkostnad, tidseffektivitet och tillvaxt
pa djuren for att ta fram ett sa bra stall som majligt. Det finns med storsta sannolikhet ingen
perfekt spaltstall. Ju mer man arbetar i ett stall desto fler brister brukar ga att hitta i det.

En sak som till sist ar otroligt viktigt att tilldgga ar att dven om det ar viktigt att man som

lantbrukare ska férsoka skadra ner pa arbetstider och byggkostnader sa far inte arbetsmiljo och
djurvalvard komma i andra hand.
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BILAGOR

Fragor till strukturerad intervju
Hur gammalt ar stallet?

Vilka matt har stallet?
Hur manga platser finns i stallet?

Vilken djurtyp anvands stallet till? Tjurar, kvigor eller kombinerat?

Kan det anvandas av enbart stora eller enbart mindre djur?

Om det &r det all-round och kan anvéndas av bade stora och sma hur funkar det med flyttning
osv?

Vid vilken vikt satts djuren in i stallet?
Hur tunga ar de nar de slaktas?

Vilken typ av utgddslingssystem finns i stallet? Sjalvflyt, skrapa under spalten?
Hur bra funkar det? 1-10?

Vilken typ av utgddslingssystem anvands fran stallet? Sjalvflyt, tryckare, hydraulisk skrapa eller
slade?
Hur bra funkar det? 1-10?

Vilken typ av utfodringssystem anvands i stallet? Mixervagn, bandfoderfordelare, rilsgaende?
Hur bra funkar det? 1-10?

Anvinds nagot hjalpmedel/maskin for att putta till fodret igen efter utfodring? | sddana fall
vad/vilket?
Hur bra funkar det? 1-107?

Vilket system anvands till vattentillforsel? Gravt in underifran eller gar det i (nackboms)ror?
Vattenkoppar, nipplar, “vattenbaljor”?

Hur bra funkar det? 1-10?

Gummispalt? | sddana fall vilken typ och hur bra det fungerar? Ar genomslappligheten av
gbdsel god, blir det rent i boxarna? 1-10?

Naturlig ventilation eller mekanisk ventilation? Hur kdnns luften/miljon i stallet? 1-10?
Hur ar ventilationen utformad?

Vad ar det for typ av fronter? Nackbom, pinnfronter, lasbara?

Hur ar drivgangarna utformade? Enkel, dubbel?
Vad ar det for bredd?

Hur &r forflyttning/omplacering av djur 16st med drivgadngar? Arbetsmilj6?
Utlastning?



(BORTTAGEN)

Hur ser det ut med skador pa djur, skador i % pa antal djur som gar igenom stallet? Déda i %?
Vad gar att gbra for att minska skador/dédsfall pa djuren?

Gar det att pa ett enkelt satt fa ut déda djur ur boxarna?

Vad gors med skadade/sjuka djur, finns det sjukboxar?

Hur stora ar boxarna i stallet?

Hur manga djur finns i varje box? Fordelar/nackdelar med storleken pa boxarna i stallet?
Stallets funktion i helhet? Vad finns det for mojliga forbattringar?

Pris per plats?

Har ni gjort nagot sjalva eller har all byggnation lejts in?

Ar eventuella plansilos eller gédselbrunnar inrdknade i kalkylen?

Egna innovationer i stallet?
Vad &r det basta med din(a) innovationer? Fodersparande, tidsbesparande, battre arbetsmilj6?

Uppfattning om hur mycket tid som laggs per djur och dag?
Mojliga forbattringar?

Vad skulle du dndra pa om du hade byggt ett liknande spaltstall idag?
Om du skulle bygga ett stall for slaktungnot idag, vad skulle du bygga for typ av stall
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