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FORORD

Lantmaéstarprogrammet ar en tvaarig hogskoleutbildning vilken omfattar 80 p. En av de
obligatoriska delarna i denna &r att genomfora ett eget arbete som ska presenteras med
en skriftlig rapport och ett seminarium. Detta arbete kan t ex ha formen av ett mindre
forsok som utvérderas eller en sammanstéllning av litteratur vilken analyseras.
Arbetsinsatsen ska motsvara minst 5 veckors heltidsstudier (5 p).

Idén till studien kom fran Sven-Erik Svensson, som 1 sina kontakter med Lunds Energi
AB fatt forfrdgningar om lamplig teknik for vinterskord av energihampa. Han har dven
varit handledare for arbetet. Jag har sjilv blivit mer och mer intresserad av hampa sen
man hort och ldst allt mer om hampa de sista aren. Jag ville gora ett examensarbete som
bade inneholl en praktisk och en teoretisk del. Varskord av hampa &r ett intressant &mne
dé det inte finns sa mycket kunnande dokumenterat om detta. Jag har &ven undersokt
litteraturen for att se hur spillet vid varskord av rorflen ter sig da det ar en groda som &r
lik hampan 1 skordetidpunkt, metod och delvis i anvandning.

Ett varmt tack riktas till Sven-Erik Svensson som varit handledare och till stor hjilp,
Jan-Eric Englund som varit examinator och hjélpt mig med statistiken, Alnarps
Mellangard och da speciellt Leif Bengtsson for 1an av maskiner och tdlamod vid all
hjélp, Magnus Nilsson for hjélp vid skord, Ronny Liljenberg i skdrdaren och Jan och
Nils-Erik Andersons maskinstation for extraarbetet de fick ldgga ner vid pressning av
hampan i rundbalar.

Alnarp 1 maj 2007

Roger Sjodahl
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SAMMANFATTNING

Hampan har pé senare tid blivit allt mer intressant d& den har ménga anvandningsomra-
den béde inom energiframstéllning och inom tillverkningsindustrin. Problemet dr hur
man ska skorda den pd bésta sétt. Att lata den frystorka dver vintern och skorda den pa
varen dr ett mycket intressant alternativ, men vilken skérdemetod man ska anvinda &r
inte sjalvklart. Spill vid varskord av hampa ér ett problem bade med liggande gréda och
smulning av det torra materialet.

I detta arbetet har vi gjort ett praktiskt forsok dir vi tog fram en forsoksplan pa hur man
ska mata spillet vid skord och sedan fick genomfort detta pd Alnarps Mellangard. Skor-
den gjordes med en modifierad rapshuggare av mirket MacDon och materialet pressades
sen med en vanlig rundbalspress av flexkammartyp. Skorden pa féltet mattes med hjilp
av skorderutor fore den maskinella skdrden och den skordade mingden samt spillet rék-
nades ddrefter fram. Resultatet var att spillet var pé hela 59 %.

Om man ska jimfora detta med spill vid véarskord av rorflen som ér en groda som pé
manga sitt pAminner om hampa béade i anvindning och i skordemetoder sa r spillet
hogt. I rorflen har man uppmatt spill pd upp till 25 % (Hadders, 1994a). Att helt for-
hindra spill vid varskord av dessa grodor dr omojligt da ts-halterna dr sd pass hoga. De
hoga ts-halterna leder namligen till smulning och forlust av materialet.

Vid skoérdetidpunkten i slutet av mars pa Mellangard 1ag grodan kraftigt och féltet var
inte ringviltat vid sddden varen fore sa sten forekom pé markytan. Detta medforde att
skédrbordet inte kunde koras tillrdckligt lagt och mycket liggande material missades.
Pressningen utférdes med en rundbalspress och spillet kanske hade blivit lite mindre om
man anvint sig av en fyrkantspress, da dessa har en sluten kammare som inte kan spilla
ut ndgot smulat material.

Skordemetoden kan sékert forfinas och fungerar sékert battre under béttre forhéllande,
men ett spill pd 59 % éar inte acceptabelt. Andra skordemetoder finns och verkar fungera
bra, t.ex. exakthack med radoberoende majsbord. Men da far man ett 16st material som
madste pressas i en stationdr rundbalspress for att kunna lagra och transportera hampan
pa ett ekonomiskt sétt. Men det dr inget som jag har gétt in pa djupare pa i det hér
arbetet.



SUMMARY

Hemp has become more interesting in the later years in both the energyindustries and
the production industries. The problem with Hemp is how to harvest it with as little
losses as possible. To harvest Hemp at spring when it has freeze-dried is a very interest-
ing method because drying is normally difficult and expensive. At spring there are some
problems at harvest because the crop is often laying down and the material is very brit-
tle.

In this paper I have made a practical test of losses and also worked out a plan how to
measure losses at spring harvest of hemp. The harvest was made at Alnarps Mellangard
with a modified harvester for rape. The material was after the harvest baled with a New
Holland roundbaler. The total quantity in the field was measured before harvest by har-
vesting one square meter at nine different places. The total length used making each bale
was measured and by this way I could calculate the losses. I also collected the material
on the ground after baling and weighed this to get another measure of the losses.

The results I got were interesting. The losses between the calculated harvest and the
measured were as much as 59 %. It is impossible to totally prevent these losses when
there are as little water as 15 %. The material easily crumbles and falls to the ground.

In spring harvest of Reed Canary Graas there has been losses up to 25 % (Hadders,
1994a). Reed Canary Graas is a crop that in many ways reminds of Hemp. It has almost
the same usage and the same harvest methods as Hemp. It is a little bit easier to harvest
because it doesn’t have as much fibre as hemp. These fibres are a problem when using
ordinary agriculture machines for harvest because it wraps easily around axles.

Much of the losses in Hemp is material that the harvester can’t get up from the ground.
At the field in Alnarp there was quite much stone and this resulted in that the harvester
couldn’t harvest as close to the ground that was needed. I also believe that if we had
used a baler for squarebales we would have had less losses because it doesn’t crumbles
the material and it doesn't fall out of the baler.

The methods for harvesting Hemp can and will be improved so that the losses will be
much less than it is today. As I said before it is a interesting cultivation...



INLEDNING

Jag har valt att skriva om spill vid varskérd av hampa for att jag ville ha ett arbete som
var bade teoretiskt och praktiskt. Hampaodling tycker jag dr intressant bdde som
energigroda och for framstéllning av fiber. Det dr en groda som man ser allt mer av bade
1 tidningar och ute pa filten. Miljovénligare alternativ inom bade energi och
tillverkningsindustrin ligger 1 tiden och hampan é&r ett intressant alternativ 1 bada dessa
fall. Hampans alla delar kan anvindas — fibrerna, veddmnen och frona. Att skorda pa ett
effektivt sitt kommer att efterfrgas allt mer i1 framtiden.

Syftet med arbetet ar att undersoka hur mycket spill det blir vid anvéndning av en
modifierad rapshuggare {for skdrd och anvindning av rundbalspress. Hur mycket spill
man har vid denna skérdemetod vet man inte helt sdkert men det &r ett problem. Spillet
kommer pé grund av att grodan ligger ner, spill vid avhuggning, smulning vid
hanteringen och stubbhojden.

Jag har arbetat fram en forsoksplan for hur forsdket kommer att se ut. Efter att ha sett
hur denna fungerat ska jag arbeta fram en forsoksplan som kan anvéndas i framtida
spillundersokningar 1 hampa.

Jag har dven gjort en litteraturstudie om hur mycket spill man har vid skord av rorflen dd
detta dr en groda som pa méanga sétt paAminner om hampa.

Jag har valt att inte gd in pa odlingsmetoder och hur grodorna dr godslade. Fler
skdrdemetoder hade varit intressant att méta samt hur mycket spill man far vid pressning
med fykantspress, men detta har inte varit mojligt att genomfora i examensarbetet.
Speciellt intressant hade det varit att undersoka hur skorden med en sjdlvgidende hack
med radoberoende majsbord fungerat. Totalt spill for hela sdsongen frin uppkomst till
skord hade dven varit intressant att studera, men detta lamnar jag at ndgon annan att
undersoka.



LITTERATURSTUDIE

For att ha nagot att jaimfora spillundersdkningen i hampa med har jag valt att géra en
litteraturgenomgang om vérskord av rorflen. Rorflenens skordemetod och anvéndnings-
omrade paminner en del om hampa sa det kan vara en intressant jamforelse.

En stor skillnad mellan grodorna ar att rorflen inte har nagra starka fibrer som kan linda
sig runt axlar och annat pa skordemaskinerna. Detta dr ett problem vid skord av hampa
som omdjliggér anvindning av manga vanliga lantbruksmaskiner vid skord.

Nér man skordar rorflen anvénder man sig ofta av slatterkrossar som ar instillda pa sé
skonsam hantering av materialet som mojligt. I en JTI-rapport fran 1994 jaimfors olika
skdrdemetoder vid vrskord av rorflen (Hadders, 1994a). Enligt rapporten har det
forekommit spill pa upp till 25 % i rorflen, men man kom fram till att det gér att
reducera detta med ganska enkla metoder. Men att helt reducera spillet vid varskord ar
omdjligt da ts-halten dr sd hog som 90 %, en malsittning dr ca 15 % spill (Pahkala m.fl.,
2003).

Skordemetoderna i rorflen som rekommenderas ér flera. Slattermaskiner, slatterkrossar,
skordetroskor och olika typer av rapshuggare fungerar. Rapshuggaren har problem med
att forma strangen ordentligt. Det som fungerar bést &r slatterkrossen som gor en mer
samlad string &n slattermaskinen, vilket gor att man slipper kora i det skordade
materialet vid pressning och uppsamlingen blir dirmed lattare. Skordetroskan och
rapshuggaren verkar ldmna kvar mer liggande material 4n vad sldttermaskinerna gor.
Detta kan bero pa att de inte &r konstruerade att kora sa 1agt samt att stubbhdjden
bestdms av markens hogsta punkt under dessa maskinernas breda arbetsbredd.
Skordetroskan orsakar ocksa mycket smulning av materialet vilket pickupen pé pressen
inte klarar att ta upp.

Man utforde dven spillmétningar pa rundbalspressarna med en duk som hiangdes under
pressen. Man provade att kora med snittaggregat for att se om man kunde 6ka densiteten
1 balarna, men det férdubblade spillet. Medelvirdet av spillmétning pa en rundbalspress
med nédtlindning visar ett spill pa 125 kg/ha (Hadders 1994b).

Négot som ménga lantbrukare papekar i undersokningar ar att om grodan ligger ner bor
man anpassa korriktningen efter hur grodan ligger.



FORSOKSUPPLAGGNING

Forsoket gick till sa att tre drag méttes ut dagen innan skord och 1 var och ett av dessa
skordades for hand tre rutor, var och en pa 1 kvadratmeter, sammanlagt alltsa 9 rutor pa
ett hampafilt pd Alnarps Mellangérd. Jag skordade all hampa @nda ner till marken och
rafsade dven upp det som man kallar rafsbart spill for att kunna rakna ut hur mycket
hampa det stod per hektar. Skordaren var en ombyggd rapshuggare av méarket MacDon
(Figur 1). Skdrbordet var modifierat genom att en extra inmatningsskruv var monterad
som hjélpte hampan igenom bordet. Arbetsbredden var 4,5 meter och stubbhdjden ”sé
lagt man vagar kora”. Féltet var inte ringviltat efter sddd, sa det fanns sten som kunde
riskera huggaren.

Figur 1. Den modifierade rapshuggaren av mdrket MacDon.

Jag valde att placera mitt forsok vid ena faltkanten och denna sida skordades forst. Jag
anvinde tre drag vid denna sida for forsoket. Efter huggning 1ag hampan 1 stringar som
sedan pressades med rundbalspress av flexkammartyp av mirket New Holland. Jag
métte upp langden som behovdes for varje bal och numrerade sedan balarna sa att jag
senare skulle kunna viga dem. Sammanlagt blev det 9 balar (Figur 2) som samma dag
lades under tak for att de inte skulle bli véta. Jag gjorde en réifsning pa tre stillen i varje
drag for att dven pa si sétt kunna beddma spillet. Réfsans bredd var 22 cm och genom
att veta bredden och lingden kunde jag rékna fram spillet per ha.

Rundbalarna véigdes sedan pa en vag och samtidigt togs borrprover med en ensilage-
provtagare fOr att kunna méita vattenhalten i balarna.

Jag markerade var pressen hade lagt balarna pa féltet 1 forhallande till mina tidigare
utmadtta skdrderutor sa jag visste vilka rutor som pressen passerat. Jag far da fram om det
ar nagra variationer i avkastning i forhallande till balarna. Detta for att 6ka sékerheten i
forsoket.



Figur 2. En av rundbalarna pressade pa Alnarps Mellangard.

I mitten av dragen 14g grodan néstan platt 1ings marken, s den delen som var pa ca 90
m hoppades over for att inte gora forsoket missvisande. Skordaren klarade ndmligen inte
av att skorda groda som lag helt ner.

Vattenhalten méttes genom att material lades upp 1 skélar som végdes, torkades 1
speciella torkskép vid 105°C 1 24 timmar och sen védgdes igen. Viktskillnaden visade
méingden vatten i provet. Vattenhalten vid skord visade 15 % vatten och vattenhalten i
balarna vid vigning ndgra veckor efter skord visade ett genomsnitt pa 14,2 % vatten.

Tre drag kordes i Ostra delen av féltet intill jairnvigen pa Alnarps Mellangérd. I varje
drag skordades tre rutor forhand. Det gjordes dven tre rafsningar per drag for att méta
spillet (Figur 3).

Rafsningsr
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Figur 3. Forsoksfiltet pa Alnarps Mellangdrd med markering av skérderutor och
platserna ddr spillet rdfsades upp.



RESULTAT

Det jag kom fram till var inte riktigt vad som var véntat. Skillnaden mellan den
uppmatta skorden fran skorderutorna och den skdrdade méngden i balarna var 59,2 %.
Det rédfsade spillet var 22,6 %. I teorin borde den skordade vikten i balarna plus det
rafsade spillet motsvara den totala skorden, men detta stimmer inte vilket framgar av
Bilaga. Figur 4 visar hur spillet sag ut efter korning med den modifierade rapshuggaren
och efter rundbalspressen.

Figur 4. Bilder pd spill efter den modifierade rapshuggaren och efter rundbalspressen.



DISKUSSION

Anledningen till att det skiljer i det berdknade spillet och det rafsade spillet vet jag inte,
fast jag lagt mycket tid pa att forsoka klarldgga det. Delvis kan det bero pé att
rundbalspressen spiller en del av det skdra materialet och detta samlas i hdgar nir
pressen star stilla och knyter balen. Jag gjorde ingen uppsamling av just ndgon sédan
hog, sé det dr svart att bedoma hur stort detta spill var.

Det mesta spillet dr veddmnen och inte fiber. Hampan hade statt lange och dérfor fanns
det inte mycket fiber kvar och det var kanske bra for det minskade risken for lindning
runt axlar och liknande pé skdrdemaskin och press. Problemet med veddmnen é&r att de
latt smulas vid sé 1aga vattenhalter (ca 15%) som vi hade vid skordetillfdllet och det
okar spillet sdrskilt 1 en rundbalspress. Om vi istéillet anvént en press som gor
fyrkantsbalar hade troligtvis spillet blivit ndgot ldgre, da den har en sluten kammare, till
skillnad mot rundbalspressen.

Anledningarna till att spillet blev sé stort dr flera. Ett stort problem é&r att huggaren inte
far upp allt material och speciellt inte det som ligger 1 korriktningen. Haspeln far inte tag
i det materialet och det hamnar under huggaren. Pressen har samma problem med
material som ligger 1 korriktningen. Filtet var heller inte ringvéltat efter sidd och darfor
fanns det en del sten pa ytan. Detta gjorde att huggaren inte kunde koras néra marken da
risken att fa upp sten i skérbordet var for stor.

Mycket av materialet 14g ganska kraftigt p.g.a. den sena skérdetidpunkten 1 slutet av
mars och mycket missades for att man inte kunde kora tillrackligt 1gt med skirbordet.
Jag tror att man skulle ha provat med axlyftare av samma typ som man har pé skér-
borden pa skordetroskor. Detta kunde ha gjort att man kunde ha lyft upp mer material
som lag ner och ddrmed minskat spillet.

Koérningen med den hér typen av rapshuggare ér inte helt problemfritt. Det gar ganska
sakta och material fastnar ofta i inmatningen pa skérbordet. Jag upplevde att det gick
battre mitt pa dagen nér solen var framme och luftfuktigheten var lagre.

Jag skulle gérna ha jamfort med en exakthack med radoberoende majsbord da de lir ha
bittre formaga att samla upp material som ligger ner. Foérdelen med den metoden vi
anvande ir att man far materialet direkt i rundbalar som &r ldtta att lagra och
transportera. Det var just detta som skulle uppnas med hampan pa detta féltet och da
finns det inte s4 ménga andra alternativ forutom en fyrkantspress som vi inte hade
tillgénglig 1 detta forsok.

Efter exakthacken far man ett skrymmande 16st material som maste pressas med nagon
typ av stationdr rundbalspress, t.ex. Orkel MP 2000, om man ska transportera hampan en
langre stricka. Orkel MP 2000 kan &ven plasta balarna vilket ger ett bra viderskydd.
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Niér det géller andra undersdkningar som gjorts har jag noterat olika uppskattningar av
spill vid véarskord av hampa. Enligt Sundberg (2006) rapporteras spill upp till 40 % med
liknande skordemetoder som vi anviande. Kanske &r det inte helt orimligt med nistan

60 % spill under forhallanden som é&r besvirliga.

Det finns en del felkillor i undersokningen som kan ha gjort att spillet blev s& hogt. Vid
handskorden av skdrderutorna kan jag ha varit for noggrann och fatt med for mycket
material. Grodan 1ag delvis ner och detta gjorde det svérare att exakt f4 med rétt méngd
frén skorderutorna. Kanske skulle skdrderutorna varit storre for att minska kanteffekten
och pa sa vis okat sékerheten i resultatet.

Jag har dven tagit fram ett forslag till ny forsoksplan som é&r lite sdkrare ur forsoks-
synpunkt, men som kriver lite mer tid och arbete. Man kan nog gdra pd samma sitt som
vi gjort, med att méita strickan som behdvs for att gora en bal och multiplicera det med
arbetsbredden for huggaren. Men vill man kunna 6ka sékerheten och undersdka om det
ar nagra felmétningar bor man 6ka antalet skorderutor per bal och kanske gora rutorna
storre. Det dr ocksa 1dmpligt att ha samma antal skdrderutor per bal, s man bor sléppa
rundbalen efter en viss utsatt stricka istéllet for vid en viss storlek.

Detta hade varit béttre statistiskt sett och gett ett sdkrare resultat, men hade kravt mer
arbete och tid. Detta forslag bor fungera bra vid pressning av rundbalar men inte lika bra
vid pressning av fyrkantsbalar, eftersom det inte gér att bestimma nér en fyrkantpress
ska knyta och slidppa balen.

Slépp balen Korr

Slépp balen

Sldpp balen

Provrutor
3/ba

Figur 5. Forslag pa alternativ forséksplan ddr man har tre skérderutor per bal och man
sldpper rundbalen efter en viss bestdmd korstrécka.
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Nar vi skordade hampan korde vi drag i drag och rdknade med samma arbetsbredd som
skdarbordet har. Detta var kanske inte riktigt idealiskt utan vi skulle ha ldmnat en remsa
mellan dragen for att garantera att man alltid kérde med full arbetsbredd.

Om man ska jimfora varskord av hampa med varskord av rorflen sa dr den stora
skillnaden att i rorflen kan man anvénda sig till stor del av maskiner som anvénds till
vallskord. Med hampan blir detta betydligt besvirligare da dess starka fiber ldtt lindar
sig runt roterande axlar och litt gar in i kullager och forstor dessa. En metod som verkar
fungera pa bada grodorna ar att skorda direkt med en sjidlvgaende hack antingen med
radoberoende majsbord eller ett skdrbord som paminner om ett vanligt tréskbord. Det
sistndmnda géller framforallt till rérflen. Men vid kérning med hack dé det bléser kan
forlusterna bli mirkbara mellan tornet och vagnen som grodan samlas upp i. Raps-
huggare verkar inte anvindas i ndgon storre utstrickning i rorflen da det hanger sig for
mycket och stringarna inte haller ssmman. I hampa anvénds rapshuggare en del, men
det beror nog mest pé att det inte finns s& minga andra skdordemetoder att vélja pa.

For att fa in ytterligare ndgon asikt om varskord av hampa akte jag till Lonhults gard
som ligger 1 Kullabygden utanfér Hogands. Dér traffade jag Charlotte Nordén som dr en
starkt drivande person inom hampaodlingen i1 Skane. De hade nir jag var pé besok just
skordat sitt falt som var pé ca 10 ha med en skordemaskin som skdrdar hampan pé tre
nivéer i en korning (Figur 6).

Figur 6. Skérdemaskinen som anvindes pd Lonhults gard. Den bla maskinen sitter i
frontlyften och den réda bakom traktorn.

Efter huggningen rdfsades materialet ihop med en stringldggare av samma typ som
anviands vid vallskord. Hampan pressades sen med en vanlig rundbalspress.

Enligt Charlotte gick detta mycket bra bade skordemaissigt och med tanke pa spillet.
Deras filt var vildigt vil ringviltat, inga stenar kunde dventyra skordaren s& de kunde
halla mycket lag stubbhdjd och fick ddrmed mycket lite oskdrdat material kvar pa faltet.
Jag har inte gjort nigra spillmétningar pa Lonhult, men uppskattningsvis var spillet lagre
an pa Alnarps Mellangérd. Man skulle kunna tro att stringldggningen av det torra
materialet skulle smula veddmnena, men detta dr inte undersokt. Det kan tdnkas att
stranglidggaren dven tar med sig det materialet som huggaren eventuellt skulle missat sa
det ocksa blir pressat.
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Charlotte var vildig ndjd med hampaodlingen pa Lonhult i 6vrigt. Den hade blivit
valdigt hog och kraftig och hade mycket fiber kvar vid skord. De upplevde att den blivit
vildigt jamn Over filtet trots att jordarten varierade och sommaren varit véldigt torr
inledningsvis och direfter relativt vat. Att hampan konkurrerar ut ogrisen véldigt
effektivt anser de vara en god egenskap hos hampan.
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SLUTSATS

Min slutsats enligt de erfarenheter jag fatt genom detta arbete ar att varskord av hampa
gdr att genomfora, men inte hur som helst. Det &r viktigt att ha stenfria falt sa
maskinerna inte riskeras d& grodan ofta ligger ner ndgot pa varen.

Skordemetoden som anvindes pa Lonhult dr intressant men det maste goras spill-
métningar dven pé den, innan man kan sdga att den ar bittre 4n rapshuggaren.

Rapshuggaren ér nog inte den mest ideala metoden, men om man ska pressa rund- eller
fyrkantsbalar sa finns det inte s& mycket annat att vilja pa. Att stringlédgga och sen
pressa balar direkt pé faltet 4r en bra metod om materialet ska lagras och transporteras
langre strackor. Alternativet &r att hacka hampan i1 vagnar med sjdlvgdende exakthack
men materialet blir vildigt skrymmande och kostar ganska mycket att transportera och
lagra om det inte rundbalas i en stationdr rundbalspress.

Mer forsok behdvs inom detta omrade och det ska sdkert ga att minska spillet vid
varskord av hampa framdver. Det finns alltsd mycket att undersoka i fler
examensarbeten. ..
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Arbetsbredd: 4,5m Ts 93,1%

Bal nr: Ruta: Langd for balen: Vikt bal: TS%: Viktts/bal: Skodrdad mangd i balarna ts/ha: Verklig TS%: Ts %/m2:  Slutgiltig handskérd: Réfsat spill: Spill/Forlust %: Of6rklarat!
Meter Kg Kg Kg Kg/Ha Kg/Ha %
1 A1 132 273 85,5 233,4 3929,5 93,1 11832 3385,4 66,8 38,2
2 A2 120 276 85,5 236,0 4370,0 86,5 93,1 10291 3967,5 57,5 19,0
3 A3 116 260 85,5 222,3 4258,6 93,1 8183 1534,8 48,0 29,2
4 A3 156 299 85,5 255,6 3641,7 85,6 93,1 8183 1534,8 55,5 36,7
5 B3 118 276 85,5 236,0 44441 85,5 93,1 9125 1356,1 51,3 36,4
6 B1 174 304 85,5 259,9 3319,5 83,7 93,1 11083 1781,1 70,0 54,0
7 C1 136 284 85,5 242,8 3967,6 93,1 10359 2401,0 61,7 38,5
8 Cc2 128 274 85,5 234,3 4067,2 84,1 93,1 9556 2826,9 57,4 27,9
9 C3 140 260 85,5 222,3 3528,6 87,6 93,1 10070 1295,9 65,0 52,1
Medelvarde: 135,6 278,4 238,1 39474 85,5 9853,6 22315 59,2
Standardav-
vikelse: 19,1 15,2 13,0 387,3 1,5 1230,9 971,1 7,3

Langden for balen x
4,5m= arean for en bal

Vikt ts/arean i ha= kg/ha

ede[ig
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