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FORORD

Lantmastarprogrammet ar en tvaarig hogskoleutbildning vilken omfattar minst 80 p. En
av de obligatoriska delarna i denna &r att genomfora ett eget arbete som ska presenteras
med en skriftlig rapport och ett seminarium. Detta arbete kan t ex ha formen av ett
mindre forsok som utvarderas eller en sammanstallning av litteratur vilken analyseras.
Arbetsinsatsen ska motsvara minst 5 veckors heltidsstudier (5 p).

Bakgrunden till detta arbete &r att vi r intresserade av ekologisk farproduktion och vi
ville darfor undersoka mojligheterna till I6nsamhet vid ekologisk farproduktion i storre
skala.

Ett varmt tack till Britta och Per-Henrik Sorby pa Sorby gard vars gard vi anvant som
exempel. Dom har dven hjélpt oss med siffror fran sin produktion och allméanna rad i
vart arbete. Vi vill ocksa tacka Mikael och Annika Pettersson pa Grasljunga gard,
Markus och Lena Lydén p& Asadal samt Jonas Johansson for inspirerande studiebesok
och innovativa I6sningar vi kunnat anvanda oss av i arbetet. Vi vill ocksa tacka Bjorn
Wistrom for teknisk support. Ett sista tack gar ut till var handledare Gun Bernes vid
instutitionen for norrlandsk jordbruksvetenskap i Umed. Tack for ditt talamod och din
hjéalp samt att du hjalpt oss med en knuff i ratt riktning nér det varit behovligt.

Alnarp April 2007

Tor Hakefelt
Andreas Sorby
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SAMMANFATTNING

Denna studie behandlar en gard pa norra Gotland som idag omfattar cirka 200 ha
akermark och bete samt 100 ha skog. Produktionen ar ekologisk och bestar av 80 dikor
med forséljning av kalvar vid sex manaders alder samt 250 tackor av gotlandsras som
lammar pa varen. Garden & KRAV-ansluten och alla lamm fods upp som KRAV-lamm.
Syftet med studien &r att titta pa mojligheterna att utoka farbesattningen pa bekostnad av
dikorna.

Pa garden finns tre maskinhallsliknande stallbyggnader som alla bestar av tre vaggar och
tak. De tacker en total yta av 2500 m? och de ligger alla i anslutning till rasthagar.

Vi har under vart arbete valt att intervjua flera farproducenter och gora flera studiebesok
for att fa en sa djup bild av farproduktion som méjligt.

Det fodersystem som idag anvands pa Sorby gard ar inte optimalt med tanke pa
foderspill och liknande dven om det ar rationellt och genomténkt. For att forbéattra
utfodringen av grovfoder har vi valt att ersatta de gamla foderhéckarna och istéllet satta
in foderbord, av typen smalandsgrinden. Dar blaser vi in ensilage eller hé med en
balrivare. Detta ger ett korthackat grovfoder som faren garna ater. Det blir ocksa mindre
spill av ett korthackat foder. Kraftfoder utfodras med hjélp av kraftfoderstationer som
styrs av transpondrar runt varje enskild tackas hals.

Den produktion vi riktar in oss pa ar varlammsproduktion pa ungefér halva besattningen
med korsningstackor (finull/mjélk/dorset) som lammar i januari. Den andra halvan skall
besta av gotlandstackor som lammar i april for héstlammsproduktion. Detta for att fa en
jamnare arbetsfordelning samt flera intaktstillfallen under aret.

Arealen och ligghallarna racker till en produktion med cirka 800 tackor, vilket skulle
innebdra 400 korsningstackor samt 400 gotlandstackor. Skinnen fran gotlandslammen
saljs idag for 250 kronor till garveriet men i framtiden finns mojligheter att ta tillvara pa
och sélja skinnen sjélva vilket ger ett mycket stort mervarde da ett skinn idag séljs for
mellan 1000 och 2000 kronor.

Enligt de kalkyler vi gjort ar den nya produktionsinriktningen lénsammare &n den
tidigare. Den ar dessutom mindre kénslig for eventuella &ndringar i EU:s bidragspolitik.



SUMMARY

This study is focused on a farm located on the north of the island Gotland. On the farm
there are about 200 ha of fields and pasture and about 100 ha of forest. The production
today is 80 beef cattle and 250 ewes of the Gotland sheep breed with spring lambing and
the farm is run organically. The reasons for this study are to evaluate the possibilities to
end the beef cattle production and increase the numbers of sheep. On the farm there are
three stable buildings which are all built with three walls and roof and cover totally
2500 m? of concrete floor. They are all placed next to smaller pastures.

To make this study as adequate as possible we have made several visits to large
producers and have done interviews with people working as sheep advisors.

The system used for feeding the sheep today is rational and easy to work with but it is
not optimal for sheep production. The amount of feed that is spoilt is too high and to
decrease that we want to put in new feed racks. Silage and hay will be blown from the
outside to the feed racks using a bale processor. In this way the feed will be cut into
smaller pieces which will make it more desirable for the sheep to eat and they will drop
less on the ground. Concentrates will be fed in automatic feeders controlled by a
computer and with transponders on all ewes.

We suggest that in the new production there will be about 800 ewes; about 400
crossbred ewes that lamb in January for spring lamb production and 400 Gotland sheep
ewes for fall lamb production. We want the production to be split to get the work and
also the income more spread out over the year.

The skins of the Gotland lambs are today sold for about 250 Swedish crowns a piece. In
the future there are big opportunities to sell the skins directly to the customers and get as
much as 1000-2000 crowns for each skin.

According to our calculations the new production will be more profitable than the
current one on the farm. The fact that the EU:s support for farming might be cut back in
the future also makes the new production more interesting, because even without the
money from the union the new production has a better profit.



INLEDNING
Bakgrund

Farproduktion &r en snabbt vaxande produktionsgren i det svenska lantbruket och
forknippas av manga med ekologisk uppfodning. Pa Sorby gard pa norra Gotland har det
fram till &r 2007 bedrivits KRAV-lammsproduktion med 250 tackor av gotlandsras och
varlamning samt notkottsproduktion med 80 dikor av rasen charolais. Pa grund av
bristande intresse for dikoproduktionen samt de ekonomiska risker och olycksrisker som
forknippas med dikoproduktion och kalvning vill man pa garden avveckla denna gren
for att istallet satsa pa en utokad lammproduktion. Garden har cirka 160 ha akermark
och 60 ha bete samt ligghallar p& cirka 2500mZ.

Mal

Malet med detta examensarbete ar att fa fram en ungefarlig 1onsamhet pa en storskalig
ekologisk lammproduktion som skall ersétta den befintliga dikoproduktionen.

Fragestallningar

Finns det en marknad for KRAV-lamm?

Ar den nya produktionsinriktningen lika Iénsam eller battre an den befintliga
produktionen?

Hur I6nsam blir produktionen om EU-stoden forsvinner?

Hur stor besattning kan garden ha utan att utoka byggnader och areal?

Hur skall byggnaderna utformas for att det skall bli ett rationellt och lattarbetat system
med foderhantering och djurhantering?

Vilka raser och vilken typ av uppfédningsmodell lampar sig bast for den nya
produktionen?

Avgransning
Vi har valt att avgransa arbetet till att handla om en specifik gard. Vi har dock gjort

studiebestk pa andra gardar for att fa andra infallsvinklar och idéer att applicera pa
exempelgarden.



LITTERATURSTUDIE
Byggnader

Da far har sma ansprak pa de byggnader de huserar i anvands ofta gamla
lantbruksbyggnader vid faruppfodning. Gamla ladugardar kan anvandas men det ar
viktigt att tanka pa ljusinslapp och ventilation. En gammal loge lampar sig ofta battre till
farproduktion. Det &r ofta en billig I6sning och de enda ombyggnationer man kan
tvingas gora dr att skydda yttervaggarna mot strébadden samt att ordna ljusinslapp och
ventilationsdppningar i vaggar och vid nock om behov finns.

Da manga farproducenter idag blir allt storre valjer manga att bygga nytt. Trots att detta
normalt sett &r ett dyrare alternativ ar det oftast det basta alternativet for storre
producenter. Vid nybyggnation har man mojlighet att utnyttja sina moéjligheter maximalt
och skaffa sig en rationell planlésning som ger ett lattarbetat system. Dessutom har man
mojlighet att bygga sa att en utbyggnad ar méjlig om en utokning av besattningen kan
komma att goras i framtiden (Sjodin m.fl., 2007).

De vanligaste nybyggnationerna for farproduktion &r idag bagvaxthus av plast eller
oisolerade maskinhallsbyggnader av tra eller plat. En vaxthusbyggnad kostar cirka 2600
kronor per tackplats och maskinhallsbyggnaden kostar cirka 3300 kronor per tackplats
enligt Norlén (2004). Denna kostnad varierar naturligtvis beroende pa hur stor
maskinhall som byggs alternativt hur stora vaxthus. | den refererade studien ar det
raknat p& 3600 m* pd maskinhallen och tre véxthus pa vardera 1200 m?. D& har det dock
inte réknats med byggnadens varde efter avskrivningen. Vad &r vaxthuset vért efter tio
ar jamfort med maskinhallen? Sett pa en 30-ars period visar bada byggnadsformerna
negativa resultat men véxthuset ar det klart minst I6nsamma da det behdvs bytas ut
minst en gang under perioden.

Viktigt att tanka pa i byggnader for lammproduktion ar bra djurmiljé samt bra
arbetsmilj6. Byggnader skall vara valventilerade, ljusa och ha en planlésning som
tillater hantering av djur samt underlattar djurskotarnas dagliga arbete och
framkomlighet. For KRAV-anslutna gardar kravs tillgang till rastfallor i anslutning till
alla byggnader. Undantag kan gdras om byggnaderna lever upp till KRAV’s definition
av utemiljo. Det innebdr att klimatet inne kan jamstallas med utomhusvistelse,
framforallt nar det galler ljus men aven ventilation och temperatur. Solbestralning
genom glas eller véxthusplast racker inte enligt dagens regler. Riktigt utformade
hanteringsfallor och hanteringssystem &r viktigt sa att arbetsmoment som végning,
klippning, vaccinering och klévvard kan skétas pa enklast mojliga satt. Vatten bor
finnas i vattenkoppar och tappstallen for att fylla pad hinkar bor finnas utplacerade i
byggnaden sa att skotarna inte behéver ga for langt med tunga vattenhinkar nar djur
skall vattnas i till exempel lamningsboxar. Skotaren bor ha tillgang till en uppvarmd
isolerad yta dar han/hon kan varma sig mellan arbetsmomenten under bland annat
lamningen. Str6 och foder far inte forvaras i storre mangder i stallbyggnaden da detta
kan vara brandfarligt. Dock bor det finnas plats for mellanlagring av foder och
stromaterial (Andersson m.fl., 2005).



Rasval

Nar det kommer till raser finns det manga aspekter att beakta. Varje producent bor valja
det djurmaterial som passar de forutsattningar varje specifik gard har. Viktigaste
egenskaperna hos moderdjuren ar fruktsamhet, modersegenskaper, mjélkproduktion
samt hur styrd deras brunst ar av arstid. Hos fadersdjur tittar man pa kéttansattning,
fettansattning och tillvaxtegenskaper for att fa sa fina slaktlamm som majligt
(Andréasson & Sundel6f, 1999).

En av de viktigaste rasegenskaperna ar fruktsamheten. Fér hog fruktsamhet okar
arbetsbehovet och kravet pa foder sa att det inte l6nar sig trots att man far fler lamm.
Stora kullar innebar ocksa risk for svaga lamm och hégre lammdddlighet samt mer
flaskutfodring (Danielsson m.fl., 2004).

Gotlandsfaret: Tackorna ar mycket hardiga och har en valdigt arstidsbunden brunst
vilket gor att de lampar sig enbart for varlamning. De har goda modersegenskaper och
lammar latt, oftast far de tva lamm. De vardesatts framst for sina dyrbara skinn men ger
ocksa en god slaktkropp och en bra ull om &n lite grov.

Det svenska finullsfaret: Tackorna har en mycket hog fruktsamhet och goda
modersegenskaper. Deras brunst ar inte helt styrd av arstiden och de kan fas att lamma
under en stor del av aret.

Texel: De ar medelstora och ger en mycket fin slaktkropp med en god kottanséttning och
en sen fettansattning. De anvénds ofta som faderras tillsammans med tackor av lattare
ras och med goda modersegenskaper.

Dorset: Anvands for produktion av bade ull, mjolk och kétt. De anvands framforallt i
avel for deras egenskap att brunsta aret om. Det &r en av de fa raser som kan fas att
lamma tre ganger pa tva ar.

Ostfrisiskt mjolkfar: Det anses vara den mest hogavkastande mjélkfarrasen i varlden och
de har ocksa god fruktsamhet. De anvands darfor garna i korsningar med inhemska
raser. (Sjodin m.fl., 2007).

Arealbehov

Vid KRAV-produktion med far kan man rakna med cirka sex till atta tackor per hektar
akermark i arealbehov. Detta tacker bade betesgang pa sommaren samt grovfoderatgang
under vinterhalvaret for bade lamm och tackor (Lydén, pers. medd., 2007).

Vid varlamning i USA réaknas det med en beldggning under betessdsongen pa cirka atta
till tolv tackor med lamm per hektar vid konventionell produktion (Umberger, 1997).

Vallens avkastning vid ekologisk produktion berdknas till ungefér 80-90% av den
konventionella vallen, forutsatt att det finns tillrackligt stor del baljvaxter i vallen (cirka
30 %) (Danielsson m.fl., 2004).



Foderhantering

Grovfoder

Det vanligaste grovfoderslaget till far ar grasensilage som skordas i rundbal. | vissa fall
anvands ocksa plansilo eller korvlaggning men detta ar system som ar ovanliga vid ren
farproduktion. I dldre ombyggda stallar finns en mangd lésningar dar ensilaget bérs ut
for hand pa grep eller i korgar alternativt kors ut med olika typer av manuellt lastade
karror. Dar utrymmet racker till kan rundbalarna stéllas hela direkt i en foderhdck med
traktor. Foderhackar for rundbalar kan placeras bade inne i strobadden och utanfor
sjalva byggnaden. Placering utanfor byggnaden minskar utrymmesbehovet och
halmatgangen i byggnaden men okar foderspillet. Placering utomhus kraver aven ett bra
underlag som &r antingen valdranerat eller avskrapbart for att kunna undvika
olagenheter for faren under perioder med fuktig vaderlek (Jonsson, 2004).

Utfodring pa foderbord inomhus dér man vill undvika helt manuella system kan ske pa
en rad satt. Ralshangda rundbalsspjut, ralshangda upprullare, rundbalen kan laggas hel
pa foderbordet och rullas ut for hand. Foderbordet kan besta av ett transportband vilket
matas i ena anden samtidigt som det kérs framat tills hela langden ar utfodrad,
matningen av detta foderbord sker oftast fran en mixervagn men aven upprullare kan
anvandas. Korbara foderbord anvands ocksa pa vissa platser, detta tar dock upp onddigt
mycket golvyta i stallbyggnaden.

Fodergrindens utformning har betydelse for mangden spill i olika system. Tackorna ska i
mojligaste man hindras fran att dra ut foder i strobadden da detta trampas ner och gar till
spillo. Lammen ska hindras att komma upp pa foder for att slippa fororeningar i fodret.
For att forhindra detta ar det bra om fodergrinden har en slags lapp som slar igen nar
faret drar ut huvudet. Aven fodrets struktur har betydelse for spillet da faren sorterar ut
mindre smakliga delar vilka blir kvar pa foderbordet. Om man har ett system med fri
tillgang pa grovfoder ger detta ocksa upphov till foderspill i form av 6verkonsumtion.
(Johansson, pers. medd., 2007).

Kraftfoder

Kraftfoder kan utfodras pa manga satt. Det vanligaste ar idag att faragare bar ut
kraftfoder manuellt med hinkar. Detta &r dock ett mycket arbetskrdvande system och
risken finns att djuren blir hogljudda da de kan forknippa manniskor med utfodring. Fri
tillgang pa kraftfoder anvands sallan till tackor da de da oftast Gverkonsumerar, vilket
ger feta djur. Framforallt &r det de tackor som &r hogre i hierarkin som dverkonsumerar
medan svagare tackor kanske inte far sitt behov tackt. Till lamm &r det dock ett val
fungerande system da de behdver mycket naring for att fa en bra tillvéxt. Ett system som
inte &r sa utvecklat i farbesattningar ar kraftfoderautomater. Det gar att anvanda mjolkko
eller grisautomater som kan kopas begagnade av mjolk eller grisproducenter relativt
billigt. Man behdver en dator och kraftfoderstationer samt transpondrar till varje tacka.
En kraftfodersilo satts upp med en skruv till automaterna och alla tackor laggs in i
datasystemet som styr hur mycket kraftfoder var och en skall ha. Automaterna behdver
byggas in i en atplats som passar for far men detta ar ett mindre arbete som inte kostar
mer &n ca 1000 kronor per automat i material samt eget arbete. System med
kraftfoderautomat &r ocksa ett bra satt att se om en tacka ar sjuk eller om hon skall
lamma snart da de ofta ater samre dagen innan lamning samt om de har en infektion i
kroppen (Pettersson, pers. medd, 2007).



Foderstater

Foderstater ar nagot som tidigare inte varit sa vanligt i farkretsar da far setts som en
lantbruksnaring som vart lite hobbyartad. Idag blir det dock vanligare att farproducenter
som blir allt storre satsar mycket pa att fa ett bra foder och dven bra sammansatta
foderstater. Ett bra grovfoder &r basen, framforallt grasensilage och h6, men dven
helsadesensilage anvands ibland. Detta kompletteras med spannmal och andra
kraftfodermedel, bade fardigblandade kraftfoder och egenproducerade. Proteinkraftfoder
blir ocksa allt vanligare for farproducenter att anvanda da sérskilt tackorna efter
lamningen behdver proteintillskott for att klara mjélkproduktionen. De lamm som
slaktas som varlamm behover kraftfoder redan fran fodseln och aven for héstlamm blir
det vanligare med sa kallade creep feeders (kraftfodergémmor for lamm dit tackorna
inte kommer in) med kraftfoder (Sorby, pers. medd., 2007).

Avelsbaggarna skall skiljas av fran tackorna efter betackningstiden. Under tiden de gar
med tackorna for att betdcka far de samma foder som tackorna men under resterande del
av aret racker det med 1,5 till 2 kilo ho per dag eller motsvarande méangd ensilage samt
mineral och salttillskott. Det ar viktigt att de alltid har god tillgang till friskt vatten.
Baggar som gar i grupp bor (precis som tackor och lamm) hullkontrolleras sa att de far
det foder de behdver och inte de lagre rankade baggarna blir magra (Danielsson m.fl.,
2004).

Produktionsmodeller

Det finns idag flera olika modeller fér lammkattsproduktion i Sverige. Vilken modell
som anvands avgors oftast av gardens forutsattningar. Det viktigaste att tinka pa ar nar
man vill ha lamningen och vilken slakttidpunkt man har tankt sig for sin produktion.
Den traditionella produktionsformen har varit hostlammsproduktion med lamning i
mars-april for slakt under hosten. Konsumenternas dnskemal om lammkaott aret om har
gjort att produktionen spridits dver aret.

Den produktionsform som 6kar mest ar varlammsproduktionen, som innebar lamning i
december-januari for slakt under varen. Denna produktionsform kraver bra stallar under
lamningen samt tillgang till bra foder da lammen slutgdds pa stall.

Detta ar en intensiv produktionsform.

Sommarlammsproduktion innebdar att tackorna lammar i februari-mars och lammen
slaktas sen under sommaren.

Vinterlammsproduktion kan innebéra tva olika produktionsmodeller. Antingen har man
en extensiv uppfodning dar tackorna lammar pa stall eller bete i maj-juni och lammen
gar kvar pa betet 6ver sommaren med sina mammor for att sen avskiljas och slutgddas
pa stall for slakt under vintern. Det andra alternativet ar da man har lamm som inte haft
den tillvaxt man 6nskat i de andra produktionsmodellerna. De kan da képas av
producenter pa hosten som goder upp dem pa stall for slakt under vintern (Andréasson
& Sundelof, 1999).



Ekologiskt lantbruk

Lammkatt som marknadsfors och saljs som ekologiskt maste vara kontrollerat av en
godkand kontrollorganisation. Produktionen kontrolleras genom hela produktionskedjan
anda fram till konsument. Lantbrukaren betalar for detta en kontrollavgift vilken baseras
pa en fast avgift och en rorlig beroende pa hur manga djur som omfattas av den
ekologiska produktionen. For att kottet skall godkénnas skall hela uppfédningen ha skett
i samforstand med KRAV:s regler sedan fodseln eller minst ett ar innan slakt. Detta
innebdr dels produktionstekniska regler sa som att 50 % av fodret skall vara
egenproducerat, samt att det kraftfoder och mineralfoder som képs in &r KRAV-
godkant. Hogst fem procent av djurens arskonsumtion far vara icke KRAV-godkant
foder. Reglerna innebér ocksa hoga krav pa karenstider efter behandling med till
exempel antibiotika och avmaskningsmedel. Behandling i férebyggande syfte &r inte
tillatet och avmaskning far bara ske i samforstand med veterinar
(http://arkiv.krav.se/arkiv/regler/indeladeJanuari2007/djurhallning.pdf).

Far &r ett djurslag som &r val anpassat for ekologisk produktion. Beroende pa
uppfédningsmodell &r grovfoderintaget under lammens livstid 80-100 % av allt foder de
ater om man raknar bete som grovfoder. De grédor som tackor och lamm behdéver for en
bra och balanserad foderstat odlas ofta pa den egna garden. Far kan vara det enda
djurslaget pa garden men de fungerar ocksa bra ihop med mjolkkor, dikor, ungnoét eller
hastar. God beteshygien och bra bete ger ocksa lammen ett billigt foder som ger dem en
bra tillvéxt och en tidig slaktmognad vilket ger maximal lI6nsamhet (Danielsson m.fl.,
2004).

Arbetsbehov

Om farproduktion skall bedrivas for att forsérja en heltid eller bedrivas med anstalld
arbetskraft bor ersattningen motsvara 170 kronor i timmen. En sadan erséttning nas
lattast om man till exempel har héga miljostod eller en véldigt rationell produktion med
lag arbetstid per tacka. For att fa ner arbetstiden per tacka och anda ha en god skotsel
kravs ofta stora besattningar. Stora besattningar ger manga fordelar som ger dkad
I6nsamhet, till exempel kvantitetsrabatter vid inkép och leveranstillagg vid slakt.
Riskerna okar dock for bakslag i form av daliga ar, prissankningar eller uteblivna stod.
Vid en rationell produktion raknas det med cirka atta timmars arbete per tacka och ar vid
mindre &n 50 tackor i beséttningen. Arbetstiden sjunker ju stérre beséttningen ar och vid
cirka 600-700 tackor planar det ut till ungefar tre timmar per tacka och ar. Mindre arbete
an sa ar svart att uppnd aven i riktigt stora besattningar da djurhalsa och djurvard inte
kan rationaliseras bort (Sjodin m.fl., 2007).

En dansk undersdkning visar dven den att stérre beséttningar ger lagre arbetstid per
tacka och &r. Atta beséttningar med mellan 50 till 1500 tackor har undersokts och
resultatet blev att tidsforbrukningen per tacka och ar i den minsta besattningen &r
betydligt stérre an i den storsta. Dock ar skillnaderna markant hogre mellan de allra
minsta besattningarna och de mellanstora, medan skillnaden mellan de mellanstora och
de storsta inte &r lika drastisk (Stolberg, 2004).
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Fararet ar valdigt ojamnt med avseende pa arbetsintensitet. Arbetstopparna kommer
framforallt i anslutning till lamning. D&rutdver krdvs extra arbete vid vagning,
monstring samt klippning. Under betessasongen ar det langa perioder dér den dagliga
tillsynen och forvissningen om att det finns bete och vatten och inga sjuka djur det enda
arbete som gors i en farbesattning och arbetstiden kan vara valdigt lag per dag. Under
stallperioden tillkommer utfodring, som om den &r rationellt ordnad inte bor vara sa
tidskravande (Johansson, pers. medd., 2007).

For att kunna bedriva en rationell uppfodning kravs bland annat ett bra
hanteringssystem. En sorteringsfalla med drivgang och vagbur (se figur 1) ar néstan
nddvandig for monstring, végning, behandling av sjukdomar samt klippning av ull och
kl6var. Detta for att minimera arbetet och minska riskerna for skador bade pa sig sjalv
och djuren. Det finns ingen exakt uppmatt arbetstid per tacka i hanteringsfallan men om
den anvénds ratt sparar den valdigt mycket i arbetsbehov (Sjodin m.fl., 2007,
http://www.knarrhult.se/).

Figur 1.
Elektronisk vagbur med drivgang fran Knarrhult’s produkter
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Ytbehov pa stall

KRAV kréaver att djuren har tillgang till utevistelse dven under stallperioden. Detta for
att ge djuren mojlighet att réra sig pa stérre ytor an i stallet och pa sa satt ge dem mer
stimulans, rorelse och social aktivitet. Beroende pa klimatforhallanden kan
inskrankningar goras under delar av aret. Tabellen nedan visar de minimimatt som anges

enligt KRAV.

Tabell 1. (http://arkiv.krav.se/arkiv/regler/indeladeJanuari2007/djurhallning.pdf).

Krav pd m?per djur

Kategori av Stall med ingen Ligghall med standig
djur eller begransad tillgang till
tillgang till utevistelse, utfodring
rastgard i rastgarden
Inomhus Rastgard, Ligghall | Rastgard,
vid ej betesmark
utevistelse
under
stallperiod
Vuxet far 15 2,5 1,0 3,0
Draktig tacka | 1,7 2,5 1,2 3,0
Lamm 0,35/lamm 0,5 0,35 0,5
Levande vikt om enfodd 0,4
(kg); <15
<30 0,5 0,5 0,35 0,65
> 30 1,0 1,0 0,70 1,30

Betesplanering

I den ekologiska produktionen &r det ytterst viktigt med en god vallodling. Hostlamm
skall ha den stora delen av sin tillvéaxt pa betet vilket innebér att betet maste vara av god
kvalitet. I varlammsproduktionen gar lammen aldrig pa bete utan slaktas direkt efter
stallsasongen. De tackorna behdver inte ha sa bra bete under sommaren da de inte ger di
langre. Inte forrén betdckningen narmar sig behdver de ha battre bete. De tackor som
lammar i april och gar med sina lamm under den forsta tiden av betessésongen skall ha
ett mycket bra bete. | all ekologisk farproduktion ar det viktigt att betet ar parasitfritt.
Viéxelbete med andra djurslag som till exempel n6t &r ett satt att halla parasittrycket nere
(Andréasson & Sundelof, 1999).

Kontinuerligt bete ar ett av de svaraste betessystemen da det kraver att det hela tiden gar
exakt ratt mangd djur pa betet sa att betestrycket haller ner antalet parasiter och
tillgangen till bete av god kvalitet samtidigt ar tillracklig. Detta ar inget betessystem
som lampar sig for ekologisk produktion da man far véldigt svart att klara
parasitangrepp om man inte har véldigt stora arealer. Med rotationsbete kan man vélja
att flytta djuren mellan olika beten hela tiden och kan da vélja de som lampar sig bast
for tillfallet och anpassa antalet djur till lampligt betestryck (Sjodin m.fl., 2007).
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Tackor i ekologisk produktion bor kontrolleras innan betesslapp for eventuell
parasitborda. Detta gors genom ett trackprov. Om det finns parasitangrepp i
besattningen far faragaren avmaska tackorna for att forhindra att parasiterna bars med ut
pa rena” beten. Rena beten ar beten dar inga far har gatt under det senaste aret
alternativt att det tagits minst en vallskord pa betet sedan det gatt far dar senast. Tackor
med lamm skall alltid sldppas pa rena beten och detsamma galler for lamm direkt efter
avvanijning, detta for att ge dem en sa bra start som majligt och en god tillvéaxt (Lofquist,
2005).

Marknadsaspekter

Under tidigt 2000-tal utgjorde den ekologiska lammslakten cirka 10% av den totala
lammslakten pa Swedish meats. Inom privatslakten finns det manga KRAV-godkanda
slakterier, det ar dock svart att uppskatta hur manga lamm som slaktas pa dessa
slakterier varje ar. Problemet for den inhemska lammarknaden har lange varit tillforseln
av lamm aret om, da marknaden 6verflodas under hésten och import &r nédvandig under
resten av aret. Butiker och restauranger vill ha en jamn tillforsel av svenskt farskt lamm
aret om for att kunna halla konsumenterna njda och da detta visat sig svart har det
svenska lammet forlorat mot det importerade. De sista aren har det dock funnits ett
overflod av KRAV-lamm enligt Swedish meats som inte l&ngre tar in fler ekologiska
lammproducenter. Producenter som funderar pa ekologisk produktion bor forst kontakta
slakteri eller annan lamplig kanal for avsattningsmojligheter (Lo6fquist, 2005).

Grona lammet &r en ekonomisk forening som bildats av ett tiotal KRAV-
lammsproducenter i framforallt 6stra delarna av Skane. Deras mal ar att 6ka kunskapen
om lammkdétt. De har inlett ett gemensamt utvecklingsprojekt och ett samarbete for
leveranser av lammkaott till butiker och restauranger. Detta gor man for att fa ett hogre
pris for sin produkt som man menar ar vard mer an de stora slakterierna ar beredda att
betala. Foreningen menar att det idag finns en ométtlig marknad for KRAV-lamm i
Sverige och att efterfragan ar manga ganger storre an tillgangen. | Sverige &r vi bara
35 % (Knutsson, pers. medd., 2007) sjalvforsorjande av lammkott idag och det
ekologiska utgor bara en liten del av detta. Manga konsumenter férknippar lamm med
ekologisk produktion och detta ar nagot som producenterna behdver fa upp 6gonen for
(Lydén, pers. medd., 2007; http://www.gronalammet.se/).

Pa Gotland finns planer att inleda ett samarbete med Stockholmsbutikskott AB for att
sélja allt gotlandskt KRAV-lammskdott under ett samlat varumarke i
stockholmsbutikerna. COOP i Stockholm &r mycket intresserade av det gotlandska
KRAV-lammet och planerar att ersatta allt svenskt konventionellt lammkdtt med farskt
svenskt KRAV-lammkott. Detta dr idag under foérhandling och férhoppningar finns om
att det skall 16sas till sommaren (Sorby, pers. medd., 2007).
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MATERIAL OCH METOD

Metoden vi anvant oss av i vart arbete har till stor del bestatt av studiebesck och
intervjuer med farproducenter och farradgivare (se muntliga referenser). Detta for att
hitta sa bra losningar som mdjligt till den produktionsomlaggning vi planerar till
exempelgarden.

Vi har dessutom gjort en litteraturstudie pa den litteratur vi hittat som inriktat sig pa
farproduktion, i forsta hand de skrifter och undersokningar som gjorts pa storskalig
produktion i Sverige.

| de kalkyler vi gjort (se bilagor 1-5) har vi utgatt fran foljande forutsattningar;
Medeltalet avvanda lamm per tacka ar 2,0. Vi sparar 15 % av lammen for rekrytering.
Slaktvikterna dr satta till 17 kg i snitt pa hostlammen och 18 kg i snitt pa varlammen
(Knutsson, pers. medd. 2007). Alla tackor slaktas pa varen sa vi far marknadstillagget
vilket ger 200 kronor per tacka (100 kronor i tillagg plus att man slipper 100 kronor i
avdrag for hostslakt). Vi har raknat med att man far kassera cirka 15 % av alla skinn och
de skinn som sljs far vi 250 kronor for. Pa varlammen har vi inte raknat med nagon
skinnintakt alls.

Vi har tagit med en investering av nya inventarier pa 200 000 kronor till foderbord och
kraftfoderutfodring. Rantan pa alla byggnader, inventarier, djurmaterial med mera &r
raknad pa 4 %. Den totala stangselkostnad vi raknat avskrivning och ranta samt
underhall pa ar 500 000 kronor, pa byggnader &r den siffran 2 000 000 kronor och pa
inventarier 300 000.

En del av siffrorna i vara kalkyler kommer fran agriwise (http://www.agriwise.se).
Ovriga siffror har vi uppskattat utifrdn den nuvarande produktionen. EU-bidrag har
raknats pa 100 djurenheter och efter de forhallanden som rader pa garden. Vi raknar med
en stallperiod fran november till maj pa de tackor som lammar december-januari och
december till maj for Gotlandstackorna som lammar i april. Vi fodrar med fri tillgang av
grovfoder i form av ho, grasensilage och helsadesensilage. Det kraftfoder vi tankt
anvanda ar KRAV-godkand rapskaka och konventionellt odlat spannmal. Snittpriset pa
detta ar 2,50 kr per kg vilket vi raknat med i kalkylen. Problemet med denna
kraftfoderstat ar att andelen konventionellt odlat spannmal blir hdg. Skulle de nya
KRAV-reglerna 2008 innebara att 100 % av allt foder maste vara KRAV-godkant
kommer kraftfoderkostnaden ga upp och kalkylen kommer andras markant.
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RESULTAT

Det resultat vi kommit fram till ar att garden skall ha en uppdelad produktion. Lamning
vid tva tidpunkter ger utspridda arbetstoppar och arbetsfordelningen blir jamnare
fordelad 6ver aret. Slaktintakterna blir utspridda vilket r en stor fordel da man inte
behdver leva pa ett intaktstillfalle hela aret.

Varlammsproduktion pa halva besattningen ger en god kéttintakt da priserna for kott ar
som hogst under varen. De lamm som produceras som hdstlamm pa sommarbete &r av
gotlandsras vilket ger ett mervarde pa cirka 250 kronor per lamm i skinn. Med
skinnintakten har vi fatt en nastan lika hdg intakt (se bilaga 3 och 4) pa hostlammen som
pa varlammen trots att kottpriset &r markant lagre pa hosten. Gardens areal och
stallkapacitet klarar cirka 800 tackor med i snitt tva lamm per tacka.

Den gamla produktionens resultat inklusive EU-bidrag (se bilaga 5) var under ar 2006
pa 390 000 kronor. Den nya produktionen skulle redan forsta aret kunna na ett resultat
pa 657 000 kronor inklusive bidrag vilket &r en 6kning pa cirka 267 000 kronor.

Bilagorna visar kalkyler vi gjort pa den nuvarande produktionen (bilaga 1 och 2), den
tankta nya produktionen (bilaga 3 och 4) samt en sammanstallning av resultat i den
nuvarande produktionen och den tankta (bilaga 5). Bilagorna 6 till 9 &r ritningar gjorda i
dataprogrammet autocad som forestaller stallbyggnaderna pa garden som planritning
(bilaga 6) samt hallarna med matt och med de tankta nyinstallationer vi planerat som
planritning och som sektionsritning (bilaga 7 till 9).

Den nya produktionen kommer att innebara en lagre arbetstid per tacka och ar da det
Okade djurantalet i ett rationellt system ger ett mer lattarbetat system som minimerar
arbetet med varje enskilt djur. Med 250 tackor har vi raknat med en arbetstid pa 5
timmar per tacka och ar, med 800 tackor raknar vi med att sanka den siffran till 3
timmar per tacka och ar. Totalt kommer arbetstiden i den nya produktionen vara ungefar
densamma som tidigare. En heltidstjanst bor klara det dagliga medan det kommer att
behovas extra hjalp under arbetstopparna.

Arbetstopparna kommer att intrédffa under lamningen och under slaktsdsongen nér
lammen skall monstras och vagas en gang i veckan. Med uppdelad lamning sprider man
ut detta arbete Gver aret och far pa sa sétt en jamnare arbetsfordelning och aven ett
jamnare flode av intékter.
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DISKUSSION

Det intressantaste vi funnit i vart arbete ar att lammnaringen i det svenska lantbruket
andas positivitet. Alla producenter vi besokt och pratat med verkar installda pa en ljus
framtid for farproduktionen och att den svenska farnaringen skall kunna stjala
marknadsandelar av den irldndska och nya zeeldndska dar den stora importen idag

ligger.

De fragestallningar vi hade byggde mycket pa var exempelgards forutsattningar. Vad vi
kommit fram till &r att det absolut verkar finnas en marknad for utbkad KRAV-
lammsproduktion. Som det ser ut idag och om man lyssnar pa de producenter vi pratat
med verkar det som att det stora problemet &r att det finns alldeles for lite lammkott och
framforallt alldeles for koncentrerat till hosten. Enligt Scan AB finns det en véldigt liten
marknad for KRAV-lammkott men producenterna menar att det finns en omattlig
marknad. N&r man pratar med foretag som COOP och Stockholmsbutikskott verkar det
som att producenterna har ratt. Scan verkar inte ha satsat sarskilt mycket pa det
ekologiska lammkaottet och nér de anstrangningar producenterna gjort for att hitta egna
forsaljningskanaler borjat 16na sig ar de inte sena att forsoka fa en bit av kakan.

Vi har last flera undersokningar om bade ekologisk och konventionell farproduktion
samt gjort ett flertal studiebesok och intervjuer med farproducenter. Den metoden av
arbete kanns som att den varit det basta sattet for att fa en bred bild av den svenska
lammproduktionen. Det som skulle ha kunnat goras lite battre fran var sida ar att vi
kunnat gora fler besok pa gardar med stérre geografisk spridning. Nu har vi riktat in oss
pa stora beséttningar pa Gotland och i Skane dar forhallandena ar ganska lika. Det hade
ocksa kunnat vara bra att se pa nagra lite mindre besattningar.

Ny produktion

Den produktionsform vi bestamt oss for att inrikta oss pa ar en uppdelad uppfédning. Vi
vill ha 400 tackor av finull/ostfrisiskt mjolkfar/dorset korsningar for att fa bra moderdjur
med god fruktsamhet, bra modersegenskaper och hog mjolkproduktion. Dessa korsar vi
med texelbaggar for varlammsproduktion for maximal kéttillvéxt och sen fettansattning.
Tackorna ska lamma i januari och alla lammen slaktas innan priset borjar ga ner i maj.
Detta ger 400 sintackor under betessasongen som inte kréver sarskilt bra bete utan klarar
sig pa de samre naturbetena pa garden.

Dessutom vill vi ha 400 tackor av gotlandsras som lammar i april for
hostlammsproduktion. Dessa lamm gar med sina mammor under bérjan av
betessasongen pa helt parasitfria beten. Tillskottsutfodring av proteinkraftfoder sker pa
betet till lamm och till de tackor som fatt trillingar och till de ungtackor som lammat in.
Vi raknar med att arealen och byggnaderna som de ser ut idag klarar att halla denna
beséttningsstorlek d&ven om det blir en del omflyttningar i stallarna under lamningen och
det blir viktigt att halla en god betesplanering for att undvika parasitangrepp.
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Utfodringen sker idag med storbalsensilage, bade grés och helsad samt ho. Detta
utfodras i foderhdckar under tak. Det system vi fastnat for &r foderbord med
fodergrindar av typen smalandsgrinden (http://www.slattokvarn.se/). Dessa har en lapp
som slar igen nar faret drar ut huvudet och detta ger ett minimalt spill. Det foderbord vi
sag pa Grasljunga gard var av denna typ, 1.5 m brett och 7 m langt. Efter diskussioner
med Mikael Pettersson kom vi fram till att istallet for att gora foderbordet 2 m brett som
han foreslog forst, sa gor vi det 1 m brett och 14 m langt. Han vill ha det bredare for att
kunna rulla ut balarna for hand. Detta ger dock merarbete och man maste sopa ut fodret
till faren da de inte nar anda in. Vi har istallet valt att gora det smalare och dubbelt sa
langt, vilket ger dubbelt sa manga atplatser (150 istallet for 75) pa samma yta. Vi
utfodrar da istallet med en Taarup balrivare som blaser in fodret pa foderbordet. Denna
maskin (se figur 2) finns redan pa garden da den anvants till stro at korna.

Balrivare Taarup

Vi planerar att bygga ramar ovanfor fodergrindarna som fungerar som infangare for det
foder som eventuellt blaser runt nar det blases in pa foderbordet. Dock bér det inte vara
nagra problem da fodret har en mycket lagre torrsubstanshalt &n halm och gravitationen
gor sa att det mesta ramlar ratt ner. Mineraler ska utfodras i alla hallar med fri tillgang i
backar, det ar dock viktigt att det aldrig tar slut sa de forater sig pa det vid pafyllning.

Aven kraftfoderutfodringen pa Grasljunga gard imponerade pa oss. Annika och Mikael

har kopt kraftfoderautomater fran en mj6lkkobesattning komplett med transpondrar och
allt som de satt in i egenbyggda stationer. Detta ar en inte alltfor dyr investering och ger
en mycket bra och lattarbetad kraftfoderutfodring. Man kan dessutom se i datorn om en
tacka inte atit vad hon ska och i sa fall ofta hitta sjuka djur och liknande tidigare.

Djupstrobadd kommer vi aven i framtiden att ha till vara far pa Sorby gard da det ger en
god miljo till faren bade under lamning och under resten av stallsdsongen. Halm far vi
fran en granne som har stor spannmalsodling och halmen tas mot presskostnad.
Spannmalsproduktionen i omradet &r stor och jorden lampar sig bra for det sa
halmtillgangen kommer knappast att minska i framtiden. Stroning i alla hallarna sker
manuellt minst en gang i veckan under borjan av stallsasongen for att 6ka under
lamningen da det strés sa fort det finns behov. Djuren skall alltid ha en torr liggyta.
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Lamning

Lamningsboxarna byggs i anslutning till ett av foderborden vilket gor att &ven de
nylammade tackorna har tillgang till bra foder alltid och man slipper manuell utfodring.
Dessutom ger man da de tackor som precis lammat mojlighet att fa béttre foder &n om
man utfodrar med till exempel h6 for att det ar lattare att béra.

Da djuren &r i lamningsbox ges vatten i hinkar da vi inte funnit nagon annan riktigt bra
I6sning pa detta. De hangs i hinkhallare pa grindarna for att minska risken for
utstjalpning och nedsmutsning. For att slippa béra hinkar fram och tillbaka satter vi en
vattenkran med en lang slang och en slangvinda (i ett isolerat skap for att forhindra
frostskador) i anslutning till lamningsboxarna. Detta for att kunna spola upp vatten
direkt i hinkarna i varje box.

Grindsystem for att halla djuren atskilda finns idag pa garden (http://www.siltbergs.se/)
och man raknar med att sélja det Knarrhultssystem som anvants till korna for att ersatta
dessa med fargrindar fran Siltbergs smide. Vattenkoppar finns ocksa i alla ligghallar och
i alla vattenledningar gar det varmeslingor for att forhindra att de fryser under vintern.
Ett hanteringssystem med vagbur och drivgang finns pa garden. Det kdptes nytt ar 2006.
Det dr av Knarrhultsmodell med elektronisk vag och anses vara oumbarligt i hanteringen
av djuren.

Ekonomi

Enligt vara kalkyler blir resultatet pa den nya produktionen cirka 267 000 kronor hogre
an den tidigare produktionen med héstlamm och dikor. Arbetstiden kommer att vara
ungefar densamma per ar och man klarar fortfarande av produktionen pa en heltid med
inhyrd hjélp under lamning och andra arbetsintensiva tidpunkter.

De stora nyckeltalen i vara kalkyler ar EU-bidragen, arbetstiden, antal lamm per tacka
samt skinn- och kottpriserna. Om EU-bidragen forsvinner eller sanks blir den gamla
produktionen snabbt olonsam. Den nya produktionen klarar sig lite battre, dock inte helt
utan problem. Om bidragen férsvinner helt finns det inte utrymme for nagon I6n eller
nagra avskrivningar pa byggnader, stangsel och inventarier vilket naturligtvis inte &r
hallbart.

For att anda fa till ett positivt TB3 kravs en 6kning av kottpriset med ca 6,20 kronor pa
hostlammen och 4,20 kronor pa varlammen. Som det ser ut idag skulle bidragen kunna
sankas med ungefar 500 000 och den nya produktionen skulle &nda ge ett positivt
resultat, dock ett valdigt lagt sadant.

Det vi inte raknat med i kalkylerna &r skinnens egentliga varde. Om man vill kan man ta
tillbaka skinnen fran garveriet och sélja dem via egna kanaler och i sa fall fa upp till
mellan 1000 och 2000 kronor per skinn. Det pris vi raknat med ar det pris garden far
idag for skinnen av garveriet som &ar 250 kronor per skinn. Har finns alltsa en potentiell
guldgruva déar vi kan tjana valdigt mycket mer pengar om det skulle finnas tid for egen
forsaljning.
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Arbetstiden vi raknat med i kalkylen ar tre timmar per tacka och ar vilket &r en rimlig
siffra vid verkligt rationell produktion. Skulle arbetstiden bli hogre far vi problem och
det blir snabbt roda siffror i kalkylen. Det ar ytterst viktigt att halla arbetstiden nere
samtidigt som man inte forlorar i djurhélsa och djuromsorg. Okar arbetstiden pé& den nya
produktionen till fem timmar per tacka och ar (som vid den gamla produktionen) blir
resultatet pa den gamla och den nya produktionen i stort sett lika.

Byggnader

De byggnader som finns pa garden ar av olika storlek (se bilagor 6-9) och det kommer
kravas en del arbete med flyttning av djur. Vi planerar att sétta in sex foderbord i hall 1
och tva i varje i hall 2 och 3. Tanken &r att en kraftfodersilo skall sattas upp i anslutning
till hall 1 (se bilaga 7) med automatisk skruv till de nya kraftfoderautomaterna i denna
hall. Detta innebér att automatisk kraftfoderutfodring endast sker i den hallen. Har ska
de vinterlammande tackorna ga. De som skall fa trillingar (tackorna scannas pa hosten)
och ungtackorna gar i en grupp tillsammans och de har tillgang till kraftfoderautomater.
Efter lamning finns det tillgang till kraftfoder dven till de tackor som fatt tva lamm,
givan stalls in individuellt per tacka i datorn. De tackor som bara far ett lamm far inget
kraftfoder, dock finns det tillgang till creepfeeders (som fylls pa automatiskt fran
skruven) till alla lamm.

Efter avvanjning gar lammen kvar i ena halvan av halv hall 1 och tackorna byter plats
med de 200 gotlandstackor som gar i hall 2. Sintackorna delas i hall 2 in i tva grupper
med 200 tackor i varje. De som gar vid foderborden &r de som ar vid lite samre hull
darfor att fodret blir lite battre dar. Hos den andra flocken som gar pa andra sidan av
hallen stalls vanliga foderhackar in och de utfodras med hela rundbalar. | hall 3 gar de
200 gotlandstackor som skall lamma sist. Nar de forsta hundra gotlandstackorna lammat
i hall 1 byter man plats pa tackorna med lamm fran hall 1 till hall 3 och flyttar alla som
inte lammat till den stora hallen. Detta innebar att man maste utfodra kraftfoder manuellt
i creep feeders till lammen men detta ar det vi tycker ar enklast till att bérja med.
Kanske att man i framtiden sétter en silo i anslutning till varje hall med
kraftfoderautomater, dock tycker vi inte att det a&r nddvandigt med kraftfoder till
tackorna forran efter lamningen da de behdver det for mjolkproduktionen. Alla hallarna
ligger i anslutning till storre beteshagar dar tackorna kan ga ut.

Ett alternativ till att flytta djuren mellan hallarna &r att investera i en kraftfodersilo i
anslutning till varje hall och fler kraftfoderautomater. Detta gor att tackorna kan ga kvar
i samma hall hela stallperioden och man sanker arbetstiden da man undviker extraarbete
med flyttning av djur samt att riskerna for smittspridning minskar. Detta kan &ven
innebdra en 6kad investering i grindar da det kan behdvas fler grindar fér lamningsboxar
i alla hallar, dock kan det racka med dem som redan finns da de kan flyttas mellan
hallarna istallet for djuren.
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Slutsats

Det 6ppna landskapet tror vi ocksa &r en viktig del i framtida lantbruksproduktion och
detta ar ndgot som verkligen forknippas med ekologisk lammproduktion. Gardens
forutsattningar for en utokning av arealen i naromradet &r dessutom god sa det ger goda
forutsattningar for garden att kunna fortsatta att utoka besattningen i framtiden. Den
stora nackdelen med den nya produktionen ar som vi ser det att mojligheten till
vaxelbete forsvinner. Det kommer krdavas en bra planering for att minimera
parasitproblemen pa garden men det ar mojligt att klara den ekologiska produktionen
utan véxelbete.

Att bygga nytt for far istallet for att anvanda gamla stallar ar den metod vi tror mest pa.
Da arbetstiden ar en sa viktig ekonomisk faktor vid storskalig produktion ar det véldigt
viktigt med ett rationellt och lattarbetat system for att minimera arbetstiden. Detta ar
lattast att dstadkomma om man bygger nytt och verkligen planerar bra innan bygget.
Fodrets kvalitet dr en annan faktor som spelar in, god kvalitet och bra energiinnehall pa
grovfodret ar mycket viktigt da grovfodret utgor basen for faren och lammen.

Slutsatsen av vart arbete &r att det finns en stor potential i ekologisk lammproduktion i
Sverige. Vi far bara inte vara radda for att satsa. Jamfort med dikoproduktion finns
mycket att tjana vid effektiv produktion, da far ar valdigt mycket mer lattarbetade an
kor. Ekonomiskt finns det en mycket god potential hos lamm da det finns flera saker att
tjana pengar pa. Inte bara kétt som hos dikorna. Ullen ar en produkt som i Sverige inte
ger sarskilt bra betalt men som man kan jobba mycket med for att 6ka vardet pa.
Skinnen &r som vi skrivit innan en stor marknad dar det finns stora pengar att tjana vid
forséaljning genom egna kanaler.
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BILAGA1

Dikor i nuvarande produktion

Intakter

Kalvforséljning
Utslagskor

Summa intakter

Sarkostnader 1
Rekrytering
Ensilage

Bete

Halm

Mineraler
Tjurhallning
Veterinar mm

Summa sarkostnader 1
Sarkostnader 2
Underhall stangsel
Underhall byggnader
Underhall inventarier
Réanta djurkapital
Rénta rorelsekapital
Summa sarkostnader 2
Sarkostnader 3
Inventarier avskr+ranta
Stangsel avskr+ranta
Arbete

Summa sarkostnader 3
TB 1 Intakter-sarkostnader 1

TB 2 Intakter-sarkostnader 2
TB 3 Intdkter-sarkostnader 3

Kvantitet

0,15

0,15
2100
1960

980
30

0,0125
0,0125
0,0125
0,04
0,04

0,107
0,107
15

a pris

5000
7000

7000
1,11
0,4
0,4

560
250

13000
13000
13000
7000
4144

1250
375
170

Kronor

5000
1 050

6 050

1050
2331
784
392
180
560
250

5 547

163
163
163
280
166

6 480

134
40
2 550

9 204

503

-430
-3154

7 535



BILAGA?2

Gotlandstackor i nuvarande produktion

Per 1 tacka
Intakter

Lammkaott
Utslagsfar
ull
KRAV-tillagg
Skinn

Summa intakter

Sarkostnader 1
Rekrytering

Ensilage

Bete

Kraftfoder

Halm

Mineraler

Bagghalining

Klippning, veterindr mm

Summa sarkostnader 1
Sarkostnader 2
Underhall stangsel
Underhall byggnader
Underhdll inventarier
Rénta djurkapital
Rénta rorelsekapital
Summa sarkostnader 2
Sarkostnader 3
Inventarier avskr+ranta
Stangsel avskr+ranta
Arbete

Summa sarkostnader 3
TB 1

TB 2
TB 3

2st*17 kg

Intékter-sarkostnader 1
Intékter-sarkostnader 2
Intakter-sarkostnader 3

Kvantitet

34
0,2
2
30,6
1,7

0,2
300
400

60
100

B R oWw

0,004
0,004
0,004
0,04
0,04

0,004
0,004

a pris

26
450

250

600
1,11
0,4
2,5
0,4

40
100

7000
7000
7000

525
1065

14000
28250
170

Kronor

884,00
90,00
8,00
91,80
425,00

1498,80

120,00
333,00
160,00
150,00
40,00
18,00
40,00
100,00

961,00

28,00
28,00
28,00
21,00
42,60

1108,60

56,00
113,00
850,00

2127,60

537,80

390,20
-628,80

1775



BILAGA3

Tackor for varlammsproduktion i tankt produktion

Intakter

Lammkott
Utslagsfar
ull
KRAV-tillagg

Summa intékter

Sarkostnader 1
Rekrytering

Ensilage

Bete

Kraftfoder

Halm

Mineraler

Bagghalining

Klippning, veterinar mm

Summa sarkostnader 1
Sarkostnader 2
Underhall stangsel
Underhall byggnader
Underhall inventarier
Rénta djurkapital
Rénta rorelsekapital
Summa sarkostnader 2
Sarkostnader 3
Inventarier avskr+ranta
Stangsel avskr+ranta
Arbete

Summa sarkostnader 3
TB 1

TB 2
TB 3

Kvantitet

2 st * 18kg 36
0,2

2

32,4

0,2
350
200
100
100

R R oWw

0,00125
0,00125
0,00125
0,04
0,04

0,00125
0,00125
3

Intakter-sarkostnader 1
Intakter-sarkostnader 2
Intakter-sarkostnader 3

24

a pris

40
450
4

3

600
1,11
0,4
2,5
0,4

40
100

20000
20000
20000
750
900,9

32000
45000
170

Kronor

1440,00
90,00
8,00
97,20

1635,20

120,00
388,50
80,00
250,00
40,00
18,00
40,00
100,00

1036,50

25,00
25,00
25,00
30,00
36,04

1177,54

40,00
56,25
510,00

1783,79

598,70

457,66
-148,59

1501,5



BILAGA 4

Gotlandstackor for hostlammsproduktion i tankt produktion

Intakter

Lammkott 2 st*17kg
Utslagsfar

ull

KRAV-tillagg

Skinn

Summa intékter

Sarkostnader 1
Rekrytering

Ensilage

Bete

Kraftfoder

Halm

Mineraler

Bagghallning

Klippning, veterindr mm

Summa sarkostnader 1
Sarkostnader 2
Underhall stangsel
Underhall byggnader
Underhall inventarier
Rénta djurkapital
Rénta rorelsekapital
Summa sarkostnader 2
Sarkostnader 3
Inventarier avskr+ranta
Stangsel avskr+ranta

Arbete

Summa sarkostnader 3

TB 1 Intakter-sarkostnader 1
B 2 Intakter-sarkostnader 2
TB 3 Intdkter-sarkostnader 3

25

Kvantitet

34
0,2
2
30,6
1,7

0,2
300
400

60
100

)

0,00125
0,00125
0,00125
0,04
0,04

0,00125
0,00125
3

a pris

26
450

250

600
1,11
0,4
2,5
0,4

40
100

20000
20000
20000
750
855,6

32000
45000
170

Kronor

884,00
90,00
8,00
91,80
425,00

1498,80

120,00
333,00
160,00
150,00
40,00
18,00
40,00
100,00

961,00

25,00
25,00
25,00
30,00
34,22

1100,22

40,00
56,25
510,00

1706,47

537,80

398,58
-207,67

1426



BILAGAS

Resultat fér nuvarande och tankt produktion

Tidigare produktion

Varlammande tackor
Dikor

Summa
Ny produktion

Varlammande tackor
Vinterlammande
tackor

Summa

Tidigare produktion

Intakter
Gardsstod
Miljoerséttning
Kulturstdd

Sarkostnader 1
Sarkostnader 2
Sarkostnader 3

Byggnader avskriv+ranta

Resultat
utan stoéd
utan stod, fore sarkost 3

Ny produktion

Intakter
Gardsstod
Miljdersattning
Kulturstdd

Sarkostnader 1
Sarkostnader 2
Sarkostnader 3

Byggnader avskriv+ranta
Resultat

utan stod
utan stod, fore sarkost 3

Antal

250
80

330

400

400

800

TB1

134 450,00
40 240,00

174 690,00

215 120,00

239 480,00

454 600,00

858 700
525 000
300 000

78 000

684 010
795571
1268 231

104 000

389 469
-409 531
63 129

1 253 600
525 000
300 000

78 000

799 000
911 104
1396 104
104 000
656 496
-142 504
342 496

26

TB2

97 550,00
-34 420,72

63 129,28

159 430,40

183 065,60

342 496,00

TB3

-157 200,00
-252 330,72

-409 530,72

-83 069,60

-59 434,40

-142 504,00

Arbetstid

1250
1200

2450

1200

1200

2400



BILAGA®G

Oversikt av stallbyggnader pa Sorby gard:

Alla hallar ar pa gjuten platta och huvudytan ar den rutan dar hallnumret star skrivet.
Ovriga ytor &r snedtak pa stolpar.

e ] Sy

Hall 2

2

[ i |
o

FRADST WTVAS
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BILAGAY

Hall 1

KRAFTFODERSILO 8 KUBIKMETER

KRAFTFODERAUTOMAT

9.00

6.00

[1.80,
FASAD AT BSTER

hanteringsanlaggning med

SKALA 1:300/A4
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BILAGAS

Hall 2

FASAD AT SoDER

SKALA 1:200/A4
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BILAGASY
Hall 3
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