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FORORD

Lantmastarprogrammet ar en tvaarig hogskoleutbildning vilken omfattar minst 80 p. En
av de obligatoriska delarna i denna &r att genomfora ett eget arbete som ska presenteras
med en skriftlig rapport och ett seminarium. Detta arbete kan t ex ha formen av ett
mindre forsok som utvarderas eller en sammanstallning av litteratur vilken analyseras.
Arbetsinsatsen ska motsvara minst 5 veckors heltidsstudier (5 p).

Idén till studien kom fran Torsten Horndahl (LTJ) som aven varit handledare for arbetet.

Ett varmt tack riktas till, Tomas Johansson, RMH Sverige och Kenneth Andersson,
Agrisyd Center Gross AB for all hjalp med att komma i kontakt med férsoksgardar. Jag
vill ocksa rikta ett stort tack till forsoksgardarna med anstallda for att de har stallt upp
med sin tid och kunnande, Bjarsgard Lantbruk AB, Klippan. Hallerups Gérd,
Falkenberg. och Nynés Séteri, Skollersta

Alnarp, Maj 2007
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SAMMANFATTNING

| detta arbete har jag jamfort tva system for att hantera fullfoder,
sjalvgaende/sjalvlastande fullfoderblandare och konventionella bogserade
fullfoderblandare. Det som har undersokts ar tidsatgangen vid fyllning, blandning och
utfodring samt underhallskostnader och drivmedelsforbrukning. Bakgrunden till arbetet
ar den radande strukturrationaliseringen inom mjoélkproduktionen i Sverige dar man har
fatt fokus pa att 6ka effektiviteten samt att minska kostnaderna. Da &r det intressant att
titta lite narmare pa foderkostnader och arbetskostnader som &r de storsta posterna inom
dagens mjolkproduktion.

Arbetet har utforts genom att besoka tre gardar och med tidtagarur mata tiderna for
fyllning, blandning och utfodring av mjolkkor. Vid tillfallet for gardsbesoket har dven
anvandarna intervjuats angaende underhall och drivmedelsforbrukning, de har dven fatt
ge kommentarer om hur de upplever blandarna.

Resultatet av undersokningen &r att den genomsnittliga beséttningen i studien kan spara
74000 kr per ar med sjalvgaende/ sjalvlastande fullfoderblandare. Detta sker genom
reducerad arbetstid och drivmedels atgang vid fyllning, blandning och utfodring av
mjolkkor.

Slutsatsen av detta arbete &r att det inte ar beséttningsstorleken som avgor om det ar
intressant att investera i en sjalvgaende/ sjalvlastande fullfoderblandare, utan det ar
gardens forutsattningar som ligger till grund for detta, sasom foderlogistik och
maskinpark.



SUMMARY

In this study | have compared two systems of handling TMR, self-propelled/ self loading
mixers and conventional towed mixers, what has been investigated is the time for filling,
mixing and feeding TMR as well as maintenance and fuel consumption. The background
of this study is the structural rationalization within the Swedish milk production that has
put focus on efficiency and reducing of costs. Forage and labour are the two biggest
costs in milk production today.

The study has been performed by visiting three farms and with a stopwatch measured
the times for filling, mixing and feeding TMR. At the time for the visits, the users have
been interviewed regarding maintenance and fuel consumption. They have also had an
opportunity to give comments of how they experience the mixers.

The result of the study after processing is that the average stock in the study can save
74000 SEK a year by reducing time for filling, mixing and feeding TMR to cows with a
self propelled/ self loading mixer .

The conclusion I can make of this study is that it’s not the size of the stock that decides
whether it’s interesting to invest in a self propelled/ self loading mixer, but the
presumptions on the farms, for instance forage logistics and mechanical equipment.



INLEDNING

BAKGRUND

Den strukturrationalisering som rader i nulaget innebér att besattningsstorlekarna inom
den Svenska mjolkproduktionen har okat i storlek samtidigt som krav pa hogre
effektivitet har fatt storre tyngdpunkt, att detta ar en utveckling som kommer att
fortsatta, kan man konstatera om man tittar pa vart grannland Danmark som ligger fére
0ss i utvecklingen déar besattning storlekarna har 6kat markant i storlek de senaste tio
aren. De storsta kostnadsposterna inom mjolkproduktion ar foderkostnader samt
arbetskostnader, darfor finns fokus pa att sanka dessa kostnader hos de flesta
producenter.

Genom att anvanda sig av fullfoder 6kar mojligheterna till att utnyttja billiga ravaror och
blanda dem till ett homogent foder, utfodringen kan dock bli tidskrdvande om man har
manga olika fodermedel (Horndahl 2007). Darfor &r det intressant att titta pa olika
tekniker for fullfodersystem for storre beséttningar eftersom dessa paverkar bade
arbetskostnad och foderkostnad.

MAL/SYFTE

Tva system for att hantera fullfoder har jamforts, sjalvlastande/sjalvgaende
fullfoderblandare samt traditionellt bogserad fullfoderblandare, det jag undersokte var
tidsatgangen vid fyllning, blandning och utfodring samt underhallskostnader och
drivmedelsatgang.

Syftet var att fa svar pa om det finns nagra generella situationer da man kan
rekommendera en investering i en sjalvgdende/sjalvlastande fullfoderblandare gentemot
en traditionell bogserad fullfoderblandare.

AVGRANSNING

Genom att kontakta aterforsaljare av fullfoderblandare har jag kommit i kontakt med tva
gardar med sjalvgaende/sjalvlastande fullfoderblandare, vilka jag har besokt for att mata
tidsatgangen vid lastning, blandning och utfodring av mjolkkorna. Jag har dven besokt
en gard med konventionell bogserad fullfoderblandare for att ha som referens,
anledningen till detta &r att det redan finns god dokumentation om tidsatgangen i sadana



system. Jag kommer inte att ta hansyn till tidsatgangen for att tacka av silos eller krossa
spannmal, da detta anses vara utfort vid tillfallet for utfodring. Under beséken kommer
anvandarna av maskinerna intervjuas om drivmedelsatgang och tider for service och
underhall.

Det finns sjalvlastande fullfoderblandare, med detta menas en konventionellt bogserad
fullfoderblandare som &r sjélvlastande genom att det finns en frés eller annan utrustning
monterad pa blandaren, med vilken man lasta foderkomponenter, denna utrustning ar i
regel monterad bak pa blandaren sa att man maste backa ekipaget mot foderlagret vid
lastning, i detta arbete kommer den tekniken inte att beréras utan nar det namns nagot
om sjalvlastande nedan, sa ar det en sjalvgaende och sjalvlastande fullfoderblandare som
avses.



LITTERATURSTUDIE

Fullfoderblandarna kan delas in i tre grupper

e Haspelblandare
e Paddelblandare
e Skruvblandare

Haspelblandarna har en genomgaende centrum axel i blandarkarets langdled varpa det
sitter en haspel som blandar runt fodret (se fig.1), man far ett luckert foder men tekniken
ar inte sa bra pa att sonderdela langstraigt foder och hela buntar eller ensilageblock, man
kan dock utrusta haspeln med knivar for att uppna en béattre sonderdelning. |
haspelblandarna sker ingen forflyttning av fodret i langdled, vilket innebar att allt foder
som fylls i blandaren maste fordelas jamt 6ver hela blandaren for att fa en homogen
blandning (Forsberg 2004).

Figur 1. Paddelblandare (J-O Brink Sweden AB, 2007)

Paddelblandarna har ocksa en genomgaende centrumaxel som det sitter paddlar pa,
dessa ar lite snedstallda vilket ger en liten forflyttning av fodret i langdled, man maste
dock &ven har vara noga med att fordela fodermedlen jamt 6ver hela blandaren
(Forsberg 2004). Paddelblandarna delar haspelblandarnas problem med langstraigt foder
samt buntar och hela ensilageblock (Forsberg, 2004).

Skruvblandarna kan delas i tre undergrupper, vertikal, horisontal och diagonalblandare.
Vertikalblandaren har en eller tva staende skruvar i blandarkaret (se fig. 2), vilka skjuter
fodret uppat i blandaren for att det sedan lata det falla ner mot sidorna pa blandarkaret.
Skruvarna kan utrustas med knivar och reglerbara motstal for att 6ka sénderdelningen. |
ovrigt ar sonderdelningen av langstraigt foder samt buntar och hela ensilageblock god.
Man maste dock vara uppméarksam pa att inte blanda fodret for lange da detta ger ett
valdigt finférdelat och kompakt foder (Forsberg, 2004).



Figur 2. Vertikal Skruvblandare forsedd med knivar (Spérndly, 2003).

Horisontal blandarna har tva eller flera liggande skruvar i blandarkarets langdled.
Omblandningen av foder uppstar da skruvarna antingen gar i motsatt riktning, sa kallad
returskruv, eller matar fodret mot mitten sa att det faller tillbaka ut mot kanterna igen (se
fig. 3). Dessa skruvar kan aven de kompletteras med knivar 6ver hela eller delar av
deras langd for battre sénderdelning av langstraigt foder, horisontal blandarna klarar
hela buntar och ensilageblock (Forsberg, 2004).

Figur 3. Horisontell skruvblandare foérsedd med knivar (Spérndly, 2003)



Diagonalblandarna har ca 30 % lutning pa blandarkaret och skruvar som transporterar
fodret uppat i blandaren for att sedan Iata det rasa ner mot botten av blandaren (se fig.
4), dven dessa kan utrustas med knivar for béttre sonderdelning av langstraigt foder, allt
for langstraigt foder kan vara ett problem i detta system, denna blandartyp har lag
energiatgang och &r latt att fylla (Forsberg, 2004)

Figur 4. Skruvblandare, diagonal (Cormall, 2007).

Enligt (Forsberg 2004) kan man se ett samband mellan drivningssystem av blandaren
och underhallet pa densamma. Pa en blandare med hydraulisk drivning ar det latt att
justera hastigheten pa blandarkomponenterna och den har ett lagt dagligt underhall,
tekniken ar dock dyr och har maéjligen ett storre periodiskt underhall. Konstruktioner
med kedjor och drev &r billig men kréaver smérjning och justering, en kedjevaxel som
vaxlar ner kraftuttaget ar det idag vanligast férekommande drivnings system for
blandare pa den svenska marknaden. Det tredje systemet ar kuggvéxlar, kuggvéxellador
anvands pa vertikala skruvblandare och stationara blandare med elmotor, véaxeln ar
forhallandevis billig och kraver lite underhall (Forsberg, 2004).
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SJALVGAENDE/ SJALVLASTANDE FULLFODERBLANDARE

Allmant ar en sjalvgaende/sjalvlastande fullfoderblandare (se fig.5) byggd pa en ram
med tva hjulaxlar, pa ramen finns ett blandarkar, motor, forarhytt och lastanordning som
kan besta av ett frashuvud och en elevator eller ndgon annan lastanordning. Motorn kan
vara placerad mellan forarhytten och blandarkaret, under lastelevtorn eller langst bak pa
maskinen. Forarhytten kan vara placerad pa hoger eller vanster sida av lastelevatorn, och
kan variera i utrustningsgrad, i hytten finns en display som anger de viktigaste
funktionerna samt vagens data. Lastelevatorn & en gummimatta forsedd med
medbringare som mynnar i blandarkarets 6verkant, lastelevtorns svaga punkt ar
overgangen fran frashuvudet till elevatorn, som latt kan bli en flaskhals i systemet, har
har de olika fabrikaten olika lGsningar. Det finns bade horisontala och vertikala
skruvblandare pa marknaden for sjalvgaende/ sjalvlastande fullfoderblandare. Under
blandarkaret sitter det vagceller for registrering av mangd i blandarkaret. Avlastningen
kan vara placerad pa olika stallen, framfor, bakom eller pa sidan av blandarkaret
(Andersson, 2007)

Figur 5. Sjalvgaende/sjélvlastande fulllfoderblandare, Storti Greyhound (Bulldog Agri,
2007).

| ett test som Tyska DLG (2001) har utfort, beskrivs tekniken for sjélvlastande och
sjalvgaende fullfoderblandare utforligt, maskinen i testet & en RMH VS 14 men dven
andra blandare i samma kategori ar uppbyggda pa samma koncept. Dock finns vissa
skillnader mellan fabrikaten

Motorn ar pa det hér fabrikatet placerat langst bak pa maskinen (se fig. 6). Pa denna
maskin bestar transmissionen av tre hydraul-pumpar som driver blandarkaret, frashuvud
och lastelevatorn samt den hydrostatiska framdrivningen(DLG, 2001).
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Figur 6. Oversiktshild RMH VS 14 (DLG, 2001)
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RMH som &r representerad i det har testet har en extra inmatningsmedbringare pa
oversidan av elevatorn for att forhindra att det uppstar en flaskhals mellan frashuvudet
och elevatorn (DLG, 2001).

Blandaren ar av typen vertikal skruvblandare, pa maskinen i testet var avlastningen
placerad framfor blandarkaret. Eftersom sikten bakom maskinen ar begransad fran
forarhytten sitter det en évervakningskamera langst bak pa maskinen for att underlatta
korningen, man kan ocksa montera kameror for att fa en dversikt i blandarkaret. (DLG,
2001)

Frashuvudet som ar placerat i anslutning till lastelevatorn, bestar av en trumma som ar
forsedd med knivar som &r rakt och snett stéllda for att kunna frasa loss material ur t ex.
plansilos eller balar (se fig. 7). Aven lattare fodermedel sdsom Hp-massa och pellets kan
lastas med frashuvudet. Bredden pa frashuvudet ar olika mellan modeller och fabrikat.
Drivningen av frashuvudet &r placerat inne i trumman for att mojliggora att man
kommer in till vaggar pa fodersilos utan att riskera skador pa maskinen. Under trumman
ligger ett stal vilket man kan lagga an mot en hardgjord yta, detta fungerar da som en
skrapa och man far med sig allt material. Nar man skall ta ut material ur en plansilo
fraser man uppifran och ner i massan och man far da ett fint snitt som minskar
lufttilltrade i det lagrade fodret. Frashuvudet kan reverseras vid stopp i
inmatningen.(DLG, 2003)

Figur 7. Frashuvud RMH Sjalvgaende/ sjalvlastande fullfoderblandare (DLG, 2003)
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| ett annat test som DLG har utfért har man matt tiderna for lastning av olika material
med RMH:S frés for sjalvgaende/ sjalvlastande fullfoderblandare, har kan man utlasa att
man kan lasta mellan 930 och 3465 kg ensilage/ min med denna fras.

Tabell 1. Lastningstakt med RMH Frashuvud (DLG, 2003)

IFodermedel Ts:halt Lastningstak(
Langstraigt Ensilage 40 % 930 kg/min
Hackat Ensilage 40 % 1340 kg/min
Majs Ensilage 30 % 3465 kg/min
Ho i bal 88 % 295 kg/min
Halm i bal 88 % 280 kg/min
TIDIGARE TIDSSTUDIER

| en stor undersokning som gjorts av Lantbrukets Radgivnings Center i Danmark
(Rasmussen, 2002) dar man har skickat ut enkater till 470 anvandare av
fullfoderblandare och fatt 263 svar kan man utlasa att det tar det i genomsnitt 22,4
minuter att fylla en fullfoderblandare med en blandning, detta ar enbart tiden for
lastning. Arbete med att tdcka av silos ar inte beaktat.

Anvéndarna blandar i genomsnitt 5,6 minuter efter att blandaren &r fylld, har finns en
spridning mellan 1 till 10 minuters blandning efter att blandaren &r fylld. 65 % av
anvandarna borjar blandningen under lastningen for att spara tid, Blandnings-tiden ar
avhangig vilken struktur som de anvénda fodermedlen har och vilken struktur det
fardiga fodret skall ha. I undersokning tog det i genomsnitt 8,5 minuter att utfodra
blandningen. Det ingick ett antal uppbundna stallar dar det i genomsnitt tog 15,2
minuter att utfodra blandningen jamfért med 7 minuter i l6sdriftstallarna. Den
genomsnittliga blandning- storleken var 4530 kg och den genomsnittliga arliga
driftstiden pa blandarna var 843 h. Den genomsnittliga beséattningsstorleken var 117 kor
och man blandade i genomsnitt 1,5 blandningar per dag till mjolkkorna. Detta innebar
att den genomsnittliga tiden for att fylla och blanda foder var 0,36 min/ ko och dag. Med
utfodringen blir den totala tidsatgangen for mjclkkorna 0,47 min/ ko och dag for
lastning, blandning och utfodring. | denna undersokning ar alla blandarprinciper
representerade, bade konventionella bogserade blandarvagnar samt
sjalvgaende/sjalvfyllande blandare finns representerade, dock inte alla
modeller.(Rasmussen, 2002)

Enligt (Johansson, 2003) som har undersckt skillnader i tidsatgang mellan stationara och
mobila blandare pa sex gardar i Skane och Smaland med beséattningsstorlekar mellan 70
och 240 kor tar det i genomsnitt 21 minuter per blandning att blanda foder. Pa de gardar
som har mobila blandarvagnar tar det i genomsnitt 0,24 min/ ko och dag att blanda
foder, for att utfodra tar det i genomsnitt ytterligare 0,098 min/ ko och dag. Vilket ger
totalt 0,34 min/ko och dag for bade blandning och utfodring av fullfoder med mobila
blandarvagnar. Aven i denna undersokning antas arbete med att tacka av silos och dyl.
redan vara utfort.
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MATERIAL OCH METOD

Arbetet har utforts med tidsstudier pa tre gardar belagna i Skane, Halland och Narke.
Tva av gardarna har sjalvgaende/ sjélvlastande fullfoderblandare och en av gardarna har
en konventionell bogserad fullfoderblandare. For att komma i kontakt med gardarna har
aterforsaljare kontaktats, efter telefonkontakt med dgarna till blandarna planerades
gardsbesoken in och arbetet med att blanda foder foljdes. Tiderna for fyllning, blandning
och utfodring méttes med tidtagarur och noterades i ett fortryckt dokument, detta
kompletterades med att intervjua anvandarna om hur de upplevde maskinen, samt
eventuellt underhallsbehov och rengdrningsrutiner. | intervjun fragades det ocksa om
man hade nagon uppfattning om drivmedelsatgangen.

Pa tva av gardarna har tiden for att gora en blandning maétts for att sedan rakna ut den
totala tiden for blandning per dag, pa den tredje garden har tre blandningar foljts. |
arbetet har endast blandningarna till mjélkkorna féljts, eventuella blandningar till
ungdjur och rekrytering bortses ifran. Eftersom utbudet av gardar med sjalvgaende/
sjalvlastande fullfoderblandare inte &r sa stort i Sverige, fick jag endast mgjlighet att
bestka tva gardar med detta system.

GARDSBESKRIVNING

Gard 1. Bjarsgard Lantbruk AB, ar belagen i nordvastra Skane och har en beséttning
med 380 mjélkkor. Man har en konventionell bogserad fullfoderblandare, RMH
WAV20, en vertikal skruvblandare som rymmer 20 m®. I fullfoderblandningen anvander
man 10 st fodermedel och man gor 4 st blandningar per dag till mjélkkorna. Ensilaget
lagras i plansilo och tas ut med blockuttagare och laggs pa botten i plansilon for att
lastas i vagnen med skopa, pa det sattet kan man ta ut alla block som gar at under
blandningarna utan att behdva byta redskap pa lastmaskinen, darfor mattes tiden for
uttag av ensilage forst och sa delas tiden upp pa blandningarna efter hur mycket ensilage
de inneholl. Efter det sa mattes tiderna for fyllning av de enskilda fodermedlen och den
totala tiden for blandning samt utfodring.
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Figur 8. Lastning av ensilage i fullfoderblandare pa gard 1

Man bdrjade med de fodermedel som lastades i med lastmaskin for att sedan flytta
blandaren for att fylla i de sista fodermedlen med foderskruvar. Forst fylldes blandaren
med halm, som lagrades i fyrkantsbal i ett planlager. Betfor fran planlager var den andra
komponenten i blandningen som foljdes av Hp-massa som lagrades i korv, Sedan fyllde
man i ensilaget fran plansilos (se fig. 8) och avslutningsvis vete fran planlager, i
veteskopan lastade man i mineralerna till blandningen langs fram, pa det viset slapp man
klattra upp pa blandaren och fylla i dessa. Sedan flyttades blandaren till ett foderlager
(se fig. 9) dar man via en foderskruv fyllde blandaren med fodermedlen, Rosa gronmix,
fettopp och soja. Efter detta akte man och utfodrade mixen.

\
N_m
\

0

Figur 9. Fyllning av blandare med kraftfoder via foderskruv pa gard 1
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Gard 2. Hallerups Gard, ar belagen utanfor Falkenberg i Halland och har en beséattning
med 300 kor, man har en sjalvgaende/sjélvlastande fullfoderblandare av méarket Storti,
(DM 140 labrador 160), En horisontell skruvblandare som rymmer 16 m°. |

fullfoderblandningarna anvénds 6 st fodermedel och man gor 2,5 blandningar per dag.

Man bdrjade med att fylla blandaren med kraftfoder som lagrades i planlager med hjalp
av en lastmaskin, Forst fylldes blandaren med soja, fettbalans och betfor, Sedan fyllde
man i mineraler och salt i lastmaskinens skopa och tippade i blandaren. Nar detta var
klart startade man den sjalvgaende/ sjalvfyllande fullfoderblandaren och dkte till den
plansilo dar man lagrade ensilage och fréste i dnskad mangd, sedan flyttade man till den
plansilo dar man lagrade majs och fraste i 6nskad mangd. Nér alla fodermedlen var
ifyllda akte man tillbaka till foderlagret och lastade av blandningen pa en elevator som
ledde upp till ett avlastarbord (se fig. 10), darifran utfodrades blandningen automatiskt
via bandfoderfordelare.

Figur 10. Témning av sjalvgaende/sjalvlastande fullfoderblandare gard 2.

Gard 3 ar beldgen i Narke och har en besattning med 250 mjolkkor. Man har en
Sjalvgaende/ sjalvfyllande fullfoderblandare av méarket RMH (VSL 16) En vertikal
skruvblandare som rymmer16 m®. | Fullfoderblandningen anvénds 8 st fodermedel och
man gor 2 blandningar per dag till mjélkkorna.

Man borjade med att frasa i ho fran fyrkantsbal som lagrades i planlager, efter detta akte
man till tva foderskruvar och fyllde i spannmalskross och expro i blandaren. Nasta
moment var att flytta till en platta dar man lagrade drav som man fraste i blandaren.
Sedan akte man till plansilon dar man lagrade ensilage, har stod ocksa en fyrkantsbal
med halm varifran man fréste i den méangd som man ville ha innan man borjade frasa
ensilage. Man anvande tva ensilage i mixen sa nar man hade frast i 6nskad mangd
flyttade man till en annan plansilo och fortsatte med nésta ensilage. Nar detta var klart
akte man och utfodrade mixen.



RESULTAT

16

Tabell 2 visar resultatet av tidsstudierna fran gardsbescken. Har kan man utlasa att gard
nr 2 har en vasentligt lagre tidsatgang per ko och dag an de bada andra gardarna.
Resultatet pa gard 3 bor ses som en liten ytterlighet, anledningen till detta ar att knivarna
i frashuvudet var rejalt slitna vid tillfallet for studien, detta kan man utlésa i tabell 2 dér
tiden for lastning av ensilage ligger klart hogre &n gard 2,

Tabell 2. Resultat av utforda tidsstudier

Gard 1 2 3
Storti DM 140 Labrador
Blandare RMH WAV 20 160 RMH VSL 16
Sjalvgaende/sjalvlastand | Sjalvgaende/sjalvlastand
Bogserad e e
Typ Vertikal skruvblandare | Horisontal skruvblandare | Vertikal Skruvblandare
Storlek 20 m* 16 m® 16 m®
Antal kor 380 300 250
Blandningar till
mjolkkor/dag 4 2,5 2
Tidsatgang min/dag 10 st fodermedel 6 st fodermedel 6 st fodermedel
Uttag av Ensilage 11,4
Lastning av Ensilage 17,9 15,9 32,8
Lastning av Halm 59 10
Lastning av HO 7,2
Lastning av Majs 6,44
Lastning av Hp-massa 7,6
Lastning av spannmal 12,9 6
Lastning av mineraler 2 2,3 1
Lastning av Drav 2.4
Lastning av soja/expro 2,3 2,07
Lastning av Betfor 6,1 3
Lastning av
Fettopp/balans 8,1 3,22
Lastning av Rosa grénmix 8,7
Summa lastning 82,9 32,93 59,4
Min/ ko och dag 0,22 0,11 0,24
Flyttning av blandare 12,8 5,75 8
Blandning utdver fyllning 3,5 2
Summa fardig blandning 99,2 38,68 69,4
Min/ ko och dag 0.26 0,13 0,28
Utfodring/ avlastning 18,9 18,4 18
Summa totalt 118,1 57 87,4
Min/ ko och dag 0,31 0,19 0,35
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| tabell 3 redovisas resultatet av intervjuerna som utfordes under gardsbesoken, hér kan
man utldsa att gard 1 har fasta rutiner for reng6rning av blandaren samt dagligt
underhall. Trots att man har en klart hogre tidsatgang for reng6rning dn de andra
gardarna har man inte mycket mer totalt underhall. Man maste dock beakta att
underhallet pa lastmaskinen och traktorn som driver vagnen inte ar medraknat, darfor
blir posten underhall exkl. rengdrning klart lagre an for de andra gardarna. Underhall pa
lastmaskinen pa gard 2 &r inte heller redovisat har.

Tabell 3. Resultat av intervjuer gjorda under gardsbesok

Gard 1 2 3
Storti DM 140 Labrador
Blandare RMH WAV 20 160 RMH VSL 16
Sjalvgaende/sjalvlastand | Sjalvgaende/sjalvlastand
Bogserad e e
Vertikal
Typ skruvblandare Horisontal skruvblandare | Vertikal Skruvblandare
Storlek 20m3 16m3 16m3
Antal kor 380 300 250
Blandningar till
mjolkkor/dag 4 2,5 2

Rengorningsrutiner
Tid for reng6rning/ ar

Dagligt Underhall

Underhall exkl.,
rengorning/ ar

Underhall inkl, reng6rning/
ar

Drivmedelsatgang

Driftstid/ar

Ja, en gang i veckan
57h

Smorjning 0,6h/
vecka

40h

97h

1100h

Nej, sker nar tid finns
24h

Smorjning 1,5h/ manad

68h

92h
12-14 1/h

700h

Nej, inte nu men pa sikt

Totalt underhall 1,5h/
vecka
78h

78h
8-10I/h

900h
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| tabell 4 redovisas resultat av utforda tidsstudier med viss bearbetning, en berékning for
mangden fardig blandning per tidsenhet har gjorts och resultatet blev att gard 2 har en
klart hogre effektivitet an de andra gardarna.

Tabell 4. Resultat av utforda tidsstudier, mangd foder per tidsenhet.

Gard 1 2 3
Storti DM 140 Labrador
Blandare RMH WAV 20 160 RMH VSL 16
Sjalvgaende/sjalvlastand
Bogserad Sjalvgaende/sjalvlastande e
Vertikal

Typ skruvblandare Horisontal skruvblandare | Vertikal Skruvblandare
Storlek 20m3 16m3 16m3
Antal kor 380 300 250
Blandningar till
mjolkkor/dag 4 25 2

Mangd fardig mix/ dag

16029 kg foder

13780 kg foder

9930 kg foder

Mix/ ko och dag 42,2kg 46kg 39,7kg
Tid blandning totalt/ dag,

min 99,2 38,68 69,4
Mangd blandat foder/ min 162 kg 356 kg 143 kg

INTERVJUER

| intervjuerna ombads anvéandarna att ge kommentarer till maskinerna, dessa presenteras

har

Gard 1 RMH WAV20, ar mycket néjda med maskinen, har haft en haspelblandare
tidigare, men tycker sig se en klart battre blandning av fodret nu, vilket har resulterat i
hogre fetthalt i mjolken, troligtvis p.g.a. béattre struktur i blandningen. Man har en
synpunkt pa hur infallningen av motstalen ar konstruerade, dar samlas gamla foderrester
som &r svara att fa bort vid rengdrningen. Enkelt underhall och latt att rengéra namns
som positiva egenskaper. Blandaren har funnits pa garden i 6 manader.

Gard 2 Storti DMU140 labrador 160 tycker att helhetsintrycket av blandaren &r bra, men
man har synpunkter pad konstruktionen, som man tycker ar bristfallig i hallbarhet, man
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har fatt byta lite lager och hydraulslangar, Det dagliga underhallet ar enkelt och man
tycker att blandaren gor ett bra jobb.

Gard 3 RMH VSL 16 har ett positivt helhetsintryck av blandaren och tycker speciellt att
konstruktionen &r slitstark och hallbar, det dagliga underhallet ar enkelt och man tycker
att blandaren gor ett bra arbete.

BEARBETNING AV TIDSSTUDIER

Om man antar att genomsnittet av gard 2 och 3 &r ett representativt matt, blir det 0,27
minuter for fylining, blandning och utfodring och jamstaller det med resultatet for gard 1
far man vid handen att det skiljer 0,04 min per ko och dag mellan konventionell
bogserad fullfoderblandare och Sjalvgaende/ sjalvlastande fullfoderblandare i mina
matningar.

Det genomsnittliga antalet kor per gard i undersokningen ar 310, det skulle innebéra att
man sparar 12,4 min per dag med en sjalvgaende/ sjalvlastande fullfoderblandare, pa ett
ar innebar det 75,5 h arbetstid. Om man séatter erséattningen for arbete till 180 kr/h skulle
detta innebéara 13578 kr lagre arbetskostnad/ ar med en sjalvgaende/ sjalvlastande
fullfoderblandare pa genomsnittsgarden.

Nar det galler resultaten fran intervjuerna, kan man konstatera att gard 2 och 3 lagger i
genomsnitt 73 h/ ar pa underhall exkl. rengérning av de sjalvgaende/sjalvlastande
fullfoderblandarna, detta skall jamforas med gard 1 som lagger ned 40 h/ ar pa blandaren
och ensilageuttagaren, hér skall man lagga till underhéllet pa traktorn och lastmaskinen.
Det borde inte vara ett orimligt antagande att underhallet pa lastmaskinen och traktorn &r
ytterligare 80 h/ ar. 40 h pa vardera maskin. Om vi lagger till lika mycket pa gard 2 som
anvander lastmaskin till att fylla blandaren med kraftfoder far vi fram att gard 1 lagger
ned 0,32 h/ko och ar, gard 2: 0,36h/ko och ar och gard 3: 0,29 h/ ko och ar. Jamfor man
gard 1 och 3 sa skiljer det 0,03 h/ ko och ar i underhall, pa den genomsnittliga
besattningsstorleken 310 kor ger det 9,3 h mer underhall med en konventionell bogserad
fullfoderblandare, med en ersattning for arbete motsvarande 180 kr/h innebér det en
hogre underhallskostnad motsvarande 1674 kr/ar med en konventionell bogserad
fullfoderblandare.

Nar det galler drivmedelsatgangen pa blandarna pa de olika gardarna har jag i mina
intervjuer fatt fram uppgifter pa att de sjalvgaende/ sjalvlastande blandarna i genomsnitt
forbrukar 11 I/n. for att fylla, blanda och utfodra korna pa gardarna. Om man dven har
jamfor gard 1 och 3 kan man konstatera att drivmedelsforbrukningen pa gard 3 ar kand
och att den sjalvgaende/ sjalvlastande blandare gar 530 h/ for att blanda foder till korna,
detta ger med en drivmedelsforbrukning som ar 11 I/h lika med 5830 l/ar, eller 23,3 I/ko
och ar pa gard 3.

Pa gard 1 gar traktorn framfor blandaren 780h och lastmaskinen 390h per ar for att
blanda foder till korna. Enligt Horndahl (2007) atgar det 495,85 kWh/ ko och ar i system
med lastmaskin och konventionell bogserad fullfoderblandare. Detta ger med
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omrékningsfaktorn 9,8 kWh/I diesel att det atgar 50,6 1/ ko och ar pa gard 1. Alltsa
skiljer det 27,3 I/ko och ar mellan gard 1 och 3. Pa det genomsnittliga antalet kor i
undersdkningen ger det 8463 | stérre drivmedelsférbrukning med konventionell
bogserad fullfoderblandare gentemot sjalvgaende/ sjalvlastande. Om branslet kostar 7
kr/l innebar det en 6kad drivmedelskostnad motsvarande 59241 kr/ar
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DISKUSSION

Resultaten av tidsstudierna visade att det tog i genomsnitt 0,31 min per ko och dag att
fylla, blanda och utfodra med den konventionella bogserade fullfoderblandaren pa gard
1. Detta ar nagot lagre &n (Johansson, 2003) som kom fram till att det gick at i
genomsnitt 0,34 min per ko och dag for fyllning, blandning och utfodring, och det visar
att vardena ar representativa for konventionella bogserade fullfoderblandare.

Om man jamfor med Rasmussen (2002) sa ligger alla gardar i studien under
genomsnittet i tidsatgang. Den genomsnittliga tidsatgangen i studien ar 0,28 min per ko
och dag for fyllning, blandning och utfodring, vilket skall jamforas med 0,47 min per ko
och dag i den danska undersékningen. Att det skiljer sa mycket mellan mitt resultat och
Rasmussen (2002) bor bero pa att mina tidsstudier ar utférda pa stora gardar med god
foderlogistik och att de deltagande gardarna i den danska undersokningen generellt sett
var mindre.

Nar det galler resultaten for de sjalvgaende/ sjalvlastande fullfoderblandarna pa gard 2
och 3 sa kan man utlasa att det ar stora skillnader i tidsatgangen mellan dem. Att man
hade tva olika ensilage i den fardiga mixen bidrar givetvis till den storre tidsatgangen.
Om knivarna i frasen pa gard 3 hade varit bytta hade resultatet med stor sékerhet blivit
annorlunda, detta kan illustreras genom att jamfora lasttakten av ensilage pa gard 3 i
studien med det tyska testet(DLG, 2003) i studien lastades 195 kg ensilage per min, och
i det tyska testet 1340 kg per min.

Likasa har jag fatt ett lagt resultat for gard 2. 0,19 minuter for fyllning, blandning och
utfodring, denna gard anvander inte maskinen till att utfodra med utan lagger av mixen
pa en elevator, jag har likstallt den tid det tar att lasta av vagnen med tid for utfodring
for att fa ndgot att jamfora, om man tittar pa de andra gardarna i jamforelsen sa stammer
nog detta ganska bra.

Om man jamfor med Rasmussen (2002) sa skiljer det 0,2 minuter per ko och dag mellan
mitt resultat och den danska undersdkningen. | den undersékningen var det
genomsnittliga antalet kor per gard 117, och detta illustrerar val att den har tekniken
lampar sig for stdrre besattningar.
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SLUTSATSER

Med givna antaganden ovan kan man dra slutsatsen att i en 300 kors beséttning med
samma forutsattningar som gardarna i studien skulle en Sjalvgaende/ sjalvlastande
fullfoderblandare kunna spara in 74 000 kr i arbetskostnad/ar genom lagre tidsatgang for
fyllning, blandning och utfodring.

Det man kan dra som slutsats &r att det inte dr beséttningsstorleken som avgor nar det &r
intressant att investera i en Sjalvgaende/ sjalvfyllande fullfoderblandare utan istallet ar
det gardens forutsattningar som avgor, sasom foderlogistik och maskinpark. Man maste
dock notera att d&ven om alla fodermedel finns inom lampliga avstand sa kan t ex. en for
liten foderskruv skapa onddig tidsatgang, en effektiv fyllning av fullfoderblandaren ar
lika viktigt som avstanden till fodermedlen, &ven om man kan spara pengar pa att
amvanda billiga fodermedel i fullfodersystem kan vinsten snabbt atas upp av
arbetskostnader pga. daligt planerad foderlogistik.

Det ar dock ett intressant omrade att studera, och det skulle beh6vas fler studier, garna
med inriktning pa underhalls kostnader.

I den har studien har ingen hénsyn tagits till sjlva investeringskostnaderna for
blandarna utan har riktats in pa den tidsatgang som atgar i dessa system, Att jamfora
investeringskostnaderna for Sjalvgaende/ sjalvlastande fullfoderblandare och
konventionella bogserade fullfoderblandare &r lite svarare eftersom man da maste rakna
pa nyinvesteringar i lastmaskin och traktor till den bogserade blandaren, detta &r nagot
som maste avgoras pa gardsniva eftersom alla gardar har olika forutsattningar men det
skulle vara intressant att gora en studie om detta.
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