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Forord

Detta examensarbete paborjades under vintern 2004 och &r en fortséttning pa Johan Nilssons
annu opublicerade examensarbete for SCA skog. Planering och uppléagg skedde under varen
och den praktiska delen genomfordes under sommaren. Hela hosten och péféljande vinter
togsi ansprak for analys och skrivande och det aningen forsenade resultatet haller ni nui Er
hand.

Jag vill passa pa att tacka Hans Weslien min handledare vid institutionen for skogsskotsel. Jag
uppskattar verkligen all den tid du lagt ner pa arbetet och de otaliga historierna som dragits.
Till Holmsunds sagverk vill jag ocksa rikta ett stort tack for gott handledarskap och
samarbete. Framforallt till Reine Lundkvist som till stor del var involverad i provsagningen
och éven Lars-Olof Alm. Avslutningsvis vill jag aven tacka VMF Nord for tid och resurser de
lagt ner pa arbetet.

Pitholm april 2005

Gustav Nordstrom
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Sammanfattning

Detta examensarbete & utfort pa uppdrag av Holmsunds sagverk, SCA. Syftet &r att beskriva
kvalitén hos talltimmer fran forstagallringar som kommer att goras pad SCAs eget skogsinne-
hav de kommande 10 aren.

Studien grundar sig pa 334 stockar fran 22 olika bestand i Vasterbotten. Urvalet av tréd och
sedermera stockar kan likstéllas med tvastegssampling, forst ett PPS-urval av bestand och
sedan ytterligare ett PPS-urval med relaskop.

Samtliga stockar bedémdes i VMFs sagtimmerklasser 1-5av virkesmétare fore provsagning,
alafel noterades. Efter provsagningen bedémdes centrumutbyten enligt tre olika sorteringar:
enligt Nordiskt tra A—D, samt enligt SCAs egna sorteringar 510 (golv) och 518 (s&gfallande).
Dessutom gjordes en beddmning av friskkviststrukturen.

Studien visade att:

- Gallringsstockar fran kommande forstagallringar kan ha en forskjutning fran de béttre
klasserna 1-3 till framfor alt klass 5, jamfort med dagens gallringsstockar. Béttre
referens behtvs for att dra sékrare slutsats. Andelen klass 5 i kommande forstagallringar
utgjorde 25 % av volymen jamfort med referensen for den nu inkommande révaran med
en andel pa 8 %.

- En betydande andel av stockarna har nedsatt kvalitet pa grund av sprot och tvarkrokar.
Av stockantalet hamnade 20 % i klass 5 beroende pa dessafel.

- Frodvuxenhet och tjurved har liten inverkan pa virkeskvaliteten. Av stockarnas volym
fanns endast 0,7 % med négot av felen, inget noterat for klass 5.

- Mindre krékar som kan ledatill fiberstérningar och aven orsaka volymforluster & mycket
vanliga. Hela 35 % av stockarna hade synliga krokar som inte volymbehandlas.

- En stor andel av stockarna ar av klass 4 och klass 5, men ger anda mycket virke med god
friskkviststruktur. For klass 4 var det 91 % av den sagade varan som fyller kraven pa
friskkvist, for klass 5 var det 88 %.



Summary

This master thesis is commissioned by Holmsund Sawmill, SCA. The purpose isto describe
quality of pine timber from first thinnings, at SCA"s forests within the next ten years. The
study is based on 334 logs from 22 different standsin V &sterbotten. A two-stage sampling
was made, first PPS-sampling of the stands followed by a PPS-sampling of the trees.

Before test sawing the logs were graded into VMF's saw log classes 1-5 by personal from
VMPF, al kinds of defects were noted. After sawing, all centre planks were graded according
to three different rules: Nordiskt tra (Nordic timber) and SCA"s“510” and “518” sorting.
Furthermore, the knot structure was noted for each piece.

The study showed that:

- Logs from future thinnings might have a concentration towards class 5 compared to
current first thinnings, but better reference datais needed for safer conclusions. Of the
total log volume, 25 percent wasin class 5.

- Spike knots and crooks are common. Of all logs, 20 percent were graded in class 5 due to
these defects.

- Annua ring width and compression wood have small effect on timber quality. Only 0,7
percent of the volume had either of these defectsin class 4, and nothing was noted in
class5.

- Small crooks (that may cause irregular grain and also volume loses) are very frequent.
As much as 35 percent of the logs had visible crook.

- A large amount of the logs are class 4 and class 5, but still give sawn timber with good
knot structure. Class 4 showed 91 percent acceptable knot structure and class 5 logs 88
percent.



I nledning

Bakgrund

Trakthyggesbruket fick ett genombrott i Norrland under 1960-talet som f6ljd av den tekniska
utvecklingen samt bl&dningsskogsbrukets misslyckande. Bestanden som anlades var trad-
slagsrenamed arealer upp till hundratals hektar. De idag 40-ariga kulturskogarna star infor
forstagallring som nasta tgérd. | borjan av 2000-talet angreps flertalet bestand i dessa
kulturskogar av gremmeniella.

For att begransa spridningen av gremmeniella och undvika andra typer av angrepp, gallrades
infekterade trad bort i drabbade bestand. For Holmsunds klentimmersag |edde denna " stad-
ning” till en 6kad andel gallringstimmer under en bestamd period. Under samma period
konstaterade sdgverket en kvalitetsforsamring pa den sagade varan, vilket oroade sava sagen
som skogsbruket.

| en inledande forstudie antyddes att denna skog kan vara av mycket bristfallig kvalitet. Det ar
inte heller kartlagt hur 80-talets hoga algtéthet har inverkat pa kvaliteten. Vasterbottens
skogsforvaltning inom SCA skog bed 6t tillsammans med Holmsunds sagverk att genomfora
en fordjupad studie i gallringsskogens tillsténd. Studien blev tva examensarbeten inom
skogsskotsel/virkeslara.

SCA skog var uppdragsgivare for det forsta examensarbetet och Johan Nilsson var ansvarig
student. Examensarbetets syfte var att sampla provtréd samt bestdmma massa-/timmerandel ar
och yttre kvalitetsparametrar for olika bestand. Det andra examensarbetet & det ni haller i er
hand just nu och det var forlagt till Holmsunds sagverk.

Holmsunds sagver k

Holmsunds sagverk bildar tillsammans med sex andra sdgverk SCA Timber som ingar i
affarsomradet SCA Forest Products.

Sagverket ligger tvamil utanfor Umea vid dvens mynning. For att effektivisera ravaruflodet
och specialisera sagverken till hdgre grad har SCA Timber tradslagsrena sdgverk. Holmsund
sigar siledes talltimmer av klenare dimensioner. Den &rliga produktionen & 90 000 m*® s&gad
vara. Torkningskapaciteten hos de nio kammartorkarna och sex vandringstorkarna racker till
for allt som sdgas. Vidareforadlingen sker i hyvlingsenheten med en arlig produktions-
kapacitet pa 16 000 m®. Bland huvudprodukterna finns friskkvistigt golvvirke och limfogs-
virke nedtorkat till 8-12 % fuktkvot. Produkternas ravarukrav patimret motsvarar topp- och
gallringsstockar.

Holmsund anvander tva olika sorteringar, 510 golv och 518 sdgfallande. Golvsortering (510
golv) har lite grévre dimensioner och omfattas av tva kvaliteter. Den finaste 510-1 har
strukturmassiga krav pa friskkvist och for 6vriga virkesfel far endast A-fel enligt Nordiskt tra
(Anon. 1994) forekomma. De bitarna som inte uppfyller kraven sorterasi nasta kvalitet 510-6.



Detta virke kan inte sdljas som golv och har déarfor betydligt 1&gre krav, bland annat finns inte
samma friskkvistkrav (Anon. 2003). S&gfallande (518) sortering har en liknande uppbyggnad
med 518-1 och 518-6, skillnaden & framférallt [agre krav i den finare kvalitén. Gemensamt
for de bagge sorteringarna ar urldgg 500-7, dar de allra sémsta bitarna hamnar (Anon. 2003).

Syfte och avgrénsning

Examensarbetets 6vergripande syfte ar att beskriva kvalitén hos timmer fran forstagallringar
som kommer att utforas pa SCAs eget skoginnehav i V asterbotten de kommande 10 aren. |
dettaingar att ge en generell bild av timmerstockarna genom att belysa vilkafel som ar
avgorande vid kvalitets-bestamning, samt efter en provsagning beskriva den sagade varan. En
del av virkesfelen kan kopplas till @gskador, men pa grund av svarigheten i att bestdmma
upphovet till ett fel & fokus pa den mer generellabilden av alaolikafel.

Endast tallstockar som samplats genom Johan Nilssons examensarbete och fyller VMFs krav
for sagtimmer omfattas av undersokningen. Pa den sdgade varan &r det endast centrumutbytet
som ingdr i undersokningen. Kvalitetsbedomningen av den sagade varan &r gjord parétt virke.

En rad preciserade fragestalIningar arbetades fram gemensamt med Reine Lundkvist,
kvalitetschef och Lars-Olof Alm, sgverkschef. Fragestallningarna har en 6vergripande
indelning stockniva och sagad vara.

Fragestallningar pa stockniva
Hur fordelar sig stockarnai VMFs timmerklasser 1-5?

Det vill saga hur manga procent av stockarna &r klass 1, klass 2, och sa vidare. Det ger en
Overgripande bild av stocksammanséttningens timmerkvalitet att relatera mot ett normalutfall.

Vilket/vilkafel & avgorande for stockens klassning?
Varfor hamnar stocken i en viss sagtimmerklass? Har kommer det att visasig vilkafel som &r
betydelsefulla, for utan dessa fel hade varje stock hamnat i tminstone en klass béttre.

Andel av stockar med € volymbehandlade krokar?

Finns det stockar med krokar som faller inom toleransnivan och inte volymbehandlas enligt
gdllande VMF-regler? Dessa stockar paverkar plankornas utseende med ”orolig” méarg och
avvikande vedstruktur, vilket upplevs negativt fran sdgverkets sida.

Hur manga stockar volymbehandlas och for vilkafel?

En beskrivning i procent av volymbehandlade fel. Detta &r viktigt &ven om sagverken inte
betalar for det som volymbehandlas bort, ty det vittnar om nagot allvarligt virkesfel och kan
paverka stockens Gvriga egenskaper negativt.
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Fragestallningar angaende sagad vara

Hur fordelar sig plankornai SCAs egna sorteringar 510 (golv) och 518 (s&gfallande)?

Det vill saga hur manga procent av volymen utgors av den finaste kvaliteten 510-1, den samre
510-6 och fér 518-1, 518-6 och urlagg 500-7. Det ger en mycket val sammanfattande bild
Over materialet.

Sagutfallets kvalitetsférdelning enligt Nordiskt tra ?
Hur stor andel av volymen hamnar i sort A, sort B och sd vidare. En mer allman bild &n
kvalitetsutfallet enligt SCAs egna sorteringar 510 (golv) och 518 (s3gfallande).

Sagutfall enligt Nordiskt trd, A—D-fordelning fran endast stockar av VMFs sagtimmerklass 4?
Tanken &r att skaffasig en bild av sigutfallet fran stockar ur endast en av de samre
sagtimmerklasserna, blir det alltid sa daligt som sagtimmerklassen antyder?

Sagutfall enligt Nordiskt trd, A—D-fordelning fran stockar med tvarkrok (knd) klass 5?
Syfte & pa samma sétt som frégan ovan att skaffa sig en bild av sigutfallet men har med
fokus pa stockar med endast ett allvarligt virkesfel.

Vilket/vilkafel & avgdrande for den sdgade bitens kvalitetstillhdrighet?
Alltsavarfor hamnar biten i en viss kvalitetssort? Har kommer det att visasig vilkafel som &r
betydelsefulla, for utan dessafel hade varje bit hamnat i atminstone en sort béttre.

Hur férdelar sig felen i héjdled?

Rotstock kopplas samman med tillhdrande toppstock for att dterskapa den ursprungliga
tradstammen. Darefter delas hela stammen in fran rot till topp i enmetersintervall, for varje
intervall summeras antal fel och divideras med antal stockar for intervallet. Detta kommer att
visa skadefrekvens i hojdled och framforallt skadefrekvensen dver @gbetesséker hojd.

Genomsnittligt antal fel A—D enligt Nordiskt tra per bit for rotstockar respektive toppstockar?
Ar kvalitetsutfallet mycket olika for de olika stocktyperna? Med tanke pa efterfrégan pa
friskkvistigt virke som framforallt aterfinns bland mellan- och toppstockar ar fragan
Intressant.

Hur ser den sdgade varans friskkviststruktur ut? Hur paverkar stocks kvistkvalitet?

Har den sdgade varan en avvikande friskkviststruktur? Sagverkets produktinriktning mot
friskkvistigt klentimmer ger fragan stor vikt. Om stocken klassas (1-5) endast efter dess
kvistar, hur ser da de olika klassernas friskkviststruktur ut?
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M aterial och metoder
Sampling

Johan Nilsson genomfdrde samplingen av bestand och provtrad genom sitt examensarbete,
har ges en kortfattad beskrivning av arbetet. Malet var att fa ett representativt urval av stockar,
baserat pa SCAs egna forstagallringar i Vasterbotten de kommande 10 dren. Det skeddei tva
steg, forst ett bestandsurval och sedan ett provtradsurval .

Samplingen for bestand gjordes utifrén principen att " varje msk” férstagallringsvirkei 10-
arsmangden skulle ha samma sannolikhet att véljas. Darfor valdes bestand ur 10-arsmangden
med en urval ssannolikhet proportionell mot beraknad gallringsvolym av tall (m°sk).

Samplingen av provtrad utgick ifran att 1/6 av arealen &r icke-selektiv gallring i stickvag/strék
och att 5/6 av arealen ar selektiv gallring mellan stickvagar/strék. Pa 8 slumpvis valda punkter
per bestand gjordes tva relaskoprakningar: Forst samtliga trad som om allt runt punkten var
stickvag/strak, sedan alla selektivgallringstrad enligt téankt gallring som om allt runt punkten
var areal mellan stickvagar/strak. Vid urval av provtrad bland relaskopraknade tréd gavs
selektivgallringstrad 5 ganger storre urval ssannolikhet an de som raknats som

icke-selektiv gallring.

Eftersom provtrad valdes med relaskop, var urval ssannolikheten proportionell mot trédets
grundyta. Med ett sddant urval blir det aritmetiskt medelvéardet for en provtradsvariabel en
skattning av det grundytevagda medelvéardet for variabeln.

Stockbedémning

Samtliga 334 stockar bedomdes tillsammans med en virkesméatare frén VMF Nord (Bengt
Jonsson och Karl-Gunnar Arvidsson), detta skede genom individuell stockrullning pa
virkesplan. En speciell blankett anvandes for att kunna notera vilka orsaker som 1&g bakom
klassningen. Allakrokar noterades, bade volymbehandlade och icke volymbehandl ade.
Kvistarna beddmdes extra noga genom att klassbestamma stock endast utifran kvistarna,
parallellt med den 6vriga bedémningen.

Timmersortering

Stockarna kom fran olika bestand med olikalang tid kvar till forstagallring, mellan 0 och 10
ar. De stockar som enligt plan skulle gallras ut forst om tio ar, var klenare én grénsen pa 11
cm i topp. For att sigsnittet skulle hamna pa samma avstand fran margen som om tréden hade
huggits enligt planeringen, gavs en tillvéxtkompensation pa 0,5-2,5 cm allt beroende pa hur
langt bort i tiden gallringen var planerad. Denna tillvaxtkompensation innebar att stockarna
sorteradesi for grova timmerklasser, med pafdljande vankant som det vid senare kvalitets-
bedomning helt bortsags ifran. | 6vrigt skedde timmersorteringen i enlighet med vanliga
rutiner for Holmsunds sagverk. Totalt sorterades stockarnai gu olika timmerklasser.
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M arkning infor sagning

Hur man pa basta sétt mérker upp stockarna fore signing, sa att man sedan kan identifiera
vilken planka som kom fran vilken stock, skapade en del huvudbry. Den egenkomponerade
fargstjarnemetoden (figur 1), valdes framst pa grund av dess enkelhet vid applicering samt
dess sakerhet. Toppskéret marks med 3x4 parallella fargstreck, som tillsammans bildar en
stjarna. Kodningen utgors av fargerna och monstret garanterar att bagge centrumbitarna far
minst fyra fargstreck. Markningen holl pa att forsvinnai barkningen. Vanligen barkas stockar
med toppen forst, processen innebér att barkknivarna”kléttrar” pa toppskaret. Lyckligtvis
uppmarksammades detta av en operator och stockarna barkades med roten forst.

<

Vi f
4

Figur 1. Skiss Gver marksystemet fargstarnemetoden som anvandes for att kunna spéra rétt planka till réatt
stock efter sdgningen.

| samband med mérkningen méttes barktjocklek och antalet kvistvarv réknades for varje
stock. En topp- respektive rottrissa sagades bort fran samtliga stockar. Detta material kom
dock g att ingavidarei undersbkningen, utan har sparats av Hans Weslien, institutionen for
skogsskotsel SLU, for att kunna analyseras vid senaretillféle.

Sagning

Stockarna sagades enligt vanliga rutiner for Holmsunds sagverk. Tillvaxtkompensationen
ledde till vissa problem med inmatningen, nér stockarna egentligen var for klena. De 6 olika
grovleksklasserna sdgades till centrumutbyten med f6ljande dimensioner: 25x100, 32x100,
38x100, 38x125, 50x125, 50x150, 63* 150.

Kvalitetsbedomning av sagad vara

Vid gavabedémningen var Holmsunds kvalitetschef Reine Lundkvist delaktig. Varje bit
sorteradesi tva olika sorteringar dels enligt Nordiskt tréa samt Holmsunds egna kvalitéer. Alla
fel noterades, alltsd inte bara en sortering utan aven orsak till sortering. Felets avstand till rot
och langden pa det teoretiska kapet noterades. Tillvaxtkompensationen gjorde att var och
varannan bit hade vankant, vilket tvingades oss att helt bortse fran vankant vid bedomningen.
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For att kunna bedoma den sagade varans friskkviststruktur togs en fyrgradig skala fram som
baserades pa antal et friska kvistar och dess spridning. De absolut basta bitarna med perfekt
struktur kallades "kanonbit”, de bitarna som kunde anses fylla kundens krav kallades

" godkand”. "N&d och ndppe” blev beteckningen pa de bitar som endast hade ett fatal kvistar
och inte jamnt spridda, de bitar som bara hade torra kvistar alternativt var kvistrenafick
benamningen "inte alls’.

Statistiska ber akningar
Grundprincip for skattningar

Urvalet av trad och sedermera stockar kan likstallas med tvastegssampling, forst ett PPS-urval
av besténd och sedan ytterligare ett PPS-urval med relaskopet. Generellt har berakningarna
skett i olika steg. Forst har medelvarden for bestand skattats och utifran dessa har medel-
varden for hela 10-arsméangden skattats. Medelfel har endast beraknats for hela 10-
arsmangden, bestanden har for f& observationer for att fa stabila varden. | fall dar ingen
medelfelsberdkning gjorts har aritmetiska medel av provstockarna redovisats.

Berakningar per bestand

Relaskopvalda tréds aritmetiska medel varde &r ett grundytevagt medelvarde som inte ger helt
rétt representation avseende volymer. Istéllet for provtrads aritmetiska medel varde anvéndes
darfor vagda medelvarden. Nar det géller medelvarden per m®sk bor det vara ett vagt
medelvarde med vikt = trads formhojd (m>sk per grundyta). Har gjordes skattningar per
timmervolym och per volym sagad vara. For skattning per timmervolym anvandes vikten
timmervolym per grundyta och for skattningar per volym sdgad vara anvandes vikten volym
sagad vara per grundyta.

Vid skattningar av bestandsvisa medelvarden per trad &r respektive provtrads vikt istéllet
"antal trad per grundyta’, dvs 1 + grundytan. Det kan t e x gélla antalet av nagon defekt per
trad. Bestandets medelvarde for den egenskapen (y) blir:

2. y{1 + grundytan)
2 (1 + grundytan)

Den generellaregeln kan sasmmanfattas med:
vid skattning " per X” anvands vikten " x per grundyta’
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Berakningar for 10-arsmangden

| och med att valet av bestand gjordes med urval ssannolikhet proportionell mot beraknad
gallringsvolym, kan medelvarden for variabler utryckta per gallringsvolym beréknas som
aritmetiskt medelvarde av de bestandsvisa skattningarna. Sampling med &terl ggning innebar
att nagra bestand valdes flera (m) ganger, och ingick da m ganger med sitt medelvérde vid
berakningen av medelvardet for 10-arsméangden (vilket ger sammaresultat som véagt
medelvarde déar vikten=1 géller for de flesta bestand och vikten=m for bestand valda flera
ganger).

For skattning som g & per gallringsvolym &r vagda medelvarden mer réttvisande. T ex nér
det gallde ndgon skattning per trad gavs varje bestand vikten = antal trad per gallringsvolym.

Vid skattning per kubikmeter sdgad vara gavs varje bestand vikten = kubikmeter sigad vara
per gallringsvolym.

Den generellaregeln kan ssmmanfattas:
vid skattning " per X” anvands vikten ”x per gallringsvolym”.
Medel fel sberakning

Medelfel beréknades for skattningar gallande 10-arsmangden. Berdkningarna gjordes enligt
foljande:

Anta bestdndsmedelvarden = N

Bestandsmedelvarde = Yy 2 YN)
Vikt for best&nd = vikty (Viktp ........vikty )
N N
Medelvérde fér 10-&rsméngden Y= 3 Yy ikt + 37 vikty
b=1 b=1
Medelfel =

N
1 | |
\/,\H §1(Yb [Nikt, — Y ikt )2

b
N
1
W 0T D 3 vikg
6= 1
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Referensmaterial

Tre olikareferenser togs fram. Den forsta gavs av Jonas Lindberg, Virke Nord, SCA (pers.
medd.) och den baseras pa V MFs stickprovsmétning dver Holmsunds normalutfall timmer-
klasser 1-5, endast sdgade dimensioner. Det andra referensmaterial et togs fram av Stig
Jonsson, kontrollchef VMF Nord (pers. medd.) och det beskriver normalantalet av stockar
som volymbehandlas, bade slutavverkning och gallring fér helaVMF Nords upptagnings-
omrade. Den tredje referensen beskriver Holmsunds utfall for dels de egna sorteringarna 510
och 518, dels sortering enligt Nordiskt tra A—D. Referensen togs fram av Reine Lundkvist,
kvalitetschef vid Holmsunds sagverk (pers. medd.).

Resultat
Stockniva

Sockarnas fordelning i VMFs timmerklasser 1-5

Kommande forstagallringar jamfort med normal utfallet visade pa en klar skillnad i klass 3 och
klass 5, samt en viss mindre saker skillnad i klass 2 (figur 2). For 6vriga sagtimmerklasser var
skillnaden liten. Resultatet redovisas dven i tabellform, se bilaga 1. Sagtimmerklass 1-3
sammanslagen till en grupp i kommande forstagallringar visade en minskad andel jamfort mot
normal utfall ets motsvarande grupp, 6kningen aterfinnsi klass 5 (figur 3).

70
60 -
50 -

40 A @ kommande forstagallringar

%

30 A W normalutfall Holmsund

20

10 - fl I
0

klass 1 klass 2 klass 3 klass 4 klass 5

Figur 2. Skattad fordelning VMFs sagtimmerklasser 1-5 samt medelfel, stalld mot Holmsunds normalutfall for
sagade sorteringsklasser, dar aven slutavverkningsstockar ingar. Fordelningen &r beraknad efter
volym.
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Figur 3. Skattad fordelning VMFs sagtimmerklasser 1-3 sammanslagen stalld mot Holmsunds normalutfall for
sagade sorteringsklasser, dar dven slutavverkningsstockar ingar.

Avgorande fel for stockens klassning

Den absolut vanligaste orsaken till placering i klass 4 var for mangatorrakvistar. For klass 5
var sprot, tvarkrok och for storatorrakvistar vanliga orsaker (figur 4).
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Figur 4. Orsaker till VMFs sagtimmerklassning, sifferraden nederst anger VMF sagtimmerklass. En stock kan
ha flera orsaker till klassning, fordelningen bygger pa alla noterade nedsattande fel och andel av
stockarna avses.
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Ej volymbehandlade krodkar

Drygt en tredjedel av alla stockar hade obehandlade krokar, framforallt rot-&ndkrok och

slangkrok (figur 5).
40% - 35%
30% -
20% 1 159 16%
10% -
3%
1%
0% ‘
slangkrok  rot-andkrok topp- jamn lang alla typer av

andkrok krok krokar

Figur 5. Andel stockar med g volymbehandlad krok samt typ av krok noterad vid stockbedémning.

Olika anledningar till volymbehandling

Sprot och olikatyper av krokar var de vanligaste orsakernatill volymbehandling, framférallt

jamn langkrok var frekvent férekommande (figur 6).
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Figur 6. Anledningar till volymbehandling i form av avkortning och nedséttning, procent av antalet
stockar avses.
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Sagad vara

Den sagade varans férdelning i SCAs sortering 510 (golv) och 518 (sagfallande)

De kommande forstagallringarnas utfall motsvarade i princip normalutfallet (figur 7). Vid en
Overgang till att endast sdga forstagallringstimmer skulle en dkning av andel 518-1 ske, pa
bekostnad av 510-1 och 510-6 (figur 8). Resultatet redovisas dven i tabellform, se bilaga 1.
Resultaten (figur 8) visar effekten av att Holmsund skulle 6vergatill att saga enbart gallrings-
virke de kommande tio aren.

100% -

80% -

60% -

40% -

20% +

0% -

Figur 7.
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510-sortering

510-1

510-6

518-sortering

100% - @ kommande

forstagallringar

80% -

60% - | Utfall Holmsund
2002 1/1 - 2004

40% - 317

20% -

0%
518-1 518-6

Utfallsiamforelse av de bada SCA-sorteringarna, ingen hénsyn tagen till vankant eller Gvrig
deformation vid kvalitetsbedmningen. Fordelningarna bygger pa volymen, € antalet bitar.

42%

23%

22%

12%

62%

510-1

510-6

@ kommande forstagallringar
31% [l Utfall Holmsund 2002 1/1 - 2004 31/7
2% 2%
518-1 518-6 500-7

Figur 8. Skattad totalfordelning med sorteringarna 510 och 518 sammanslagna, stélld mot dagens fordelning
med bade gallrings- och slutavver kningstimmer. Fordelningarna bygger pa volymen, € antalet bitar.
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Den sagade varans férdelning enligt Nordiskt tra A-D

Andel A- och B-sort 13g l&gre bland kommande forstagallringar stéllt mot Holmsunds utfall.
Andel C-sort |13g hogre och andel D-sort |1ag anmérkningsvart 1agt (figur 9). Resultatet
redovisas éven i tabellform, se bilaga 1.

En jamforelse av kvalitetsutfallet gjordes dven baserad pa endast stockar ur klass 4. Utfallet
motsvarade i stort Holmsunds normalutfall, marginella avvikelser (figur 10).

0,
50% - 43% 45%
38%

0, -
40% 34%
30% - - O kommande forstagallringar

%0
W utfall Holmsund 63*150, 50*150,
20% - 50*125, tiden 2002 till 31/7 2004
10% -
0%
A B C D

Figur 9. Fordelning sagad och kapad vara sorterad enligt Nordiskt tra A-D.
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Oendast klass 4 stockar

0f -
30% B utfall Holmsund 63150, 50+150,
50*125, tiden 2002 till 31/7 2004

20% -

10% -

0%

A B C D

Figur 10. Ett teoretiskt kvalitetsutfall sorterat A-D enligt Nordiskt tra ifall endast stockar sagtimmerklass 4
skulle sigas. Ingen hansyn tagen till vankant eller 6vrig deformation for kommande forstagallringar.
Fordelningarna bygger pa volymen, € antalet bitar.
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| sorteringsutfallet frén endast klass 5-stockar orsakat av tvarkrok (knd) var andel A-sort
valdigt |1&g. Endast sma skillnader for B-sort noterades, medan andelen C- och D-sort bland
kommande férstagallringar var fordubblade jamfort med normalutfallet (figur 11). Vardena
& har betydligt osakrare pa grund av ett mindre omfattande material.

60% -
50% -
40% - O endast stockar med tvarkrok
(kn&)
30% -
| utfall Holmsund 63*150,
50%150, 50*125, tiden 2002
on | ) )
20% iill 31/7 2004
10% -
0% -

A B Cc D

Figur 11. Ett teoretiskt kvalitetsutfall A-D enligt Nordiskt tré ifall endast stockar med tvarkr ok (knéan)
sagtimmerklass 5 skulle sigas. Ingen hansyn tagen till vankant eller évrig deformation vid forsokets

kvalitetsbeddmning. Férdelningarna bygger pa volymen, g antalet bitar.

Avgorande fel for den sagade bitens kvalitetstillhorighet

For storafriska kvistar eller barkringskvistar var de vanligaste orsakernavid klassningen till
B-sort, for C-sort var barkringkvistar vanligt férekommande. Vid D-sort fanns ingen orsak
som starkt utmarkte sig (figur 12). Exempelvis ser vi att 11 % av volymen for den sdgade
varan tillhor sort B, pa grund av barkringskvistar. 21 % av volymen hade for stora friska
kvistar for att hamnai sort A och savidare. Gruppen D dvrigt utgors av framforallt rota,
rotkvist samt halkvist.

25% 21%
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10% -

5% -
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Figur 12. Foérdelning nedsittande fel, raden nederst anger sort. En bit kan ha flera orsaker till klassning,
fordelningen bygger pa alla noterade nedsattande fel, samt pa volymen, € antalet bitar.
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Felensfordelning i hojdled

Frekvensen C- och D-fel visade en svagt avtagande trend i takt med héjden, samt en av-
vikande 6kning i intervallen 1-2 meter och 5-6 meter (figur 13). Sagade bitar fran rotstockar
hade i genomsnitt 1,3 kvalitetspaverkande fel enligt Nordiskt tré per bit, motsvarande siffra
for bitar fran toppstockar var 0,9 fel per bit (figur 14). For bada stocktypernavar felen A till C
ganska jamnt férekommande medan D-felen var séllsynta.

9-10
89 1 D-fel
7-8
6-7 m C-fel

toppstock 5-6
45
3-4
2-3
1-2
rotstock 0-1

0 0,05 0,1 0,15 0,2

Figur 13. Skadefrekvensi hojdlied, pa y-axeln ser vi de olika intervallerna 0-1 meter fran rotskaret till 9-10
meter, samt var gransen for rot- och toppstock gér. Staplarna redovisar allvarliga virkesfel det vill
sdga C- och D-fel, x-axeln &r en relativ skal somvisar antal fel dividerat med antal stockar inom
intervallet. Enkelt uttryckt ju langre staplarna stracker sig at hoger desto storre ar koncentrationen
av fel i det intervallet.

1,60 -
1,20 -

Orotstock
0,80 1 W toppstock
0,40
000 l . —

A B C D tot

Figur 14. Genomsnittligt antal kvalitetspaverkande fel per bit med uppdelning pét A-, B-, C-, D-fel och
stocktyp.
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Den sagade varans friskkviststruktur

Den s3gade varans friskkviststruktur redovisas enligt den skala som faststélldes tillsammans
med Reine Lundkvist, kvalitetschef (figur 15). Av bitarnaholl 92 % tillracklig kvalité for
nojda kunder och endast en mindre andel av bitarna uppfyllde inte kraven pa friskkvist-
struktur.

Sagtimmerklass 2 stockar visade den basta friskkvistiga strukturen, men dven klass 4 och 5
uppvisade bra strukturer (figur 16). Klass 3 hade i sérklass den sémsta strukturen, en
forklaring kan vara de fa observationer som finns for klassen.
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Figur 15. Sanmtliga sdgade bitars friskkviststruktur.
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Figur 16. Fordelning av de sagade bitarnas friskkviststruktur med uppdelning pé stocks kvistkvalité.
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Diskussion och slutsatser
Stockniva

Ett referensmaterial baserat pa endast gallringstimmer skulle behévas for att utveckla
resonemanget med sakrare slutsatser. Enligt Johan Nilssons (pers. medd.) studie kommer inte
timmerandelen i de kommande forstagallringarna sjunka, gallringarna kommer saledes att
kunna bidra med sagtimmer men med kanske en samre kvalité an vad tidigare gallringar har
gett.

Stockarnas fordelning pa VMFs timmerklasser 1-5 &r svaranalyserade, ty referensen bygger
till viss del pa dutavverkningsstockar med andra forutséttningar. Det var inte méjligt att fa
fram data for en jamforelse av kommande forstagallringar mot dagens.

De kommande forstagallringarna visar paen valdigt 1&g andel av klasserna 1-3 (figur 3).
Varfor inga klass 1-stockar hittades bland de kommande forstagallringarna férklaras enkelt
med att grenrensning och kvistévervallning inte har hunnit tillrackligt langt i de 40-ariga
bestanden. Till viss del kan aven den l13ga andelen av klass 3-stockar forklaras pa samma sétt.

Andelen klass 2-stockar &r 18gre an i referensen, forklaringen till detta kan vara att klass 2
endast fas av mellan- och toppstockar. Andelen av dessa stocktyper ar naturligt 1&g i
forstagallringar, ty varje trad ger farre stockar jamfort med slutavverkning.

Den |&ga andelen av klass 1-3 hor ocksd samman med den héga andelen klass 5, Gver 25 %
av stockarnas volym omfattas av sd alvarligafel att de hamnar i den samsta klassen (figur 2).

For breda arsringar och tjurved var tvafel man pa forhand kunde missténkta vara begransande
for timmerkvalitén, men undersokningen visar att sdinte var fallet (figur 4). Det var sprotkvist
och tvarkrokar (knan) klass 5 som det fanns mycket utav (figur 4) och dessa fel orsakade |ag
kvalitet pa sdgad vara (figur 11).

Enligt Stig Jonsson, kontrollchef VMF Nord (pers. medd.), volymbehandlades 10 % av alla
inmétta stockar i Norrlandsomradet under 2004. Det innebér att andelen volymbehandlade
stockar ligger 6 procentenheter hdgre an referensen som dock till stor del utgors av slut-
avverkningstockar, vilket gor vardena svaranalyserad (figur 6). Varden specifikt for Holm-
sunds sagverk eller dagens forstagallringar fanns g att tillga.

Referenstill icke volymbehandlade krokar saknas helt, men andelen ar betydande: 35 % av
stockarna hade krokar av den typ som ger vissa fiberstorningar som paverkar det visuella
intrycket av den sdgade varan negativt (figur 5).

Sagad vara
Kvalitetsutfallet for SCAs egna sorteringar 510 (golv) och 518 (sagfallande) ligger i klass
med referenserna (figur 7). Tvaviktiga kommentarer maste goras, vid kvalitetsbedomningen

har ingen hansyn tagits till vankant eller 6vrig deformation som uppenbaras forst efter
torkning. Det sanna kvalitetsutfallet torde darfor vara samre &n vad som angesi figur 7 och 8.
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Som en ofrivillig motvikt baseras referensen pa stockar fran slutavverkningar som kan antas
ha béttre kvalitet an gallringsvirke.

En 6kning av andelen gallringsvirke skulle paverka sagverkets totala utfall negativt (figur 8).
Redan vid sma 6kningar skulle utfallet paverkas.

C- och D-felensfordelning i hojdled (figur 13) visar en svagt avtagande trend i takt med 6kad
hojd dver rotskéret. Den forsta tydliga 6kningen finnsi intervallet 1-2 meter, det vill ségajust
den hojden som & mest gynnsam for dgen att betapa. Allafel i det intervallet & savklart
inte férorsakat av agbete. Det kan finnas &ven andra orsaker som exempelvis knackesjuka
och snobrott. Den andra plotsliga 6kningen i intervallet 5-6 meter, som utgoérs av toppstockens
borjan, forklaras med apteringen. Den har skett sa att rotstocken skall varafri fran allvarliga
fel. Dahamnar felen istéllet i toppstockens borjan dar dkningen visar sig. Det kan ocksa
konstateras att toppstockarna har i genomsnitt farre kvalitetspaverkande fel enligt Nordiskt tra
an rotstockarna. Trenden blir tydligare om man endast ser till A- och B-fel eller for samtliga
fel (figur 14).

Den sagade varan hade till allra storsta delen acceptabel friskkvistsstruktur med endast 8 %
felaktigt struktur (figur 15). Delar man upp det mot stockarnas kvistkvalité & det klass 2-
kvistar som har den absolut basta férdelningen, vilket var vantat (figur 16). Klass 3:svaldigt
daliga struktur kan mojligen bero pa fa observationer. En 1ag andel med godkéand struktur
forefaller rimligt utifran klass 3-stockars mer |angt gangna grenrensning. Grendoden kan
antas ha skett vid en forhallandevis liten stamdiameter, vilket lett till att sdgskéaren ofta
hamnat i torrkvistzonen.

Det forhallandevis goda kvalitetsutfallet som provsagningen har gett kan forklaras med att en

stor del av klass 4-stockarna hamnade i den klassen pa grund av antalet torrakvistar (figur 4).

Dessa var ofta klena och visade sig varafriskai sagskéaren.

Barkringskvistarna och de for storafriska kvistarna som leder till B-sort (figur 12), var for det

mesta egentligen C-fel men finns pa mérgsidan som tillats vara en sort |&gre an planka. Det

ror sig alltsd om ganska grova fel trots att plankan som helhet bedomstill B-sort.

Slutsatser

- Gallringsstockar fran kommande forstagallringar kan ha en forskjutning fran de béttre
klasserna 1-3 till framfor alt klass 5, jamfort med dagens gallringsstockar. Béttre
referens behovs for att dra sdkrare slutsats.

- En betydande del av stockarna hamnar i klass 5 pagrund av sprot och tvarkrokar.

- Frodvuxenhet och tjurved har relativt liten inverkan pa virkeskvaliteten.

- Mindre krokar som kan ledatill fiberstérningar och aven orsaka volymforluster & mycket
vanliga.

- En stor andel av stockarna ar av klass 4 och klass 5, men ger anda mycket virke med god
friskkviststruktur.
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Resultattabell Bilaga 1

Stockférdelning VMF 1-5 (%)

kvalité kommande férstagallringar medelfel normalutfall Holmsund
klass1 - - 1,3

klass2 12,1 2,5 15,9

klass3 04 0,3 14,0

klass4 62,1 3,7 61,3

klass5 254 4,2 7,5

Plankfordelning SCAs kvaliteter 510 (golv) och 518 (sagfallande) (% )

Utfall Holmsund 2002
kvalité kommande férstagallringar medelfel 1/1 - 2004 31/7

510-1 23,5 3,3 42,3
510-6 12,3 2,5 22,1
518-1 61,6 4,6 31,0
518-6 11 0,6 2,1
500-7 1,6 1,2 1,7

Plankfordelning enligt Nordiskt trédsort A-D (% )

utfall Holmsund

63*150, 50*150,

50*125, tiden 2002 till
kvalité kommande férstagallringar medelfel 31/7 2004

A 43,3 3,2 45,3
B 34,2 2,6 37,7
C 22,1 2,5 14,2
D 0,4 0,3 2,3






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet
stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
2,1 4 518-1 B
2,1 4 518-1 A
31 4 r-andkrok 518-1 C
3,1 4 r-andkrok 518-1 A
3,1 4 r-andkrok 518-1 C
3,1 4 r-andkrok 518-1 A
4,1 4 518-1 A
4,1 4 518-1 A
51 4 518-1 A
51 4 518-1 A
51 4 518-1 A
51 4 518-1 A
6,1 5 5 510-1 A
6,1 5 5 510-6 C
6,2 2 518-1 A
6,2 2 518-1 C
7,1 4 518-1 A
7,1 4 518-1 A
8,1 4 slangkrok 518-1 C
8,1 4 slangkrok 518-1 B
9,1 4 slangkrok 518-1 B
9,1 4 slangkrok 518-1 B
10,1 4 510-1 A
10,1 4 510-1 B
10,2 2 518-1 B
10,2 2 518-1 B
12,1 4 510-6 B
12,1 4 510-6 B
13,1 4 510-6 A
13,1 4 510-1 A
13,1 4 510-6 A
13,1 4 510-1 A
13,2 2 518-1 C
13,2 2 518-1 B
13,2 2 518-1 C
13,2 2 518-1 B
14,1 4 r-andkrok 518-1 B
14,1 4 r-andkrok 518-1 B
14,2 2 518-1 A
14,2 2 518-1 A
15,1 4 518-1 A
15,1 4 518-1 A
16,1 4 518-1 A
16,1 4 518-1 A
16,2 2 518-1 A
16,2 2 518-1 A
17,1 4 510-6 A
17,1 4 510-1 A
17,2 4 518-1 B
17,2 4 518-1 C
18,1 3 510-1 A






Stock- och plankdata+Al Bilaga 2

kvalitet
stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
18,1 3 510-6 A
18,2 2 518-1 B
18,2 2 518-1 A
18,3 2 518-1 A
18,3 2 518-1 A
19,1 4 510-1 B
19,1 4 510-1 B
19,1 4 510-1 B
19,1 4 510-1 B
19,2 2 518-1 B
19,2 2 518-1 B
19,2 2 518-1 B
19,2 2 518-1 B
20,1 4 510-6 A
20,1 4 510-6 B
20,2 2 518-1 B
20,2 2 518-1 B
211 5 r-andkrok 510-6 B
211 5 r-andkrok 510-6 A
21,2 4 518-1 B
21,2 4 518-1 B
21,3 2 518-1 B
21,3 2 518-1 B
22,1 4 518-1 A
22,1 4 518-1 A
23,1 5 5 510-1 A
23,1 5 5 510-1 A
23,2 5 slangkrok 5 510-1 C
23,2 5 slangkrok 5 510-1 C
23,3 2 518-1 A
23,3 2 518-1 B
24,1 4 510-1 B
24,1 4 510-6 B
24,1 4 510-1 B
24,1 4 510-6 B
24,2 5 5 518-1 C
24,2 5 5 518-1 C
24,2 5 5 518-1 C
24,2 5 5 518-1 C
25,2 5 518-1 C
25,2 5 518-1 C
25,2 5 518-1 C
25,2 5 518-1 C
26,1 4 r-andkrok 510-1 A
26,1 4 r-andkrok 510-1 B
27,1 4 510-6 C
27,1 4 510-6 A
27,2 4 518-1 A
27,2 4 518-1 A
28,1 4 r-andkrok 518-1 B
28,1 4 r-andkrok 518-1 B






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet
stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
29,1 4 r-andkrok 510-6 C
29,1 4 r-andkrok 510-6 A
29,2 4 slangkrok 510-1 B
29,2 4 slangkrok 510-1 A
30,1 5 kna 4 500-7 D
30,1 5 kna 4 510-6 C
30,2 4 510-1 B
30,2 4 510-1 B
30,3 2 518-1 B
30,3 2 518-1 B
31,1 4 slangkro 5 518-1 C
311 4 slangkrd 5 518-1 B
32,1 5 jamn langkrok 518-1 B
32,1 5 jamn langkrok 518-1 B
32,1 5 jamn langkrok 518-1 B
32,1 5 jamn langkrok 518-1 B
33,1 5 slangkrok 5 518-1 A
33,1 5 slangkrok 5 518-1 B
34,1 4 r-andkrok 518-1 C
34,1 4 r-andkrok 518-1 C
351 4 518-1 A
35,1 4 518-1 A
36,1 4 518-1 A
36,1 4 518-1 A
37,1 2 slangkrok 510-1 B
37,1 2 slangkrok 510-6 A
37,2 4 518-1 A
37,2 4 518-1 A
38,2 5 slangkrok 5 518-1 B
38,2 5 slangkrok 5 518-1 C
39,2 4 518-1 B
39,2 4 518-1 B
40,1 4 slangkrok 518-1 A
40,1 4 slangkrok 518-1 A
41,1 4 518-1 C
41,1 4 518-1 B
42,1 4 tvarkrok 518-1 A
42,1 4 tvarkrok 518-1 B
43,1 4 r-andkrok 518-1 A
43,1 4 r-andkrok 518-1 A
43,1 4 r-andkrok 518-1 A
43,1 4 r-andkrok 518-1 A
44,1 4 r-andkrok 518-1 A
44,1 4 r-andkrok 518-1 A
45,1 4 r-andkrok 510-1 B
45,1 4 r-andkrok 510-6 B
45,1 4 r-andkrok 510-1 B
45,1 4 r-andkrok 510-6 B
46,1 4 518-1 A
46,1 4 518-1 B
47,1 5 jamn langkrok 5 518-1 C






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet
stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
47,1 5 jamn langkrok 5 518-1 A
48,1 4 slangkrok+rot 518-1 A
48,1 4 slangkrok+rot 518-1 A
49,1 4 jamn langkrok 518-1 B
49,1 4 jamn langkrok 518-1 C
50,1 4 slangkrokar 518-1 A
50,1 4 slangkrékar 518-1 B
50,2 2 slangkrok 518-1 A
50,2 2 slangkrok 518-1 A
51,1 4 518-1 A
51,1 4 518-1 A
53,1 4 t-andkrok 510-1 C
53,1 4 t-andkrok 510-1 B
54,1 4 518-1 A
54,1 4 518-1 A
54,1 4 518-1 A
54,1 4 518-1 A
55,1 4 slangkrok 510-1 C
55,1 4 slangkrok 510-1 B
56,1 5 5 518-1 B
56,1 5 5 518-1 B
57,1 4 510-1 A
57,1 4 510-1 A
59,1 5 kna 5 4 518-1 C
59,1 5 kna 5 4 518-1 C
60,1 5 kna 518-1 B
60,1 5 kna 518-1 B
60,1 5 kna 518-1 B
60,1 5 kna 518-1 B
61,1 5 5 neds 510-1 A
61,1 5 5 neds 510-1 A
61,2 5 kna 518-1 B
61,2 5 kna 518-1 B
62,1 4 510-1 A
62,1 4 510-1 B
62,2 2 518-1 A
62,2 2 518-1 A
63,1 4 510-6 A
63,1 4 510-6 B
63,1 4 510-6 A
63,1 4 510-6 B
63,2 5 5 510-1 B
63,2 5 5 510-1 B
63,2 5 5 510-1 B
63,2 5 5 510-1 B
64,1 5 kna 5 518-1 B
64,1 5 kna 5 518-1 B
64,1 5 kna 5 518-1 B
64,1 5 kna 5 518-1 B
65,1 4 r-andkrok 510-1 A
65,1 4 r-andkrok 510-1 B






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet
stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
66,1 4 slangkrok 510-1 A
66,1 4 slangkrok 510-1 A
66,2 5 5 518-1 A
66,2 5 5 518-1 A
67,1 4 slang+r-and 518-1 C
67,1 4 slang+r-and 518-1 B
68,1 5 kna 510-6 B
68,1 5 kna 510-6 D
69,1 4 518-1 B
69,1 4 518-1 B
70,1 4 r-andkrok 518-1 B
70,1 4 r-andkrok 518-1 B
70,1 4 r-andkrok 518-1 B
70,1 4 r-andkrok 518-1 B
71,1 5 jamn langkrok 5 518-1 C
71,1 5 jamn langkrok 5 518-1 C
71,1 5 jamn langkrok 5 518-1 C
71,1 5 jamn langkrok 5 518-1 C
72,2 4 518-1 A
72,2 4 518-1 A
73,1 4 4 518-1 B
73,1 4 4 518-1 B
74,1 4 r-andkrok 510-6 B
74,1 4 r-andkrok 510-1 B
75,1 5 kna 518-1 A
75,1 5 kna 518-1 B
75,1 5 kna 518-1 A
75,1 5 kna 518-1 B
76,1 5 kna 518-1 C
76,1 5 kna 518-1 B
77,1 4 r-andkrok 518-1 A
77,1 4 r-andkrok 518-1 A
79,1 4 510-6 C
79,1 4 510-6 C
79,2 2 r-andkrok 518-1 C
79,2 2 r-andkrok 518-1 C
80,1 4 andkrok 510-1 A
80,1 4 andkrok 510-1 A
80,2 4 518-1 B
80,2 4 518-1 B
81,1 4 510-1 B
81,1 4 510-1 B
81,2 2 518-1 B
81,2 2 518-1 B
82,1 4 r-andkrok 518-1 B
82,1 4 r-andkrok 518-1 B
83,1 4 510-1 A
83,1 4 510-1 A
83,2 2 slangkrok 518-6 C
83,2 2 slangkrok 518-6 C
84,1 5 r-andkrok 510-1 C






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet
stockid VMF "tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt tra A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
84,1 5 r-andkrok 510-1 C
84,2 5 kna 5 518-1 B
84,2 5 kna 5 518-1 B
85,1 4 sléang+r-andkroék 510-1 C
85,1 4 slang+r-andkrok 510-1 C
85,2 2 518-1 B
85,2 2 518-1 B
86,1 4 510-6 B
86,1 4 510-6 B
86,2 5 slangkrék+kna 518-6 C
86,2 5 slangkrok+kna 518-6 C
87,1 5 510-6 C
87,1 5 510-6 C
87,2 4 slangkrok 518-1 A
87,2 4 slangkrok 518-1 A
88,1 4 r-andkrok 518-1 A
88,1 4 r-andkrok 518-1 A
88,2 4 518-1 A
88,2 4 518-1 A
89,1 4 518-1 A
89,1 4 518-1 A
89,2 4 slangkrok 518-1 A
89,2 4 slangkrok 518-1 A
91,1 4 510-1 A
91,1 4 510-1 A
93,1 4 r-andkrok 518-1 A
93,1 4 r-andkrok 518-1 B
94,1 4 518-1 A
94,1 4 518-1 B
94,1 4 518-1 A
94,1 4 518-1 B
95,1 5 kna 518-1 C
95,1 5 kna 518-6 D
96,1 4 518-1 C
96,1 4 518-1 C
97,1 5 kna 518-1 B
97,1 5 kna 518-1 C
98,1 4 518-1 B
98,1 4 518-6 C
99,1 5 510-1 B
99,1 5 510-1 C
101,1 5 slangkrok 5 518-1 B
101,1 5 slangkrok 5 518-1 B
102,1 2 518-1 A
102,1 2 518-1 A
102,2 2 slangkrok 518-1 B
102,2 2 slangkrok 518-1 B
103,1 4 518-1 A
103,1 4 518-1 C
103,2 5 kna 518-1 A
103,2 5 kna 518-1 B






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet

stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
104,1 5 slangkrok 518-1 C
104,1 5 slangkrok 518-1 C
105,1 5 r-andkrok 518-1 C
105,1 5 r-andkrok 518-1 B
106,1 5 r-andkrok 5 4 518-1 C
106,1 5 r-andkrok 5 4 518-1 C
107,1 4 4 510-1 A
107,1 4 4 510-1 B
107,2 2 518-1 A
107,2 2 518-1 A
108,1 4 518-1 A
108,1 4 518-1 C
109,1 5 5 510-1 B
109,1 5 5 510-6 C
109,2 5 2 st knan 5 518-1 B
109,2 5 2 st knan 5 518-1 B
110,1 5 5 518-1 C
110,1 5 5 518-1 C
111,1 4 4 518-1 B
111,1 4 4 518-1 B
112,1 4 518-1 B
112,1 4 518-1 B
113,1 4 518-1 B
113,1 4 518-1 B
114,1 5 5 510-1 A
114,1 5 5 510-1 A
114,1 5 5 510-1 A
1141 5 5 510-1 A
114,2 4 518-1 B
114,2 4 518-1 B
114,2 4 518-1 B
114,2 4 518-1 B
1151 4 518-1 C
115,1 4 518-1 A
116,1 4 4 510-1 B
116,1 4 4 510-1 A
117,1 4 510-1 A
117,1 4 510-1 A
118,1 4 510-1 A
118,1 4 510-1 A
119,1 4 r-andkrok 510-1 A
119,1 4 r-andkrok 510-1 A
119,2 2 510-1 B
119,2 2 510-6 C
120,1 5 5 500-7 C
120,1 5 5 510-6 C
121,1 5 kna 5 518-1 C
121,1 5 kna 5 518-1 C
122,1 4 slang+r-and 518-1 B
122,1 4 slang+r-and 518-1 B
123,1 4 slangkrok 518-1 A






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet

stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
123,1 4 slangkrok 518-1 A
124,1 4 510-1 A
124,1 4 510-1 A
124,2 2 r-andkrok 518-1 A
124,2 2 r-andkrok 518-1 A
125,1 4 518-1 A
125,1 4 518-1 A
126,1 4 4 500-7 C
126,1 4 4 500-7 C
126,1 4 4 500-7 C
126,1 4 4 500-7 C
127,1 5 kna 518-1 C
127,1 5 kna 518-1 C
128,1 4 518-1 B
128,1 4 518-1 B
129,1 4 510-1 B
129,1 4 510-1 B
129,2 2 518-1 B
129,2 2 518-1 B
130,1 4 slangkrok 510-1 A
130,1 4 slangkrok 510-1 A
130,2 2 518-1 B
130,2 2 518-1 B
131,1 4 510-1 A
131,1 4 510-1 A
131,2 2 518-1 A
131,2 2 518-1 A
132,1 4 slangkrok 518-1 A
132,1 4 slangkrok 518-1 A
133,1 4 t-andkrok 518-1 A
133,1 4 t-andkrok 518-1 A
134,1 4 518-1 A
134,1 4 518-1 A
135,1 4 r-andkrok 510-1 A
135,1 4 r-andkrok 510-1 B
136,1 4 r-andkrok 510-6 A
136,1 4 r-andkrok 510-6 A
137,1 5 slangkrok 5 neds 510-1 B
137,1 5 slangkrok 5 neds 510-6 C
138,1 4 510-6 A
138,1 4 510-6 A
139,1 4 510-1 A
139,1 4 510-1 A
140,1 4 510-1 B
140,1 4 510-1 B
141,1 4 slangkrok 518-1 A
1411 4 slangkrok 518-1 A
141,1 4 slangkrok 518-1 A
1411 4 slangkrok 518-1 A
142,1 4 slangkrok 518-1 C
142,1 4 slangkrok 518-1 C






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet

stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
143,1 4 510-1 A
143,1 4 510-1 A
144,1 4 510-6 A
1441 4 510-1 A
144,2 2 slangkrok 518-1 A
144,2 2 slangkrok 518-1 A
145,1 4 r-andkrok 518-1 A
145,1 4 r-andkrok 518-1 A
146,1 4 510-1 A
146,1 4 510-1 A
146,2 4 518-1 C
146,2 4 518-1 B
147,1 4 510-1 A
147,1 4 510-1 B
147,1 4 510-1 A
1471 4 510-1 B
147,2 2 518-1 C
147,2 2 518-1 C
147,2 2 518-1 C
147,2 2 518-1 C
148,1 5 5 510-6 B
148,1 5 5 510-6 C
150,1 5 5 518-1 C
150,1 5 5 518-1 B
151,1 5 r-andkrok 5 518-1 C
151,1 5 r-andkrok 5 518-1 B
152,1 4 518-6 C
152,1 4 518-1 B
153,1 5 slangkrok 5 518-1 C
153,1 5 slangkrok 5 518-1 C
155,1 4 510-1 A
155,1 4 510-1 C
155,2 2 518-1 B
155,2 2 518-1 B
156,1 5 kna 5 5 510-1 B
156,1 5 knd 5 5 510-1 B
156,2 2 518-1 B
156,2 2 518-1 B
157,1 4 510-6 B
157,1 4 510-6 B
157,1 4 510-6 B
157,1 4 510-6 B
157,2 4 518-1 B
157,2 4 518-1 B
157,2 4 518-1 B
157,2 4 518-1 B
158,1 4 510-1 A
158,1 4 510-1 B
158,2 4 518-1 C
158,2 4 518-1 B
159,1 2 518-1 C






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet

stockid VMF "tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt tra A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
159,1 2 518-1 A
159,2 4 r-andkrok 518-1 B
159,2 4 r-andkrok 518-1 B
160,1 4 slangkrok 510-1 A
160,1 4 slangkrok 510-1 B
160,2 2 slangkrok 5 518-1 A
160,2 2 slangkrok 5 518-1 A
161,1 4 r-andkrok 510-1 B
161,1 4 r-andkrok 510-1 A
161,2 5 kna 518-1 C
161,2 5 kna 518-1 C
162,1 5 510-6 C
162,1 5 510-1 B
162,2 4 slangkrok 518-1 A
162,2 4 slangkrok 518-1 B
163,1 4 slangkrok 4 510-6 B
163,1 4 slangkrok 4 510-6 C
163,1 4 slangkrok 4 510-6 B
163,1 4 slangkrok 4 510-6 C
163,2 5 r-andkrok 5 518-1 B
163,2 5 r-andkrok 5 518-1 B
163,2 5 r-andkrok 5 518-1 B
163,2 5 r-andkrok 5 518-1 B
164,1 4 slangkrok 518-1 B
164,1 4 slangkrok 518-1 A
166,1 5 5 518-1 B
166,1 5 5 518-1 C
167,1 5 5 510-1 A
167,1 5 5 510-6 C
168,1 4 518-1 A
168,1 4 518-1 A
169,1 4 t-andkrok 518-1 C
169,1 4 t-andkrok 518-1 C
170,1 5 r-andkrok 4 518-1 A
170,1 5 r-andkrok 4 518-1 B
170,1 5 r-andkrok 4 518-1 A
170,1 5 r-andkrok 4 518-1 B
171,1 4 t-andkrok 5 518-1 C
1711 4 t-andkrok 5 518-1 B
171,2 2 slangkrok 5 518-1 C
171,2 2 slangkrok 5 518-1 B
172,1 5 518-1 B
172,1 5 518-1 C
172,2 4 518-1 A
172,2 4 518-1 B
173,1 4 slangkrok 4 510-6 B
173,1 4 slangkrok 4 510-1 B
173,2 5 5 518-1 C
173,2 5 5 518-1 C
174,1 5 5 518-1 C
1741 5 5 518-1 C






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet

stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
175,1 4 518-1 C
175,1 4 518-1 C
175,2 5 5 518-1 B
175,2 5 5 518-1 C
176,1 5 5 518-1 A
176,1 5 5 518-1 A
177,1 4 slangkrok 518-1 B
177,1 4 slangkrok 518-1 B
178,1 4 510-1 B
178,1 4 510-1 A
178,2 4 510-1 B
178,2 4 510-1 A
178,3 2 tvarkrok 518-1 A
178,3 2 tvarkrok 518-1 B
179,1 4 jamn langkrok 510-1 A
179,1 4 jamn langkrok 510-1 A
180,1 5 518-1 C
180,1 5 518-1 B
180,2 5 r-andkrok 5 518-1 C
180,2 5 r-andkrok 5 518-1 C
181,1 4 510-1 B
181,1 4 510-1 A
181,2 5 518-1 C
181,2 5 518-1 C
182,1 4 r-andkrok 518-1 B
182,1 4 r-andkrok 518-1 B
183,1 5 slangkrok 5 518-1 A
183,1 5 slangkrok 5 518-1 B
183,1 5 slangkrok 5 518-1 A
183,1 5 slangkrok 5 518-1 B
184,1 4 510-6 B
184,1 4 510-6 B
184,2 2 510-1 B
184,2 2 510-1 A
185,2 5 518-1 C
185,2 5 518-1 C
186,1 4 4 510-6 C
186,1 4 4 510-1 B
186,2 5 5 518-1 C
186,2 5 5 518-1 C
187,1 4 510-1 A
187,1 4 510-1 A
187,2 2 510-1 B
187,2 2 510-1 B
188,1 4 518-1 B
188,1 4 518-1 B
189,1 4 r-andkrok 518-1 C
189,1 4 r-andkrok 518-1 C
189,2 4 518-1 A
189,2 4 518-1 B
190,1 4 518-1 A






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet

stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
190,1 4 518-1 A
190,1 4 518-1 A
190,1 4 518-1 A
190,2 2 518-1 A
190,2 2 518-1 B
190,2 2 518-1 A
190,2 2 518-1 B
191,2 2 slangkrok 518-1 B
191,2 2 slangkrok 518-1 B
192,1 2 518-1 A
192,1 2 518-1 A
192,2 4 r-andkrok 518-1 B
192,2 4 r-andkrok 518-1 B
193,1 5 slangkrok 5 510-1 A
193,1 5 slangkrok 5 510-1 C
193,2 2 518-1 A
193,2 2 518-1 B
194,1 4 r-andkrok 518-1 A
194,1 4 r-andkrok 518-1 A
195,1 4 r-andkrok 518-1 C
195,1 4 r-andkrok 518-1 A
196,1 5 t-andkrok 5 510-6 C
196,1 5 t-andkrok 5 510-6 C
197,1 5 5 510-6 A
197,1 5 5 510-1 A
197,2 2 518-1 A
197,2 2 518-1 A
198,1 4 518-1 A
198,1 4 518-1 A
200,1 5 slangkrok 5 510-1 B
200,1 5 slangkrok 5 510-6 B
201,2 2 slangkrok 518-1 A
201,2 2 slangkrok 518-1 A
201,2 2 slangkrok 518-1 A
201,2 2 slangkrok 518-1 A
202,1 5 kna 518-1 B
202,1 5 kna 518-1 A
203,1 5 r-andkrok 510-1 B
203,1 5 r-andkrok 510-1 B
203,2 5 kna 518-1 C
203,2 5 kna 518-1 B
204,1 4 r-andkrok 518-1 B
204,1 4 r-andkrok 518-1 B
205,1 4 jamn langkrok 518-1 A
205,1 4 jamn langkrok 518-1 B
206,1 4 510-1 A
206,1 4 510-1 A
206,2 2 518-1 A
206,2 2 518-1 A
207,1 4 510-1 B
207,1 4 510-1 A






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet

stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
208,1 4 518-1 C
208,1 4 518-1 C
208,2 2 slangkrok 518-1 A
208,2 2 slangkrok 518-1 A
209,1 5 5 510-1 B
209,1 5 5 510-6 C
209,2 5 slangkrok 5 518-1 C
209,2 5 slangkrok 5 518-1 C
210,1 5 5 510-1 B
210,1 5 5 510-1 B
210,2 5 kna 5 518-1 C
210,2 5 kna 5 518-1 A
211,1 5 jamn langkrok 5 518-1 C
2111 5 jamn langkrok 5 518-1 C
211,1 5 jamn langkrok 5 518-1 C
2111 5 jamn langkrok 5 518-1 C
2121 4 4 518-1 C
2121 4 4 518-1 C
2121 4 4 518-1 C
2121 4 4 518-1 C
213,1 4 518-1 B
2131 4 518-1 B
214,1 4 510-1 A
2141 4 510-6 A
2142 4 518-1 A
2142 4 518-1 A
2151 4 r-andkrok 518-1 A
215,1 4 r-andkrok 518-1 A
216,1 5 r-andkrok 5 518-1 C
216,1 5 r-andkrok 5 518-1 B
2171 3 518-1 A
2171 3 518-1 A
218,1 4 518-1 A
218,1 4 518-1 B
218,2 2 518-1 B
218,2 2 518-1 A
2191 4 r-andkrok 518-1 A
219,1 4 r-andkrok 518-1 C
220,1 4 518-1 A
220,1 4 518-1 A
2211 5 5 518-1 A
2211 5 5 518-1 A
2211 5 5 518-1 A
2211 5 5 518-1 A
222,1 4 518-1 A
222,1 4 518-1 A
223,1 4 518-1 B
2231 4 518-1 C
2241 4 518-1 A
2241 4 518-1 A
225,1 4 jamn langkrok 518-1 A






Stock- och plankdata Bilaga 2

kvalitet

stockid VMF “tillatna" kvalitet sluten SCA 510 & 518 Nordiskt trd A-D
plankid klass krokar sprot lyra  kvalité med kap  sort med kap
225,1 4 jamn langkrok 518-1 B

226,1 4 518-1 A

226,1 4 518-1 A

227,1 4 jamn langkrok 518-1 C

227,1 4 jamn langkrok 518-1 B








