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SAMMANFATTNING

Syftet med detta examensarbete dr en allmén beskrivning av torkning och lagring av spannmal
och en fallstudie med en jdmforelse ekonomiskt mellan fardigfoder och egentillverkat foder.
Fallstudien gjordes pa Solhem i Horby, en slaktsvinsgard med 1250 platser som producerar
3870 grisar om aret.

I detta arbete har tre alternativ jamforts, alternativ 1: egen producerad spannmal ca 400 ton +
otorkad spannmal 415 ton som kops in pd hosten, alternativ 2: egen producerad spannmal

400 ton + torkad spannmal 415 ton som kops in pa vintern, alternativ 3: fardigfoder 815 ton
som kdps in kontinuerligt under 4ret.

Efter att ha rdknat péd de olika forslagen med den prisinformation som jag har fatt, si var det
alternativ 1 som gav den lagsta foderkostnaden.



SUMMARY

The purpose of this examination work was to make a general description about drying and
storage of grain, and a case study with a comparison between brought and home-made feed.
The case study was made on the farm Solhem in Horby, a farm that produces 3870 pigs for
slaughter a year.

In this project three alternatives have been compared, 1st alternative: own produced grain
approx. 400 ton + wet grain 415 ton purchased during fall, 2nd alternative: own produced
grain approx. 400 ton + dry grain 415 ton purchased during winter, 3rd alternative: bought
feed 815 ton purchased continuously during the year.

Considering the price information provided to me the 1st alternative gave the cheapest feed.



FORORD

Lantméstarprogrammet dr en tva-arig hogskoleutbildning vilken omfattar minst 80 p. En av de
obligatoriska delarna i denna &r att genomfora ett eget arbete som ska presenteras med en
skriftlig rapport och ett seminarium. Detta arbete kan t ex ha formen av ett mindre forsok som
utvérderas eller en sammanstéllning av litteratur vilken analyseras. Arbetsinsatsen ska
motsvara minst 5 veckors heltidsstudier (5 p).

Anledningen till att jag har valt detta &mne 4r for jag driver ett foretag med slaktsvin och

spannmalsodling. Jag vill darfor ta reda pd om man kan forbattra I6nsamheten 1
slaksvinsproduktionen med att gora sitt egna foder.

Ett stort tack riktas till:

Nils Alan Nilsson, Fora dgare 2004

Marie Holmberg Persson, Svalov svincenter Lantménnen 2004
Mats Nilsson, Lokalféreningen Horby 2004

Jag vill tack dessa for information, rad och synpunkter.

Alnarp 2004-05-07

Martin Persson
(Student)
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1. INLEDNING

1.1 SYFTE

Syftet med detta arbete ar att gora en ekonomisk jamforelse mellan fardigfoder och
hemmatillverkat foder. Ar det 16nt att anvanda en gammal kvarnanlaggning som finns pa
garden eller skall man fortsatta att kopa in fardigfoder?

1.2 METOD

Arbetet laggs upp efter litteraturstudier om torkning, lagring och kvalité av spannmal. En
fallstudie gors pa hemmaproducerat foder till slaktsvinen, jamfort med fardigfoder.

1.3 MALGRUPP

Malgruppen &r forst och framst EMP Lantbruks AB men dven andra lantbrukare som funderar
pa att bygga en foderanlaggning eller att utnyttja sin befintliga béttre.



2.LITTERATURSTUDIE

Spannmal skordas nastan alltid med for hdg vattenhalt for att kunna lagras och bibehélla en
god kvalitet. Den vanligaste metoden att konservera spannmal ar att torka den. Med torkning
har man for avsikt att sanka karnans vattenaktivitet (vattenhalt) samt karnans egen
andningsaktivitet och dven forhindra en mikrobiell tillvaxt under lagringen vilket sker med
varmluftstork eller med kalluft, med eller utan tillsatsvarme. Vid kalluftstorkning anvénds
ouppvarmd luft eller svagt uppvarmd luft som har hojts med 5°C-7°C. Néar varmluftstorkning
anvands ar lufttemperaturer mellan 55°C-70°C.

Energiatgangen per kg borttorkat vatten har vid tester av varmluftstorkar maétts till i medeltal
5,6 MJ enligt Statens maskinprovningar. | en studie vid JTI uppmattes motsvarande
energiatgang till 0,5-1,0 MJ vid kalluftstorkning, utan tillsatsvarme (Ekstrom & Noren, 1974).
Naér tillsatsvarme anvandes var forbrukningen ca 2,5-5 MJ.

Spannmalen stravar efter att vara i jamvikt med den omgivande luftens angtryck och
temperatur. | kalluftstorkning utnyttjas detta fullt ut dér torkningen pagar till spannmalen har
kommit i jamvikt med luftens relativa fuktighet. Vid varmluftstorkning utnyttjas samma
grundlaggande lagar dar torkningen inte pagar tills jamvikt installer sig. Den hogre
torktemperaturen bidrar till fukttransporten ut ur karnan och darmed gar torkningen mycket
snabbare, fran nagra timmar till ett halvt dygn. (Jonsson & Petterson 1999)

Forandringen som sker i spannmalen ar beroende av den temperatur som spannmalen utsatts
for och hur lange denna paverkar spannmalen, dvs. den tid htg temperatur bestar i
spannmalen innan den har hunnit kylas ned till oskadlig temperaturniva. Det har dven
betydelse vilket spannmalslag, vattenhalt, mognadsstadie, torkluftens
genomstromningshastighet och relativa fuktighet. Tillvéxten av svampar, bakterier och
jastartér gynnas av relativfuktighet 6ver 70 % och en torkningstemperatur under 40°C. Det
finns mikroorganismer som utvecklas vid hogre torktemperaturer. Mikrobiell aktivitet okar
risken for bildning av mytkotoxiner och maste darfér undvikas.

Olika torkningstemperaturer kan andra kvalitetsegenskaperna pa spannmalen som proteiner,
forklistrade starkelse, fettets samman sattning forandrandas, sankt vitamininnehall mm. Vissa
av dessa processer ar av betydelse for spannmalens naringsegenskaper. De olika
kvalitetsegenskapernas kénslighet gentemot torkluftens temperatur varierar.
Torkningstemperaturen runt 50-60°C rekommenderas i Sverige till brodspannmal som har
kansliga kvalitetsegenskaper som grobarhet och bakningsegenskaper men dessa
rekommendationer anvéands aven till spannmal som skall anvandas till foder. Betydligt hogre
torkluftstemperatur (ca 100°C) anvands vid torkning av foderspannmal i utlandet. Merparten
av spannmalen som odlas i Sverige anvands till foder. Kostnadsbesparingar skulle kunna bli
betydande om varmluftstemperaturen kunde héjas vid torkning av foderspannmal. 1 en
nybyggd tork skulle torkningskostnaden kunna bli &tminstone 50-100 kr/ton lagre &n vad som
hittills ar vanligt. I en befintlig tork kan man fa kapacitetsokning, kvalitetsforbattring,
minskad energi- och arbetsforbrukning mm. Det &r svart att ange kronor pa hur mycket man
tjanar. Om man, som ett annat exempel, rdknar med att pa en gard med slaktsvinsproduktion
kunna spara 50 kr/ton i torkningskostnader skulle man fa 10 kr hogre tackningsbidrag per
svin. (Ekstrom & Thomke 1996)



En annan viktig sak ar bedémningen av skadeverkan under torkningsférloppet av lysinets
tillganglighet. Detta bestams genom kemisk analys eller i djurforsok. Den kemiskt bestamda
tillgangligheten av lysin har ett mycket starkt samband med djurens méjligheter att utnyttja
denna livsnédvéandiga aminosyra. Det &r en begrénsning for enkelmagade djur for utveckling
och fa bra produktionstal. Orsaken till att lysinetsutnyttjande begréansas ar att en
komplexbildning mellan reaktiva sockerarter och lysin under temperaturinverkan ger upphov
till s.k. Maillard-produkter, dvs. komplexbildning mellan lysin och reaktiva sockerarter.
Denna reaktion medfor ocksa att det analyserade lysinehallet sanks. (Ekstrom & Thomke
1996)

Manga mdgelsvampar har hog tillvaxt i intervallet +10°C och 20°C vid vattenhalt 15 % och
hogre %. Ett dygn ar det langsta tiden man kan vanta med torkning om vattenhalten ar 20 %
och temperaturen ar 20°C i spannmalen. Utan att riskerar negativ kvalité. (Ekstrom &
Thomke 1996)

Mdgelsvampar i spannmalen ger energiforluster. Mogelsvampar kan inte som gréna véxter
binda solenergi. Svamparna maste darfor utnyttja den energi som andra véxter bildat. Man far
energi- och torrsubstansforluster om spannmalen har mogelsvampar. Spannmalen minskar
aven i vikt. (Helleberg odaterad)

Spannmalens innehall av svampar och bakterier bor kontrolleras om t ex lukt och utseende ger
anledning till misstanke om dalig hygienisk kvalitet. Sarskilt uppmarksamhet bor agnas at
kalluftstorkad spannmal som oftare &n annan spannmal uppvisar hdga svamp- och bakterietal.
Forr anvandes i stort sett endast vissa gransvérden for antalet bakterier och svampar i
beddmningen av foderpartiers anvandbarhet. Idag undersoks dven eventuella férekomster av
vissa kénda toxinbildande svampar som aspergillus-, pencillium- och fusariumarter.
Aspergigillius flavus och Aspergillus parasiticus kan bilda det fruktade svampgiftet aflatoxin
som angriper levern. Vanligast i Sverige ar dock mogelgiftet ochratoxin A som ocksa bildas
av olika aspergillus- samt pencilliumarter. Detta angriper njurarna vilket far till foljd en 6kad
urinutséndring och torst.

Mdgelsvampar tillhdrande Fusarium férekommer normalt pa spannmalen redan pa faltet.
Trichotecener ar samlingsnamn pa stor grupp mogelgifter som ocksa bildas av fusariumarter i
spannmalen. Dessa gifter irriterar hud och slemhinner, ger upphov till sémre aptit, krakningar,
avmagring och allmént sdmre produktionsresultat. Omsorgsfull hantering och lagring ar det
bésta sattet att motverka toxinbildning. (Simonsson 1997)



3.MATERIAL

3.1 Gardsbeskrivning

EMP Lantbruks AB startades mars 2003 och &r ett foretag som drivs utav Martin och Erik
Persson. Garden Solhem, som &gs av Martin, ligger i Kéinge ca 5 km. sydost om Hérby.
Garden har 1250 slaktsvinsplatser. Ett av stallen &r byggt pa slutet av 60-talet och rymmer
180 slaktsvinsplatser. De tva andra avdelningarna ar byggda i borjan av 70-talet, och de
rymmer 220 respektive 200 platser. I slutet av 70-talet uppférdes den sista avdelningarna i tva
etapper. En avdelning som rymmer 430 platser och en som rymmer 220 platser.

Pa Eriks gard, som ocksa ligger i Koinge, bedrivs smagrisuppfodning med hyrsuggor som
kommer fran Witskdvles suggring. De far hem suggorna tre veckor innan grisning och de har
en digivningsperiod pa fem veckor. De far alltsa de nya suggorna var 8: e vecka. Var 16: e
vecka flyttas ca 200 tillvaxtgrisar pa ca 25-30 kg till Solhem. Dessa grisar satts in i tva av
avdelningarna. Martin och Erik producerar ca 1200 smagrisar om aret sjalva. Eftersom de inte
producerar alla smagrisar sjalv finns mellangardsavtal pa ca 2400 grisar om aret. Dessa grisar
kommer med fem och en halv veckas mellan rum och sétts in i resterande avdelningar. Det
blir ocksa ett 16 veckors system.

3.2 Vaxtodling

EMP Lantbruks AB brukar 87 ha varav 60 ha ar spannmalsodling. Pa spannmalsarealen odlas
ungefar 50 % foderkorn och 50 % fodervete. Det blir ca 200 ton vete och ca 180 ton korn. Pa
den resterande arealen odlas betor, potatis och raps.

3.3 Tork och lagring

Pa garden Solhem finns torkanldggningen. Spannmalen tippas bakat i en tippgrop som
rymmer nio ton. Spannmalen vags med en volymviktsvag och transporteras till torken med en
tjugofemtons spannmalselevator. Torken ar en satstork som rymmer 9 ton.

Efter torkningen laggs spannmalen i fyra lagringsfickor som rymmer 260 ton totalt. Det finns
aven en gammal traficka som rymmer 30 ton som det gar att lufta och lagra spannmalen i.
Fyra sjalvtommande spannmalsfickor som rymmer 28 ton vardera finns ocksa, tva till tre av
dessa anvandes som spannmalslager at kvarnen nar man maler annars &r de vanliga
spannmalsfickor. Total lagringskapacitet pa Solhem ar alltsa ca 400 ton i spannmalsfickor.
Det finns dven en maskinhall pd 450 m? med gjutet golv och gjutna vaggar som det ocksa gar
att lagra spannmal i.



3.4 Kvarn och foderberedning

| dagslaget tas fardigfodret hem pa flakbil, 35 ton at gangen och tippas i tippgropen.
Fardigfodret 1aggs i en sjalvtommande ficka. Nar fodret ar slut i fodersdckarna flyttas fodret
med spannmalselevator. Fodret véags i samband nar man fyller pa fodersackarna, sa man vet
hur foderatgangen for var och en av avdelningarna ar.

Efter som den nya &garen inte har haft tid att sdtta sig in i hur foderanldggningen (kvarn och
blandare) fungera. Har jag intervjuat den fore dgaren Nils-Allan Nilsson om hur
foderanlaggningen fungerar. Detta &r nagra fragor jag har stallt for att fa fram information om
anléaggningen.

Hur mycket tid tar det att blanda foder? Blir fodret ratt i partikelstorlek? Gar det att mala vete
med kvarnen utan att det blir for fin struktur?

Spannmalen kommer fran de sjalvtommande fickorna och vags med en mindre modell av
volymviktsvag innan det skruvas till kvarnen. Korn och vete mals samtidigt. Bada sorterna
bor malas samtidigt for annars ar det risk att veten far for fin struktur. Kvarnen ar en
hammarkvarn med fasta sall. Den maler ca 900 kg/timme. En sats tar cirka tva timmar att
mala en satts (1700 spannmal, 300kg koncentrat).

Den malda spannmalen skruvas till en staende tvatons blandare. Koncentratet blandas in, det
vags ocksa med en volymviktsvag. Blandaren far sedan sta och ga ca en halvtimme innan
fodret ar fardigt att transporteras med spannmalselevator till fodersackarna for var slaktsvins-
avdelning.

Kvarnanlaggningen &r inte helautomatisk. Man far passa den nar man skall blanda i
koncentrat, ndr man skall tomma blandaren och koéra upp fardigfodret till fodersackarna.
Spannmalen kan dven hanga sig i fickan sa det inte kommer till kvarnen. Det &r ett problem
for da finns det risk for att man bara maler vete och da blir det for fint. Saledes lite
smatricksande for att fa det att fungera riktigt bra. Nar man gar hos grisarna maler man en
sats. D& var man anda vid anlaggningen menade forre agaren Nils-Allan Nilsson. S& man stod
inte och véantade pa kvarnen, for den stannade automatiskt nar spannmalen tog slut.

(Nils Allan Nilsson 2004-03-13)

En nackdel nar man skall mala olika spannmalsslag i en hammarkvarn &r att med ett sall blir
kornet bra i struktur och veten antingen for fin eller for grov. Det &r latt att hamna i fel
fraktioner, det vill saga att mjolkornens partikeldiameter blir antingen for sma eller for stora.
Partikelstorleken man bor efterstrava ar en grovleksfordelning pa 20 % som skall vara under
0,25 mm. 60 % skall vara mellan 0,25 mm och 1,0 mm, och 20 % som skall var dver 1,0mm.
For det skall fungera i grisarnas magar far det inte vara for mycket fina partiklar. Det kan leda
till att grisarna far magproblem och dven magsar. (Marie Holmberg Persson)



4 Metod

Jag kommer att rakna pa tre alternativ som kan tankas vara aktuella for fallforetaget eller
andra som tanker gora sitt eget foder. Alternativen ar féljande.

Alternativ 1: Egen spannmal + kopa in otorkad spannmal vid skord

Alternativ 2: Egen spannmal + kopa in torkad spannmal nar egen spannmal &r slut.
Alternativ 3: Fardigfoder

4.1 Foderatgang

Om man raknar pa 1250 platser ganger 3,1 omgangar blir det 3875 grisar/ar. Jag kommer att
rakna pa 3870 grisar. Hur mycket foder som gar &t till en omgang beror pa hur mycket
grisarna vager vid insattning och vilken utslaktningsvikt dom har. Jag kommer att rakna pa 30
kg insattningsvikt och 115 kg i utslaktningsvikt. Grisarnas foderférbrukning/kilo tillvéxt skall
ligga pa 34-36 mj/kg tillvaxt. Jag kommer att rakna pa 36 mj/kg tillvaxt. Vilken energimangd
(mj) som fodret har ocksa betydelse. | det kopta fardigfodret ligger det pa 12,4 mj. Det
kommer dven det hemmaproducerade fodret att gora.

Alltsa en snittgris kommer att &ta i snitt 3060 mj som ar lika med 247 kg foder.

115 kg - 25 kg = 85 kg
85 kg * 36 mj/kg tillvaxt = 3060 mj
3060 mj / 12,4 mj/kg = 247 kg foder

Totalt blir detta 955 ton fardig foder. Med egen spannmal blir det 955 ton minus ca 16 %
koncentrat 143 ton dvs. 812 ton spannmal.



4.2 Torkning

(Egen sammanstallning av bilaga 1: torkkostnad, bilaga 2: elférbrukning, bilaga 3: vatten
borttorkning)

Vid torkning av 400 ton spannmal blev den totala torkningskostnaden 54400 kr/ar. | denna
kostnad ingar avskrivningar pa 10 ar, ranta med 5% och 16n pa 150 kr/h. En
underhallskostnad pa anlaggningen ar 7 kr/ton. Oljans pris ar satt till 4 kr/liter och elpriset ar
prissatt till 50 6re/kwh.

Med dessa siffrorna blev torkningskostnaden 13,6 6re/kg vid en borttorkning av 3 % vatten i
spannmalen och det sjonk till 9 6re/kg nar 2 % vatten skulle torkas bort.

Vid torkning av 800 ton steg totalkostnaden till 88840 kr/ar. Detta ar en 6kning med

34440 kr/ar. Kostnaden har inte fordubblats fast att man torkar dubbelt s3 mycket. Det beror
pa att de fasta kostnaderna avskrivningar och ranta & samma om man torkar 400 ton eller
800 ton. Det vill saga att man slar ut de fasta kostnaderna pa ett storre antal ton. Underhallet
pa anlaggningen stiger nagot till 8 kr/ton i stallet for 7 kr/ton. Arbetstid och oljeforbrukningen
kommer att fordubblas vid en torkning av 800 ton.

Vid torkning av 800 ton spannmal 3 % borttorkat vatten kom torkningskostnaden ner till
11,1 6re/kg och det ar en minskning med 2,5 6re/ton. Vid en borttorkning av 2% vatten sjonk
kostnaden till 7,4 Ore/kg vilket &r 1,6 ore/ton billigare an vid torkning av 400 tons.

4.3 Malning, Transport

(egen sammanstéllning av bilaga 4: kostnad kvarn, transport)
Malning och transport med skruvar till de olika fodersilosarna kostar i det har fallet 2,8 6re/kg

nar man maler 815 ton. Med i berékningen ar underhall, férsakringar, el och en 16n pa 150 kr
timmen.

4.4 Aterbéaring

(se bilaga 5: aterbaring)

Koper man foder eller spannmal fran Lantmannen far man aterbaring pa ca 2-3 %. Man kan
kopa in spannmal och koncentrat fran andra aktorer ocksa, men da far man ta hansyn till att
aterbaringen uteblir. Med aterbaring sjunker arskostnaden for fodret i alternativ 1 med



18178 kr/ar. | alternativ 2 kommer arskostnaden for fodret att sjunka med 19672 kr. |
alternativ 3 blir foderkostnaden 29605 kr lagre per ar

4.5 Spannmalspriser

Alternativ 1:
(egen sammanstallning av bilaga 6: receptl)

| alternativ 1 har jag satt ett pris pa den egentorkade spannmalen som man korde och lamnade
till Lantméannen vid skord. Da far man 84 6re/kg for foderkorn och 88 6re/kg for fodervete
(Mats Nilsson Lantmannen Horby 2003). Om man koper otorkad spannmal fran Lantménnen
ar priset tio ore hogre/kg pa grund av det tillkommer frakt och hanteringskostnader till garden.
Aven pa garden kommer det en hantering eftersom den kopta spannmélen kommer att lagras i
en maskinhall som ligger i anslutning till torken. Torkningen ar raknad pa sankning av
vattenhalten med tva procent. Det kostar 74 kr/ton nar man torkar 815 ton pa hosten. Med
dessa uppgifter blir det ett foderpris pa 1415 kr/ton for den egna spannmalen och 1504 kr/ton
for den kopta spannmalen.

Alternativ 2:
(egen sammanstéllning av bilaga 7: recept2)

| detta alternativ ar egen spannmal prissatt som i alternativ 1: 84 ore kg for foderkorn och 88
ore for fodervete. Egna spannmalen racker cirka sex manader. Ny spannmal képs in i januari,
cirka 400 ton. Priset pa den spannmal som kops in ar satt enligt Lantméannens pris i januari
2004. 108 ore/kg for foderkornet och 120 6re/kg for foderveten. Torkningskostnaden har okat
med 16 kr/ton nar man bara torkar 400 ton pa hdsten. Aven i detta fall rdknas en borttorkning
pa 2 procent. Foderkostnad for den egna spannmalen blir i detta fall 1429 kr/ton och den
kdpta 1598 kr/ton

Alternativ: 3
(egen sammanstéllning av bilaga 8: recept3)
Det gar at cirka 15 ton i veckan av fardigfoder. 35 ton tas hem varannan vecka med flakbil

som tippas i elevatorgropen. | detta fall tas det inte ut nagon lagringskostnad for att det
anvands upp sa snart. Pris pa det fardiga fodret ar 155 ore/kg foder.
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5. Resultat Foderkostnad

Fodret man utfodrar med i dag kostar 12,5 6re/MJ. Det fodret far grisarna hela sin tid som
slaktsvin. Med fodret i alternativ 1 egen spannmal plus kopt otorkad spannmal vid skord blir
kostnaden 11,8 6re/MJ. Det ar alltsa 3,7 ore billigare per MJ.

| alternativ 2 med egen spannmal + kopt torkad spannmal pa vintern blir foderkostnaden
12,2 6re/MJ. Det &r 3 6re biligare &n dagens fardigfoder.

Tabell 1. Vinst med egenproducerat foder (egen sammanstéllning)

Vinst med egenproducerat foder
< 100
© 80
S 60
X -
3 0
— - N AN ™ ™
2 2 2 2 2 2
8% §3 8% Sz 3% 8%
=2 DL =L OL =22 DO2FL
2 2 2 2 2 2
oG oG o(C o(C o(C o(G

Kélla: bilaga 9: receptsammanstallning

Av berakningarna framgar att det ger en vinst pa 46-48 tkr att producera och kopa in
spannmal pa hosten och lagra jamfort med att kopa fardigfoder kontinuerligt under aret. Aven
att producera egen spannmal som man lagrar och koper in resterande under aret ger en vinst
28-38 tkr jamfort mot fardigfoder.
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6 Diskussion

For att fa ett rattvist torkningspris har man varderat torken till 180 tkr och man skall skriva av
den pa tio ar. Torken &r byggd i mitten av 70-talet s& den ar redan avskriven tva ganger. Om
man skall vara kritisk ar torkningskostnaden relativt hdg. Men det skall ga att aterinvestera en
gang i framtiden nar den anlaggningen ar uppsliten.

Av berdkningarna jag har gjort anser att jag att alternativ 1 ar den mest positiva pga. att man
kan sinka foderkostnaden med 86 tkr om man gor ett eget foder. En del fragor har uppkommit
sedan jag borjade rakna. Det finns &n del saker man inte kan berdkna, t ex, vad hdnder om
spannmalens vattenhalt &r valdig hog ett ar? Kommer man da kunna hinna med att torka
spannmalen sa att den bibehaller sin rétta kvalité och lagringsduglighet? Aven om
vattenhalten &r lag tror jag att man far svart att hinna med att torka spannmalen utan att bygga
nagon luftningsficka sa man kan kyla spannmalen innan den skall in i torken for att inte
spannmalen skall ta varme och blir forstord. Aven att torka 800 ton spannmal vart ar istéllet
for 400 ton kommer att slita mer pa anlaggningen som kommer att leda till mer underhall pa
sikt. Ett problem &r vilket pris skall man satta pa sin egen spannmal om det skall bli riktigt
ratt. Skall vaxtodlingen pa garden ga bra eller skall grisarna fa ett billigt foder fran
vaxtodlingen? En annan fraga & om man skulle kunna kopa in otorkad spannmal fran grannar
vid skord, for att komma fran den hanteringskostnad som Lantméannen tar ut.

En nackdel med att lagra all spannmal fran skord &r att man maste ha koll pa temperaturen pa
spannmalen under hela dret sa att inte kvalitén forandras och alltihopa blir forstort. Man
binder ocksa upp ett stort kapital pa en lang tid. Gar inte spannmalen upp i pris under aret sa
det tacker lagringskostnaden har man gjort en dalig affar. Da ar alternativ 2 battre, for dar
binder man upp en mindre summa pengar. Risken ar att spannmalen stiger s& mycket under
aret att det blir biligare att kopa fardigfoder i stallet for att gora eget foder.

Darfor ar det viktigt att rakna pa sitt foder varje manad, om det ar battre att salja sin spannmal
och kopa in fardigfoder.

Fragan ar hur bra fungerar kvarn och blandare och hur exakta ar volymviktsvagarna? En till
tva procent felvagning vid koncentratinblandningen blir 2,86 ton koncentrat pa allt foder. Med
ett pris pa koncentratet 3570kr/ton kostar den felvagningen 10000 kr/ar

Det egna fodret maste kontrolleras sa det haller ratt naringsinnehall och ratt struktur. Annars
kommer grisarna att bli felutfodrade. Antingen kommer de att vaxa for langsamt eller kommer
de att hamna i fel klassning pa slakteriet. Att gora sitt egna foder innebar mer maskiner som
kan strula och som skall underhallas. Pa sikt om man gor sitt eget foder blir det pengar Gver
till en nyare kvarnanldggning som &r mer noggrann i varje vagning.

Man skall inte stirra sig blind pa foderpriset. Bara genom att sanka foderforbrukningen per
gris fran 36 MJ/kg tillvaxt till 35 MJ/kg tillvaxt kan man tjana ca 10 kronor per gris. |
foderkvantitet pa 3870 arsgrisar blir det ca 26 ton foder. Tar man det med fardigfoderpriset pa
1550 kr/ton blir det 40300 kr i lagre foderkostnad.
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Méangd
Varde
Avskrivningar
Ranta
Arbetstid

Lon
Underhall
Olja

Olje pris

El

Total kostnad kr

Torkningskostnad kr/ton

Mangd
Varde
Avskrivningar
Ranta
Arbetstid

Lon
Underhall
Olja

Olje pris

El
Torkningskostnad kr/ton

Torkningskostnad kr/ton

Torkkalkyl 419 ton (19 ton vatten)

400 ton
180000 kr
10 ar
5%
0,25 h/ton
150 kr
7 kr/ton
3000 |
4 kr
3 kr

3 % nedtorkning
2 % nedtorkning
1 % nedtorkning

18000 kr

5400 kr

15000 kr
2800 kr
12000 kr

1200 kr
54400 kr

136 kr/ton
90 kr/ton
45 kr/ton

Torkkalkyl 839 ton (39ton vatten)

800 ton
180000 kr
10 ar
5%
0,25 h/ton
150 kr
8 kr/ton
6240 |
4 kr
5,1 kr

3 % nedtorkning
2 %nedtorkning
1 % nedtorkning

18000 kr

5400 kr

30000 kr
6400 kr
24960 kr

4080 kr
88840 kr

111 kr/ton
74 kriton
37 kriton

bilaga 1 : Tork kostnad

0,16l/kg borttorkat vatten

0,16l/kg borttorkat vatten



Elevator
Elevator
U-skruv
Asperator
Pannans flakt

Elevator
Elevator
U-skruv
Asperator
Pannans flakt

bilaga 2 : Elférbrukning

Elférbrukning torken 400 ton

Kapacitet
25ton/h
25ton/h
25ton/h
25ton/h

0,130ton/H20,

Total anvandning av el vid torkning

Elkostnad

Motorstorlek
5,5 kW

5,5 kW

3 kW

3 kW

5,5 kW

Elkostnad torkning

Kapacitet
25ton/h
25ton/h
25ton/h
25ton/h

0,130ton/H20,

Total anvandning av el vid torkning

Timmar
35h
35h
35h
35h

146,2 h

Delsumma

Ovrigt

Motorstorlek Timmar

5,5 kW 90 h
5,5 kW 90 h
3 kW 90 h
3 kW 90 h
5,5 kW 300 h
Del summa
Ovrigt

Elkostnad torkning

Elkostnad torkning

kWh/ar

193 kWh/ar

193 kWh/ar

105 kWh/ar

105 kWh/ar

804 kWh/ar

1399 kWh/ar

900 kWh/ar
2299 kWh/ar
0,5 kr/kWh

1149 kr/ar

Elférbrukning torken 815ton

kWh/ar

495 kWh/ar

495 kWh/ar

270 kWh/ar

270 kWh/ar

1650 kWh/ar
3180 kWh/ar

900 kWh/ar
4080 kWh/ar
0,5 kr/kWh

2040 kr/ar



bilaga 3 : Vatten bortorkning

Berdkning pa borttorkning av vatten

Ingédende Utgdende 100% ts Vatten
Vatten borttorkning  18,0% vh 14,0% vh 344 ton/ar 19 ton/ar
Otorkad Torkat
Mangd spannmal/ar 419 ton 400 ton

Berdkning pa borttorkning av vatten

Ingédende Utgdende 100% ts Vatten
Vatten borttorkning  18,0% vh 14,0% vh 688 ton/ar 39 ton/ar
Otorkad Torkat

Mangd spannmal/ar 839 ton 800 ton



bilaga 4 : Kostnad kvarn, transport

Kvarn och transport 815 ton

kr/ton
El 5,8 kr/ton
Underhall 7 kr/ton
Forsakring 0,5 kr/ton
Arbete 0,1 h/ton *150 kr/h 15 kr/ton
Totalt kvarn 28 kri/ton
Kvarn/Transport 815 ton
Kapacitet kW Timmar kWh/ar
Malning 1 ton/h 5,5 kW 815 h 4482,5 kWh/ar
Matningkvarn 1 ton/h 2 kW 815 h 1630 kWh/ar
Transport 1ton/h 2 kW 815 h 1630 kWh/ar
Blandare 4 ton/h 4 kW 204 h 816 kWh/ar
Del summa 8559 kWh/ar
Ovrigt 900 kWh/ar
Total anvédndnig av el vid malning 9459 kWh/ar
Elkostnad kr/kW 0,5 kr/kWh

Elkostnad malning/transport 4729 kr/ar



bilaga 5 : Aterbaring
Riskanalys aterbaring

Inkopt fran foretag med aterbaring pa 2%

Méngd Pris Pris

Alternativ 1: Koncentrat 143 ton 3570 kr/ton 10210 kr/ar
Korn 207,5 ton 940 kr/ton 3901 kr/ar

Vete 207,5 ton 980 kr/ton 4067 kr/ar

Totalt/ar 18178 kr/ar

Alternativ 2: Koncentrat 143 ton 3570 kr/ton 10210 kr/ar
Korn 207,5 ton 1080 kr/ton 4482 kr/ar

Vete 207,5 ton 1200 kr/ton 4980 kr/ar

Totalt/ar 19672 kr/ar

Alternativ 3: Fardigfoder 955 ton 1550 kr/ton 29605 kr/ar

Totalt/ar

29605 kr/ar



Egen spannmal

Torkning
Lagring

Totalt ravara

Kvarn

Korn 42%
Vete 42%

Koncentrat 16%

Alternativ 1:Egen producerad spannmal 400 ton

815 ton
6%

815 ton

Egen foderkostnad

Koptspannmal

Torkning
Lagring

Totalt ravara

Kvarn

Korn 42%
Vete 42%

Koncentrat 16%

Alternativ 1: Kopt 415 ton otorkad spannmal vid skord

815 ton
6%

815 ton

Egen foderkostnad

Korn

840 kr/ton
74 kr/ton
55 kr/ton
969 kr/ton
14 kr/ton
983 kr/ton
3570 kr/ton

1415 kr/ton

Korn

940 kr/ton
74 kr/ton
61 kr/ton
1075 kr/ton

14 kr/ton

1089 kr/ton

3570 kr/ton

1504 kr/ton

Vete

880 kr/ton
74 kr/ton
57 kr/ton
1011 kr/ton

14 kr/ton

1025 kr/ton

Vete

980 kr/ton
74 kr/ton
63 kr/ton
1117 kr/ton

14 kr/ton

1131 kr/ton

bilaga 6 : Recept 1



Alternativ 2: Egen producerad spannmal 400 ton

Egen spannmal

Torkning 400 ton
Lagring 6%
Totalt ravara

Kvarn 815 ton
Korn 42%

Vete 42%

Koncentrat 16%

Egen foderkostnad

Korn

840 kr/ton
90 kr/ton
56 kr/ton
986 kr/ton
14 kr/ton
1000 kr/ton
3570 kr/ton

1429 kr/ton

Vete

880 kr/ton
90 kr/ton
58 kr/ton
1028 kr/ton

14 kr/ton

1042 kr/ton

Alternativ 2: Kopt spannmal efter skord, torkad

Koptspannmal

Torkning

Lagring 6%
Totalt ravara

Kvarn 815 ton
Korn 42 %
Vete 42 %

Koncentrat 16%

Egen foderkostnad

Korn

1080 kr/ton
0 kr/ton

65 kr/ton
1145 kr/ton

14 kr/ton

1159 kr/ton

3570 kr/ton

1598 kr/ton

Vete
1200 kr/ton
0 kr/ton

72 kr/ton
1272 kr/ton

14 kr/ton

1286 kr/ton

bilaga 7 : Recept 2



bilaga 8 : Recept 3

Alternativ 3: Fardigfoder

Fardigfoder 955 ton 1550 kr/ton
Torkning 0 kr/ton
Lagring 6% 0 kr/ton
Total ravara 1550 kr/ton
Kvarn 0 kr/ton
Korn 42% 0 kr/ton
Vete 42% 0 kr/ton
Koncentrat 16% 0 kr/ton

Egen foderkostnad 1550 kr/ton



bilaga 9 : Receptsammanstallning

Alternativ 1:
Egen spannmal 1,42 kr/kg foder
Kopt spannmal 1,50 kr/kg foder
Genomsnitt foder kostnad 1,46 kr/kg foder
12,4 mj/kg foder 11,8 6re/MJ
Alternativ 2:
Egen spannmal 1,4 kr/kg foder
Kopt spannmal 1,60 kr/kg foder
Genomsnitt foder kostnad 1,51 kr/kg foder
12,4 mj/kg foder 12,2 6re/MJ
Alternativ 3:
Fardig foder 1,55 kr/kg foder
Genomsnitt foder kostnad 12,5 6re/MJ

12,4 mj/kg foder
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GRANSKNING

Efter att last Martin Perssons examensarbete, en fallstudie angaende ekonomin i att kopa
fardigfoder eller att tillverka det sjalv, finns i paféljande text nagra synpunkter som jag tycker
man ska tanka pa.

Nar jag sag att det skulle handla om grisar tankte jag att detta blir inte latt for jag kan inte
mycket om grisar, men det visade sig vara valskrivet sa att d&ven en novis som jag pa omradet
kunde hédnga med.

Eftersom att arbetet inte riktigt ar fardigt sa ar det ju vissa saker som saknas jag tanker bara
namna dem har, forst och framst en forsta sida sa man vet vad arbetet ska handla om,
sidnumrering och innehallsforteckning saknas, rubrikerna ska vara i samma stil (versaler),
summery ska finnas sa att 4ven de internationella intresserade grisproducenterna kan skaffa
sig en uppfattning fran arbetet.

Bakgrund till varfor arbetet skrivs forstar man val nar man laser hela arbetet men inte
Litteraturstudien var bra den ger en bredare grund for andra foretag som ar i liknande
situation. Det saknas nagon kalla under skrivna stycken. Sen nar det ar personliga medelanden
skall detta skrivas ut.

En synpunkt pa alt.1 i jamforelse mot alt.2 det ar inte samma méangd foder i slutet om man har
415 ton otorkad spannmal som 415 ton torkad. Ar det 4 % hogre vatten halt ar det 21 ton mer
vatten i den otorkade. Skulle spannmalen vara vérd 0,84 kr som i detta fallmotsvarar det
17640 kr extra i den otorkade spannmalen.

Né&r man l&ser punkten 4.5 skulle det underlatta med ett diagram som fortydligar skillnaderna.

| vrigt sa tycker jag att arbetet ar valskrivet och tror att det blir mycket bra nar det ar
fardigskrivet.

Granskare Henrik Carlsson





