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FORORD

Lantmastarprogrammet &r en tvadrig hogskoleutbildning vilken omfattar minst 80 p. En av de
obligatoriska delarna i denna &r att genomfora ett eget arbete som ska presenteras med en
skriftlig rapport och ett seminarium. Detta arbete kan t ex ha formen av ett mindre férsok som
utvéarderas eller en sammanstélining av litteratur vilken analyseras. Arbetsinsatsen ska
motsvara minst 5 veckors heltidsstudier (5 p).

Jag ar sjalv intresserad av farproduktion och ville darfor undersoka tidsatgang med olika
utfodringssystem.

Ett varmt tack riktas till

David Williams Slattakra gard

Torgil Méller Lindgéarden och

Broderna Hakan och Roger Liberg V. Karup.
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SAMMANFATTNING

Utfodringen av far kan goras valdigt enkel eller med mycket hog mekaniseringsgrad. Farens
behov maste sta i centrum. Det ar viktigt att man kan uppfylla farens krav pa naringstillforsel.
Fodrets hygien maste vara bra nar det tilldelas djuren. Man maste kunna vaga samman manga
olika faktorer sasom arbetstid, foderspill, driftssakerhet, investering och djurskotare.

Denna studie omfattar tre fallstudier och beskrivningar av utfodringssystemen i olika
farbesattningar. De olika systemen har ganska stor variation i fraga om mekanisering.
Genomgang av utfodringsutrustning och rutiner har skett vid gardsbesok.

Slutsatsen dr att foderband och mixervagn i kombination &r det basta alternativet med avsikt
pa timkostnad, foderspill och djurskétarens halsa. Tunga lyft ar sa gott som obefintliga i ett
sadant system. Foderbord inne i en lag byggnad medfor att man maste béara in foder. Detta ger
en stor arbetsbelastning och en langre tid par tacka och dag. Foderhackar utomhus med fri
tillgang pa rundbalsensilage ger i och for sig en kort tid per tacka och dag men foderspillet
blir alldeles for hogt.



SUMMARY

The evaluation of the function of the feeding of sheep herds is suggested to involve the work
effort, the fulfilment of the nutrient needs of the sheep and the feed waste. Mechanisation of
the feeding can be very simple or include high degrees of mechanisation.

Three different farms, representing different levels of mechanisation are presented.
Descriptions and analysis of the feeding systems including mechanisation, work effort and
estimations of the feed waste are made on each farm. The herd with the most advanced feed
mechanisation included a rolling feed band and mix wagon. The other farms were partly or
little mechanised including ad lib feeding from big bales and manual distribution of hay and
concentrates.

The most mechanised farm was able to feed a large herd of sheep at a low work effort and
little feed waste. However, the investment in machinery has to be weighed against the
improved efficiency. In the case of ad libitum feeding of silage bales, the small work effort
has to be weighed against the feed waste. The farms with the least degree of mechanisation,
the low roof height of the sheep barn severely limited the possibilities of further
mechanisation and expansion of the herd and a large work effort was needed.



INLEDNING

BAKGRUND

Farproduktionen som idag &r lite bortglomd i skuggan av nét och svin produktionen har en
stor potential att bli en Iénsam verksamhet for manga lantbrukare i framtiden. Darfor behovs
inblickar som denna fallstudie som kan peka pa mojligheterna att rationalisera skétseln.

For att bedriva proffesionell farproduktion maste man stélla krav pa ekonomisk barighet.
Arbetstiden har en stor ekonomisk betydelse. | brist pa undersokningar i farproduktion kan
man se pa en studie gjord i svinbesattningar som visar att 1/3 av den totala arbetstiden i
smagris- och slaktgrisproduktionen idag gar at till handutgddsling och halmtilldelning
(Mattsson och medarbetare, 2004). Inom farproduktionen maste man ocksa tanka pa vilka
moment som tar tid och hur de kan rationaliseras. En investering i utfodringsanldggning kan i
en del fall betala sig i endast kortare arbetstid.

Foderspill ar en annan aspekt som kan paverka ekonomin i stor utstrackning. Foderspill kan
uppkomma av att faren drar ut fodret ur foderhacken eller foderbordet. Nar fodret sen har
trampats ner i godselbadden sa ar det inte aptitligt langre. Men foderspillet kan ocksa helt
enkelt besta av grova eller oaptitliga stran som lamnas av faren. En del i foderspillet som man
kanske inte tanker pa ar foder som faren &ter utéver sina behov.

Det kan vara svart att uppskatta foderspill. Det basta sattet att forhindra spill &r ransonerad
grovfodergiva ( Sjodin, 1994 ).

Funktionen hos den tekniska utfodringsutrustningen har stor betydelse for bade foderspill och
arbetstid. Det allra viktigaste ar forstas att farens naringsbehov tillgodoses. Utfodring av far
innebar ofta grupputfodring, darfér ar gruppindelning en viktig del i foderstyrningen. Om
gruppindelningen ar felaktig kan det medféra att ranglaga far under lang tid inte far tillrackligt
med foder. Utfodringen for mjolkkor fungerar mest tillfredstallande i system med individuell
utfodring av bade kraftfoder och grovfoder (Thylén och Wiktorsson, 1992). Individuell
utfodring kan vara svar att finansiera i en farbesattning men med en effektiv gruppindelning
kan man uppna liknande effekt. Exempel pa sadana grupper kan vara lagdréktiga tackor,
hogdréktiga tackor och baggar.

I manuella system sdsom fordelning av ensilage med skottkérra kan det vara svart att fordela
ensilaget jamt. Oftast i farproduktion har detta inte sa stor betydelse eftersom faren gar l6sa
och kan flytta sig efter fodertillgdng. Men i mer styrda system kan problem uppsta.
Fordelningsnoggrannheten vid utfodring av ensilage kan variera med en standardavvikelse pa
upp till 10 kg pa en fodergiva pa 30 kg. (Bengtsson och Nilsson 1981)

Hanteringskedjan for grovfoder kan utformas pa en mangd olika vis. Till far i Sverige ar det
fortfarande ganska ovanligt med plansilo. Rundbalar &r ett vanligt forekommande system.
Kapacitet och arbetsdtgdang paverkas av fodrets ldngd, sammansattning och
utvecklingsstadium. Storst betydelse har dock vattenhalten. Ett blott foder Okar
arbetsatgangen hogst vasentligt, framforallt i manuella system (Bengtsson 1985).



Forekommande utformning av fodergrindar

For utfodring av grovfoder som ho eller ensilage finns idag ett par olika grundutformningar.
Formen pa fodergrindar eller foderhackar kan ha betydelse for hur mycket foder som faren
drar ut och trampar ner men ocksa hur latt det &r fér lammen att hoppa in i fodret.

Sneda ribbor i fronten gor att faren inte backar lika latt nar det ater (figur 1).

Figur 1. Fodergrind med sneda ribbor

Y-front ar bra till far med horn. Annars kan dessa ha svart att fa in huvudet. Det smala
utrymmet nertill forhindrar att de backar (figur 2).

T

Figur 2. Fodergrind med Y-front

| en grind med tata ribbor som ar I6sa upptill, maste faren for att fa in huvudet, fora ett ror till
sidan. Eftersom roren faller tillbaka igen sa forhindras lammen att hoppa upp i fodret
(figur 3).

Figur 3. Fodergrind med tata lésa ribbor

| en grind med tata ribbor och uppsamlingskrubba kan faren bara sticka in mulen genom
gallret, darfor maste fodret ligga intill. 1 krubban samlas spill for att kunna atas senare.
Krubban kan ocksa anvandas for kraftfoderutfodring (figur 4).



Figur 4. Fodergrind med téta ribbor och uppsamlingskrubba

Dessa olika typer kan anvandas i system med langa foderbord eller runda hackar. Hur man
I6ser detta kan bero pa befintliga byggnaders utformning.

MAL OCH SYFTE

Malet med detta arbete ar att utvéardera nagra olika utfodringssystem i praktiken for att fa reda
pa egenskaper hos utfodringssystemen som kan bidra till att gora det lattare att vélja
utrustning for en lantbrukare som vill satsa pa far.

FRAGESTALLNING

Hur fungerar utfodringen och hur vél tillfredstaller den alla behov i produktionen. Hur mycket
foderspill blir det i olika system. Hur fungerar det for faren som grupp, far varje tacka
mojlighet att ata sin méngd foder varje dag.

AVGRANSNING

Undersokningen har begransats till ndgra olika utfodringssystem och hanteringskedjor pa de
undersokta gardarna dar det finns olika mekaniseringsgrad.



MATERIAL OCH METOD

URVAL AV GARDAR

Tre gardar valdes ut med avsikten att fa ett bra material. De tre gardarna har olika
mekaniseringsgrad och olika utrustning. Det gor att man kan se hur flera olika utrustningar
fungerar och kan utvardera deras funktion.

BESKRIVNING AV UTFODRINGSSYSTEMEN PA GARDARNA

Ho6g mekanisering pa Gard 1

Foderhantering

Rundbalar lagrades pa ett upplag en bit fran stallet. En traktor med lastare anvéandes for att
kéra balarna och lagga balarna i mixervagnen. Mixervagnen anvéndes for att blanda
grovfoder med kraftfoder. Ett foderband anvéandes for att utfodra fodret inne i stallet.

Pa gard 1 utfodras de 300 tackorna med fullfoder. Mixervagnen som anvénds for att blanda
foder till faren &r en vagn som drivs av traktor. | botten pa vagnen finns tva horisontella
skruvar som river sonder och blandar fodret. Vagnen fylls i det har fallet med
rundbalsensilage, HP-massa och kraftfoder. FOr att lagga i fodret anvands en traktor med
frontlastare. Foder blandas en gang om dagen, vanligen pa morgonen. Nar vagnen har blandat
fodret lastas det av genom en lucka och ut pa en elevator (figur 5 o0 6).

e 4 |

Figur 5. mixervagn




Figur 6. mixervagn med utmatnlﬁgsélevator

Foderbandet (figur 7,8 0 9) av mérket Albouy fungerar som ett foderbord och &r placerat mitt
i tackstallet. Det &r ett band av gummiduk som gar att kora i bada riktningarna. Bandet fylls i
ena anden av stallet dar det sticker ut genom véggen. Det drivs av en elmotor och man kan
justera mangden pa bandet genom att minska eller 6ka hastigheten. Nar man har fyllt sa
mycket att det ar fullt hela vagen sa stannar bandet automatiskt. Sidorna ar tillverkade av
galvaniserad plat och det finns luckor for faren att sticka in huvudet i. Nar man fyller bandet
sa stanger man alla luckorna med hjalp av tva spakar vid inmatningen. Sen kan man éppna for
alla faren samtidigt. De foderrester som faren inte ater upp téms genom att backa bandet.

Figur 7. Foderband

; l l ﬁ'x

Figur 8. Foderband i stallet (lamm pa bandet)
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Figur 9. Fderbnd, inmatin
Tackor som ar avskiljda med sina lamm utfodras direkt pa badden med samma fodermix.
Flasklamm holls avskiljda och utfodrades med fri tillgang pa mjolkersattning och kraftfoder.

Knarrhults fodergrindar (figur 10) anvands som rundbalshéck for ensilage till slaktlammen.
De byggs ihop i en cirkel och kan justeras av faren sjélva efterhand som fodermangden
minskar. Oppningen for farens huvud kan justeras lite efter storlek pa faren.

Siltbergs runda hohéck (figur 11) anvands for utfodring av kraftfoder till slaktlammen. Det ar
helt enkelt en rund krubba pa ben med ett galler som kan halla upp ho. | mitten ar bottnen
utformad som en hdg kon vilket gor att inget foder blir liggande i mitten och utom farens
rackvidd.

Figur 11. Siltbergs runda hohéck
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Enkel mekanisering pa Gard 2

Rundbalar stélldes in i stallet med en lastmaskin. Ensilage bars ut i korgar. Kraftfoder bars ut i
spannar. Ensilage och kraftfoder utfodrades pa foderbord.

De 60 tackorna utfodrades pa foderbord i tre olika utférande. Tackorna gick inne i ett fore
detta kycklingstall. Den laga takhojden begransade delvis mekanisering av utfodringen. Ett
av foderborden var av Alfa Laval fabrikat (figur 12). Se beskrivning av fodergrind med Y-
front under avsnittet bakgrund. Underlaget pa foderbordet bestod av en trakonstruktion. Pa en
del av dessa foderborden fanns en hemsnickrad variant. En enkel konstruktion av tréribbor,
med liknade utformning som Alfa Laval inredningen.

Figur 12. Alfalaval foderbord

Den tredje varianten var ett Hollandskt foderbord (figur 13) med trékrubba och front som
bestod av sneda metallrér som var fast i nedre anden och I6sa i ovankanten. Se beskrivning av
fodergrind med tata l6sa ribbor under avsnittet bakgrund. Pa det hollandska foderbordet fanns
dessutom en speciell kraftfoderkrubba som man kunde falla upp nar man inte utfodrar
kraftfoder. Den krubban &r lagom smal till kraftfoder. Det breda foderbordet som &r fast
passar béttre till ensilage.

Figur 13. Holléndskt foderbord
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Kraftfoder forvarades i silo i anslutning till stallet och utfodrades med spann. For avskiljda
tackor fanns hohackar (figur 14) och kraftfoderkrubbor.

Figur 14. Hohack

Kombinerad mekanisering pa Gard 3

Tackorna utfodrades med rundbalsensilage utomhus. Rundbalarna stélldes in med lastmaskin.
Kraftfoder bars ut till tackorna med spann till krubbor inne i en ligghall. Rundbalar stalldes in
hela i stallet till fjolarslammen. Ensilaget kordes ut i stallet med karra. Kraftfoder till
fjolarslammen kordes runt med karra.

Hemgjorda rundbalshackar (figur 15) anvandes for att utfodra ensilage till de 150 tackorna
utomhus. Hela rundbalar stalldes in med lastmaskin.

Figur 15. Hemgjord rundbalshack

Tackorna kunde ga in i en ligghall. Dar utfodrades kraftfoder i trakrubbor (figur 16) som var
hemsnickrade och monterade utmed vaggarna. Kraftfodret bars ut med spann.
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Figur 16. Kraftfoderkrubbor

Fjolarslamm hélls inne i ett gammalt svinstall (figur 17). Kraftfoder utfodrades med hjélp av
en vagn i de befintliga krubborna. Ensilage utfodrades direkt pa gangen sa att faren at genom
inredningen. Ensilaget kérdes ut med en karra som fylldes pa for hand.

Tackorna skiljdes vanligtvis inte av nar de lammat. Flasklamm utfodrades med flaska.

Figur 17. Fjolé’irlamm i svininrednig

DATAINSAMLING

Protokollet som anvéndes ute pa gardarna togs fram i samarbete med handledare. I protokollet
ingar en beskrivning av besattningen och ett antal fragor om utfodringen (bilaga 1).
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RESULTAT OCH DISKUSSION

TIDSATGANG

Om man jamfor de tre systemen sa tog utfodringen i genomsnitt 24,6 sekunder per tacka och
dag. Man kunde se stor skillnad mellan de tva systemen med automatiserad utfodring och
garden som hade manuell utfodring av bade ensilage och kraftfoder.

Gard 1 (htg mekanisering) som hade den dyraste och mest avancerade utrustningen hade en
tidsatgang pa 9 sekunder per tacka och dag. Gard 2 (Iag mekanisering) som hade den mest
manuella utfodringen hade en tidsatgang pa 55,2 sekunder per tacka och dag. | detta fall hade
inte ett storre djurantal forkortat tiden beroende pa att da hade en stérre mangd foder behdvts
baras in. Men samtidigt dr denna tidsatgang acceptabel med 60 tackor. Det hade ju inte varit
hallbart med 300 som pa gard 1 (h6g mekanisering). Gard 3 (blandad mekanisering) hade en
val mekaniserad ensilageutfodring. Kraftfoderutfodringen var déremot manuell. Men en
tidsatgang pa 10,2 sekunder per tacka och dag ar ju nastan lika lagt som gard 1 (hdg
mekanisering) (tabell 1).

Tider for utfodringen ar direkt angivna av lantbrukarna. For att fa ett sékrare resultat kan man
mata den verkliga tiden vid utfodringen. Den tiden som lantbrukarna anger stammer
formodligen de dagar da allt fungerar utan problem. Men det hade varit intressant att veta den
genomsnittliga tiden 6ver en vecka. Da tillkommer formodligen lite tid till diverse problem
och extra sysslor.

Tabell 1. Tidsatgéng i de tre beséttningarna
(minuter per tacka och dag)

Gard 1 Gard2 Gard3
Utfodra ensilage - 30 15
Utfodra kraftfoder - 20 10
Gora rent foderbord 5 5 -
Total tid utfodring endast tackor 45 55 25

FODERSPILL

Foderspill kan ha en stor ekonomisk betydelse. Pa gard 1 (hdg mekanisering) beraknades
foderspillet vid foderbandet till 0-1% och i Knarrhultshacken till ca 5%. En stor del i det laga
vardet pa foderbandet beror pa att fodret var mixat. Det blir svarare for tackorna att bade valja
ut och att dra ut speciella delar av fodret.

Pa gard 2 (lag mekanisering) berdknades foderspillet till 2-3 %. Att detta varde lag under
vardet for Knarrhultshacken pa gard 1 beror pd att tackorna fick en begransad mangd. Men
dven pa att ensilaget var av en valdigt fin kvalité och inneh6ll inga grova stjalkar.
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Gard 3 ( blandad mekanisering) berdknades ha det hdgsta foderspillet, i rundbalshéckarna upp
till 10 %. En faktor som paverkade detta var att foderhackarna stod ute. Det foder som
tackorna drog ut blev nedsmutsat och anvdndes som liggunderlag. Darefter ville tackorna
absolut inte &ta det. Inne i stallet beraknades foderspillet till 2-3 %. Lammen har en stor
potential att dra in foder i strobadden men dven har har det betydelse att de far en begransad
mangd.

Det verkliga foderspillet innefattar &ven foder som tackorna &ter utover sitt egentliga behov.
Ekonomiskt sett vill man kanske inte att tackorna lagger pa hullet. Detta galler framforallt
under draktigheten. Under ditiden behdver oftast tackorna allt foder de orkar &ta.

For att rakna ut det verkliga foderspillet sa kan man berdkna tackornas totala foderbehov éver
en hel stallperiod och sen rakna ut hur mycket foder som har gatt at. Skillnaden har emellan
ger da totalt foderspill. Om man kommer fram till ett spill pa 5 % sa kan vél detta vara
acceptabelt. Men ett spill pa upp mot 20 % kan ha stor ekonomisk betydelse.

En beréakning pa en besattning med hundra tackor ger féljande resultat.

Ett exempel pa total foderforbrukning for ett ar ar 400 kg ensilage och 95 kg ho per tacka
(Sjodin 1994). Om man raknar med ett pris pa 50 ore per kg ensilage och 1 krona per kg ho,
sa skulle det ge en ensilagekostnad pa 400 kg x 100 tackor x 0,5 kr = 20 000. En hokostnad pa
95 kg x 100 tackor x 1 kr = 9 500. Total grovfoderkostnad blir 29 500 kr.

Ett foderspill pd 5 % ger da en kostnad pa 1 475 kr per ar. Om man har ett foderspill pa 20 %
ger det en kostnad pa 5 900 kr per ar. En anlaggning med hogt foderspill kostar alltsa ganska
mycket varije ar.

Eftersom lonsamheten per tacka inte har sd stora marginaler maste man se Over alla
mojligheter att forbattra. Just foderspill kan vara svart gora nagot at. Mixat foder och ett
foderband till exempel kan minska foderspillet markant men detta kraver ju en stor
investering och det &r kanske bara mojligt i stOrre besattningar.

ATPLATS

Pa gard 1 (htg mekanisering) fick inte alla tackor plats att dta samtidigt, eftersom det var en
tillfallig overbelaggning i stallet. Men eftersom det fanns foder pa foderbordet den allra
storsta delen av dygnet sa fick anda alla tackor i sig vad de behovde. Inga behovde heller
avskiljas och utfodras separat. Pa gard 2 (Iag mekanisering) var det gott om plats for alla
tackor att ata samtidigt. Det fanns ocksa foder pa foderbordet relativt lang tid. Pa gard 3
(blandad mekanisering) var det inte plats till alla att ata ensilage samtidigt. Men vid
kraftfoderkrubborna var det plats till alla. Eftersom det fanns ensilage hela tiden sa fick alla
tackorna mojlighet att ata anda.
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ARBETE

Pa gard 1 (hog mekanisering ) ar ensilagehanteringen helt mekaniserad. Det som &r arbetsamt
ar kraftfoderhanteringen. Till lammen fylls kraftfoder for hand med spann. Ett farligt moment
ar nar man ska ta av natet av rundbalarna. Det maste man gora éver mixervagnen for att inte
spilla foder pa marken.

Pa gard 2 (lag mekanisering) bars ensilaget ut i korgar, fem korgar bars ut per dag och de
vager ca 35kg styck. Detta blir ju en ganska tung arbetsuppgift. Det underlattar dock om
ensilaget haller en bra TS-halt. Aven kraftfodret bars ut i spannar.

P4 gard 3 (blandad mekanisering) ar ensilagehanteringen lattskott. Ensilagebalarna kors in
med lastare varannan dag. Ensilaget till faren inomhus lastas pa en kérra och kors runt i
stallet. Detta &r ett ganska tungt arbetsmoment. Det finns dven en karra till kraftfodret inne i
stallet och till tackorna bérs kraftfoderspannar.

VADERLEK

Kallt vader eller regnvéder har mer eller mindre betydelse i olika system. Problem som
uppstar ar att ensilage med lagre ts-halt kan frysa. Det kan regna i fodret. Smuts kan blandas i
fodret och det kan bli uppkdrt eller upptrampat om det &r blott vader en langre tid.

Pa gard 1 (hdg mekanisering) har man lite problem med regn och is eftersom foderbandet
sticker ut ur stallet. Aven nat och plast kan vara fruset fast pd balen. P4 gard 2 (lag
mekanisering) har man inga problem. Balarna &r torra sa de ar inte heller frusna. Pa gard 3
(blandad mekanisering) ar det storsta problemet att det blir upptrampat dar tackorna gar ute pa
vintern om det regnar mycket.
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SLUTSATSER

En slutsats man kan dra av dessa tre fallstudierna ar att det &r valdigt viktigt att man kan se
helheten i produktionen och anpassa utfodringen efter farens, djurskotarens och ekonomins
behov och krav. Man kan vélja olika system och de kan fungera olika val. Det viktiga ar att
det fungerar pa varje enskild gard.

Ett satt att se hur en besattning fungerar kan vara att berdkna lonsamheten i alla arbetsmoment
var for sig. Hur mycket arbetstid kan man lagga ner innan det I6nar sig att investera istallet?
Hur lang stallperiod har man? Ska man utoka till fler tackor? Hur manga tackor kan man ha
innan det behdvs en storre investering? Nar man har vagt samman alla faktorer pa den egna
garden och investeringsmojligheter sa finns det ett bra underlag for att fatta beslut.

Pa gard 1 skulle jag vilja foresla att man loste problemet med kraftfoder, speciellt till
slaktlammen. Det kostar for mycket i tid att bara ut sd mycket kraftfoder for hand. P& gard 2
skulle jag nog valja att gora ensilagehanteringen lite lattare. En upprullare for rundbalar hade
nog underlattat en del. P4 gard 3 tycker jag det behovs ett battre system for att utfodra
tackorna med ensilage. Det ar for mycket som gar till spillo. Ett foderbord med plats till fler
tackor under ett plattak pa en gjuten platta som kan hallas ren vore en lamplig 18sning.
Foderbordet kan placeras sa att man inte behéver kora inne hos tackorna.
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BILAGA 1

Protokoll

Gardens namn:
Lantbrukarens namn:
Antal tackor:
Olika utfodringsgrupper:
Utfodringssystem:
e Fritillgang
e Foderbord, béra ut fodret
e Foderband
Blandning av fodret:
Kraftfoder:
Creep feeding:
Utfodring av avskiljda tackor:
Flasklamm:

Utfodringens olika rutiner:
Vilken ordning utfors rutinerna
Tid for varje:

Total tid till utfodring dagligen:

Foder spill:
Skala 1-100%

Far varje tacka ata ratt mangd?:
Hull pa tackorna

Maste vissa avskiljas

Ar det plats till alla att 4ta samtidigt

Anstrangning eller bekvamligheter med utfodringen.

Hur manga tunga lyft
Vilka mekaniska lésningar finns
Mycket att béara?

Problem vid kallt vader?:
Fruset vatten
Frusna rundbalar

Problem vid blott vader?:

Regnar pa foder

Lerigt dar man ska kdora eller bara
Smuts in med fodret

19



