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Forord
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pavings -ceramic materials on the ground’.
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Sammanfattning

Som arkitekt skapar jag rum och de material som finns att tillga i detta skapande 4r nést intill
odndliga. Och de dr avgérande for rummets karaktir. Genom att utforska e## material intensivt hoppas
jag bidra till en 6kad forstaelse for materialen som delar i gestaltningen av stadens uterum. Jag menar
att brist pa kunskap, information eller referenser om ett material inte skall vara anledningen till
vilket man slutligen viljer, utan vilken karaktir man vill att rummet skall uttrycka.

Inom keramiken rader en viss begreppsforvirring och jag har forsokt reda ut begreppen. Tegel
som tillverkats sa att det dr frostbestidndigt och avsett att ligga pa mark utomhus heter marktegel.
Klinker skiljer sig fran marktegel, inte bara genom att det &r hardare brantdet framstélls ocksa av en
nagot annorlunda sammansatt lera.

I Europa kénns det ibland som om man ser klinker och marktegel 6verallt, men nédr man ser till
Sverige syns det ndstan inte i modern urban landskapsarkitektur. Jag tror att avsaknaden av inhemsk
produktion &r den storsta anledningen. Det blir pa s sitt en ond cirkel, ingen efterfragan for att ingen
marknadsfor produkten, och ingen marknadsfor den for att det inte finns nagon efterfragan.

Leran i arkitekturen borjade med soltorkad lera. S& smaningom upptickte man dock att lerans
hallfasthet 6kas genom att brdnna den. Redan 6500 fKr, i nuvarande Irak, fanns en form av brénd lera.
Fran ar 3000 f Kr finns de forsta fynden av glaserade keramiska plattor. Under medeltiden borjade
dven norra Europa anvinda de keramiska materialen. Fran och med 1600-talet aterfinns tegel pa
mark i ménga nordeuropeiska stéder.

Till Sverige kom keramiken som byggnadsmaterial med munkar under 1100-talet. Under
1800-talets rationalisering av jordbruken fick de stérre godsen rad att utveckla sina sma tegelbruk
till storre stationéra tegelindustrier. Jirnvédgens intdg bidrog ocksé till 6kat spridande av teglet. Det
var ocksd da som bruket av hardbrinda klinker kom till Sverige och man boérjade anvinda dem
utomhus pa trottoarer. Fran borjan av 1900-talet och fram till 1950-talet anvéndes klinker i relativt
stor utstrackning i ménga av de véstskanska stdderna och pa manga stéllen ligger klinker fran den
hér perioden kvar 4n idag. Min uppfattning 4r att det vanligen dr byggnaderna som ses som den
fraimsta bédraren av kulturmiljé. Men jag tycker att dven markmaterialen utgor ett ytterst viktigt
inslag 1 stadsrummen och gatumiljon.

For keramiska material bestar all produktion av fem huvudmoment 1. Brytning av leran, 2
.Bearbetning och blandning av leran till massa, 3. Formning av produkten, 4. Torkning 5. Bréanning.
Révaran vid produktionen av alla keramiska material &r lera och lerans sammansittning paverkar
ménga av slutproduktens egenskaper, bland annat dess firg. Aven brianningstemperaturen paverkar
produktens firg, liksom tillgangen eller franvaron av syre vid branningen.



Alla material har sina svagheter, men genom att skapa bédsta mojliga forutsédttningar kan
man hjédlpa materialet. For all tegel och klinkertillverkning finns en gemensam europeisk standard,
EN1344, for bland annat hallfasthet och frosttalighet. Det storsta problemet med markkeramik &r
att det har en tendens att bli halt vid vita, frost och is. Genom att ha en 6verbyggnad som dridnerar
tillrackligt kan detta undvikas. Likasa bor man vid hojdséttningen se till att vattenavrinningen blir
god. En annan sak som dr viktig att tdnka pd vid anldggandet dr fogarna. For samtliga marktegel, och
manga markklinker rekommenderas ett fogavstand pa cirka fem millimeter, annars riskerar man att
materialet fAr sma flisor lings kanterna da de belastas och néter mot varandra

Slutligen hoppas jag att gestaltare av utemiljoer far upp 6gonen lite mer for de keramiska
materialen och dess mojligheter. Vi borde dven i nya anldggningar vaga experimentera mer med
markmaterialen, och inte minst prova markkeramik lite oftare. De tekniska begrdnsningarna &r
inte s& stora som manga tror, och pa lang sikt &r det ett mycket férsvarbart val, bade ekonomiskt,
miljomaéssigt och estetiskt.









Abstract

Clay pavers -ceramic materials on the ground

Being an architect I create spaces with roof, walls and floor. The availability of the essential
materials to create such spaces is practically unlimited. The materials also play a significant part to
the character of the created space. I hope to contribute to the general understanding of materials as
elements in the design of urban spaces by having intensely explored one specific material in depth,
pointing out its bad and good qualities. I am of the opinion that the reason for choosing a material
shouldn’t be because of a shortage of knowledge, facts or references, but what character you want
for the room.

When travelling across Europe, it sometimes feels like clay paving is everywhere, but back
in Sweden it is almost unseen of in modern landscape architecture. I believe the lack of domestic
producers is the main reason; one does not know whom to address. This creates a negative trend, no
demand due to no marketing, and no marketing due to no demands.

Clay in architecture started out as sun dried clay, adobe, and still today more than one third of
the world’s population lives in houses of sun dried clay. Eventually man discovered that the strength
of the material was improved by burning it. As early as 6500bc, in present Iraq, a kind of burned
clay was present. Ever since the beginning one has searched for ways of improvement and decora-
tion. The first discoveries of glazed ceramic tiles go back to 3000bc, and the main street of early
Babylon was brick paved. During the medieval time northern Europe also took up the use of ceramic
materials in large scale. From the 17th century brick could be found on the streets of many northern
European cities.

To Sweden the use of bricks came along with the monks during the 12th century, in the build-
ing of monasteries. During the farm rationalization of the 19th century the major manors could afford
to develop their private brickworks to permanent industrial brickworks. Also the introduction of the
railway helped the spreading of the use of bricks. It was during this period clinkers came to Sweden,
mostly for use in decorated floors in stairwells and gateways, but also outside on pavements. From
the beginning of the 20th century and up until the 1950s clinker was used rather frequently in many
of the cities of western Skéne. In many places clinkers from this period still remains today. Gener-
ally, in my opinion, buildings are seen as the principal upholders of cultural environments —such
a simple thing as paving is not considered as important. I have never been in favour of preserving
things for the sake of the preservation itself, but I think that the paving materials form a vital part of



urban spaces. Even more so with old paving materials in old environments.

The production of all ceramic materials consists of five main operations; 1. Mining of the clay,
2. Working and blending of the clay, 3. Moulding the products, 4. Drying the products, 5. Burning
the products. The raw material in all ceramic production is clay, and the composition of the clay de-
termines many of the qualities of the final product, for example it’s colour. The colour is also affected
by the temperature of the burning and the supply or absence of oxygen in the burning process.

All materials have their weaknesses, but by creating best possible opportunities one can aid
the material. For all production of clay pavers there is a European standard, EN1344, controlling
frost resistance and strength among other things. The main problem in the use of clay pavers is that
they have a tendency to get slippery when wet, or from frost or ice. By a well drained build up this
can be prevented. And it is crucial to make sure that there is a fall when setting out the levels that
will keep off the water from the surface. Another crucial thing are the joints. A joint of five mm is
recommended for most clay pavings, if less one risks the pavers to splinter against one another.

Ultimately I hope that designers of outdoor environments will start considering the ceramic
materials and their possibilities. We should, even in new and modern designs, dare to experiment
more with clay pavers and other materials on the ground. The technical limitations of clay pavers are
not as severe as many people think, and in the long term it is a very satisfactory choice, economi-
cally, environmentally and aesthetically.
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<« Bild féregaende sida. Helsingborg 2005. Kanske ar det
for att uppfarten til mitt barndomshem i Helsingborg var be-
lagd med klinker som jag fastnat fér de keramiska materi-
alen?

» Bild nasta sida. Helsingborg 2002. Uttjant tegel har blivit
slipade standstenar.



Som arkitekt skapar jag rum med tak, véggar och golv. De material som finns att tillgd i detta
skapande &r nést intill odndliga, och de dr avgorande for rummets karaktéir. Jag menar att forstaelsen
for materialen dr grundldggande for arkitekten. Inte framst pa kemisk och fysikalisk niva, dven om
dessa egenskaper ocksé dr viktiga, utan med utgangspunkt i deras kvaliteter for mig som landska-
psarkitekt. Jag har valt ett material som tilltalar mig personligen. For att dess uraldriga historia &r
sa tétt knuten till ménniskans kulturella utveckling, samt for dess livfullhet och ostyrbara skiftnin-
gar.

Genom att utforska eff material intensivt, och for mig sjdlv och andra pavisa dess bade positiva
och negativa egenskaper, hoppas jag bidra till en 6kad forstaelse fér materialen som delar i gestalt-
ningen av stadens uterum. Jag har tagit reda pa fakta om materialet genom litteraturstudier och
besok hos tillverkare och aterforsiljare. Genom platsstudier har jag funnit manga olika anvdndn-
ingsmojligheter. Genom intervjuer och samtal har jag tagit del av andras uppfattning om materialet.
Och genom inspirerande bilder och resonemang vill jag visa pa majliga sétt att utnyttja eller utveckla
materialet.







<« Amsterdam 2002. Ett barns lek med en skolkrita pa trot-
toaren skapar ett litet stycke vardagspoesi.

“Poesin formar konkretisera dessa total-
iteter och undfly vetenskapen, och ddrfor
kan den antyda hur vi kan ga till viga for
att uppnad den forstaelse vi séker”

Christian Norberg-Schultz

Jag har forsokt att hélla en personlig ton
genom hela arbetet, for att pdminna mig sjilv,
och ldsaren om lusten i detta att utforska mate-
rialet, om poesin det dger. ”Poesin borde finnas
i allt vi gor”, som professor Par Gustafsson sagt
vid ett flertal tillfdllen. Bara for att man &r sak-
lig behover man inte vara opersonlig. Ett materi-
als mer sublima egenskaper kan vara minst lika
viktiga som héarda fakta. Hur det kdnns, vad det
utstrélar, dess karaktir. Och vad det ger till plat-
sen. Bilder har fatt ta stor plats i mitt arbete. En
bild sdger mer &n tusen ord, brukar det heta och
jag tycker att de ménga bilderna ger en forstaelse
for materialet som hade varit svar att formedla
bara i text. Det gar att berétta en historia med
bilderna i sig. Jag har ocksd anvént mig av ett
flertal citat. En del tycker kanske att citaten &r
irriterande, men varfor sidga nagot igen, som
nagon annan redan har sagt battre?

Aven om jag nu skriver om de keramiska
materialen, och pa s& sitt foresprikar dem,
menar jag naturligtvis inte att dessa skall vara
ensamradande, eller dominerande. Andra mate-
rial har sina fordelar. Jag menar dock att brist pa
kunskap, information eller referenser om ett ma-
terial inte skall vara anledningen till vilket man



A Stockholm 1998. Utstaliningstradgard pa Rosendal. Man kan forledas att tro att det har &r sa langt man kommer med

kermik i Landskapsarkitekturen. Men keramik &r mer &n sa. Foto Ann Bergsjo.



slutligen viljer. Man borde vilja markmaterial efter vilket uttryck och vilken karaktér och funktion
man vill att den nya ytan och rummet skall ha. S& skapar man férhoppningsvis de bésta platserna.

“Keramiken bor enligt min mening inte dominera det arkitektoniska rummet utan foga samman
de rumsliga elementen.”
Piivi Ernkvist sidan 6 i Byggkeramik —konst att férnya, Statens konstrad

Det har skrivits en rad examensarbeten med ungefar samma innehall som detta, en serie mate-
rialhandbdcker, och det hir dr mitt bidrag. Jag kan starkt rekommendera den som 4r intresserad att
ldsa dven de andra, om Platsgjuten betong, Asfalt, Metall, Grus och andra krossmaterial, Trd, och
Prefabricerad markbetong. Samtliga finns att 1ana p& Universitetsbiblioteket vid SLU i Alnarp.

1.1 Begrepp

Jag vill borja med att papeka att i slutet av arbetet finns en ordlista dir jag tagit upp kréngliga
eller intressanta ord och begrepp. Forsta gangen ett ord som finns med i ordlistan dyker upp i texten
ar det markerat med en asterisk *. [ ordlistan finns ocksa en del ord och begrepp som inte funnit sin
plats i mina texter men som dnda kan vara intressanta att kdnna till.

Innan man bérja prata om definitionen av keramik*, har de flesta en ganska skev bild av
keramikens anvidndning inom landskapsarkitekturen. Man ser framfor sig terrakottakrukor fyllda
med sommarblommor och glaserade bla keramikklot i privata trddgardar. Man tidnker sig att det
handlar mycket om dekoration. Men d& man utreder keramiken som begrepp och ser att klinker* och
marktegel ocksé ar keramik foréndras bilden.

I Riksantikvarieambetes materialguide talar man om skillnaden mellan material och produkt:

”... material som snarare borde kallas ‘produkter’. Papp och papper dir egentligen produkter
medan naturformad sten egentligen torde vara det enda verkliga ramaterialet som anvdiinds i
Sverige. Ofta dr dock grdnsen mellan byggnadsmaterial och produkter ganska sa otydlig.”

Ur Riksantikvariedambetets materialguide pa Internet



Samtliga keramiska material borde dérfor foljdriktigt kallas keramiska produkter. Men &nda
kallar vi dem ’material’? Eftersom dessa produkter dr byggstenar —’ramaterial’, i skapandet av
arkitektur, kan detta dga sin riktighet.

Sa kommer uppgiften att skilja de olika keramiska produkterna frdn varandra, och hér rader en
viss forvirring. Sarskilt som néagra begrepp fran forr i tiden drojt sig kvar, och vissa begrepp fran
utlandet smugit sig in. Tegel, marktegel, klinker, sintrade* plattor, kakel*, klinkertegel, m.fl. -vad &r
vad? Jag tar Nationalencyklopedin till hjilp:

"Tegel - byggnadsmaterial av brdnd lera
Klinker - hardbrdnt tegel med glasartad yta”
Ur NE.se, Nationalencyklopedin pa Internet

Tegel som tillverkats sa att det dr frostbestdndigt, och tal att ligga pa mark utomhus, kallas
marktegel eller ibland klinkertegel. I Sverige tycker jag att det dr bést att anvédnda sig av uttrycket
marktegel, da detta tydligast sdrskiljer produkten fran annat tegel. Klinker skiljer sig fran mark-
tegel, inte bara genom att det dr hardare brdnt, med en hogre sintringsgrad, det framstélls ocksa
av en nagot annorlunda sammansatt lera*. Man bor vara observant pa att klinker ocksa tillver-
kas i tunnare plattor fér inomhusbruk och viaggbeklddnad. Man far lata dimensionen (tjockleken)
och frostbestédndigheten avgora anviandningsomradet, och helt enkelt vara noga med att specificera
dndamalet. Ibland hor man distinktionerna fasadklinker och markklinker, men de &r inte allmént
anvianda. De viktigaste fysikaliska skillnaderna mellan marktegel och klinker dr att klinkern, bla
som f6ljd av den hogre branningstemperaturen, har en lidgre porositet® och ddrmed hogre densitet
an marktegel.

“tegelstenarnas storlek dr anpassad till hur mycket muraren greppar och yfter”
Staffan Cullberg sidan 2 i Byggkeramik —konst att fornya, Statens konstrad

Det dr ocksa viktigt att hélla isdr material och format. Tegel och marktegel forknippas med ett
visst traditionellt rektangulart format, och méanga forknippar ocksa klinkern med ett kvadratiskt lite
tunnare format. Men tegel kan naturligtvis tillverkas i en mingd olika format &ven om det tradi-
tionella formatet fortfarande ar vanligast. Likasa kan klinker tillverkas i en miangd olika format och
tjocklekar, dven i traditionellt "tegelformat’.

I mitt arbete har jag funnit att det dr orimligt att stindigt upprepa detta *marktegel och klinker’,



bade muntligt och hir i det skriftliga arbetet. D4 jag letade efter ndgot smidigare fann jag begreppet
"byggkeramik’. Men eftersom den svenska branschféreningen *Byggkeramikradet’ bara vinder sig
till producenter, entreprendrer och éaterforséljare av kakel och klinkerplattor (framst den tunnare
varianten for beklddnad av till exempel vdggar), och inte for tegel eller marktegel, verkade detta
begrepp oldmpligt. Jag jaimférde da med betongbranschen som anvinder begreppet markbetong
om bade marksten och plattor detta tycker jag fungerar bra. Jag har déarfor beslutat kalla marktegel
och klinker tillsammans fér “markkeramik”. Jag tycker att det tydligt signalerar var man talar om.
I de fall dér en sérskiljning dr nodvédndig mellan klinker och marktegel kommer jag att skriva det. I
Ovrigt alltsd markkeramik.
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« Bild féregaende sida. Malmé 2003. Dar klinkern moter
smagatstenen har den skurits diagonalt sa att ett elegant
stjarnmonster bildats. Det ar viktigt med de sma detaljerna

likval som en genomtankt helhet.



"Materialet i sig har betydelse, kan t o m
ha en laddning. Det kan totalt forvandla ett
ting, en byggnad, ett rum. Men det dr exakt
hur man anvinder det som dr avgorande.
Hur och varfor.”
Elisabeth Hatz sidan 18 i Byggkeramik —konst
att fornya, Statens konstrad

Stadens golv paverkar rummet utomhus,
ar man medveten om det? Inomhus é&r det sjdlv-
klart att golvet dr viktigt, i bostadsannonser och
heminredningsmagasin star det girna ’ekpar-
kett’, men markmaterialet omnamns sillan i ar-
tiklar om landskapsarkitektur. Overhuvudtaget
verkar materialen ha hamnat négot i skymundan
till forman for formen. Man pratar om rums-
ligheten, och nog paverkar @ven golvet rums-
ligheten? I Sydsvenskans "Hus & Hem special”
om golv sdger arkitekten Karin Hvid-Rydell:

"Ndr man kommer in i ett rum soker sig
blicken omedelbart till golvet”
Ur Sydsvenskan 17 november 2004, sidan
HI10

Da arkitekten Christer Blomkvist under ett
foredrag fick fragan om vad han tyckte var det
allra svaraste att ’banta bort”, for att minska ko-
stnaderna. Han svarade att han menade att den
storsta forlusten var att trédgolven byttes ut mot
plastgolv.

13

A Helsingborg 2002. Om blicken skall s6ka sig till golvet ar

det bra om det &r sahar vackert! Vaxthuset pa Sofiero.
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"Ndr vi soker former och fdrger for miljoer, goda for mdnniskan, anvinder vi var kropp som
referens. Vi stegar upp matt for bersaer, gator och torg i farger och strukturer som retar, roar
eller relaxar.”

Ur Ljud: Auditiva aspekter i landskapsplanering av Kristina Karlsson, sidan 5

Da man pratar om materialens betydelse kan det vara bra att pAminna sigom att vi har fler sin-
nen dn bara synen. Synen kanske ofta tillats ta 6verhanden i bedomningen av arkitektur, men det
behover inte vara det viktigaste. For en total uppfattning av rummet anvinder vi alla vara sinnen
och hela var kropp.

Vad giller markkeramiken kommer sjélva ordet klinker av tyska ‘Klinkerstein’, vilket refererar
till produktens ljud, den klingar. Fortfarande kontrollerar man pd ménga tegelbruk kvaliteten pa
klinkern genom att sla pa den och lyssna om ljudet dr det ritta. Nagot att tdnka pa ar att judmiljon
i ett stadsrum naturligtvis paverkas av markmaterialet. Vad giller markkeramik, & min uppfat-
tning att den verkar nagot ljudddmpande. Antagligen tack vare att framfor allt marktegel har storre
porositet 4n ménga andra markmaterial. Denna syn pa keramikens egenskap delar jag med Jorn
Enderlein, som da vi var och tittade pa ett stadsdelscentrum i utkanten av Képenhamn dér marktegel
ar den dominerande markbeldggningen papekade: “"Hor hur stilla det dr, trots bilarna och mdnni-
skorna.”

Likasa inger olika material olika kdnsla av kyla eller virme. Jag sjilv uppfattar keramiken
som ett varmt material, kanske tack vare vetskapen om den otroliga hetta som krévs for att skapa
keramiken.

“Keramiken for tanken till orienten, till en arkitektur i varmt klimat...”
Elizabeth Hatz sidan 20 i Byggkeramik —konst att fornya, Statens konstrad

Sa bildar man sig sin slutliga uppfattning om rummet och materialen och det 4r vil denna sam-
manvigning man kan kalla intuition.

Likaledes visar ett uttalande fran konstnédren Ulla Viotti pa tydligheten i de keramiska materi-
alen. Jag frdgade henne om hon tror att det dr nagot speciellt med tegel. Nagon symbolik i materialet
sjalvt, som paverkar hur andra ser det. Hennes tegelkonstverk har ju fatt mycket uppméarksamhet,
dven hér 1 Sverige, jamfort med hennes tidigare verk. Hon sa: “’Det tror jag inte. Men det dr Idittare
att prata med fyrkantiga gubbar om tegel dn om man hade haft ett mer abstrakt arbetsmaterial.
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Tegel dr i sig sjilvt sa konkret. Alla vet hur en tegelsten ser ut!”
Jag tror att i1 detta ligger mycket av teglets positiva egenskap, en intuitiv anknytning till méin-
niskan.

» Oslo 2004. Foto Susanna Flood.
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2.1 Varfér syns inte markkeramiken?

Nir man reser i Europa kénns det ibland som om den &r 6verallt, markkeramiken, men nér
man kommer hem till Sverige syns den néstan inte alls i modern urban landskapsarkitektur. Jag har
funderat mycket pa varfor. Jag menar mig inte ha funnit nagon slutgiltigt svar pa fragan, men en del
forslag. I de offentliga rummen é&r det yrkeskédren, framfor allt landskapsarkitekterna som bestdm-
mer markmaterialet, och jag anar en skepsis. Denna skepsis kan i huvudsak sédgas rikta sig mot tre
olika aspekter av beldggningen; anldggningskostnad, funktion och bestédndighet.

Nir det giller anlidggningskostnaden tror man eller tycker att markkeramik ar dyrt. Kanske &r
det dirfor det ’exklusiva’ BoOlomradet i Véstra hamnen i Malmo dr ett undantag. Men det beror
pa vad man jamfor med och hur man rédknar. Som grund kan sdgas att priserna fér markkeramik
grovt rdknat ligger ndgonstans mitt emellan priset fér en markbetongbeldggning och en naturstens-
beldggning. Sen far man titta pa vad man far for pengarna. Ibland 4r man kanske ute efter betongens
speciella karaktér, men ofta tror jag att man upplever att ytan far ett mervirde om man istéllet viljer
markkeramik. Och nér man ser pa lang sikt menar jag att en markkeramikyta, framfor allt en yta
belagd med klinker, har en livslingd som kanske inte nar upp till en stenytas livslangd, men som
klart 6verstiger markbetongens.

Vad giller bestdndigheten &r det framst frosttaligheten som ifragasétts. Man kanner sig osidker
pa om det som ér tillverkat utomlands, oftast soder om Sverige, dr frostsikert nog. Kanske har man
sett avskridckande exempel med tegel pa mark helt sondersmulat av frostsprangning. Detta ser man
framfor allt i privattradgardar, ddr man fatt tag i billigt och vackert begagnat tegel som man lagt pa
mark. Detta dr dock i de flesta fall fasadtegel, vilket inte alls &dr gjort for markbeldggningar. Produ-
center utomlands har samma kvalitetsregler kring frosttalighet som svenska och om materialet séljs
som frostsédkert och &mnat att ligga utomhus pa mark ska det inte innebéra nagra problem. Det géller
alltsa framst att vélja rétt produkter.

Nir det géller funktionen &r det réddsla for att materialet ska bli halt. Hér &r skepsisen till viss del
berittigad. Alla material kan bli hala av fukt och frost, och tyvérr har markkeramiken en tendens att
dra till sig fukt. Men det finns sitt att anvinda markkeramiken och vilja produkter eller material-
kombinationer sa att man minimerar fukt- och halkrisken.

Skepsis orsakad av ekonomiska skél och av osidkerhet kring frosttaligheten kan pa sitt och vis
hirledas till att det under de senaste artiondena, fram tills varen 2004, inte funnits ndgon inhemsk
producent av markkeramik. Detta gor att det som bestélls méste fraktas ldngre och fran utlandet
vilket 6kar priset. Det medfor ocksa att man kdnner en storre osdkerhet infor frostbestindigheten,



man har ju trots allt olika klimat i olika delar av
Europa (varifran merparten av importen kom-
mer).

Sammantaget tror jag att avsaknaden av
inhemsk produktion &r den storsta anledningen
till dessa forestdllningar om markkeramikens
negativa egenskaper. Man vet inte vart man
ska vinda sig for att fa svar pa sina fragor. De
flesta av de Aaterforséljare for markkeramik
som finns idag salufor i huvudsak klinker och
kakel for inomhusbruk. Dessutom &r produ-
centerna av markkeramiska produkter déliga
pa att marknadsfora sig, och en del inriktar sig
dessutom framst pa den privata marknaden. De
utlindska producenterna kidnner inte till den
forhallandevis lilla svenska marknaden och ser
darfor inte nyttan i att satsa stort pa marknads-
foring hér. Det blir pé sa sétt en ond cirkel, ingen
efterfragan for att ingen marknadsfor produk-
ten, och ingen marknadsfor den for att det inte
finns nagon efterfragan.

Det ringa anvidndandet av markkeramiken
medf6r ocksa att landskapsarkitekter som even-
tuellt dr intresserade markkeramik far jobba
mycket sjdlva for att hitta rétt leverantérer och
véljer 1 ménga fall ett annat material, till exem-
pel betong som &r mer léttillgdngligt. Vilket i sin
tur leder till att det 1 Sverige inte finns sérskilt
manga bra referensobjekt att bli inspirerad av for
dem som édr nyfikna eller osékra.

17

A Washington DC, USA, 2004. Foto Anna-Maria Larsson.
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2.2 Att uttrycka sig med materialen

“Det behdvs inget mer. Materialens poesi dr konst nog!”
Péivi Ernkvist telefonsamtal 2003-09-23.

Under mitt arbete har jag vint och vridit pd de keramiska materialen, bade bokstavligt och bild-
ligt. Jag har lést allt jag kommit 6ver om tegel, klinker, kakel och keramik &verhuvudtaget. Jag har
funnit spar efter keramiken overallt bade dér jag sokt dem och nér jag minst av allt tinkt mig det.
Och ibland av méinniskornas lust att skapa; lekfullt placerat tegel. Under langpromenader pa sénda-
garna, pa stranden om sommaren. Pa bibliotek och bokhandlar. Vissa dagar upplever jag att allt jag
gér och star pa dr keramik, ibland kénns det som om hela staden &r byggd i tegel.

"Det kan tyckas daraktigt att ga och ldgga mera tegel till en tegelstad (...) Jag hade, forstar
ni, av flera skdl beslutat mig for att gangen maste ldggas i tegel. For det forsta ddrfor att dess
linje var av sa avgdrande betydelse for den allmdnna planen, att det skulle ha varit farligt att
experimentera med ndgot annat (...) For det tredje ddrfor att om man anvdint nagot annat dn
tegel, skulle murarna pa grund av ndagon egendomlig paradox ha sett rent av dnnu mera tege-
laktiga ut.”

ur Staden gronskar av Beverly Nichols, sidan 35

Jag tror att materialen har ett eget inneboende uttryck, och férmedlar en kinsla. Det giller
naturligtvis alla material, sjilv tycker jag om den kinsla lermaterialen formedlar. Detta har
naturligtvis andra fére mig uppmirksammat.

“Forutom form och funktion, spelar materialen stor roll for att uttrycka gestaltningen. Tva
foremal med samma form och funktion, men gjorda av olika material har ingenting gemen-
samt.”

ur Materials form and architecture av Richard Weston sidan 18.

Jag upplever att det framst dr de konstnérer eller privatpersoner jag talat med som verkligen tar
fasta pa det. Kanske skulle vi arkitekter ldra oss mer av dem. Se mer pa dven vara mest vardagliga
platser som konstverk och kénna efter om materialen gor dem réttvisa.

Cecilia Parin, landskapsarkitekt pa Svenska Landskap, uttryckte det:



A Broager, Danmark 2004. | graset vid strandkanten strax utanfor tegelbruket Petersens tegl.En kvinnofigur skulpterad i

tegel valver sig upp ur graset.
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“Man har en intuitiv forstaelse for materialet, det har ju sa bra format. Och man har en kdnsla
av att materialet dr mjukt, fast det dr hart. Kanske for att man tdinker pa den mjuka formbara
leran.”

For gemene man kan materialen tyckas likgiltiga. Man tycker sig inte ens kunna se skillnad
pa en klinkerhdrmande betongsten och klinker. Men likvél tror jag att man kdnner att det dr nagot
annat, om man kommer till en plats med beldggning av keramik, jimfort med en plats belagd med
vanliga betongplattor.

“For Louis Kahn medfiorde sokandet efter ’det rdtta’ uttrycket for teglet en retorisk och ofta
upprepad konversation med materialet: "Nér du gestaltar med tegel, maste du fraga tegelstenen
vad den vill bli eller vad den kan gora. Tegelstenen kanske scger, -Jag skulle tycka om ett valv.
Da sdger du —Men valv dr svara att bygga, och de kostar mer. Jag tycker att man lika gdrna
skulle kunna anvinda betong dver dppningen. Men Tegelstenen séiger -Jag vet att du har rdtt,
men om du fragar mig vad jag tycker, sa skulle jag tycka om att bli en bage.””

ur Materials form and architecture av Richard Weston sidan 58-59, min 6versdttning

Aven om detta arbete i forsta hand vinder sig till landskapsarkitekter och behandlar offentlig
miljo, finns det anledning att titta pa privata tridgérdar. Hos privatpersonerna anvénds de keramiska
produkterna oftare &n i offentlig miljo. Och ibland ocksa med storre fantasi. Manga ganger dr samma
utformning inte direkt applicerbar i stérre skala. Kanske har manga landskapsarkitekter och andra
i branschen framst sett materialet nir det anvénts i privata ssmmanhang, och dédrfér har man bildat
sig uppfattningen att det bara kan anvéndas dir. Den private tridgardsanldggaren efterstravar ofta
ett annat uttryck dn det man efterstrivar inom offentliga anliggningar. Men man kan likval lata sig
inspireras, och kanske hitta en och annan ny id¢.

"’Detta dir tva olika sdtt att anvinda sig av materialen’, sade Charles Moore. "Genom att foren-
kla komplexa former, eller genom att berika enkla.””
ur Experiencing architecture av Rasmussen s. 26-27, min oversittning.



A Bjuraker 2005. Pa Ingalunda gard finns en experimentell keramikverkstad. Har en bank med fotter av keramik.

V Budapest 2005. Tegelmuren runt gamla stan i Budapest ar ‘nerklottrad’ med inristningar. Forstérelse eller bara en
omgestaltning av vara stadsrum?
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<« Bild foregaende sida. Floriaden i Holland 2003. Vaggar
av slammad soltorkad lera bildar en labyrint fér barnen.
Foéregangare till den branda keramiken.
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Att finna lerans historia som byggnadsmaterial i allménhet &r inte sa svart, men att finna dess
historia som markmaterial har véllat mig lite storre problem. Darfor handlar det hér kapitlet lika
mycket om keramikens historia som byggnadsmaterial, som om anvidndande av keramik i land-
skapsarkitekturen.

3.1 ...Sa boérjar historien om leran som material i arkitekturen

“Perserna sdger, att om man kastar lite jord pa en man sa gor det ingenting. Och om man kas-
tar lite halm pa honom sa gor det alls ingenting. Och om man skvditter lite vatten pa honom, sa
gor det heller ingenting. Men om man tar jorden och halmen och vattnet och bakar ihop dem till
ett tegel som far torka i solen, och sedan drdmmer nagon i skallen med teglet...
Detta dr, vid sidan av sensmoralen, receptet pa hur man tillverkar soltegel. Solteglet dir en av
mdnsklighetens tidiga stora uppfinningar...
Till bostadsbyggandet nyttjas solteglet dn idag. Det dr ju sa behdndigt. Ndr ett hus skall byggas
kommer nagra karlar traskande till ruinen med en spann vatten och en enkel form. Till ruinen
av det gamla huset, som stod pa platsen ddiir det nya huset skall sta; en sadan finnes ndstan
alltid. Den gamla ruinen skottas i baljan och rérs ut. Mannen med formen, som dr en liten fyr-
kantig trdram, placerar den pa marken, fyller den och klappar ut den med handen, han lyfter
upp ramen och ddr ligger teglet pa gatan och torkar. Alltfler och fler tegel blir det, som ligger
och mognar i gatans sol. Kameler och cyklar far ta en omvdg. Efterhand som teglen dr fdrdiga
bygger man huset (...)
Solteglet dir ldtt att framstdlla, det dr billigt, det dr ldtthanterligt, det dr hallfast. En soltegelmur
trotsar bréickor och eld, den tal allt. Utom regn. Salunda kommer det sig att Babyloniens stdder
i dag dro lerkullar utstrédda pa Mesopotamiens platta 6ken.”

ur Till Tabbas av Willy Kyrklund

...S4 borjar historien om leran som material i arkitekturen, leran som &r rdvara i alla keramiska
material. Dessa byggstenar av soltorkad lera kallas adobe, och 4n idag bor mer én en tredjedel av
jordens befolkning i hus av soltorkad lera. S& smaningom upptiackte man dock att lerans hallfasthet,
sarskilt mot vatten, 6kades genom att branna den. Redan 6500 f Kr, i nuvarande Irak, fanns en form
av brind lera, som anvéndes for att kld in forradsgropar. For mellan fyra och fem tusen ar sedan,
borjade man brinna egentliga tegelstenar i Indusdalen och Mesopotamien.

1 Materials form and architecture av Richard Weston



A Lissabon, Portugal 2004. Arvet efter den moriska och kulturen lever kvar i traditionen med de rikt dekorerade kakelplat-
torna, azueljos. Foto Ann Bergsjo.

¥ Marrakesh, Marrocko 2006. Exempel pa traditionellt zillij pa bade mark och vaggar. Foto Ann Bergsjo.
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Redan fran borjan sokte man forbattringar och dekorationsmojligheter och fran 3000 f Kr finns
de forsta fynden av glaserade keramiska plattor, det vi idag kallar kakel. P& den stora paradgatan i
Babylon var marken belagd med tegel, och viggarna rikt dekorerade med vildiga kakelmosaiker. I
stora delar av mellandstern och nordafrika skedde sedan en kraftig utveckling av keramiken under
det sista rtusendet fore Kristus. An idag dr glaserade kakelplattor, girna i intrikata ménster och
vackra férger, en viktig del av den muslimska byggnadskulturen. 2

I det antika Grekland anvindes tegel bara sparsamt, man byggde mest i sten, men med utsmyc-
kningar av kakel och terrakotta, men under romarriket fick de keramiska materialen faste i sydvéastra
Europa. Framst genom tegel som beklddnadsmaterial pa fasader och viggar och terrakottaornamen-
tik, men utgrivningar visar att de keramiska materialen anvéndes dven pa mark.?

I Spanien foljde med morernas intag fran 1200-talet till mitten av 1400-talet ett stort anvdindande
av keramiska material med arabiskt ursprung, framst i form av kakelmosaik, zillij. Ett storslaget
exempel pa detta 4r den beromda fistningen Alhambra nira Granada. Aven Portugal och Italien
blev betydande tillverkare av keramiska vaggplattor. I Italien finns ocksa ett storslaget exempel pa
tegelanvindande pa mark fran rendssansen, torget Il Campo i Siena fran 1400-talet. Pa 1400-talet
var néstan hela Florens belagt med tegel, och likasé Ziirich. 4

Under medeltiden* borjade dven norra Europa utveckla sitt anvindande av keramiska mate-
rial, forst genom att tegelbyggandet tog fart i Tyskland, Frankrike och Holland men d& som tunna
bekladnadstegel liknande de man anvént i Rom. Pa 900-talet borjade dven engelsménnen med stérre
tegelproduktion, framst till nya kyrkobyggen efter antik romersk foérebild. Under 1100-talets lopp
utvecklas sé regelritta “moderna” tegelstenar i norra Europa, och lagar och regler for tegeltillverk-
ningen borjade utformas. Storlekarna varierar dock fran bruk till bruk, ndgot som delvis fortsétter
anda in pa 1900-talet. Under Hansan* blev tegelbyggandet, och den tidstypiska tegelgotiken, mycket
utvecklad i linderna runt Nordsjoén och Ostersjén. °

Under 1600-talet blev Holland ett stort land for framstéllning av keramiska material, bade tegel
och viggplattor. Genom att teglet ocksé anvidndes som barlast inom det holldndska imperiets stora
handelsflotta, spreds det holldndska teglet 6ver varlden. I Materials form and architecture av Richard
Weston stér att ldsa:

“...Dutch brick reached Africa, Asia and the Americas in substantial quantities, leading Rich-
ard Goldthawaite to suggest that ‘it is likely that no building-material industry has ever had a
more widespread distribution of it’s products’”

2: www.bkr.se, 3 4: Pflaster fur Garten, Hof und Platze, Hedi Howcroft, 3
3: Keramik i arkitekturen, Sofia Tjernstrém 5: Se fotnot 1 och 3
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A Siena, Italien 2005. Oversikt 6ver det berémda torget Il Campo fran 1400-talet. Foto Ann Bergsjé.

»Bilder nasta sida.
T.v. Siena, Italien 2005. Il Campo. Detalj pa brunnen langst ner pa torget. Foto Ann Bergsjo.

T.h. Siena, Italen 2005. Il Campo. Foto Ann Bergsjé.
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<4V Ven 2005. Rekonstruktionen av Tycho Brahes Urani-
borg. Uraniborg bérjade uppféras under 1400-talets sista
decennium. Tegelkross har anvénts i parterrer och i kors-

gangen. Foto Ola Melin.

»Bilder nasta sida.
Overst. IsolaBella, Italien 2005. Bitar av krossat tegel tillsam-

mans med marmorkross och grus i parterren i tradgarden
till en av de berémda sjévillorna fran 1600-talet.

Nederst. Hidcote Bartrim, England 2003. Lawrence John-
ston pabdrjade anldggandet av Hidcote manor garden 1907

i arts-and-craftsrorelsens anda. Foto Ann Bergsjo.







Frén och med 1600-talet aterfinns ocksé
tegel pa mark i ménga nordeuropeiska stider,
de anvindes som ersdttning for den dyrare
naturstenen. Inom den franska tradgardskonsten
anvinds tegel- och keramikkross, tillsammans
med manga andra material, i broderiparterrerna
framfor barrockslotten under 1600-talet. I mén-
ga engelska slottstradgardar fran 1600-talet och
framat, anvéinds tegel mycket pd mark, framfor
allt pa gangar i 6rt- och rosentridgirdarna. Aven
senare, under Arts and crafts perioden, anvindes
tegel flitigt i de privata engelska tradgardarna,
men dven pa trottoarer och gator i stdderna blev
det allt mer vanligt, och dr sé fortfarande. Fran
1800-talet borjar man dven i stoérre utstrackning
anvinda klinker. 8

Att man i1 Kina ldnge varit duktig pa all
sorts keramik 4r allmint kédnt, och man utnyt-
tjade dven keramik, framst i form av tegel, i
arkitekturen och landskapsarkitekturen. I de
kinesiska tridgardarna vekar grusgangarna
aldrig ha slagit igenom som i europa, troligtvis
eftersom kinesernas fotbeklddnader var sa
mjuka att de krédvde gangar som var belagda pa
nagot sitt. Mosaik pa marken var vanligt fore-
kommande och anvidndes ocksa for att binda
ihop 6vriga arkitektoniska element. I den kine-
siska tradgardshandboken Yiian Yeh fran 1600-
talet finns flera monster med tegel 1 kombination
med andra material avsedda att anvindas som
mosaiker pa mark 7.

6: Pflaster fur Garten, Hof und Platze Hedi Howcroft
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<A
Gumldsa 2004.
Nordens &ldsta

tegelstenar?

7: Kinas tradgardar och deras betydelse for 1700-talets Europa, Osvald Sirén



3.2 Sverige

Till Sverige kom keramiken som byggnads-
material med munkar under 1100-talet, da man
anvinde tegel for klosterbyggandet. Den dldsta
bevarade tegelkyrkan i Norden idag invigdes ar
1192 i Gumlosa utanfor Kristianstad i Skane.
Efter en pampig invigning av sjdlvaste drke-
biskopen, borjade maktens mén intressera sig
for ’de bakade stenarna’. Frn denna tid ckade
betydelsen av tegel inom byggandet och under
hela medeltiden uppférdes viktiga byggnadsverk
girna i det stabila teglet. 8

Reformationen innebar en tillbakagang for
tegelbyggnadstekniken, det drojde till 1870-talet
innan kvaliteten pa tegel blev lika hog som under
medeltiden. Men man fortsatte dndé att bygga i
tegel, och under 1600-talet kom mycket tegel fran
Holland till stora slottsbyggen. Sa smaningom
byggdes ett tegelbruk pa plats ndr man skulle
uppfora nagot stérre byggnadsverk i tegel. Man
kom darfor att ha ett tegelbruk vid varje storre
gods dir lera fanns tillgdngligt. Det var ocksa
under 1600-talet som det gula teglet forst kom
till Sverige. Under 1700-talet propagerades for
tegelbyggande, man ville spara skog for att istél-
let anvidnda den for jarnframstillning, men dven
for att hoja kvaliteten pa byggandet. Det drojde
dock @nnu hundra ar innan tegelbyggandet slog
igenom dven i smastdderna. Taktegel slog déire-
mot igenom stort pa 1700-talet och har sedan
dess varit ett av de dominerande taktdcknings-
materialen. °

A Ekeby, bérjan av 1900-talet. Stapling av klinker infor
branning i ringugnen. Bild fran Héganas CC.

VBérjan av 1900-talet. Demonstration av trottoarklinker
med 6verbyggnad. Bild fran Hoganas CC.

8: Keramik i arkitekturen av Sofia Tjernstrém, informationsfolder Gumlésa kyrka.

9: Riksantikvariedmbetets materialguide, Rétt putsat och murat, SPEF



Under 1800-talets rationalisering av jord-
bruken fick de stérre godsen rad att utveckla
sina sma tegelbruk till stérre stationéra tegelin-
dustrier. Industrialismen kom iging, och inte
minst utvecklingen av maskiner och utrustning
for tegelbruken betydde ett uppsving for tegel-
framstdllningen. Jirnvdgens intdg bidrog ocksa
till okat spridande av teglet, de tunga produk-
terna hade tidigare varit svara att transportera.
Flera stora stadsbrinder under 1800-talets slut
betydde ocksa att allt fler byggnader byggdes i
tegel. Det var ocksa d4, under starka engelska in-
fluenser, som bruket av hardbrinda klinker kom
till Sverige. Och med bruket av plattorna kom
dven produktionen igang i stor skala. Framst an-
vindes de till dekorativt monstrade golv i trapp-
hallar och portgangar, men man bdorjade ocksa
anvinda dem utomhus pé trottoarer. Fran borjan
av 1900-talet och fram till 1950-talet anvindes
klinker i relativt stor utstrackning i manga av de
vistskanska stdderna. Framfor allt klinkerplat-
tor fran Hogands, men dven klinker fran andra
lokala tillverkare férekom. P4 méanga stéllen lig-
ger klinkern fran den hér perioden kvar dn idag.
10

Omkring ar 1900 fanns i Sverige runt 500
tegelbruk, bara i Skane har det funnits mer 4n
280 tegelbruk. Femton ar senare hade hélften av
dem lagts ner. Anda gjorde den okade effektivi-
seringen att tegelproduktionen hade sin topp dé
byggandet kom igang efter andra véarldskrigets
slut. Trots att tegelbruken fortsatte att ration-
aliseras lades allt fler tegelbruk ner, efterhand

34

som trender och ekonomi gjorde att efterfra-
gan pa andra byggmaterial, sésom betong och
stal okade. Ar 1967 fanns runt 100 bruk, knappt
tjugo &r senare bara ett tiotal. "

»Bild nasta sida.

Malmé 2006. Kvarteren runt Folkets park i Malmé byggdes
runt ar 1940. Liksom héar pa Karlshamnsgatan ligger org-
inalklinkern kvar i pa de flesta trottoarer.

10: Keramik i arkitekturen av Sofia Tjernstrém, Riksantikvariedmbetets materialguide

11: Keramik i arkitekturen av Sofia Tjernstrém, Riksantikvariedmbetets materialguide
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<« Bild féregaende sida. Malmoé 2006. Ljusa klinkerplattor
speglar sista kvéllsolen pa Kristianstadgatan pa Méllevan-
gen.
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"Stadens rum dr stadens ansikte. Golvet och markbeldggningen dr viktiga ingredienser i detta.
De kan, rdtt utformade, forstirka sammanhang och ge kontinuitet. Materialens skiftningar
skall ge besokaren signaler var olika trafikanter skall réra sig. Markbeldggningen kan fungera
som sammanhallande tema for i 6vrigt splittrade omraden, eller som utsmyckning ddr sadan
behdvs. Den kan ocksa signalera ett omrades dlder, anvindning och status.”

Ur “Stadens golv”

Innan betongens intag var tegel och klinker,
tillsammans med natursten (frimst gatsten och
kullersten) de markmaterial som syntes i stdder-
na. Dartill kom asfalt som sedan det uppfanns
dominerat korbanorna. Fran boérjan av 20- 30-
talen och under framfor allt fran 60-70-talen,
har den prefabricerade markbetongen kommit
att dominera stidernas gangytor.

Tegelindustrin har allt sedan tillverkningens
borjan strivat efter en hog jaimnhet i bdde form,
vilket i stort uppfylldes i och med den maskinel-
la tillverkningen, och i farg, vilket i allt hogre
grad uppnatts nédr ugnarna utvecklats allt mer.
Betongindustrin ddremot har jobbat med ett stort
utbud av olika format, ett 6kande antal fargvari-
ationer och patinerat utseende. Man har ocksa
jobbat med att ta fram stenar som efterliknar, till
farg och format, tegel och klinker. Ibland &r de
t.o.m. sa lika att det vid forsta anblicken kan vara
svart att se skillnad. D& fragar man sig varfor
man inte heller anvént riktigt tegel eller klinker.
Ar det bara de ckonomiska forutsittningarna
som styrt valet? Nar jag letat efter exempel pa
markkeramik i min omgivning, vilket for mig
inneburit stdderna i vdstra Skane, har jag méarkt

V¥ Malmé 2005. Nylagd klinker i Folkets park.
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att det inte finns sérskilt manga exempel pa anvédndning av markkeramik i stor skala fran det sen-
aste decenniet. Dér det har anvints har det varit pa speciellt utvalda tydligt avgransade platser. Det
verkar vara ett stort beslut att fatta att anvanda markkeramik pa ‘helt vanliga trottoarer’. Markbetong
laggs slentrianmaéssigt sa fort nya gingstrak skall anldggas. Néar man ska ‘lyxa till det” kombinerar
man betongen med gatsten, eller &nnu finare, granithillar. Fran forsta halvan av 1900-talet ddaremot,
finns otaliga exempel pa trottoarer belagda med klinker. Det var det markmaterial som var léttast
tillgdngligt d&. Det fantastiska &r att 4ven beldggningen pé de trottoarer som anlades for manga de-
cennier sen &r vil fungerande delar i den moderna staden. Det kdnns varken konstlat eller &lderdom-
ligt. Det sdger ndgot om materialets héllbarhet, bade den fysiska hallbarheten och den estetiska, att
de ligger dér 4n idag. I de kommuner som har detta egentligen ganska anmirkningsvédrda, men dnda
till synes vardagliga, arv verkar man inte allt fér angeldgen om huruvida det bevaras eller inte.

¥V Landskrona2005. Ostergatan V¥ Landskrona2004. Storgatan
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Bland de svenska stédder jag varit i 4r det som jag upplever det Landskrona som har férhallande-
vis storst andel klinker pa sina trottoarer. I det gamla fiskeldget Borstahusen strax norr om staden, &r
néstan varenda trottoar belagd med markkeramik. Detta troligtvis eftersom trottoarerna dér tillhor
tomterna, och det ar upp till varje tomtégare att hélla efter sin trottoar. Foljden har blivit att klinkern
fatt ligga kvar i de allra flesta fall. Ibland kanske som en fo6ljd av léttja eller ekonomisk éaterhall-
samhet, manga ganger forhoppningsvis for att man tycker att den lilla trottoar man ansvarar for ar
vacker som den &r (se dven kapitel 8.4). Men det 4r inte bara i stadens utkanter markkeramiken syns,
storsta delarna av trottoarerna lings huvudgatan, och tvirgatorna till den, &r nistan uteslutande
belagda med klinker. Huvudansvaret for skotsel och underhall av trottoarerna i staden ligger pa Te-
kniska forvaltningen. Dér verkar man tyvérr inte sdrskilt angeldgen om att bevara markkeramiken.
Dess brister framhalls som stora, och framfor allt halkrisken verkar svaréverkomlig. Jag far ocksa
uppfattningen att man inte riktigt 4r medveten om att det dr ndgot ganska unikt man har. Nér jag
kontaktar stadsantikvarien verkar entusiasmen stérre men nagot direkt atgardsprogram for bevar-
ande finns inte.

¥ Landskrona2005. Radhustorget




A Landskrona 2005 Stora Norregatan

V Landskrona2005. Eriksgatan
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¥ Helsingborg 2000. Palsjogatan. ¥ Helsingborg 2003. Langvinkelsgatan. Foto Ann Bergsjo




Citatet 1 borjan av det hir kapitlet 4r hamtat
ur “Stadens golv” som dr en del av Malmo
stadsmiljoprogram, en skrift som #r antagen i
kommunens politiska organ och alltsa ett sty-
rande dokument for hur stadens fysiska miljé
ska gestaltas. Dér féster man stor betydelse vid
stadens golv och anger en hog ambitionsniva for
sitt eget arbete. Men jag kan inte se att man rik-
tigt lyckas na dnda fram alla ganger. Man har
gjort inventeringar i Malmos innerstad och tagit
fram riktlinjer for detalj- och principlésningar
for innerstaden. De fasta prin-ciper man skapat
for hur man skall 16sa gestaltningen hjdlper i
manga fall till att skapa det sammanhallna golv
man efterstrdvar, men samtidigt utesluter man
kanske mojligheter att sldppa in andra 16sningar
och material, som hade gynnat upplevelsen av
stadsmiljon. Jag stéller mig ocksa fragande till
att man valt just omradet runt Davidshalls torg,
som ‘uppsamlingsomrade’ for klinkern. D& in-
venteringen gjordes fanns den gula klinkern
endast pd en trottoar i omradet, men man har
bestamt att da klinker "frigérs” pa andra stél-
len i staden skall den flyttas hit. Varfér har man
inte valt att satsa pa ett omrade med mer klinker
redan fran borjan? Den gula klin-kern aterfinns
tex. dven 1 lite stérre utstrackning i Rorsjosta-
den (vilket d&ven ndmns i rapporten), och den
rod-bruna finns ju i stor utstrickning tex. vid
omrédena Ostra och Vistra Sorgenfri, samt runt
Mollevangstorget och Folkets park. Malmo ar
en viaxande stad och city stracker sig allt 14n-
gre fran gagatan, det vore roligt att se liknande
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¥Malmoé 2003. Brobygatan Typisk ingang till porten och
trapphuset pa husen byggda 1930-40 pa Mdllevangen.
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omsorg om de omraden som snart kommer att
vara city, eller som dr mdnniskors néra vardag.

Nér man i Malmo skulle férnya busstorget
Sodervirn, tog man intryck av omgivningen.
Det ar en tdt kvartersstad huvudsakligen byggd
pa 30-40-talet, dar klinker fran den tiden &n idag
tacker de flesta trottoarer. Man valde da att ta
fram en helt ny platta i betong med néstan sam-
ma format och en liknande fargskala som dessa
klinker. Betongen har inte alls samma fargmit-
tnad eller ytstruktur, ytan ser i jamforelse blek
och sliten ut redan fran bérjan. Hade det inte
varit mer lyckat att fran borjan bestimma sig for
att den nya platsen far ha ett helt eget uttryck
och anvinda en betongplatta som utnyttjar be-
tongens mojligheter till fullo? Eller hellre, ha
anvint klinker? Pa liknande sétt har man gjort i
nirheten av Nobeltorget, ndr man gjorde atgérder
for att f4 bilarna att sdnka hastigheten genom
att hoja upp delar av gatan och lata trottoarerna
fortsdtta over gatan. Trottoarerna ér kldadda med
klinker, men man valde att lata Overfarterna
beldggas med markbetong. Hir finns dock rim-
liga skil, eftersom den sortens klinker som lig-
ger pa trottoarerna brevid inte tal belastning av
tung trafik.

» Overst. Malmé 2005. Nobelvagen. Métet mellan den
nyanlagda markbetongen och klinker fran 30-40-talet.

» Helsingborg 2005. P4 gagatan Soédra Storgatan nara
Stortorget har man skapat variation med klinker, smagatsten
och granithallar.




Aven i Helsingborg har man gjort en in-
ventering av markmaterialen infér framtagandet
av ett stadsmiljoprogram. Tyvérr har man dven
hér helt fokuserat pa stadskdrnan, och liksom i
Malmo finns dven hir strax utanfor stadskdrnan
omraden dominerade av bostdder dir klinkern
utgor ett dnnu mer patagligt inslag 4n vad den
gor 1 stadskédrnan.

Min uppfattning &r att det vanligen dr bygg-
naderna som ses som den framsta béraren av
kulturmiljo — en sa simpel sak som markbelidgg-
ningen uppfattas inte ha riktigt samma dignitet.
Jag har aldrig varit for att bevara allt for bev-
arandets egen skull. Men jag tycker, vilket jag
skrivit tidigare, att d&ven markmaterialen utgor
ett ytterst viktigt inslag i stadsrummen och ga-
tumiljon. Detta géller minst lika mycket, om inte
mer, gamla markmaterial, i gamla miljer. Och
man verkar i de flesta kommuner hélla med om
att de gamla klinkerplattorna, diar de forekom-
mer, utgor ett speciellt inslag i gatumiljon. En del
av problematiken ligger mojligtvis i att man har
svart att reda ut hos vem det storsta intresset, och
inte minst, hos vem ansvaret ligger. Gatukon-
toret eller motsvarande, som ansvarar for skotsel
och underhall, eller stadsantikvarien eller vem?
Jag har full forstéelse for att det kan vara svért
eller kanske omgjligt att fa tag i likadana klinker
som de befintliga att ersdtta trasiga plattor med,
eller for nyanldggningar i gamla omraden. Men
kanske &r det inte det som &r viktigast? Utan att
behalla samma kénsla och atmosfér. Da kanske
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» Overst. Helsingborg 2005. P& en upphéjd plats l&ngs
Norra Storgatan ligger det klassiska markteglet fran numera
nerlagda Helsingborgs tegelbruk. .

»Helsingborg 2005. S6dra Storgatan.
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det inte gér nadgot om en platta rakar ha en lite avvikande farg. Och kanske hade varit trevligare att
gora nyanldggningen med nytillverkad keramisk platta, &ven om den dndd har ett modernare férg-
formsprak, &n att anvinda en terrakottafargad betongplatta.

AMalmé 2005. Gult klinker pa hérnan Munkgatan -Borgméstaregatan. Man har mycket medvetet latit hérnan fa en egen

utformning som ger den en sarskild ‘schvung’. Runt hérnet tar den diagonalstéllda klinkern vid igen.
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<« Bild foregaende sida. Ekeby 2003. En av de manga stora
hégar med rester efter produktionen utanfér Héganas CC:s
fabrik i Ekeby. Dessa rester ateranvands sedan i produktio-
nen, bl.a. som magringsmedel i massan
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5.1 Leran

Réavaran vid produktionen av alla keramis-
ka material &r lera. Lera ér den finkornigaste av
jordarterna, dar minst femton procent av viktin-
nehallet utgors av lerpartiklar, det vill sédga par-
tiklar med en diameter pa mindre &n 0,002 mil-
limeter. De mineral som har storst betydelse for
lerans egenskaper &r kaolin, montmorillonit och
illit. Dessa, de egentliga lermineralen, dr nalfor-
made och mindre dn 0,0002 mm. Dessa partik-
lars inbordes elektrokemiska krafter niar de ar
omgivna av vatten ger leran plasticitet*. Det ar
plasticiteten, férmagan att kunna formas och
halla formen, om dess vatteninnehall ligger inom
vissa granser, som gor den ldmplig for keramisk
produktion. Beroende pé lerhalten delas lerorna
in i feta leror och magra leror, dér de feta lerorna
har ett hogre lerinnehall &n de magra. De fetare
lerorna dr mer plastiska men har ocksé ett hogre
vatteninnehall, varfoér de har en stérre bendgen-
het att krympa eller spricka vid torkning.

Lerorna har bildats genom vittring och
avsittning av féltspatshaltiga bergarter. Man de-
lar in lerorna efter vilka mineraler de innehaller
och nér och var de har avlagrats. Primédra leror
ar sddana som avlagrats p&d samma stélle dér de
bildades, medan sekundira leror 4r sddana som
avlagrats efter forflyttning. De priméra lerorna
ar renare dn de sedimentdra som har en storre
bendgenhet att vara uppblandade med andra par-
tiklar, och de sedimentira lerorna ir renare om
de avsatts i sotvatten dn i saltvatten. Morénlera,
dven kallad glacial- eller ishavslera, dr en sedi-
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mentér lera som bildats som slamavlagringar pa
havsbotten vid den senaste istidens avsméltning.
Vid landhdjningen kom den att tidcka stora de-
lar av Sverige. Den é&r oftast oskiktad, det vill
sdga har en hog uppblandning av sten och grus,
och kriaver darfor mycket bearbetning innan
anvindning. De mest utnyttjade férekomsterna
finns i Skane, Milardalen och Uppland. Denna
lera &r mager och kallas ibland tegellera. Den sin-
trar redan vid omkring 1000°C (ca 100°C hogre
for gulbrdnnande lera). De eldfasta lerorna som
huvudsakligen bestar av kaolinit med sintring-
stemperaturer pa 1650°C till 1750°C 4r de mest
virdefulla. De finns pé enstaka stéllen i Skane,
ofta uppblandade med stenkol, och anvinds
framst till porslinstillverkning, bland annat sani-
tetsporslin pa Iféverken. Halveldfast lera, sadan
som har relativt hég andel lerpartiklar, anvinds
for framstéllning av klinker. De storsta svenska
forekomsterna av saddan lera finns i nordvéstra
Skane.

Kallor 5.1 "Keramik i arkitekturen” av Sofia Tjernstrém, "Golv” av Ture Velve, Riksantikvariedmbetets Materialguide, www.

tegl.info, NE.se, http://connywww.tg.Ith.se, Clas-Hakan Odelhdg






<« Ekeby 2003. Uppgravd lera ligger pa tork under tak. H6-
ganés CC:s fabrik.




Lerans olika farg, och fargen den far efter
branningen, beror pa forhallandet mellan halten
av kalciumkarbonat (kalk) och jarnoxid. De leror
som blir roda efter branning kallas roéddampade,
eller rodbrannande, medan de som efter brin-
ning blir gula kallas gulbrdnnande. Den gul-
brannande leran hittas ofta under den rodbrian-
nande leran, eftersom kalciumkarbonat lakas ur
de 6vre lagren och avsitts ldngre ner.
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Bestandsdel Rédbréannande | Gulbrannande
lera lera

Kiseldioxid (Kvarts), 63,2% 49,6%

SiO2

Aluminiumoxid, Al203 | 17,9% 14,2%

Jarnoxid (Hematit), 71% 51%

Fe203

Kalciumkarbonat 0,5% 19,8%

(Kalk), CaCO3

Magnesiumoxid, MgO | 1,3% 1,4%

Alkalioxider, NagO 2.9% 2,9%

och K20

Kemiskt bundet vatten | 7,1% 7,0%

och organiskt material

A Tabell 1. Exempel pa tva sammansattningar av leror. Not-
era skillnaderna mellan kalk- och jarnoxidinnehall. Generellt
galler att da andelen kalk ar mer an tre ganger sa stort som
jarnoxidhalten &r leran gulbrannande.

» Broager, Danmark 2004. Lerorna transporteras langa
stréckor inne pa fabriken mellan de olika produktionsmo-
menten. Har lera fran kross pa vag mot &ltning. Petersen
tegl.
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5.2 Produktion

For keramiska material bestar all produk-
tion av fem huvudmoment:

1 Brytning av leran

2 Bearbetning och blandning av leran till massa
3 Formning av produkten

4 Torkning

5 Brianning

Jag redogor nedan for de olika momenten 1
den ordning de utférs. Vilken lera man har och
hur man genomfor de olika produktionsmoment-
en styr helt vilken slutprodukt man far.

1. Brytning av leran

Upptagningen av leran sker i 6ppna brott,
vanligen tva till fyra meter under marken. Hur
sjdlva gravningen utfors kan liksom alla 6vriga
moment paverka leran. Framfor allt genom att
man redan héir paborjar homogeniseringen* av
leran, for dven lera som naturligt 4r relativt ho-
mogen har sma variationer. Darfor griaver man
upp leran tvirs lagren och ldgger sedan upp den
pa langden, inte i en hog”, for att pa sa sitt upp-
na maximal blandning redan hér.

Forr i tiden lag tegelbruket ofta precis i
anslutning till lerfyndigheten, och man trans-
porterade da leran till verket p& vagnar eller
ibland med linbana. Eftersom néstan alla tegel-
bruk som finns kvar idag har funnits sedan lénge,
ar det ofta langre till fyndigheterna, och trans-
porten sker med lastbil. Det blir ocksa allt vanli-
gare att sjalva uppgravningen och transporten av



lera ldggs ut pé entreprenad, istéllet for att detta
skots av tegelbrukets egen personal.

Uppgrivningen sker oftast pa sommaren
och hosten, och man ldgger upp ett lager som
racker for att halla igdng produktionen &ver vin-
tern. Detta eftersom det dr svart eller omojligt
att bryta leran nar det ar tjile, och pa véaren nir
tjdlen sldapper kan det ocksa vara svart att bear-
beta och kora pa leran. Vissa later sedan leran
ligga och springas sonder av frosten Gver vin-
tern innan man borjar anvianda den, men manga
har gétt over till att helt bearbeta leran mask-
inellt, och alltsd borja anvinda den direkt efter
uppgravningen.

2. Bearbetning och blandning av leran

Da leran hamtats &r det dags att blanda ler-
an till en fardig massa pa sa sitt att den fardiga
produkten far de egenskaper man vill ha. Det &r
nu man tillsdtter riatt mangd magringsmedel* i
de fall det behovs, framfor allt vid tillverkning
av tegel och marktegel. Som magringsmedel ar
framfor allt sand, men dven chamotte* vanliga.
For att forandra produktens struktur hdander det
att man blandar ner andra material, till exempel
organiska material, vanligast dr kol eller sag-
span, som forbranns helt under brdnningen av
keramiken, och da ger en hogre porositet. For att
ge den slutliga produkten onskad farg kan man
som jag namnt tidigare vélja en gul eller rod-
brannande lera. Vanligt dr att blanda réd- och

» Broager, Danmark 2004. Vatstruket tegel, Petersen
tegl.
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gulbriannande for att fa en onskad nyans. Man kan ocksa tillsdtta mineraler (eller kemikalier) for
att ge massan en viss fiarg eller egenskap. Relativt vanligt dr till exempel tillsats av manganhaltiga
massor (med framfor allt MnO,, manganoxid), vilket ger slutprodukten av en rédbrédnnande lera en
brunaktig ton, eller extra tillsats av jarnoxid, som ocksa finns naturligt i de rédbréinnande lerorna.
Man kan ocksa blanda kalkmjol i de roda lerorna istillet for att blanda dem med gula.

Sa gar blandningen vidare till krossning och sortering, i ett stenutskiljande valsverk dar mindre
stenar krossas och far ingd i massan medan storre stenar sorteras bort. Forr var det vanligt att man
slammade leran for att skilja bort stora partiklar och fororeningar. Vid vissa bruk forekommer, dir
det behovs, flera andra processer for att bearbeta leran. Efter detta gar materialet vidare till dltning
dir massans konsistens justeras sa att leran far rétt vattenhalt beroende pa vilket sidtt man ska forma
massan, se nedan.

Pa senare tid har man pa vissa hall borjat tillsédtta vattenanga under beredningsprocessen, for
att hoja temperaturen pa massan sd att den blir mer ldttbearbetad. Pa till exempel det danska tegel-
bruket Petersen tegl formar man tegel av massa som dr ca 45°C. Den hogre temperaturen gor ocksa
att torkningen av produkterna gar lattare. Men da réleran har hog fukthalt i sig sjdlv kan a&ngningen
gora att massan blir for blot, och man behover tillsétta ytterligare torrt material, vilket paverkar
slutprodukten. Dérfor anvdander man sig ibland istillet av uppvarmning av leran med gas. Da riktar
man vanligen en gaslaga direkt mot réleran innan blandningen.




<« Ekeby 2003. Stréangpressning av klyvklinker. HoganasCC

A Ekeby 2003. Kasserade plattor efter strédngpressning.
Har syns lerans formbarhet
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3. Formning av produkten

Da den firdiga massan kommit fram till
formningen finns det fyra huvudsakliga formn-
ingsmetoder. Att handsla eller handstryka teglet
ar den dldsta, traditionella metoden for att forma
tegel och marktegel, och den férekommer idag
bara undantagsvis. Da framst vid tillverkning av
specialtegel, tegel for renoveringar och restau-
reringar, eller vid museitillverkning. Vid hand-
slagning och handstrykning av tegel krévs att
massan haller en relativt hog fukthalt, en nys-
truken sten har normalt en fukthalt pa 20 till 30
procent. En lerklump “kastas” ner i en fuktad
traram, vanligtvis med plats for tva stenar, var-
efter 6verflodig lera stryks av. Darefter stjdlps
stenarna upp pa ett britte och &r fardiga for tor-
kning. De handstrukna stenarna far en nagot
mer oregelbunden form eftersom lermassan inte
alltid fyller ut formen helt och hallet, och en lite
skrovligare oversida. De har ocksd en tendens
att storleksfordndras nigot mer efter torkning
och brianning 4n vid strdngpressning* eller tor-
rpressning eftersom de har sa hog vattenhalt vid
formningen.

Det andra séttet dr maskinell handslagn-
ing, s& kallad vatstrykning, som man tagit i
bruk eftersom den naturliga variationen i stenen
har blivit populdr. Handslagningen efterliknas
genom att en maskin trycker ner leran i formar,
« Torrpressade monsterpraglade plattor, troligtvis
tillverkade nagon gang i borjan av 1900-talet. Borstahusen i
Landskrona, Juli 2004
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vanligen flera &t géngen och stryker av leran.
Dérefter lyfts formen av och stenarna gar vidare
till torkning, allt helt maskinellt. Aven hir krivs
att massan héller en hog vattenhalt, vanligen
nagon eller nagra procent hogre dn vid hand-
slagning.

Det tredje sittet dr extrudering, eller strang-
pressning och detta dr idag den absolut vanligaste
metoden. Aven hir krivs att massan 4r smidig,
men den héller lagre fukthalt &n i de tva tidig-
are metoderna, vanligen runt cirka 15 procent.
Den fiardiga massan pressas i en string genom
ett munstycke varefter teglet skérs av i lagom
tjocklek. Den hiar metoden ger stora mojligheter
att variera stenens utseende genom att byta mun-
stycke. Vid tillverkning av tunnare klinkerplattor
ar det vanligast att tva plattor at gangen pressas
ut, med baksidorna mot varandra. Efter torkning
och brianning klyver man sé plattorna fran var-
andra, dessa kallas darfor klyvklinker*. Den hir
tillverkningsmetoden togs fram for tillverkning
av drénerings- och avloppsror i keramik, men
har sedan kommit att bli den allra vanligaste for
framstéllning av tegel och klinker.

Det sista och fjarde sittet att forma plattor
dr genom torrpressning. Har far massan inne-
halla hogst sex procent vatten och smulas sedan
sonder, s& att den snarast liknar en finkorning
smulpajdeg. Sedan “’stimplas” plattan fram i en
hydraulisk press med ett tryck pé cirka 25MPa.
Den hir metoden anvinds inte vid framstélln-
ing av tegel och marktegel utan bara for klinker,
samt for kakel. Den laga vattenhalten ger stor
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precision i formningen eftersom plattorna inte
krymper eller fordndrar sig s mycket under tor-
kning och brénning.

4. Torkning

Om keramiken innehéller fukt nir den gér
in i brdnnugnen finns det risk for att den sprick-
er, darfor maste alla produkter forst torkas. Tor-
kningen sker vanligen i kammartork eller i tun-
neltork, jaimfor med de olika ugnstyperna nedan.
Normal torktid &r tvé till tre dygn. Vanligen bor-
jar torkprocessen med att keramiken forst lagras
1 vilorum dér det dr runt 40°C, i minst 24 tim-
mar. I tunneltorken stiger temperaturen till strax
over 70°C under loppet av tva dygn. Viarmen
som anvédnds under torkningen &r néstan alltid
spillvdrme fran branningen.

I en nyformad produkt ar partiklarna ar-
rangerade sa att hela produkten &r pords, och ka-
pillarkrafter gor sa att vattnet dr jamnt fordelat
i hela massan. Varje lerpartikel d4r omgiven av
ett skikt med bundet vatten, och mellan dessa
vattenhinnor finns fritt obundet vatten. Dess-
utom finns vatten som har absorberats av sjélva
lerpartiklarna och en del av detta dr bundet i
nya foreningar. Da leran torkas forsvinner forst
det obundna vattnet i porerna, och partiklarna
nidrmar sig varandra sa att teglet minskar i stor-

<« Klyvklinker staplade for torkning. Har ser man tydligt hur
plattorna &r tillverkade genom strangpressning tva och tva
med baksidorna mot varndra. Héganas CC Ekeby, Novem-
ber 2003
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lek proportionellt mot vattenméngden. Darefter
forsvinner vattenhinnan som omger lerpartik-
larna och de lagras @nnu tétare, och det dr nu ett
litet storlekssvinn uppkommer. Sedan forsvin-
ner det vatten som finns i de pordsa partiklarna,
och gar ut i mellanrummen i lermassan i form av
anga, varefter det forsvinner dven dérifran, nu
utan att paverka storleken. Normalt storlekssvinn
for tegelprodukter dr cirka tva till sju procent.
Dessa processer sker inte i tur och ordning utan
Overlappar varandra. Forst i de ytliga delarna av
keramiken och sedan transporteras fukten fran
dess inre utdt. De bésta torkningsbetingelserna
ar ndr hastigheten med vilken produkten torkar
pa ytan stimmer 6verens med hur snabbt fuk-
ten kan transporteras ut till ytan. Om torkningen
pa ytan dr storre én tilltransporten uppstar latt
spanningar i leran och produkten spricker. Den
optimala torkningen &r nér leran torkar sé snabbt
som mojligt utan att spricka, vilket man uppnar
genom att reglera forhallandena mellan luftfuk-
tighet, virme och luftcirkulation. Detta dr olika
for olika typer av lera.

5. Brianning

Efter torkning gér keramiken vidare till sjil-
va branningen. Brianningen, eller snarare ugnen,
dr pa sétt och vis det moment inom tillverkningen
som genomgatt storst och flest fordndringar se-
dan tillverkningen av tegel och klinker borjade.
Da teglet forst “uppfanns” anvéndes inte regel-
rdtta ugnar, utan man staplade helt enkelt teglet



i en hog med brinsle och en rokkanal i mitten,
tackte det och tdnde pa. Efter ett par veckor var
teglet fardigt. I Sverige blev det efterhand allt
vanligare att man pa varje storre gard hade en
ugn som vid behov anvéndes for branning av
kalk eller tegel. I mitten av 1800-talet uppfanns
ringugnen®, som har flera brainnkammare sam-
mankopplade och man kunde darfér bridnna
kontinuerligt. Det innebdr alltsa att teglet ligger
still, medan elden vandrar runt. Vid mitten av
1900-talet kom istéllet tunnelugnen*, dér elden
var fast och teglet istillet gick igenom ugnen pa
vagnar, vilket ger keramiken en mycket jamnare
kvalitet. Den hir typen av ugn &r idag helt dom-
inerande, om dn moderniserad.

Forr i tiden anvdndes ved eller kol att elda
ugnarna med. Sedan kom oljan att anvéndas i
stor utstrdckning, da den gav en jamnare brén-
ning. Nuf6rtiden anvénds framst naturgas som
ocksé ger en jimn brianning, eller ibland olja.
Ibland d& man sirskilt dr ute efter keramik med
stor fargspridning anvinds dock kol fortfarande.
Vid brianning med olja eller naturgas sprutas
brinslet in genom olika brinnmunstycken med
korta mellanrum, sé kallad impulsbrianning. Vid
moderniserad eldning med kol slipper man in
finfordelad kol genom taket i ugnen, varvid ko-
let sjdlvantinds av den hoga temperaturen, det
giller alltsé att alltid ha ugnen igang. Om man
av nagon anledning slutar brinningen och later
ugnen kallna virmer man oftast upp ugnen till
ritt temperatur igen med gas eller olja, tills kol-
brianningen ater kan ta vid. Brénsletillforsel sker
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i moderna tegelverk av temperaturstyrd automa-
tik, och 6vervakas fran ett kontrollrum.

Vid branningen sker de fysiska och kemis-
ka forandringar i leran ddr de omvandlas till
keramik. Da brianningen borjar innehaller mas-
san trots torkningen fortfarande en del vatten in-
uti de porosa lerpartiklarna. Vid 200-300°C bor-
jar detta frigoras, men inte forrdn vid 500°C kan
man rikna med att det &r helt borta. I tempera-
turintervallet 570-575°C sker en strukturforin-
dring i de kvartspartiklar som finns i leran. Dér-
for méste man vara forsiktig i brdnningen da
man ndrmar sig detta intervall for att undvika
sprickbildning. Det giller d&ven under nedkyln-
ingen, da samma strukturforandring sker. Nar
temperaturen stiger 6ver 900°C, olika beroende
pa lerans sammansittning, kommer partiklar i
lermassan som ror vid varandra att borja klumpa
ihop sig och sintra. De minsta partiklarna forst
och s& sméningom allt storre partiklar. Detta gor
att porositeten i massan dndras under branning-
sprocessen. Vid uppviarmning till en temperatur
dir ocksa de allra storsta partiklarna i massan
smilter kommer materialets porer att stingas.
Produkten har da sitt storsta svinn och kommer
att deformeras. Om man fortsétter att 6ka tem-
peraturen kommer produkter som &r staplade pa
varandra att smélta ihop. Vanlig tegellera smil-
ter vid 1000-1100°C och vanligtvis sker brannin-
gen, som avslutas innan smiltpunkten dr nadd, i
temperaturintervallet 950-1050°C.

Som sagts tidigare blir den gulbrédnnande
leran gul efter branning och den rodbrannande



mer eller mindre r6d. Enkelt rdknat kan man
sdga att om lerans kalkinnehall &r mer &n tre
ganger sa stort som jarninnehallet &r leran gul-
brinnande. Ju hogre kalkinnehall desto ljusare
blir stenen, oavsett om den dr gulbrdnnande el-
ler rodbriannande. Aven brinningstemperaturen
paverkar slutproduktens farg, ju hogre temper-
atur desto morkare férg. Gula stenar blir gronak-
tiga, roda blir mer bruna och bruna (sdédana som
har tillsatser av mangan) blir svartaktiga. Ibland
genomfors brinningen som en sa kallad reduk-
tionsbranning, vilket innebér att syretillforseln
stryps under branningen, for att paverka slut-
produktens fiarg. Eftersom all bridnning kréiver
syre tas istillet syre som finns bundet i férenin-
gar i leran, de ingdende foreningarna genomgar
en reduktion*. Det gula teglet blir gra/gron-ak-
tigt vid reduceringsbranning och kan vid en an-
dra reducering anta blaaktiga toner, vilket kallas
bladdmpning*. De roda produkterna innehéller
treviard jarnoxid (FeOs) som vid reducerings-
brinning o6vergar till tvavird jarnoxid (FeOop)
vilket gor keramiken morkare. Om man brian-
ner med reducering ytterligare en gdng far man
en ndstan svart produkt. Reduktion i tunnelugn
kan gé till sd att ett 6verskott av gas tillférs da
topptemperaturen natts. Da reducering sker i en
sédrskild ugn, en sé kallad bladdmpningsugn, dr
principen den samma men reduktionen kan paga
under en langre tid, och stenen blir d& genomre-
ducerad.

I de fall keramiken skall glaseras liggs
glasyren vanligtvis pa innan brdnningen, och
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branner d& ihop med sjdlva keramiken. Den kan
ocksa goras vid en sérskilt andra brdnning men
det dr mer ovanligt.

Efter branningen 4r keramiken férdig, men
for tillverkaren aterstar en del jobb. Produkten
skall sorteras, kvalitetsgranskas och packas. Vid
en del tegelverk blandar man produkterna innan
det lastas pa pallar och packas, for att uppna sa
jamn fargspridning som mgjligt. Detta géller
framfor allt schatterade™ produkter.

Kallor 5.2 "Keramik i arkitekturen” av Sofia Tjernstrom, "Golv” av Ture Velve, Riksantikvariedmbetets Materialguide, www.

tegl.info, www.NE.se, , Clas-Hakan Odelhdg, Conny Eliasson, Jern Enderlein
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5.3 Bestandighet och underhall

For all tegel- och klinkertillverkning finns normer for bland annat hallfasthet och frosttélighet.
Det finns en gemensam europeisk standard, EN1344, och om man kédnner sig osédker dr det alltid bra
att hora med leverantoren sa att produkten testats mot denna standard.

Fran aldringssynpunkt &r briand lera ett mycket stabilt material. Det dr néstan helt okansligt for
kemisk nedbrytning och tal till exempel vigsalter bra, i extrema fall kan dock smérre missfargnin-
gar uppsta. Markkeramiken har ocksa mycket hog hallfasthet. Den tal slitage och nétning extremt
bra, i vissa fall till och med béttre &n vissa sorters granit. Detta innebir att klinker och tegel dven
kan reng6ras med skurmaskin dir det onskas. Detta dr naturligtvis ganska kostsamt och gors kanske
i forsta hand pa utvalda platser, som exempel kan nimnas att man gor det pa Legoland i Danmark,
dar ndstan all markbeldggning &r klinker.

Vad giller frostbestandighet giller att alla produkter som salufors som frosttaliga markproduk-
ter skall tala frost utan problem, dven de som ér tillverkade utomlands. Det som &r viktigast att tdinka

A Malmo 2003. Frostprangt tegel. Det har visar tydligt att det géller att valja produkter som faktiskt &r avsedda att laggas

pa mark!
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pa ir dérfor forst och framst att se till att bestilla 5.4 Miljc'jpéve rkan

rétt produkter. Det dr dock viktigt att skilja pa
frostbestidndiga markprodukter, dvs sdédana som
ar avsedda for, och skall klara, att ligga horison-
tellt pa4 mark, och andra keramiska produkter.
Om de inte uttryckligen dr avsedda fér markan-
vindning men dnda kallas frostsékra &r de frost-
sdkra for anviandning vertikalt, dvs som fasad-
material eller dylikt. Da frostbestdndigheten i
materialet testas enligt EN1344 vattenmdttar
man plattan och utsitter den for 100 cykler av
frysning och upptining. Om plattan inte fatt na-
gra skador efter provet far det frostklass FD100,
vilket dr hogsta frosttalighetsklass. Generellt
kan man sdga att hardare branning ger bittre
motstand mot frostsprangning.

Eftersom keramiska plattor tillverkas av
en helt homogen massa av lera, och far sin farg
genom kemiska fordndringar i leran, &r plat-
torna fargbestidndiga helt igenom. Detta gor att
produkterna har en fargméttnad och lyster som
ar mycket svar att uppnd med blandade produk-
ter. Varken kemikalier eller solljus bleker plat-
torna, och om man far en brottyta har den sam-
ma farg och struktur som plattans ytor.

Till en borjan kan ségas att alla keramiska
produkters ramaterial 4r lera. Leran i sig sjélv ar
helt ofarlig for miljon, vilket ocksé géller slut-
produkten. Vid brytningen av lera, som sker i
Oppna dagbrott, lyfts matjordlagret bort, och un-
der den finns sjélva leran. Vanligen ligger leran
runt tio meter under markytan, och sjélva lerla-
gret dr tva till fyra meter tjockt. Brytningen gors
ofta i jordbruksmarker, dir marken arrenderas
under sjdlva brytningen. Efter brytningen ater-
fors matjorden och marken aterstélls. Landska-
psbilden i omraden kring gamla tegelbruk dr ofta
helt praglad av keramikproduktionen, vilket inte
sjdlvklart 4r en negativ effekt. Vildigt fa plat-
ser dr opaverkade av méinniskans verksamheter,
och det kan manga génger skapa en spdnnande
landskapsbild, i sig vird att bevara. Enligt Jorn
Enderlein pé Petersen tegl vill bonderna mycket
gédrna att tegelverket bryter lera pa deras mark,
delvis naturligtvis for den ekonomiska ersitt-
ningen, men ocksa eftersom de menar att jorden
efter brytningen blir ldttare att bruka, och béttre
drénerad.

En negativ miljopéverkan sker dock vid
transport och produktionen av produkterna.
Vad giller transporterna ar det inte s& mycket
att gora at, sa linge vi inte har nagra inhem-
ska producenter. A andra sidan kan transporter
inom landet ibland bli lika langa som ndr man
importerar en produkt fran Danmark eller Tysk-
land, beroende pé var i landet man befinner sig.

Kallor 5.3 "Héganas CC och miljon”, "H6ganas CC Keramikens egenskaper”, Riksantikvariedmbetets Materialguide, Len-

nart Berg, Jorn Enderlein, EN3411,
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Aven vid produktionen sker en del transporter, som jag nimnde i avsnittet om produktion. Men da
man fortfarande hamtar lera ur tékter sa nira bruken som mojligt dr dess paverkan inte stor. Bara i
undantagsfall transporteras leran lang viag mellan tdkt och bruk. Det hdnder att man koper lera fréan
andra tikter eller bruk att blanda i sin egen lera, for att uppna vissa kvaliteter. Vidare forbrukas en
del energi vid branningen, olika mycket beroende pa vilket brinsle man anviander. Foérbrinningen
ger da ocksa upphov till en del produktion och utsldpp av framfér allt koldioxid, och till en mindre
del andra fororeningar. Eldning med naturgas &r det ur miljosynpunkt bésta alternativet.

Markkeramiken dr helt atervinnings- eller deponeringsbar, sa kallat inert avfall*, och kan till
exempel anvindas som fyllnadsmaterial. Vid atervinning kan man dela in atervinningen i aterbruk
och materialatervinning. Aterbruk (eller ateranvindning) avses dir tegelstenen anvinds mer eller
mindre i sitt ursprungliga skick, dvs. man borstar produkten ren fran eventuellt murbruk och an-
vinder pa samma sitt som man skulle gjort om den var nytillverkad. Materialdtervinning avses dir
man tar vara pa produkten men anvinder den pé ett annat sitt, te.x. da tegel krossas och anvinds
som grus pa tennisbanor, eller som dekorationsmaterial. Den chamotte som ingar i produktionen av
nidstan all markkeramik 4r ocksa en form av materialatervining inom det egna bruket.

D4 man talar om hur stor miljopaverkan tillverkningen av markkeramik har, bor man ta i berdk-
ningen dess livslangd. Nér det giller livsldngd skiljer man mellan ekonomisk livslangd, och praktisk
livslingd. Med den ekonomiska livsldngden avses hur linge den garanterat bor hélla, hur lange den
till exempel ersitts av forsdkringsbolagen vid skada. En keramisk platta anses ha en ekonomisk
livslangd pé 40 ar. Den praktiska livslingden avser hur linge materialet verkligen haller, och for de
flesta keramiska material dr denna langt lingre &n den ekonomiska livslingden. Det finns exempel
pa keramiska plattor 2500 ar gamla som haller &n idag. Den energidtgang och den miljopaverkan
som forekommer maste alltsa ses i relation till materialets extremt langa livslangd.

Kallor 5.4 "Héganas CC och miljén”, Riksantikvarieambetets Materialguide, www.tegl.info, NE.se, Jarn Enderlein, Clas-
Hakan Odelhdg, Per Gunnar Burstrém Byggnadsmaterial Uppbyggnad, tillverkning och egenskaper
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ABroager, Danmark 2004. Sjalva tegelbruken med sina lerhdgar och skorstenen som syns vida omkring utgér ofta mar-

kanta inslag i landskapsbilden.
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<« Bild féregaende sida.
Koépenhamn 2003. | omradet Bispebjerg runt Grundtvig
kirke finns méangder av markkeramik, ofta med valdigt fint

utfort detaljarbete.
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6.1 Allméant

Ett av de frimsta argumenten mot anvdndning av keramiska material 6verhuvudtaget dr att de
har sa hog halkrisk. Detta dr ocksa till viss del befogat. Visst har dessa material en hogre tendens att
bli hala 4n en del andra material, men de beh6ver inte bli sa hala att man helt slutar anvinda dem.
Halkan kan bero av tre olika faktorer; algbeldggningar, fukt eller is. Farhagorna for algbeldggningar
ar dock enligt min mening 6verdrivna. Algerna hianger ihop med fukten och porositeten, s& om man
motarbetar fukten pa bésta sitt blir de inget mérkbart problem. Klinkern har en ndgot tétare yta dn
marktegel genom sin ldgre porositet, och har dérfor ndgot mindre tendens till algbildning. Sa kom-
mer diskussionerna om den fukt- eller isrelaterade halkan. Somliga menar att tegel blir halare dn
klinker, eftersom det har en hogre porositet, och darfoér haller mer vatten. Teglet har & andra sidan
ofta nagot skrovligare yta vilket 6kar friktionen och minskar halkrisken. Andra menar déarfor att
klinkerns hardbrinda sldta yta blir halare nir den vél blir bl6t. For att undvika den hér halkan géller
det framst att anldgga ritt, se avsnitt om dverbyggnad/anldggning nedan. Ett annat sétt dr att kom-
binera med ett mindre halkbenéget material. Kanske bor man i vissa situationer, till exempel vid
aldreboenden, undvika anvindningen av markkeramiken som enda markmaterial.

Ibland spelar rummet utomhus mot rummet inomhus. Aven hir bor man beakta materialvalet,
och se till vad som finns dér innanfor. Och tviartom! Man behdver inte nddvandigtvis ha samma
material i de bdda rummen, men i de fall d& man vill férs6ka upphéva grianserna mellan utomhus
och inomhus, kan det vara virt att i alla fall tinka pa det.

Markkeramik, framfor allt klinker, kan tack vare sin hardbrinda nagot blanka yta reflektera ljus
mer och pa ett annat sdtt &n méanga andra markmaterial. Den naturliga variationen i plattorna gor
ocksa att olika plattor reflekterar olika mycket ljus. Pa natten far ytan ett spel mellan reflekterande
och matta ytor. Detta skulle man kunna utnyttja medvetet, girna tillsammans med belysningen om
man vill ge platsen lite extra spanning under de morka timmarna.

Jag har valt att inte behandla klinker satta i betong eftersom detta &dr snarast att betrakta som
platsgjuten betong klddd med keramik. Hér okar dock mgjligheterna att hitta produkter som kan
anviandas. Man behover inte ta hansyn till sjdlva plattans hallfasthet pd samma sétt. Men man maste
fortfarande se till att de plattor man véljer dr frosttaliga p& horisontella ytor, till exempel Hoganis
”Sydney-serie” som tillverkas i ett otal farger. Denna platta dr berémd sedan den anvidndes av Utzon
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AKopenhamn 2003. Pa Islands brygge har man i personal-  AFarjestaden 2003. Pa golvet i butiken till keramikverks-

matsalen till ett av féretagen valt att Iagga samma tegel in-  taden Paradisverkstan har man klinker vars férg ar snarlik
omhus péa golvet som pa marken utanfér, Man far verkligen ~ markteglet utanfér. Aven detta suddar ut gréanserna fér vad

kanslan av att huset vilar direkt pa marken. som &r inomhus och utomhus.



for att bekldda fasederna pa Operahuset i Syd-
ney.

Utomlands, framfor allt 1 USA och 1 medel-
havslidnderna, ser man vildigt ofta tunna plat-
tor satta i betong. De dr ofta glaserade och ger
den starka farg vi sdllan ser i Sverige. Hir spe-
lar dock klimatet en viss roll. For det forsta;
ndr man sétter i betong géller det, som sa ofta,
att man har en hog hantverksskicklighet, sa att
betongen och framfor allt de kénsliga fogarna
inte frostspriangs. Sen giller det sjdlva plattor-
nas yta; i vart kallare och ofta fuktigare klimat
okar risken for halka. De glaserade plattorna kan
fungera nir de &r torra, men sa fort de blir det
minsta blota blir de, bokstavligt talat, glashala.
Jag alltsa valt att koncentrera mig pa produkter
satta i sand.

6.2 Producenter och leverantérer

I Sverige finns idag, savitt jag kunnat fa
fram, bara en producent av marktegel, Haga
tegelbruk, som &gs av den schweiziska kon-
cernen Wienerberger som ocksa salufér en del
importerad markkeramik. P4 Haga tillverkas
marktegel i svenskt standardformat, i férger-
na rott och rott schatterat. 1 6vrigt 4r man helt
hinvisad till utlindska producenter. Det som
framst importeras till Sverige dr produkter fran
olika tyska och danska leverantérer, vilket med
tanke pa transporterna, och dirmed milj6 och
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ekonomi, dr de lampligaste. En viss import av
engelsk markkeramik sker ocksa. Jag forutsitter
att produktion av frostbestindig markkeramik
féorekommer i andra europeiska ldnder, i till ex-
empel Holland dar marktegel anvinds i vildigt
stor utstrackning, och Frankrike. Under mitt ar-
bete har jag dock inte hort ndgon ndmna produk-
ter dédrifran, och har dérfor inte undersokt detta
niarmare. Enligt Michael Driver finns i Storbri-
tannien tre foretag som tillverkar markkeramik,
samtliga dr ansluta till den brittiska branschor-
ganisationen, Brick Development Association
Ltd. I Tyskland finns ocksé en foérening for pro-
ducenter av markkeramik, Arbeitsgemeinschaft
Pflasterklinker, som har sex foretag anslutna.
Dessutom finns ett antal producenter som inte
dr med i denna foérening. Enligt Conny Eliasson
finns ungefir tjugo tegel-/klinkerproducenter to-
talt i Tyskland. I Danmark finns en gemensam
forsiljningsorganisation till vilken de flesta av
Danmarks tegelbruk dr anslutna. Man salufor
ocksé en del tyska produkter. Av dessa tillverkar
atminstone ett, Vindg, markkeramik. Dessutom
finns atminstone ett tegelbruk fristdende fran
denna organisation, Petersen tegl, vilket nyli-
gen borjat med en begrédnsad tillverkning av
markkeramik. De har ocksd den danska gener-
alagenturen for en tysk och en engelsk produ-
cent.

Jag har inte lyckats hitta nagot liknande
svenskt forum for markkeramiken. Bygg-
keramikradet foretrdder enbart tillverkare/ater-



forsdljare som handlar med kakel och klinker
for viggbekldadnad eller golv inomhus, och
ser tegel som nagot av en konkurrent. Denna
uppdelning tycker jag kédnns lite frimmande,
eftersom produkterna har ett sa nira sliktskap
och tidigare, i alla fall i Sverige, ménga ganger
tillverkades pa samma fabrik. Nagon branschor-
ganisation for tegel finns inte i Sverige, savitt
jag vet.

I Sverige finns ett antal mindre aterforsil-
jare av importerad markkeramik, men vid storre
projekt (framfor allt i Skéne) kan det 16na sig att
vinda sig direkt till producenten eller till utlind-
ska aterforsiljare. Nar man vénder sig till utlan-
det &r risken for begreppsforvirring dnnu storre
an da man handlar med svenska aterforsiljare
eller producenter. Enligt Jorn Enderlein heter allt
som dr tillverkat for att laggas pa mark klinker”
pa danska. “Tegl” &r till fasader och murverk,
och dr alltsa inte lampligt som markbeldggning,
nagot begrepp motsvarande marktegel menar
han inte finns. En annan dansk producent, Fyns
tegl, har dock i sin katalog med bade uttrycken
belegningsklinker och havetegl (beliggning-
sklinker respektive tradgérdstegel), vilka bada
ar avsedda att anvidndas utomhus pad mark. Pa
tyska heter tegel ziegel, och om markmaterialen
sdger man pflasterziegel, for *beldggningstegel’,
och pflasterklinker for beldggningsklinker. Pa
engelska sdger man vanligen clay pavers, ett ut-
tryck som négorlunda motsvarar mitt begrepp
markkeramik.
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6.3 Produktutbud

Mangfalden bland de markkeramiska plat-
torna dr enorm och jag kan omojligt rdkna upp
alla varianter, utan hoppas istéllet att bilderna
i mitt arbete ger en uppfattning av materialets
bredd, och rekommenderar den som vill veta ex-
akt vilka produkter som finns att titta pa nitet,
eller bestilla kataloger. Bland mina kéllor finns
Internetadresser till de branschorganisationer
och foretag jag kommit i kontakt med.

Man kan sédga att det finns fyra huvud-
faktorer som péaverkar upplevelsen av en
markkeramikyta; Farg, form/format, yttextur
och monster/relief.

Fargen styrs dels av lerans mineralhalter,
naturliga eller tillsatta vid blandningen, dels
av branningen. Keramiken har darfor genom
sin tillverkning alltid haft en viss variation,
framfor allt pa den tid d& man var hinvisad till
handreglerad eldning med ved eller kol. Kerami-
kindustrin har allt sedan dess strévat efter att bli
av med den hér ostyrda variationen, och med da-
gens automatiserade bruk kan man fa produkter
som &r nastintill perfekt enhetliga. Men efter-
som minsta variation i lerans sammanséttning
syns i den fardiga produkten &r det praktiskt
ndstan omojligt att fa en helt enhetlig produkt
under en lang tidsrymd. Den hér variationen &r
bade en tillgang och ett problem. I de fall man
vill ha en yta helt jamn i farg ses det som ett



problem eftersom tva pa varandra f6ljande lever-
anser fran samma leverant6r kan ha nagot olika
fargton. Darfor dr det att rekommendera att be-
stdlla hem allt material till ett projekt samtidigt,
dven om utbyggnaden skall ske etappvis. Nir det
giller schatterade produkter blandar man pa en
del fabriker markkeramiken innan den lastas pa
pallar och packas, for att uppna sé jamn farg-
spridning som mojligt. Foretaget Apentex re-
kommenderar att om det inte gjorts pa fabriken
bor den som skall ldgga materialet ta fran minst

»Broager, Danmark 2004. Provvaggen pa Petersens tegl
ger en liten fingervisning om vilken fargvariation som finns.

oxiderande
brénning

gul
keramik

reducerande |
branning

gulgron

keramik

AFigur 1

Fargschema over hur de olika lerorna reagerar pa olika
branning, se aven kap 5.
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€ 4 gulbrannande rosaaktig
4 lera keramik
g;.; kalkmjsl rosaaktig
keramik
e;{} mangan w
gulbrannande ; mangan ig
lera 4
AFigur 2

Fargschema over hur man kan paverka keramikens farg
genom att blanda olika leror eller tillsatta kalk eller mangan.
Se aven kap. 5



tre olika pallar samtidigt, for att pa sé sétt sjilv
blanda produkterna vid anldggandet. Manga ser
dock fargvariationen som det spinnande med
markkeramikprodukterna. Sarskilt pd senare ar
borjar allt fler inse charmen i en produkt som
har ett eget liv och uttryck.

Formen eller formatet styrs helt enkelt vid
formningen av produkten. De olika metoderna
att forma produkten som jag beskrev tidigare,
ger olika mojligheter till variationer i utformn-
ing. For mur- och fasadtegel har man tidigare haft
olika standardformat i olika léinder, men man har
nu tagit fram en gemensam europeisk standard.
Den har dock inte slagit igenom helt, utan fort-
farande varierar formaten mellan olika lidnder,
och ibland &ven inom ldnderna. Traditionellt har
marktegel haft format dir 16pytan motsvarat en
halv kopp, for att det ska kunna liaggas i for-
band. I 6vrigt 4r olika kvadratiska format tra-
ditionellt anvianda for klinker, i Sverige ~20x20
cm. | England dr mindre kvadratiska formar, i
ungefir samma storlek som smagatsten, vanliga.
En skillnad i produktens form som kan tyckas
marginell men som faktiskt spelar ganska stor
roll, bade for den visuella upplevelsen och for
hur det kdnns att g pa ytan dr kanterna. Manga
produkter gar ndmligen att fA med bade raka och
fasade kanter, andra tillverkas med antingen det
ena eller det andra, men det &r bra att tdnka pa
nir man anvidnder markkeramiken.
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Yttexturen varieras naturligt genom olika
sammanséttning av massan och genom olika
produktionsmetoder. Detta &r nigot som man
for det mesta utnyttjar medvetet, dvs man véljer
den massa och produktionsmetod som ger den
yttextur man Onskar. Vattenstrykning ger en
sldtare ndgot “blankare” yta, medan handdraget
ger en lite skrovligare yta. Ytterligare skrov-
lighet far man genom att sanddra teglet, vilket
gor att sandkorn finns kvar i ytan efter brén-
ningen. Dessa nots snabbt bort men efterlimnar
stor skrovlighet. Vad giller massans blandn-
ing dr det framfor allt chamotteinnehallet som
paverkar yttexturen, chamotten fordndras ju
inte under branningen. Grovt krossad chamotte
ger grovkornig yta och hog andel chamotte
ger en hogre skrovlighet. En produkt med ho-
gre porositet dr ocksd mer skrovlig 4n en tdtare
produkt. Man kan dessutom bearbeta stenarna
efter formningen specifikt for att paverka yttex-
turen, bla genom att “kvasta” produkterna.

Mojligheterna att forse markkeramiken
med olika reliefménster dr stor, men varierar
lite med tillverkningen. Om plattorna torrpres-
sas finns néstan odndliga mojligheter och pre-
cisionen blir vildigt hog, man kan darfor fa
fram vildigt detaljerade monster, med véldigt
litet djup. Eftersom en torrpressad platta redan
fran borjan tillverkas i en helt sluten form gor
man alltsa monstret 1 formen, monstret kan dér-
for vara konvext eller konkavt. Om plattorna
diaremot formas vata kravs grévre monster med
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AKdpenhamn 2004. Bispebjerg. Fabriksmarkta klinker ALandskrona 2004. Tre olika bredder pa randerna!

VEkeby 2003. Grafiskt ménsterpraglade plattor utanfér VHelsingborg 2004. Héganasstamplat tegel i muren vid

Héganas CC’s huvudkontor. Parapeten (stampeln ar upp-och-ner).

-




82

storre djup eftersom plattorna da deformeras lite mer vid torkning och bréanning. Det dr da ocksa
vanligt att man gor reliefen efter sjdlva formningen av stenen, och reliefen blir isafall konkav.

Eftersom de flesta markkeramikprodukter tillverkas vid tegelbruk som i regel dr ganska sma, ar
mdjligheterna att ta fram specialanpassade produkter storre én for manga andra material. Tegel- och
klinkerframstéllningen ir, trots att den pé de flesta stéllen dr nistan helt automatiserad, nagot av ett
hantverk. Manga av producenterna vinnldgger sig om att vara tillmétesgaende och anpassningsbara,
och kostnaderna for att ta fram speciella markkeramikprodukter &r ofta relativt laga.

6.4 Mo6ten med andra material

Materialkombinationer mellan markkeramik och andra markmaterial dr det inte helt litt att
finna anvindbara exempel pé. Det dr som jag ser det markkeramikens egna starka uttryck, som gor
det svart att finna sjdlvklara kombinationer. Graniten och betongen 4r manga ganger mer sobert neu-
trala, och dérfor littare att kombinera med varandra och med andra material 4n vad markkeramik
ar. Dessutom 4r ju golvet i sig en kombination med viggarna i stadens rum. Manga ganger har hus-
fasaderna en distinkt firg, och att da ldgga markkeramik i en stark farg pa mark kan bli for mycket.
Dérfor bér man noga kontrollera hur den markkeramik man tinkt sig pa platsen stimmer Gverens
med omgivande fasader.

En vanlig anledning till att vilja kombinera markkeramik med andra markmaterial ar for att
sdnka kostnaden. Liksom man drygar ut en naturstensbeldggning med betong drygar man ut en
markkeramikyta. Ann-Charlotte Hogborg pa Svenska landskap papekar att de ganger de har anvént
tegel i kombination med betong, har de tva materialen skiljt sig 4t ganska kraftigt i bdde format och
farg, och de har darfor fatt en lyckad kontrasterande verkan.

P Bilder néasta sida.

Overst t.v. Kdpenhamn 2004. Svart marktegel méter kullersten. Kantraden bér séttas i jordfuktig betong.
Overst t.h. Sgnderborg, Danmark 2004. Gul klinker méter sméagatsten.

Nederst t.v. Lund 2004. Vikingaskolan. Traditionella 35x35 plattor i betong méter korsande band av marktegel.
Nederst t.h.Floriaden i Holland 2002. Extrema materialmé&ten; Skiffer-marmorkross-cortenstal-tegel-granit.






6.5 Anlaggning och éverbyggnad

Alla material har sina svagheter, men genom
att skapa bésta mojliga forutsdttningar kan man
hjdlpa materialet. Det storsta problemet med
markkeramik dr som jag redan tidigare diskuter-
at, att det har en tendens att bli halt. Materialets
naturliga porositet gor att om vatten tillats vara
i kontakt med materialet suger det at sig vatten
och kan da bli halt, sédrskilt om det sedan fryser.
Genom att ha en 6verbyggnad som drénerar till-
rackligt kan detta undvikas. Likasd bor man vid
hojdsidttningen se till att vattenavrinningen blir
god, Apentex rekommenderar en avrinnings-
lutning pa 2,5-3 %. I 6vrigt rekommenderas en
overbyggnad motsvarande den man anvédnder
for betongplattor, ddr man tar hansyn till tjélfar-
lighet och trafikklass. Tjockleken pa klinkern re-
kommenderas att pa gangbanor, cykelbanor och
latt trafik (upp till 10 lastbilar per dygn) vara 52
mm, for vigar med tung trafik (100 lastbilar per
dygn) bor den vara 62 mm. Generellt bor man
aldrig anvidnda klinker eller tegel med en tjock-
lek p4 mindre d4n 40 mm till markbeldggningar.

En annan sak som &r viktig att tinka pa
ar fogarna. For samtliga marktegel, och manga
markklinker rekommenderas ett fogavstdnd pa
fem millimeter, dven i de fall distanser finns.
Annars riskerar man att materialet gar sonder
och far sma flisor lings kanterna, ‘spjilkar’, da
de belastas och noter mot varandra, inte minst
redan under paddningen. Detta bér man ocksa
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tdnka pd om man rengér ytan. Om man gor en
kraftig rengoring, tex med skurmaskin eller
hogtryckstvitt dr det ldtt att Gversta lagret av
fogsanden fosvinner. Otillrackligt fyllda fogar
Okar ocksé risken for att fa in jord och senare
ogris i fogarna.

6.6 Monster och férband

“Keramiken finns som tegelsten och som
kakelplatta, i otaliga varianter som klink-
er och mosaik™® Det finns alltsa rika moj-
ligheter att skapa en levande yta.”
Pdivi Ernkvist sidan 6 i Byggkeramik —konst
att fornya, Statens konstrad

Som vid anvéndningen av alla markmate-
rial giller det att tinka pa att anpassa det for-
band man viljer efter platsens geometri, for att
fa moten med fasader samt Gvergangar till an-
dra material s& snygga och hallbara som mojligt.
Aven om man kan saga till vildigt sma bitar sny-
ggt, utgor de en svaghet i beldggningen. Kanske
ska man tinka pa att forsoka sétta sma kénsliga
bitar inne i beldggningen och inte ldngst ut vid
kanten de ganger det d4r mojligt. Manga ganger
ar det ocksa virt att sdtta ytterraden i jordfuktig
betong om inte kantstod anvidnds. Annars kan
det vara bra att ligga en fris av hela stenar ldngs
kanten, bade av estetiska skil och for att stirka
ytan. Ofta dr det just dessa sma detaljer som
avgdr om man uppfattar en yta som genomtdnkt



och vilbyggd eller tillfillig och daligt byggd. For
ytor dér biltrafik forekommer rekommenderas
att ldgga ett forskjutet forband*, for att undvika
att beldggningen ror sig, och anvidnda kantstod
for att spanna in ytan.

Forbandet, eller sittmonstret kan naturligtvis
varieras nastintill odandligt bland annat tack vare
variationerna i format. Att klinker i omonstrat
tegelformat inte har ndgon egentlig framsida
och baksida eller ovansida och undersida, okar
dessutom mojligheterna till variation. I murar
lagger man vanligtvis stenen lings med muren
(med ena ‘langsidan’ utat), ett sadant skift* ka-
llas 16pskift och stenen kallas da 16psten* el-
ler 16pare. De stenar man ldgger vinkelrédtt mot
detta av dekorativa skél och/eller for att ”binda”
muren, kallas bindsten*, eller kopp*. Den sida
som vanligen inte syns i murverk, liggytan, &r
den som oftast ses i en markbeldggning av tegel
i Sverige. Det dr ocksa det billigaste, eftersom
varje sten da tidcker storsta mojliga yta. I Eng-
land dr det ddremot vanligast att man sétter ste-
narna med 16pytorna uppat. Satt pa det hér sittet
blir beldggningen nagot starkare. Man kan ocksa
sdtta stenarna med koppen synlig. Detta anvénds
vanligen inte for att tdcka stora ytor, utan mest
for att rama in en yta, som kantforstarkning. Satt
pa detta sitt kan man anvédnda stenarna med en
liten visning for att ta upp sma hojdskillnader.
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lI6pyta

A Fig. 3. Tegelstenens olika sidor.

V Képenhamn 2004. Bispebjeg. Ytan ar till storsta delen
belagd med tegel lagt med liggytan upp, men med dekora-
tiva band av tegel lagt med I16pytan upp.
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<« Fig. 4
Korsférband

» Fig. 5
Halvstensférband med
tvargaende fogar

<« Fig. 6
Halvstensférband med
langsgaende fogar

» Fig 7.
Halvstensférband med

diagonala (45°) fogar




<« Fig. 8
Fiskbensmonster (90°)

» Fig. 9 [
Fiskbensmonster (45°)

<« Fig. 10
Parkettférband 2+2 med

genomgaende fogar

» Fig. 11
Parkettférband 2+2 med
en stens forskjutning




<« Fig 12
Parkettférband 8+8
med genomgaende

fogar

» Fig 13 F
Parkettforband 2+1
med genomgaende

fogar

<« Fig 14
Inramande

» Fig 15
Blockférband med hel-
och halvformat




A Grasten, Danmark 2004. Fiskbensmonster 90° i 16pfor- A Landskrona 2004. Korsférband med diagonala fogar.
band méter halvstens liggférband med tvargaende fogar.

V Képenhamn 2004. Fiskbensmdnster 45° liggférband
¥ Képenhamn 2004. Parkettférband 2+2 inramat av en rad liggande rullskift pa vardera sida.
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Pa mark anvénds framst fyra férband, nagra
avsedda for rektanguldra plattor andra for kvad-
ratiska. Det vanligaste &r nog halvstensforband,
som ocks4 4r ett traditionellt murférband. Aven
andra forskjutningar forekommer, tex. 1/3 stens
forband, eller 7 stens forband, det vill séga att
fogen forskjuts med 1/3 respektive %4 stenldngd.
Béde kvadratiska och rektanguldra stenar och
plattor kan anvdndas. Foérbandet varieras ocksa
genom vilket hall man lagger det, med langs-
géende eller tviargaende fogar, eller i ndgon annan
riktning. For kvadratiska plattor &r korsforband*,
ocksa vanligt, men det kan ocksa anvindas med
rektanguldra plattor. Det varieras genom att lag-
gas rakt eller diagonalt. Vid diagonalt férband
anvinder man med fordel ‘biskopsmdssor’ om
det finns, for att ansluta mot raka kanter. Ytterli-
gare tva forband anvinds ocksé for rektanguldra
plattor, fiskbensmonster och parkettférband.
Blockforband ldggs vanligtvis med tva eller tre
plattor i kvadraten, det varierar beroende av plat-
tans dimension.

Ser man pé traditionellt anvinda murfor-
band for tegelmurar hittar man andra, och langt
fler variationer. En del av dessa skulle vara int-
ressanta att se pd mark, men tyvirr bygger man-
ga av dem pa att anvénda olika véxlingar mellan
kopp och 16pyta. Detta kan pa mark medfora att
man maste kapa vildigt ménga stenar, om stenen
inte finns i halvformat. Géller det en stor yta kan
det kanske annars Iona sig att specialbestilla
halva stenar. For att forstdarka intrycket av for-
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bandet skulle man kunna anvidnda en avvikande
fargnyans eller ytstruktur pa koppstenarna, da
de traditionella murférbanden ofta namngetts
efter koppens placering. Man bor ockséd tdnka
pa att stenarna i sig sjdlva kan ha olika fargvari-
ationer pa olika sidor. Vanligen dr fargvariatio-
nen hos en schatterad sten storre pa liggytan,
medan 16pen och koppen dr mer jamn i fargen.

~

A Malmd 2005. Korsférband med diagonala fogar, vackert

avslutade med ‘biskopsmdssor’ i avvikande farg.



A Riga 2003. Klinker och smagatsten pa uteservering A Prag 2004. Klinker och natursten. Foto Ann Bergsjé.
¥ San Gimiano, Italien 2005. Nyanlagd marktegel i de gam- ¥ Barcelona 2006. | ytan tdckt med marktegel &r tradgropar-
la grénderna, med stor detaljrikedom. Foto Ann Bergsjo. na nedsankta och betongkantade. Foto Ann Bergsjo6.
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/ Detaljer och

markkompletteringar




<« Bild féregaende sida Ekeby 2003. Utanfér HOoganas
CC’s kontor star en bank helt i hardbrand lera fran borjan
av 1900-talet.
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Nar man gestaltar en plats talar man ofta
om att uppna nagon slags enhetlighet, en hel-
het. Kanske s6ker man da att dven ‘detaljerna’
ska vara av samma material som golvet. Och till
detta ger markkeramik och byggkeramik stora
mojligheter. Manga ganger kan de smé praktiska
avbrotten i marken, som rédnndalar, bli smycken
i sig sjdlva. Andra ganger kréver platsen kanske
storre skulpturer. Aven i de fall da ridnndalen,
muren, kantsodet eller vad det ma vara, inte ir
gjort av samma material som markbeldggnin-
gen dr detaljerna och métena mellan olika delar
viktiga for helhetsintrycket av platsen.

» Kopenhamn 2004. Parkeringsplatsen pa Islands brygge
ar helt belagd med svarttonande marktegel, och valet av
ett rostigt galler till rdnndalen &r en avgérande detal;.
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«40Oslo 2004 En ranndal har helt gémts under mark och
bara en smal springa demonstrativt kantad med tegel satt i

liggande rullskift visar dess utsrackning.

Foto Susanna Flood

¥ Malmo 2003. Motet mellan tva olikfargade tegelytor har
markerats med en cortenplat. Ranndalarna kantas av raf-

flade svarta klinker.
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W A Overst tv. Képenhamn 2004. |
trottaren av klinker har man satt en
réanndal i betong, malad i varierande
farger for att efterlikna fargvariationen
hos klinkern. Ett enligt mig inte helt
lyckat tilltag. Fargen &r for skarp och
for jamn, och framférallt syns ‘fusket’
tydligt dar ranndalen gatt sonder och
blottar den raa betongen.

<« > A Borstahusen 2004. Som sa
ofta visar trottoarerna i Borstahusen
en stor mangfald, hari utbudet av ran-
ndalar i markkeramik. Att dom patin-
erats pa samma vackra satt som den
omgivande klinkern gor snarast att

dom blivit vackrare med aren!
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<«Stockholm 1998. Till tradgardsmas-
san pa Rosendal gjorde Signe Pers-
son-Melin och Heidi Palmgren en
utstaliningstradgard “Homage a Ulla
Molin”. Signe Persson-Melin formgav
da dessa bojda betongplattor och till-
hérande miniatyrfagelbad i stengods.

el
Y

' Foto Ann Bergsjo.

&l
""', »Loddekopinge 2006. Samma plattor

och keramiska fagelbad pa Hedi Palm-
grens plantskola. Vackra dven da de ar
fyllda med I6v istallet fér med vatten.
Man har ocksa lattat upp ytan med
nagra smala keramiska plattor mellan

betongstenarna.
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<A Malmé 2001. En av bostadsgardarna
pa Bo01 omradet, ritad av Svenska Land-
skap. Pa den har garden liksom inom hela
omradet var ekologi en grundtanke och
dagvattensystemet visas 6ppet pa detta
eleganta satt. Foto Ann Bergsjo .

> Nasta sida.
Marrakech, Marrocko 2006. Kombinerat

bevattnings- och av-vattningssystem. Foto
Ann Bergsjé.







AOslo 2004. Har har man byggt trappan i samma material

som 6vriga ytan, och den bérjar helt elegant genom att
bara resa sig langsamt ur marken. Foto Susanna Flood

»Malmdo 2003. Vid Komvux vid Sédervérn &r stora delar
av marken belagd med tegel. Ofta nar man bygger trap-
por med marktegel satter man teglet pa hogkant, som pa

bilden, for att géra det extra stabilt.




»Lund 2004. Utanfér Helge Ands kyrka &r hela platsen,
inklusive trappan, belagd med samma bruna Helsingborg-
stegel som kyrkan &r byggd av.

» Nedan t.h. Kbpenhamn 2004. Fér en gangs skull verkar

man ha tagit med rampen redan fran bérjan i utformningen,

den &r helt enkelt en fortsattning av markbelaggningen,
men med en kant av klinker i en avvikande farg.

¥Malmé 2003. Aterigen Komvux vid Sédervarn. En annan
trappa dér de langa planstegen ar belagda med marktegel
men sjalva trappstegen éar slata betongblock.

Hur man avslutar eller bérjar en trappa ar avgérande. Har
har man I6st det pa ett elegant satt, trots att marken sluttar.
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A Great Dixter, England 2003. Tunna tegelplattor staplade pa varandra utgér sattstegen. Foto Ann Bergsjo.

<« Arhus, Danmark 1989 Utanfér universitetet i Arhus har
Henning Larsen skapat ett helt system av murar, trappor
och planteringskéarl av samma tegel som aven anvénts

som markbel&ggning. Foto Ann Bergsjo.
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A» Berlin 2004. | omradet Hackesche Héfe i Berlin utgor

de sma innergardarna sammanlankade med gangar, valv

och grénder ett myller, med afférer och caféer. En av
gardarna bar tydliga drag av jugend med sina smackra
trappracken.




A Barcelona, Spanien 2006. Foto Ann Bergsjo.




i —— P

A San Gimiano, ltalien 2005. Planstegen belagda med tegel i fiskbensménster. Foto Ann Bergsjo.










<« Bilder foregaende uppslag.

Vénstersidan. Floriaden i Holland 2002. Enkel trappa
byggd in i slanten, med klinker i tva farger som effektfullt
kontrasterar mot varandra.

Hoégersidan. Floriaden i Holland 2002. Gabioner kan
naturligtvis fyllas med vad man vill, men att fylla dem
med forbrukat tegel pa det har sattet ar en vacker form av

atervinning.

110

¥ Ekeby 2003. Samma bank som pa forsta sidan i det

har kapitlet. | Hoganéas produktion fanns tidigare, férutom
markklinker, en uppsjé av produkter for utomhusbruk;
planteringskarl, rénndalar, kantstenar och trappstenar mm,

och sa den har rikt ornamenterade banken.




»\Vellinge 2004. Ulla Viottis kombin-
erade bank/planteringskarl/skulptur
pa Vargtorget i Vellinge, anvandes
redan pa invigningen flitigt. Har ser
man ocksa flera av de specialstenar
som hon latit tillverka for uppbyg-
naden av banken.

M
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A Tva av Ulla Viottis tegelfatdljer med grassits. Skulptur eller sittplats? Den till vanster star pa hennes egen gard i Ham-

menhdg, den pa hogra bilden star i Konsthallens skulpturpark i Landskrona.



A

A Barcelona, Spanien 2006. | den berémda Parc Guell skapade Gaudi denna organiska kombination av bénk och han-

grénna. Foto Ann Bergsjo.
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A Breda, Holland 2002. Ett lackert satt att gora skulptur av markbelaggningen.
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reliefen i muren. Foto Ann bergs;jo.
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<« Bild foregaende sida.
2005, Borstahusens fiskeldge i Landskrona. Med hjélp av

den personliga markbeldggningen och en bank har den
smala trottoaren pa Nedre gatan blivit en egen liten plats.



Har foljer exempel pa platser dér anvéndnin-
gen av markkeramik &r intressant, spannande,
ovanlig. Helt enkelt platser som jag tycker &r bra
exempel pa anvdndning av markkeramik! Jag
har medvetet valt platser som skiljer sig at sinse-
mellan i sina anvdndningsomraden och uttryck:
Offentligt och privat, vardagligt och finrum, nytt
och lite dldre.

Turning
Torso
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8.1 Scaniaplatsen, Malmé
Landskapsarkitekter: 13.3 Landskapsarkitekter Oslo

Scaniaplatsen anlades i1 samband med
bomissan Bo01 1 Vista hamnen 1 Malmd 2001,
som en del av den permanenta bebyggelse som
viixte, och fortfarande vixer fram déir. Den ir ett
typiskt exempel pé ett ‘stadens finrum’, platsen
och dess omgivningar dr mycket pakostad.

Jag tycker det dr spdnnande att man an-
vant marktegel just pa en plats med sa tydlig
anknytning till havet, tegel som sé tydligt hor
jorden till. Visserligen kombinerat med granit,
vilket har mer marin karaktir, men kombina-
tionen marktegel - granithéllar &r i sig inte helt
sjdlvklar. Ocksa den fargskala det morkt orange
teglet ger, dr ovanlig vid vatten, man &r mer van
att se ljusa farger. Klippor, trd och diverse sol-
blekta material. Ett mer sjidlvklart val av tegel
hade kanske wvarit att anvdnda en ljusare gul
nyans pa tegelstenen. Har, som inom &vriga mis-
somradet, gor byten av beldggningsriktningar,
platsens oregelbundna geometri och méten med
material i omgivande platser och ytor att platsen
kan upplevas lite splittrad.

Men nu har man dnda den hir plasten som
den dr och det dr en skon plats. Havet dr dédr och
stjal med sin sjélvklara dominans uppmérksam-
het fran eventuella brister i detaljerna.

<« Fig 16
Plan éver Vastra hamnen med Scaniaplatsen



AGraniten speglar himmel och hav vilket skapar en nastan osannolik kontrast till det mustiga teglet.




A Vid planeringen av hela BoO1-omradet var ekologi en
viktig pusselbit. Omhandertagandet av dagvattnet gors
lokalt och man har pa de flesta stallen jobbat for att gora
dagvattnet synligt och till nagot vackert. Mellan de plats-
gjutna dagvattendammarna och det réda marktegelet liger
en fris av rafflat svart tegel om ska hjélpa vattnet sista biten
ner i dammen.

»En 6ppen réanndal i granit I6per som ett smycke 6ver den
stora ytan.
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A Innanfor sjalva Scaniaplatsen tar gul klinker vid som markmaterial.



« | vissa delar av omradet gar detaljrikedomen nastan
till 6verdrift. R6tt marktegel moter cortenstal méter gul
klinker, méter svart klinker, méter platsgjuten betong, méter

natursten.

» Genom sma vinklingar och foérskjutningar i och mellan

huskroppar och kvarter skapas sma rum och torgytor.
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8.2 Vikingaskolan och Lovisaskolan, Lund
Landskapsarkitekt: Svenska Landskap AB, Malmé

Vikingaskolan och Lovisaskolan i Lund har nyligen renoverats och i samband med detta har
man passat pa att rusta upp utemiljon. Pa bada skolgérdarna har man anvént sig av markbetong som
bas men kombinerat den med markkeramik. Jag tycker det &r roligt att se att man har dgnat stor om-
sorg om en plats som &r en typisk vardagsplats. Jag far ofta kédnslan i skolmiljoer att allt &r utformat
och valt enbart for att halla nere kostnader och gora allt sé lattskott och slagtéligt som mojligt. Har
har man lyckats skapa miljoer som dr tydligt robusta och klarar mycket anvéindning, men som dven
ger utrymme for lugnare stunder och smé finesser for den som tar sig tid att studera detaljerna.

<« Fig 17

Plan éver Lund med Lovisaskolan och Vikingaskolan.

— Morra ringen
Lovisaskolan
B
=2
2 E22
=1
3
Lund C » Nasta sida. Vikingaskolan
Overst. Ett raster av rétt tegel bryter upp betongytorna.
En svagt skalad spiral av smagatsten snirklar sig i en
spiral éver den 6ppna ytan som dekoration och fér att leda
Vikingaskolan  vatten.
| | O%Jw Nederst. Vissa av tegelstenarna ar praglade med ett
1000m ég@a

diskret monster.
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A Pa Vikingaskolan finns plats for aktivitet och vila, i sol eller skugga.
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A Vackert detaljarbete pa Vikingaskolan, Att bara anvanda markteglet som en accent i betongen gor att kostnaderna halls

nere samtidigt som man ger ytorna mer liv.



<V Lovisaskolan till vénster och Vikingaskolan nedan.
Vackra materialméten; betong-klinker-asfalt, resp betong-
svarta ‘kattaskallar’-tegel.




» V¥ Endel av den 6ppna ytan har mark-
erats med tegel och kan anvéndas som
scengolv, runt det sittgradanger och

trappor.

» Det strikta tegelrutnéatet spelar fint mot
byggnadernas réda tegel och arkitektur. =%
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8.3 Ulla Molins tradgard, Hoganas

”I manga ar har jag samlat pa keramiska plattor, tegelrester. Kopte den gangen tegelbruket
med Skanes vackraste tegel lade ner tillverkningen i Helsingborg, allt jag kunde plocka av olika
format. Det blev nu ett golv, en matta...” 2

Tidigare har jag skrivit att jag tror att felaktig anvindning av marktegel i privattradgardar kan
ha bidragit till att avskricka en del arkitekter frn att anvinda markkeramik. Men jag har ocksa
ndmnt att man likvél kan hdmta inspiration fran privattradgardar dar markkeramiken anvénts till
sin fordel, och ”Ulla Molins tradgard” i Hogandis &r ett typiskt sddant fall. Ulla Molin, var tradgérd-
sarkitekt och nér hon drog sig tillbaka fran yrkeslivet var det den egna tridgarden i Hogands hon
dgnade sig at. Dar lyckades hon skapa en pa sitt och vis ovanligt liten plats, som dndé bar tydliga
drag av 1960-talets blandning av modernism och japanska drag. De 6verallt ndrvarande keramiska
materialen bidrar tydligt till den speciella karaktdren. Markkeramik anvinds for att skapa en strikt
tydlighet men tillats dven vara bangstyrig och lekfull. Andra detaljer av keramik dr fagelbad, kant-
sten vid rabatterna och manga urnor och krukor. Overlag #r skalan liten och detaljrikedomen stor,
men tridgarden kénns dnda inte plottrig. Kanske for att man tydligt anar omsorgen och glddjen.

Nu 4gs huset, med tradgarden, av privatpersoner som har forstaelse och respekt fér den klenod
de fatt ta 6ver efter Ulla Molin, men &dnda i vissa delar modifierat tridgarden och satt sin egen pragel
pa den. Jag tycker det dr befriande att man inte gjort platsen till ett museum dér tiden stannar, utan
att den far fortsétta faktiskt vara tradgard till bruk och till lycka.

“Varfor keramiker, som det finns sa manga av i Skane, sdrskilt i Kullabygden, inte dgnar
trddgardskeramik sin uppmdrksamhet har forvanat mig linge. Det finns ett stort behov. Faglar ska
vintermatas, det behdvs fagelbad. Det behdvs kantsten att halla viixter pa plats och smala gangar
fria. Och terrassens trista betongplattor skulle kunna bytas mot nagot vinligare. Krukor forstas!”

2 Samtliga citat i kapitel 8.3 ar hamtade ur Leva med tradgard av Ulla Molin.



AVackert formgiven keramik som kantsten till rabatterna.

» "Alla forvirvade tegelrester fogades samman
till mattor i den fasta stommen av regelbunden

klinker enhetligt lagd med genomgaende fogar.”
Fréamst i bild syns den rektanguléra klinkern, lite langre bak

rund tegelkubb.
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“Ett fynd av gammal Hogandiskeramik. Rundade, lite skalade for vatten. Nagot liknande borde
kunna tas fram av en keramiker, till tréidgardsutsmyckning och faglars glddje.”
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"Tegelkubb, plan eller skalad, ger variation i terrassgolvets ldggning. Karin Bjorquist pa Gus-
tavberg gjorde en gang prover som jag hoppades skulle komma i tillverkning. Likasa keramiskt
brinda lador, trag i lera. Istdllet for allt elcinde som ser dagens ljus.”
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8.4 Borstahusens fiskeldge, Landskrona

Léngs kusten just norr om Landskrona ligger det lilla fiskeldget Borstahusen, med anor fran
mitten av 1700-talet. Hela omradet stracker ut sig parallellt med havet och omfattar tre gator med
lingor av ldga gathus. Aven de besokare som inte tittar bara pa marken skulle med sikerhet kalla

omradet idylliskt, sarskilt om sommaren da rosor kldttrar pA manga av fasaderna.

Sedan gammalt och 4n idag tillhor trottoarerna tomtmark, varje husidgare férfogar och skoter

sin bit. Darfor utgor beldggningarna pé trottoarerna ett vilt lapptécke av olika beldggningar. De
flesta har dock gamla klinker i olika farger format och monster. Ingen annanstans har jag sett ett sa
stort sortiment av klinker! Enligt min bedomning é&r flertalet av dem frén boérjan av 1900-talet, da
monsterpriaglad klinker var pa modet.

Golfbana <« Fig 18

Plan éver Borstahusens fiskelage.
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» Nasta sida. En typisk bild av det idylliska Borstahusen
| mot
200m Landskrona C

sommartid. Gult marktegel, en fris av gra smagatsten och
grus.
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o
|« Det verkar ibland finnas en

omattlig gladje i att skapa med olika

¥V Aven nér klinkern l&ggs péa det
=28 allra vanligaste vis fran vagg till
*-5 vagg far granden liv av stenarnas

"% M schattering.
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» > Hdoger och nasta uppslag. Méjligheterna i ménster-
pragling av klinker visas upp med all dnskvéard tydlighet i
Borstahusen.

Vv Aven husfasaderna & méanga ganger en uppvisning i
hur vackert tegel kan vara.
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8.5 Vargtorget, Vellinge
Ulla Viotti

I centrala Vellinge invigdes i juli 2004 ett nytt torg, Vargtorget. Ulla Viotti, konstnidr som ar-
betat framfor allt med skulpturer, de senaste aren framfor allt i tegel, har gestaltat torget. En tid in-
nan invigningen av torget var jag pa besok hos henne for att diskutera tegel. Jag frigade henne hur
det kom sig att hon borjade arbeta med just tegel. ”Jag bérjade med tegel for att jag upptickte att de
konstverk jag jobbade med i keramik, ofta byggde pa en viss rytm, och en massverkan. Da lampar
sig tegel... Och nu fortsétter jag nog med det ett tag till. Vi far se. Men det fascinerar mig sa! Jag har
fyllt sjuttio ar och jag jobbar som bara sjutton...Otroligt egentligen!” Ulla dr en sann entusiast, som
fascineras av materialet i sig, tilltalas av *'magin’ i det. ”Vissa bara anvédnder tegel —vilket tegel som
helst. Men for mig dr det viktigt med vackert tegel.”

Ofta jobbar hon i sina verk med en platsknuten, gérna historisk och/eller geografisk referens.
Utanfor entrén till Trelleborgs sjukhus &teranvdnder hon tegel som redan fanns pa platsen. Tegel-
monumentet Cimbris i Simrishamn star pa en kulle som en pdminnelse om de tegelbruk som legat
hir forr. Hér pa torget i Vellinge bygger formerna (formstenarna) i skulpturen péa det tegel som

V¥ Fig 19
Plan éver centrala Vellinge med vargtorget.
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finns i det sa kallade ”Gotte-Lisa-huset” och i
ovriga omgivande byggnader. Aven for firgerna
och rédnderna till teglet i markbeldggningen, som
bildar en gul-rédrandig 'matta’, har Ulla Viotti
hamtat inspiration i "Gotte-Lisa-huset”.

Sjdlva invigningen var intressant, jag har
aldrig varit pa en invigning av ett torg tidigare.
Att det kunde vara sa hogtidligt, och d4nda en
sadan folkfest! Manniskorna verkade uppriktigt
intresserade, och de tog redan till sig platsen.

» Bank, belysning, skulptur och planteringskéarl i ett. Kon-
stverket ar som sig bor signerat.

» Cermoniell
nedldggning

av de sista tva
stenarna i mark-
beldggningen.
Vellinges
kommunchefs

hand langst fram |
och Ulla Viottis
dar bakom.
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<« Bortom parkeringsytan en liten
plats med planteringar. Bénkens
rygg skarmar av mot gatan dar

bakom.

» Efter kvartersnamnet, kvarteret Vargen, heter torget
Vargtorget, nagot som Ulla Viotti tagit fasta pa och lekt
med. Har och var i markbeldggningen dyker spar av

vargtassar upp.
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<« Trasmatteménstrad belaggning pa
parkeringsytan, i svart rétt och gult
¥ marktegel och smagatsten.

etersens tegl, manga gjorda pa plats
v Ulla Viotti sjalv.
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8.6 Brygge torget, Oslo

Liksom i manga gamla hamnstdder har tidigare hamnverksamhet i centrala delar av staden,
pa Aker brygge i Oslo ldmnat plats for bebyggelse av helt annan karaktir och med helt andra an-
viandningsomraden. Stora, ganska hoga byggnader med shoppingallerior och butiker, restauranger
och kontor, det 4r vad man mérker ndr man kommer hit. Men storsta delen av nyggnadsbestandet dr

faktiskt bostédder.

Den mest kdnda delen av omradet dr Tingvallakaia med sina ménga restauranger och uteser-
veringar. Dér samlas Osloborna gérna for en 6l efter jobbet soliga dagar, och dir flockas turisterna.
En inte lika sjdlvklar del av omradet 4r de inre delarna. Bara ett kvarter dster om kajkanten ligger
en liten piazza, Brygge torget. Platsen dr helt klddd i ett bruntonat marktegel och man har verkligen
utnyttjat den mojlighet till levande markmodulering ett litet format ger. Man har ocksé pé ett vildigt

Centrum

Pipervika

Tjuyholmen

60m

fint sétt tagit tillvara nodvéndi-
ga brytpunkter i beldggningen,
och gjort dem till smycken i
marken -rdnndalar, brunnslock
byten i beldggningsriktnin-
gar och hojdskillnader. Hir
ar kédnslan inte sa publik och
storslagen. Man ser ner till
vattnet, den norra kajen, men
det dr en helt annan karaktir
hdr. En nérlivsbutik ligger pa
en horna och den forstérker in-
trycket av att detta dr en plats
for de boende.

<« Fig 20
Plan &ver Aker brygge med Brygge
torget.

Jag har trots en del efterforskningar tyvarr inte lyckats fa fram vem/vilka som ar ritat Brygge torget.

Samtliga foton i avsnittet om Brygge torget &r tagna av Susanna Flood, 2004.



V» Trappan ger mojlighet till lite hopp och lek, och blir

som sa ofta en skon informell sittplats.
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A Man har verkligen tagit fasta pa att med en belédggning i ganska litet format, som marktegel, kan man lattare géra en

organisk markmodulering.

<« Forra sidan. Platsen 6ppnar sig mot hamnen i sydvast V Trappan reser sig som en lacker bubbla ur den bdljande

och fangar eftermiddagssolan an

&Y
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9 Reflektioner




<« Bild féregaende sida. Amsterdam, Holland 2002. Ett av
valdigt fa exempel jag sett dar man faktiskt anvant helgla-
serat tegel som ensam markbeléggning. Och det &r nog
forsta och enda gangen jag sett en markbeldaggning i sa
blatoner, med drag at rent koboltblatt pa vissa stallen. Bla
markbelaggning later kanske markligt, men det ar nog en

vanesak? Valdigt vackert iallafall.
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En av tankarna nér jag paborjade det hir arbetet var att jag under dess géng skulle ta fram inno-
vativa sétt att anvdnda markkeramik, och nya plattor som kan vara intressanta att se pa den svenska
marknaden. Till en borjan hade jag en uppsjo idéer. Men ju mer markkeramik jag sett, desto fler
av “mina” idéer upptédcker jag har funnits i produktion, eller rent av fortfarande finns i produktion
i utlandet. Markkeramik #r pa sitt och vis ett nygammalt material. Aven om jag frdn bérjan inte
tdnkte dgna historien sa mycket tid och plats, har den d4nda pé olika sdtt spelat en stor roll. Kanske
for att, som jag skrev i inledningen “dess uraldriga historia dr sa titt knuten till mdnniskans kul-
turella utveckling”. Men framfor allt eftersom mycket av den markkeramik vi finner i stiderna idag
ar historisk, samtidigt som den utgor delar av fungerande stadsrum. Ett material som &r helt nytt
blir direkt innovativt nir det anvinds. Ett material som redan anvénds i stor utstrdckning sporrar
dig till fornyelse. Men ett nygammalt? Med markkeramiken ténker jag att det kanske récker att jag
visat pa att det KAN anvindas, fortfarande, och i moderna miljoer. Formspraket i gestaltningen far
avgora. Det méste kanske inte vara innovativt? Jag tycker att man dven i nya anldggningar skall vaga
experimentera mer med markmaterialen, och inte minst prova markkeramik lite oftare. De tekniska
begrdnsningarna &r inte alls sa stora som manga tror, och pa lang sikt ar det ett mycket forsvarbart
val, bade estetiskt, ekonomiskt och miljomaéssigt. Det viktigaste &r att titta pA rummet, platsen, och
pa vilket uttryck man vill ha dér.

En del fordandringar har jag funderat 6ver, vissa mer estetiska, medan andra mer handlar om
forbéttra vissa svagheter hos materialet. Manga ganger har jag tankt att det vore 6nskvirt att ta upp
gamla plattor i produktion igen, i de fall jag inte hittat likvdrdiga produkter i idag ens i utlandet.
Manga av de gamla jugendmonster som ligger tex pa trottoarerna i Borstahusen skulle vara fina
att se pa en modern plats. Tyvarr sa tror jag att vi arkitekter ar lite fega. Kanske skulle ingen vaga
anvidnda en monstrad platta. Men likvil som det dr populért idag att ha en fondvidgg av en gammal
medaljongtapet kunde man late en del av en plats ha ménstade plattor? Overlag skulle jag gérna se
ett storre utbud av svenska produkter, jag tror manga upplever ett egenvérde i att veta att de material
man arbetar med ér svenska. Man litar pa dem, och upplever dem som genuina.

Négot som jag efterlyser hos producenterna dr ett storre arbete med att minimera halkrisken.
Kanske genom att ha ett hogre innehall av grov chamotte som tilléts sticka upp och gora ytan skrov-
lig. Det kunde ocksa blir en estetiskt tilltalande effekt. Eller sa kunde man genom en ytstruktur och
ytmonster oka friktionen. Det har fatt mig att fundera 6ver hur mycket relief man kan goéra innan
den Overgér fran att minska halkrisken till att vara en snubbelrisk. Jag misstédnker att gransen &r
harfin. Vad giller klinker for industrier och vatutrymmen inomhus har man jobbat en del med detta,
kanske kunde man hamta mer inspiration diar. Och nagot som jag fortfarande r nyfiken pa, av mer
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estetiska skél, 4r mojligheterna att arbeta med glasyrer*. Glaserad keramik far ju en sén fantastisk
fargmaittnad och lyster. Att anvidnda en heltidckt glaserad yta som kontaktyta dr kanske inte helt
lampligt pa grund av halkrisken. Men det borde finnas majligheter att gora ett sddant ytmonster att
glasyren ligger nedsénkt och den yta man betrdder dr oglaserad. Jag tror ocksa att det skulle finnas
ett intresse av produkter i stora format. Ibland kan de sma formaten med sina ménga fogar ge ett
plottrigt uttryck, som stor en i dvrigt stram gestaltning. Det vore ocksa intressant att tjuvkika pa
betongindutrin mer, framfor allt vad géller sa kallat 1asstenar. Hallfastheten hos keramiken ar inte
sdmre dn for betongen, sa genom att ta fram lasande keramiska plattor kunde man underlétta for
anviandandet pa korbara ytor.

¥ Ekeby 2003. Marken utanfér Héganas CC’s fabrik &r tackt av krossade spillbitar fran tillverkningen. Detta ateranvands
sedan som chamotte i produktionen. Nog kan man ténka sig att det skulle kunna vara vackert med marktegel med en stor
andel grov chamotte?
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Slutligen hoppas jag man som gestaltare av utemiljéer far upp 6gonen lite mer for de keramiska
materialen och dess mojligheter. Genom en 6kad anvidndning och efterfragan pa materialen tror jag
att man skulle finna fler anvindningsomraden och utvecklingsmgjligheter.

¥ Hammenhog 2004. Jag har ofta tankt att det vore spannande att jobba med runda plattor pa mark. Visst, man skulle fa

ovanligt stora fogar, men ratt utfért och med fogar av packat stenmjél skulle det kunna bli vackra ytor.
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ordlista

De flesta ord i ordlistan &dr ord som férekommit i mina texter. Jag har dven valt att ta med ord som
inte varit aktuella 1 min text, men som kan vara av intresse for den som vill veta lite mer.
Forklaringarna dr, dir inte annat anges, himtade ur boken ”Keramik i arkitekturen” av Sofia Tjern-
strém, sid 298 ff.

Bindsten
Kallas @ven kopp. Tegelsten som é&r lagd tvdrs mot murlivet. Den mot ytan vénda kortsidan kallas
koppytan och ett sddant skift koppskift eller bindskift.

Blockforband
Egentligt murférband. Blockférbandet muras med omvéxlande 16pskift och koppskift, sa att stot-
fogarna i alla 16pskift, respektive fogarna i alla koppskift star lodrét Gver varandra.

Bladdmpning
Starkt reducerande slutbridnning av tegel som ger en lysterglinsande skérv*.

Chamotte
Brind, krossad lera som finns i olika kornstorlekar och som anviands som magringsmedel i leran.
[Fas som restprodukt vid tillverkning av keramiska material, min anmérkning,.]

Flamugn

Kammarugn (periodisk — branncykeln upprepas for varje branning — ugn med rektangulért brén-
nrum) for branning av bland annat taktegel med eldstdder vid ugnssidorna och med rékgasutlopp
genom ugnsbottnen. Denna ugn kréver mer briansle da den har 6versldende laga, vilket innebér att
godset branns uppifran och ner

Formtegel
Tegelstenar av speciell form for dekorativa dndamal, till exempel listverk och fonster- och portalom-
fattningar.
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Fotokeramik
Keramik vars yta behandlas sa att en fotografisk plat kan reproduceras som dekor. De allra forsta
fotografiska bilderna pa keramik utférdes 1848 av L de Camarsac i Frankrike.

Fulltegel
Kallas dven massivtegel. Tegelstenar utan hal.

Féltugn
Primitiv tegelugn, egentligen staplad tegelhég med rokkanal, som byggdes upp for en enda brén-
ning.

Forband

Vid forbandsmurning ldggs tegelstenarna i ett skift pa ett sddant sétt att fogen i ett skift tacks av en
sten i nésta varigenom stenarna binder varandra. De vanligaste egentliga murférbanden i massiv-
murar dr blockforband och kryssforband. Vid skalmur och beklddnad avses forband som éterfinns
enbart p4 murens yta. Till dessa férband hér munkforband och vendiskt férband.

[Nédr man talar om forband inom markbeldggningar menar man samma som sdttmdonster, min an-
mirkning]

Glasyr

Aldre oegentligt namn #r emalj. Genomsynlig eller ogenomsynlig glasig ytbeldggning pa keramiskt
material. Glasyr ér i grunden glas som bestar av ett antal mineral som smélts pa en leryta. Féremélet
blir mer praktiskt anvéndbart eftersom det blir vattentitt och dessutom blir ytan estetiskt tilltalande
i farg och struktur. En allmin regel dr att alla glasyrer for alla temperaturer behover tre ingredienser:
kvarts (glasbildare), flussmedel (for att sinka kvartsens smalttemperatur som dr 1713°) och alumin-
ium (for att stabilisera glasyren). Glasyrernas namn hérror ofta fran det flussmedel som ingér, men
kan dven bendmnas utifran typ av skdrv, ytans utseende eller fiarg. Egyptierna tillverkade 5000-
4000 f. Kr. foremal av lera som var naturligt blandad med vattenloslig soda som vid bréanning smélte
ut till glas. I Framre Orienten forekom pa 3000-talet ocksé en alkalisk glasyr. | Mesopotamien kénde
man &dven tidigt till blyglasyren (1700 f. Kr.) som fran 300-telet f. Kr. spreds till Europa och dér blev
den forsta glasyren. Glasering kan ske genom doppning, stdnkning, sprutning eller torrgranulering,
det vill séga att tickas med granulerad glasyr.
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Golvtegel
Tegel for golvbeldggning.

Hansan

Hanseforbundet, frdn mitten av 1100-talet till mitten av 1600-talet ett merkantilt och politiskt for-
bund mellan tyska kopmén och stidder i nordsjo- och 6stersjoomraddena. Omkring ar 1400 var hojd-
punkten for den tyska expansionen i dstersjoomradet nddd. Forklaring himtad fran NE.se

Homogenisering
homogen, alltigenom lika, likartad. Férklaring hamtad frdn NE.se Anvinds inom keramikproduk-
tion for att beskriva processen da leran blandas och krossas (mitt tillagg).

Haltegel
Tegelstenar med hal vinkelrdtt mot liggytan som med foérdel kunde strangpressas. De vdger mindre,
vilket dven underléttar torkning och bréanning.

Hardbranning/ Hardsintring
Brénd vid relativt hog temperatur.

Inert avfall

Avfall som inte genomgar nagra visentliga fysikaliska, kemiska eller biologiska forédndringar. Inert
avfall 16ses inte upp, brinner inte och reagerar inte fysikaliskt eller kemiskt pa nagot annat sitt, inte
heller bryts det ned biologiskt eller inverkar pa andra material som det kommer i kontakt med pé ett
sétt som kan orsaka skador pa miljén eller ménniskors hilsa. Den totala lakbarheten och det totala
fororeningsinnehallet i avfallet samt ekotoxiciteten hos lakvattnet skall vara obetydliga och far inte
dventyra kvaliteten pa yt- eller grundvatten. Forlaring himtad fran http://www.notisum.se

Kakel

Glaserade eller oglaserade plattor av lera, vanligen lergods, for beklddnad av frimst vaggar och
kakelugnar, i dldre tider &ven golv. Kakel forekom sa tidigt som 5000 f. Kr. i Egypten och kom till
Europa med araberna runt 1000-talet. I norra Europa framstélldes da ocksa kakel, i England redan pa
900-talet och i Frankrike fran 1100-talet. Kakel kan dven tillverkas av stengods och porslinsleror.
[Kakel —platta av briant lergods glaserad pa ena sidan. Tillaggsforklaring himtad fran NE.se]
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Keramik

Keramik dr foremal framstilld av en massa innehallande lera, som efter drejning, formning, gjutning,
formpressning eller anan form av bearbetning brints —med eller utan féregdende dekorering eller
glasering.

[Keramik. Av grekiskans Keramos, betydande krukmakarlera. Briant lergods alltifran tegel till pors-
lin. Tillaggsforklaring himtad fran NE.se]

Klinker

Ordet klinker kommer av det tyska ordet Klingen som betyder klang. Med klinker avses brind ex-
panderas lera och férutom klinkerplattor avses dven littklinker eller lerklinker (leca) och cementk-
linker. Klinkerplattor dr glaserade eller oglaserade keramiska plattor av stengodslera for golv och
viggar. Klinker har ldgre porositet d4n kakel [och tegel och marktegel, min anmérk-ning] och har
diarmed hogre hallfasthet och slittalighet och kan dessutom vara frostbesténdigt.

[Klinker — hardbrant tegel med glasartad yta. Tilliggsforklaring hamtad fran NE.se]

Klyvklinker/Klyvtegel
Tva klinkerplattor, tegelstenar eller tegelplattor som genom tillverkningsprocessen sitter ihop i nagra
punkter med baksidorna mot varandra och som fore anvéndning skiljs at.

Kollergang
En typ av krossmaskin dér tva valsar eller hjul férbundna med varandra roterar runt en vertikal axel.
Det material som skall krossas ligger pa bottnen av ett runt trag. Férklaring himtad fran NE.se

Kopp (se Bindsten)
Korsforband

Forband for markbeldggningar. Varje skrift ligger med fogarna p& samma stélle som det féregaende,
sa att alla fogar bildar raka kors. Min férklaring.

Kryssforband
Egentligt murforband. Kryssférbandet muras med omvéxlande 16pskift och koppskift. Lopskiften
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ar forskjutna en halv sten sinsemellan sa att stotfogen i ett 16pskift ligger mitt emellan stotfogarna i
det foregéende skiftet. Da bildas ett kryssliknande monster.

Lera

Blandning av mineral, huvudsakligen lerpartiklar mindre &n 0,002 mm, och finkorniga bergartsbil-
dande mineral, till exempel glimmer och kvarts. Lera ger med ldmpliga méngder vatten en plastisk
formbar massa. Priméra (tertidra) leror, till exempel kaolin, finns kvar pa den plats dir de bildats och
ar vanligen vita (det vill sédga innehéller inga féroreningar) och oplastiska. Sekundira (sedimentéra)
leror har innan de lagrades tagit upp féroreningar, som ger dem olika karaktar, samt malts och kros-
sats sé att de blivit plastiska. De indelas i stengods och lergodsleror. Bade priméra och sekundira
leror ges standardformeln A1203SiO2H20. Leror indelas dven i magra eller feta; de feta innehaller
storre andel lermineral 4n de magra, som istdllet innehaller mer och grovre partiklar av andra min-
eral. De feta lerorna har hog héllfasthet, men ocksa hog krympning och dirmed bendgenhet for
sprickbildning.

Lergods

Porost material framstéllt av rod- eller gulbrdnnande lera med eller utan tillsats av sand eller annat
magringsmedel. Lergodslerorna r sa kallade lagbrannande och branns mellan 700° och ibland upp
till 1100°. Lergods dr det dldsta keramiska materialet med olika namn vid olika utféranden eller
anvindningsomraden: fajans, kakel, krukmakargods, tegel och terrakotta.

Liggytan
Den storsta ytan pa en sten i tegelformat. [Min forklaring]

Lopsten
Kallas dven Lopare och dr en tegelsten lagd ldngs med ytan i ett murverk. Ett sddant skift kallas
Lopskift.

Magringsmedel
Material, tex. Chamotte, som tillsétts for att reglera massans formbarhet, krympning eller torkning-
segenskaper.
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Massa
En balanserad blandning av bland annat leror, filtspat, kvarts, sand och chamotte som ger tillfred-
stdllande resultat i bearbetningsprocessen samt efter bréanning.

Medeltiden

I europeisk historieskrivning brukar man rdkna med att medeltiden inleddes ca 500 e.Kr., efter det
véstromerska rikets fall 476. Den strickte sig fram till senare delen av 1400-talet. Ibland uppdelas
epoken i dldre medeltid (frdn ca 500 t.o.m. 900-talet), hogmedeltid (ca 1000 t.o.m. 1300-talets borjan)
och senmedeltid (storre delen av 1300-talet och 1400-talet). I svensk historia har granserna av tradi-
tion satts snédvare, ca 1000-1520-talet.

Mosaik
Olikfargade smabitar av sten, glas eller keramik utvecklades i Egypten och Mesopotamien. Stor
utbredning i Grekland och Rom. De keramiska mosaikplattorna levereras oftast klistrade pa pap-
persark.

Murtegel

Tegelstenar for murverk som ej utsitts for klimatiska pafrestningar och dér inga krav stills pa ut-
seendet. Murtegelstorlekar varierar i olika tider och i olika lander. Matten standardiserades i Sverige
pa 1930-talet till 250x120x62mm.

Oxidation
Brianning i ugn med oxiderande atmosfir innebér tillricklig tillforsel av syre sa att oxider i leror och
glasyrer far sina sa kallade oxidférger. Kopparoxid blir gron och jarnoxid blir gul till brun. Jimfor
reduktion.

Plasticitet

Plasticitet (av plastisk) hos ett material innebér att detta under inverkan av frimst mekanisk be-
lastning undergar en forméndring som kvarstar efter det att belastningen upphért. Forklaring hamtad
fran NE.se

Porslin
En hard titbrand genomskinlig och vanligen vit keramisk substans som ofta innehéaller kaolin.
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Namnet kommer av italienskans porcellana, porslinssndcka. Porslin branns hogt, mellan 100°C
och 1450°C och indelas i hart porslin, det vill sdga faltspatsporslin och mjukt porslin, fritt-porslin.
Daremellan finns benporslin och vitroporslin (sanitetsvaror och elektroporslin).

Porositet
Ett materials egenskap att vara porost, forsett med haligheter. Porositeten definieras som héalrum-
mens volym per volymsenhet av hela materialet. Férklaringen hamtad fran NE.se

Reduktion

Brédnning i ugn med reducerande atmosfér innebdr otillracklig syretillforsel for fullstindig forbréin-
ning, vilket ger en ugnsatmosfir som reducerar vissa oxider av till exempel koppar och jarn. Ko-
pparoxiden dvergdr fran gron till rod farg och det trevirda jarnet blir gront och tvavart. Harigenom
far godset och glasyren en flammande karaktér och speciella egenskaper och effekter kan skapas.

Ringugn

Uppfanns 1858 av F. Hoffman. Kontinuerlig ugn, framforallt for tegelbranning, med sammanhén-
gande ( iring) brannkanal i vilket godset star still, och brinnzonen flyttas. P. Loeffs utvecklade den
forbattrade avlanga ringugnen.

Rullskift
Skift med tegelstenarna stillda pa kant Forklaring fran Dravnieks, Gunnar, Byggandets ord. Kan
vara staende eller liggande Tillagg frdn Ann Bergsjo.

Schattering

av Schattera. Aterge skiftningar i ljus eller i firgnyanser inom méleri, grafik och sémnad. Forklar-
ingen himtad fran NE.se

[Termen anvinds dven om tegel och klinker for att beskriva en produkt med en viss fargvariation.
Min anmérkning.]
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Sintring

Allmint; ndr ett material utsdtts for en s hog temperatur att ingdende partiklar via fysikaliska
processer och kemiska reaktioner binds till varandra. Det material som blir resultatet kan behalla en
pords struktur eller vara helt titt. Forklaringen hdmtad fran NE.se [For leror géller att de enskilda
lerpartiklarna smélter ihop i sina beréringspunkter. Nir leran sen svalnar av sitter lerpartiklarna fast
i varandra och keramiken har fatt sin hoga hallfasthet. Sintringstemperatur for keramiska material
ar mellan 900°C och 1150°C. Tillaggsforklaring himtad ur "Byggnadsmaterial Uppbygnad, tillver-
kning och egenskaper av Per Gunnar Burstrom]

Skift
Horisontal rad av stenar i ett murverk, exempelvis 16pskift, koppskift och stromskift.
[Nédr man talar om skift inom markbeldggningar menar man en “rad” i beldggningen]

Skérv

Skérv, bendmning pa materialet i keramiska produkter efter formningen, fére och efter branningen
(exkl. ev. glasyr och engobe). Fore och under formningen kallas materialet massa. Med skidrv menas
ocksa bitar av keramik eller nedkrossat, obrént eller brant keramiskt material (inkl. ev. glasyr och
engobe). Det senare anvinds som magringsmedel. Forklaringen hdmtad fran NE.se

Slamning
Skilja tyngre och léttare partiklar at med hjélp av rinnande vatten. Férklaringen hamtad fran NE.se

Smategel
Murtegel, mindre &n normtegel, vanligen med matten 230x110x62 mm, vanlig i1 s6dra och vistra
Sverige innan murteglet standardiserades.

Stortegel
Murtegel storre dn vanligt normtegel, vanligen med matten 300x145x75 mm, vanligt i norra och
mellersta Sverige innan murteglet standardiserades.

Stréangpressning
Kallas @ven extrudering. Metod uppfunnen av W. Irving 1841 som fran 1850-talet fick mycket stor
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betydelse for den keramiska industrin. Lermassan pressas genom ett munstycke som ger produkten
dess tvdrsnitt. Darefter skdr man produkten i 6nskvérda langder. Vanlig metod for framstéllning av
bland annat haltegel.

Tegel
Byggnadsmaterial av brdnd lera. Forklaringen himtad fran NE.se

Tegelsten

Tegel for vaggar och andra murverk samt for marktédckning. Tegelstenen har vanligen ratvink-liga
parallellepipedisk form dér de storsta ytorna kallas liggytor, 6vriga langsidor 16pytor och kortsi-
dorna koppytor. Tegelstenen férekommer for olika andamal, i en méngd storlekar, format, farger,
former, strukturer, och har dérefter olika namn: murtegel, fasadtegel, formtegel, haltegel, fulltegel,
smategel, stortegel, forbldndertegel, klinttegel, reveteringstegel, siktegel och flensburgstegel.

Terracotta

Hardbrint, i allminhet oglaserat, lergods med rodgul till brun skérv ofta innehallande chamotte el-
ler annat magringsmedel. Ordet kommer av italienskans terracotta, dir terra betyder jord och cotta
briand.

Tunnelugn
Uppfanns av C. Dressler och anvidnds i modern produktion. Kontinuerlig ugn dir brannzonen ar
stationér och godset flyttas.

Tatbrand / Tatsintrad
Med mycket liten eller ingen halvolym, se vattenupptagning samt porositet.

Vattenupptagning
Forhallandet mellan vikten av den méngd vatten som ett keramiskt material kan uppta och ma-
terialets vikt i torrt tillstand; vattenupptagningen anges i procent. Keramiska material indelas pa
grundval av skédrvens maximala vattenupptagning: pordst >10%, semivitrost 3-10%, vitrost 0-3%
(tatsintrat 0-0,5%).
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Vitros
Med liten eller ingen halvolym, semivitrés innebér viss hallvolym. Se vattenupptagning samt po-
rositet

Vitpressning
Lera i plastiskt tillstdnd pressas i en form, vanligen av gips.
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Bildmaterial

I de allra flesta fall &r det jag sjdlv som tagit foton och gjort figurer

I de fall jag anvént mig av foton som inte &r mina egna, &r fotografen angiven i direkt anslutning till
bilden. I samtliga fall har jag bilddgarens tillstdnd att anvénda bilden. Stort tack till er som bidragit
med bilder!
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Kallor

I de faktabaserade avsnitten i min text har material fran flera olika hall vdvts samman sa att det ar
svart att sdga exakt vilka fakta som kommer varifran. I dessa fall har jag angett samtliga kéllor i
samma fotnot, géllande for hela stycket, eller ibland for hela avsnitt eller kapitel.

Det finns ocksa kallor till vilka jag inte har hdnvisat direkt. Detta innebar absolut inte att de inte
bidragit till arbetet pa nagot sitt, tvirtom! De har alla pa nagot sétt bidragit till att bekrifta (eller
dementera) mina aningar, till att inspirera och lett mig till de resonemang som jag sjdlv anser har
stor betydelse i sluttexten.

I de fall dir jag anvént citat, har jag angivit var det 4r hamtat i anslutning till citatet i texten.

Citat pé originalsprak

I de fall jag velat anvinda mig av icke Gversatta citat fran andra sprdk an svenska, har jag i de
flesta fall sjdlv Gversatt dem for att fa ett battre flyt i mina texter. Jag reserverar mig for eventuella
feloversattningar, och dérfor foljer av mig dversatta citat i originalsprak nedan:

Materials form and architecture / Richard Weston s. 58/59 “For Louis Kahn, finding the ‘correct’ ex-
pression for bricks involved a rhetorical and oft repeated conversation with the material: “When you
are designing in brick, you must ask brick what it wants or what it can do. Brick will say -I like an
arch. You say —But arches are difficult to make, the cost more money. I think you could use concrete
across your opening equally well. But the brick says —I know you’re right but if you ask me what I
like, I like an arch.””

”Besides form and function, materials have a decisive role to play in expressing design. Two objects
with the same forma and function but made of different materials have nothing in common” (Citatet
1 min dverséttning finns pa sidan 7)

Experiencing architecture / Rasmussen s. 26/27 “’These are two ways to make use of materials’, said
Charles Moore. ‘By simplifying complex forms or by enriching simple ones.””

Materials form and architecture / Richard Weston s. 38/39 “’Every work of art should reflect in its
appearance the materials as physical matter...
In this way we may speak of a wood style, a brick style, and so forth’ Gottfried Semper”



168

Studiebesok

Jag har varit pa studiebesok hos tva producenter av keramiska material, vilka bada bidragit till min
forstaelse for de keramiska materialen, bade vad giller produktion och anvindning.

CCHoganids AB, 2003-11-12

Petersen Tegl, 2004-07-20

Tryckta kallor

Blennow Anna-Maria, Europas tridgardar, Bokforlaget Signum, Kristianstad 1995

Burstrom Per Gunnar, Byggnadsmaterial Uppbyggnad, tillverkning och egenskaper, Studentlitter-
atur, Lund 2001

Carlsson Viveca, Metro hus och hem 2004-08-13 (s. 11)

Hedlund Goran och Kerstin Thastrom-Karlsson, Smycken i stenstaden, Landskrona museum, Land-
skrona 1992

Howcroft Heidi, Pflaster fiir Garten, Hof und Plitze (s. 50-75), Miinchen 1989

Ivarsson Dan, Sydsvenskan 2002-03-03 (s. C7), Malmo 2002

Jonsson, Karl G, Sydsvenskan 2004-11-17 ('s. H10)

Lindstedt Tommy och Lindstrom Per, Sydsvenskan 1999-08-04 (s. A10-A11), Malmo 1999

Molin Ulla, Leva med tridgard, Wiken, Hoganés 1992

Nichols Beverly, Staden gronskar, Natur och Kultur, Stockholm 1940

Sirén Osvald, Kinas tradgardar och vad de betytt for 1700-talets Europa, Svensk Litteratur, Stock-
holm 1948

SPEF Sveriges Murnings- och Putsentreprenorforening, Rétt murat och putsat, Svensk byggtjanst,
Stockholm 2005

Tjernstrom Sofia, Keramik i arkitekturen, Stockholm 2002

Velve Ture, Golv (s 107-115), Stockholm 1952

Wedin Cia red., Byggkeramik konst att fornya, Statens konstrad, Stockholm 1999

Weston Richard, Materials, form and architecture, Yale University Press 2003

Triptyker och kataloger

Broshyrer fran Hognias CC. ”CCHoganés och miljon” och "CCHo6ganéds Keramikens egenskaper”
Gamla priskuranter fran Hoganés

Udendersklinker Nedlegningsvejledning, Utgiven av Apentex utendersklinker
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Hemsidor pé Internet

http://www.raa.se/materialguiden 2004-11-24

http://www.bkr.se 2004-11-24

Conny Svenssons ingenjorsgeologiska exkursion —Sveriges jordarter
http://connywww.tg.Ith.se 2004-11-24

http://www.ne.se 2004-11-24

http://www.tegel.info 2004-11-24

http://www.pflasterklinker.de 2004-11-24

http://www.brick.org.uk/ 2004-11-24

http://www.randerstegl.dk 2004-11-24

http://www.petersen-tegl.dk/ 2004-11-24

http://www.apentex.dk 2004-11-24
http://www.foteviken.se/Skane/s13/s13.htm 2004-11-24
http://www.archipelago.nu/SK ARGARD/SVENSK A/SK ANE/borstahusen.htm 2005-02-01
http://www.wienerberger.se/

Otryckta killor

Michael Driver, Brick Development Association Ltd, mailkontakt

Ewa Eklind Blomgqvist, Landskapsarkitekt Gatukontoret i Malmo, Mailkontakt

Orjan Ekstrom, Arkitekt och Stadsantikvarie i Landskrona kommun, Mailkontakt

Anders Folkesson, Landskapsarkitekt Mellanrum, Mailkontakt

Dieter Rosen, Arbeitsgemeinschaft Pflasterklinker e.V. im Bundesverband der Deutschen Ziegelin-
dustrie, Mailkontakt

Sofia Tjernstrom, Arkitekt, keramiker och forfattare, Mailkontakt/Brevkontakt

Muntliga killor

Andersson Camilla, landskapsarkitekt, Malmo Stadsbyggnadskontor. Samtal i Malmo 2004-07-01
Andersson Per, landskapsarkitekt, Sydvést arkitektur och landskap. Samtal i Malmo 2004-06-30
Berg Lennart, produktionschef, Haga. Telefonsamtal 2004-08-18

Bergsjo Ann, landskapsarkitekt och universitetslektor, Institutionen for landskapsplanering Alnarp,
SLU. Min handledare.

Blomgqvist Christer, arkitekt, Blomqvist arkitekter. Féreldsning p& Alnarp 2004-01-19

Enderlein Jorn, marknadsanvarig, Apentix/Petersen tegel. Samtal och rundtur pa sédra Jylland
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Ernqvist Pdivi, konstnér. Telefonsamtal 2003-09-23

Gombrii Gunilla, landskapsarkitekt, Svenska landskap. Samtal i Malmo 2004-07-02

Gustafsson Pir, landskapsarkitekt och professor, Institutionen for landskapsplanering Alnarp, SLU.
Vid seminarium for Helena Erikssons examensarbete, Alnarp 2004-05-19

Hogborg Ann-Charlotte, landskapsarkitekt, Svenska landskap AB. Samtal i Malmé 2004-07-02
Jansson Knut, landskapsarkitekt, Tekniska verken Landskrona kommun. Telefonsamtal 2004-07-19
Lodén Stig, Byggkeramikradet. Telefonsamtal 2004-07-06 2004-07-20 och i Képenhamn 2004-08-
02

Odelhog Clas-Hakan, utvecklings- och kvalitetsansvarig, CC Hogands byggkeramik AB. Samtal i
Ekeby 2003-11-12

Olander Leif, sédljare Wienerberger. Samtal pa Alnarp 2004-06-22

Parin Cecilia, landskapsarkitekt, Svenska landskap. Samtal i Malmé 2004-07-02

Persson Stina, produktchef, CC Hogands byggkeramik AB. Samtal i Ekeby 2003-11-12

Rolf Kaj, landskapsarkitekt, Institutionen for Landskaps- och Tradgardsteknik SLU Alnarp. Samtal
pa Alnarp 2004-06-08

Viotti Ulla, konstnér. Samtal i Hammenhog 2004-06-10
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Bilaga I

Valda sidor ur Hoganis -Billesholms aktiebolags
katalog fran ar 1905. Samtliga sidor &r nagot
forminskade for att fa plats i mitt format.
Enroligt detalj 4r att utéver de mer vanliga sldta,
randiga och rutiga plattorna, finns pa sidan 40 i
katalogen en av de monsterplattor jag tagit fun-
nit och fotograferat i Landskrona och Borsta-
husen.
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HOGANAS - BILLESHOLMS AKTIEBOLAG.

Post-, telegraf- och telefonadress: LERVARUKONTORET, HELSINGBORG.
Rikstelefon: N:o 279, 925, 926.

Priserna dro berdknade fritt pa banvagn i Hoganéds, Bjuf, Billesholm, Ekeby

eller fritt ombord Hogands, Helsingborg, Landskrona
(Utan fdrbindelse.)

Rabatt for Eldfasta tegel och leror........ sida 5—10 o
a . Glaserade lerrér m. m.......... , 15-—-30 o
W w Klinkerfabrikater............... . 33-44 9
- , Fasadtegel m. m............... , 48 69 *a
i o Hushallsklrl ..o T i i By i J—— »h
i » Vaser och prydnadsféremal .... , 76-86 L/

Betalningsvilkor: 3 manaders réntefri kredit eller 1%/, %/, for likvid inom 30 dagar.
For bridckage under transporten ansvaras icke.

Férpackning debiteras endast med egna kostnader men atertages icke.

Innehallsforteckning.

Eldfasta tegel och leror: Inledning, analys, smaltpunkter,

tryckhallfasthet och anvdndning......... sida 1--8.
i ¥ % w  prisuppgifter .... 5 10.
Glaserade lerror: nagra meddelanden om undersbkningar ... .. ve w114,

o " rordelar, brunnar, andrakloakledningsartiklar, krub-
bor, lufttrummor och skorstenspipor:

PRSP PRITEER s i inm Wices s SR ok . o 156—30.
Runda skorstenar af radiela formklinker: prisuppgifter............ 31 32.
Klinkerformtegel till kem. tekn, d&ndamal, siltegel: prisuppgifter.. . 33.
TrottoarklinkerundersBRnINEAr: ... i v iviivieevais i dnvivasivaia s » 34—36.
Forslag till klinkertrottoarer och nedldggningssattet. .. T - -
Golfplattor, trottoarsten, gatsten och klinker: prisuppgifter ..... . ,, 38 44,
Fasadtegel: undersokning a vidderbestindighet.. . .... .. o . 4b 4T,
Fasadtegel, form- och orneringstegel: prisuppgifter . s 5 o A0—080;
Fargforteckning ofver naturfdrger, engober och glasyrer...... ... . 66 67.
Asktegel, asktegelmurbruk, handslagna fasadtegel, maskinformade
och handslagna murklinker, taktegel, prisuppgifter: ........... , 6869,
Hushéliskérl: prisuppgifter. ... ....coooviiiiiiiiiiaiiiiians P CT I i Ry
Vaser och prydnadsféremal: prisuppgifter ..... .. ............ ... w 16 -86.
Fargprof a prydnadskér] ... PR - ¢
FRakttabelli: «onenm i e s S s i 5 N s e B e w 89-92,

Bolagets ombud:

Helsingborg 1905, Schmidis Boktryokeri.










Undersokningar af trottoarklinker.

Profven utgjordes af 7 st. prima, gula trottoarklinker N:o 281, som skulle understkas pi vattenabsorbtion och slitning,
iamt 5 st. prima, gula klinker Nio 274, hvilka senare skulle understkas pi vattenabsorbtion och tryckhillfasthet.

Vattenabsorbtionsprof.

Klinkern underkastades dessa prof utan foregdende torkning, emedan de legat si lang tid uti profningsanstalten, att

leras vattenhalt kunde negligeras. Tiden som klinikern lig i vatten var 8 dygn och vatiendjupet 250 4 300 ™M/m.
Profningsresultaten firo uppstillda i Tab, Y, hvarjimte i Tab. VI utriknats medelabsorbtionen pr. dygn mellan de
slika viigningarne.
Anmiirkas bor, att di hir samtliga profstycken hafva samma form och storlek, vattenabsorbtionen lika bra kan an-
gifvas i vigt °/, som i gram pr. ytenhet.

Tab. V.
Vattenabsorbtionsprof a trottoarklinker.
—— B —
Vattenabsorbtion efter !
|
ol s s e | s [ oy 2000 o8 0 v QO] 4 g [7 en (o0 en G
o Total Total mellan | Total | mellan || Total Total | mellan Total mellan
dom. | dm | doa | 9 gr grdm?. [ gridm? Tﬂc;:!:hd gridm? Eﬂc\;‘:':‘_?i Lt OJ.Iﬂ Tdc;(l:;l:"i o 3;7:—2?
3912 | 274 | 2.51 | 1.20 | O.68 | 11.0806 44615 521 | 7.25 204 | 753 | 028 1.28 119 | 051 186 | 0.07
3913 | ., | . | . |066|10.9212) 42425 6.7 8.1 196 | 904 | D32 || 17¢ | 224 | Do 232 | 0.8
3914 | . | o | » | o | . |4463s] 621 | 783 | 172 | 83 | 0a0 || 15 | 17 | 043 | 208 | 0o
3915 2.52 0.65 | 10.8840| 4238.2| 6.04 8.21 217 | 885 044 || 155 2.10 0.55 222 | 0.2
3916 o i . | 0.69 | 12,1816 4374.1] 481 6.48 1.57 6.90 0.42 1.a7 1.81 0.44 1.62 0.11
Medelviirden 5.83 7.12 1.89 8.09 0.37 1 1.98 0.49 207 0.09
3005 | 261 | 2.09 | 1.05 | 0.49 | 7.4002{23839] 362 | 603 | 141 | Bz | 019 || 1aa | 188 | Od45 | tes | 0.5
3906 i " , | 050 | 7.5200 2486.1f 3.90 5.21 157 | S4n | 022 || 1 165 | 047 167 | 0.2
3007 | . | . | . | 049 | 74062 24374 828 | 440 | 14 | 481 | 021 | 10 135 | 035 | 141 | 008
3908  2.10 | 106 | 051 | T.e152 2561.2f 420 | 573 | 144 6.00 027 || 128 1.72 0.44 1.719 0.07
3909 T 1.05 | 0.49 | 7.4870) 2422.5| 2.97 4.1 1.4 4.42 0.31 0.92 127 0.35 1.36 0.09
3010 | . | . | . |051| 7.6000/ 2524 422 | 558 | 131 | Boes | 045 || 1 167 | 040 | 128 | 0.1
3911 | . | . | . | 050 7.560024828) 3.3 | 432 | 148 | 47 | 08 0se | 135 | 087 | 141 | 012
| Medelviirden | 35 | 491 [ 128 | 60 [ 020 | 110 | 150 | 040 | 1e8 | 008
Tab. VL
! Vattenabsorbtion pr. dygn 1
| Klinker i medeltal under
N:o. f:sta 1l :de | d:de till T:de | Tide till B:de
dygnet dygnet dyznet
grldmi gridm?. grjdmt.
274 146 0.63 0: |
261 0.01 0.2 02 |
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Hallfasthetsprof.

De for vatten ulsatta klinkerna N:o 274 torkades, hvarefter de signdes midt iu, och de blifvande tryckytorna noga
slipades. Vid tryckprofvens utférande lades de bida halfvorna pi hvarandra med pappskifvor som mellanligg, hvarjimte
pappskifvar fifven inlades mellan klinkerna och tryckdynorna. Pappmellaniiggen gjordes for ait trycket skulle blifva mij-
ligast jimnt fordeladt 8fver hela tryckytorna. Resultaten liro sammanflirda uti

Tab. VII.
o
Tryckhallfasthetsprof.
i Dimensianer. TJ;yckhlll- _
Klink
‘ Nr.l:r Lingd Bredd Tryckarea fasthet
I e om. om. cm', kg./cm?®,
| om 121 12,0 1524 1093.7
! N ! 3 .. 1075.0
# B - W 12732
. u e u 1046.0
| i 5 5 = 11200
’ Medelvirde ) 1 e |

Afnotningsprof.

Dessa utf@rdes pid vanligt siitt med Naxos smergel Nio 3 som ntningsmedel, samt med

belastning = 30 Kg.

slipradie = 22 cm.

skifvans hastighet = 30 hvarf pr minut,
smergeltillsats = 20 gr. hvart 20 hvarf,

Resultaten iiro sammanstiilda i

Tab. VIIIL
Afnotningsprof.
R F'.rnfal\rck\;sh S | Afndtning efter 200
Kinker | ——F—— 5 ————— Egentlig | effektiva hvarf.
Nio. | Mirke, | Hold [Lingd o.bredd Slipyfan | 0, Vigt Rymd
gram. cm’,
261 8 4.8 20.9:10.5 21945 2. 6.7 30
w | 9 [ 5o | atoxws | mes | 20 | 76 | 3s
= 10 43 21.0<10.5 2205 218 v 35
" 1 5.0 2.0310.8 222¢ 234 8.5 38
2 12 w“ 210108 2228 a 7.5 33
Medelviirden 222 78 34
Vid pd samma skt utfird profning erhilles fér
~ | Afnbtning efter 200
| effektiva hvarf.
Matarial e = ——
Vigt | Rymd
gram. | cm”,
| Granit o o 67 2428
| Kalksten ppi— __b0-75 19—-28
Portland cement (28 dagars) T4 | 39
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Golf- och trottoarbeldaggning med golfplattor, trottoarsten
eller klinker.

Golfplattor N:o 200—213. Trottoarklinker N:o 259.

D4 fast underlag, murverk eller beton, saknas, och platsen bestir af fyllning eller dylikt, bdr denna vil afjimnas
och tillstampas, samt till underlag for plattorna liggas ett flackskift af vanligt murtegel i kalkbruk.

D4 underlag sdlunda finnes, nedliggas plattorna dirpd i cementbruk (1 del cement, 3 4 4 delar sand); fogarne mellan
plattorna utfyllas antingen genom att igjuta cementgrit eller genom att isopa torr cement, hvarefter golfvet omsorgs-

fullt skuras.

Trottoarsten N:o 222—254. Trottoarklinker N:o 260, 261, 262.

Dessa nedliggas torrt | sand p& vil planeradt och tillstampadt plan, fogarne isopas med sand.
Fiér golf inom hus forordas att ligga stenen i cementbruk — fogarne isopas med cement, hvarefter golfvet skuras.

Vid beliggningen #r viktigt se till att fogarne komma | rit linie.

Angédende valet af trottoarsten anmérkes:

Refflad eller ornerad trottoarsten #r limpligast anviinda vid golf eller trottoarer, som e] firo utsatta fér stark slitning
genom stor trafik, dessutom vid kuperad terriing der de bjuda bittre fotfiste in slit sten.

Vid jimn terriing, synnerligast der trafiken &r liflig, b&r man till trottoarer helst taga slit trottoarsten eller trottoar-
klinker, di dermed lagd trottoar, dfven om den blir sliten, behdller sitt utseende,

Fér att gifva trottoar belagd med trottoarklinker ett prydligt utseende kan man férdelaktigt ligga stenen i ménster,

hvard exempel pd andra sidan.

Di stenen i golf eller trottoar skall forskjutas eller liggas "diagonalt”, beh&fves vid sidorna halfva sten eller tre-
kanter, och tillverka vi for detta Sndamil trottoarsten och klinker af de olika numren inskurna pd ena sidan till stenens

halfva tjocklek och derfdr litta att afsld, med filjande beteckningar:

"Inskuren” kiinker eller trottoarsten.

"Diagonalt inskuren” (4-delad) klinker.

"Diagonalt inskuren” (2-delad) klinker.

"Diagonalt afskuren” irottoarsten.
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Forslag till trottoarbeldggning med klinker.
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Golfplattor.

N:o 200—218.
Tjocklek 30 m/m,
Nedldggas i cementbruk pa redan befintligt fast underlag af sten, tegel eller beton.

N:o 200, N:o 201. N:o 202, N:o 203. N:o 204. N:o 205.

N:o 207.
==l lr_nm”g

= |
jF o

o

Till friser.
N:o 210. Hérn N:o 211,

Di : 3 Vigt pr. itet. :
imensioner 1000 'st. Antal Qvalitet Pris -

Svenskt vnrkm&ll.‘ Millimeter. Kilogram. |pr. gv.-fot. qv.-&réter. pr. 1000 st.|pr. qv.-fot. qv.-’::;:!s['_.
N:o 1 gul. % — — | 30 3130

N:o 2 gul. 65 | — — | 2% 2|86

636X 1/ | 150X1503<30. 1400 4 st e | T Cick o Bl ... J I ...
N:o 1 flammig. 70 | — — |2 3|08

[ N:io 2 flammig. | 60 24| 264
E Utskott. 50 —| — 20| 2|2

Trottoarsten.
N:o 220 och 221,
Tjocklek 45 m/m,
Nedldggas billigast och fullt &ndamalsenligt
isand pa vil planeradt och tillstampadt plan.
Dimensioner. Vigt pr. : :

imensioner 1000 'st. Antal Qvalitet, Pris |
Svenskt verkmdtt, Millimeter. Kilogram. |pr. gv.-fot. gv.-‘::;ter-. pr. 1000 st.|pr. qv.-fot, q_\g.-_'_:n,:ét__er._
N:o 1 gul. 15 | — — | 34 3| 68

N:o 2 gul. 85 | — — |23 3|04

0 X1 | 2505125545, $100 —_— s N:o 1 brun, 15| —| — |34 3|68
N:o 1 flammig. | 105 | —| — |31 3|36

N:o 2 flammig. 85 | — — |25 2|72

Utskott. 7% | — — | 22 2|40

Golfplattor och trottoarsten tillverkas ffven inskurna i halfva och trekanter fér liggning i férband eller t;i"iagnnail. se sid. 36,
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Trottoarsten.
Nio 222—235.
Tjocklek 40 m/m,
Nedlédggas billigast och fullt &ndamalsenligt i sand pa viil planeradt och tillstampadt plan.

N:o 222, N:o 223, N:o 224. N:o 225. N:o 2286. N:o 227.

Nio 228. N:o 229,

Till Friser.

N:o 232. Hérn N:o 233. N:o 234. Hérn N:o 235.
EEEECERE] 50
DiidrE = .
| = | ol ]

Dimensioner. 1‘33‘0 ps'; Antal Qvalitet. Pris

Svenskt verkmitt,|  Millimeter. Kilogram, | pr. qv.-fot. q“__g_":‘ k. pr. 1000 st.| pr. qv.-fot. o -E:;hr
N:o 1 gul. ;| — — | 80 3|30

N:o 2 gul. [ N A —|2 2|86

6'XEXT/" | 160X15040 | 2000 e | ey Jod e L. Sl el £t (AR 3 2
N:o 1 flammig. 70| — — |28 3|08

Nio 2 flammig.7] 60 | — — |24 2|64

Utskott. 60 | — -2 2|2

Trottoarsten.

N:o 242—245.
Tjocklek 50 m/m.
N:o 242, N:o 243. N:o 244,

. : Vigt pr. Pri
Dimensioner. 1060 'st. Antal . Qvalitet. is
Svenskt \rsrkmit!.| Millimstor. | Kilogram. |pr. qv.-fot. .qv__pm‘;h.r__ pr. 1000 st,| pr. qv.-fot q'_}r’r"';““
N:o 1 gul. 170 | — — | 34 3|77
N:o 2 gul. 140 | — — |28 310
N: . o2 S
12'X6'X2" | 30015050 | 4500 aat | 2y, on j IR0 Brun » o Lol
N:o 1 flammig. | 155 | — — |3 3|44
N:o 2 flammig. | 125 | — — |25 2|78
Utskott. 0| —| — |22 2| 4

Trottoarsten tillverkas Hfven inskurna | haltva eller trekanter f3r liggning i forband eller diagonalt, se sidan 386.




Trottoarsten.
N:o 246—254.
Tjocklek 50 m/m.,
Nedldggas billigast och fullt &ndamélsenligt i sand pa vil planeradt och tillstampadt plan.

N:o 2486. N:o 247, Nio 249.

i Vigt pr.
Dimensioner. 1000 st. Antal Qvalitet. Pris

Svenskt verkmitt.)  Millimeter. | Kilogram. |pr. qv.-fot. qv_.fr‘l‘;w__ pr. 1000 stpr. qv.-fot. q‘,ﬂ',’,’;;m_
N:o 1 gul. 150 | — — |34 3|7

N:o 2 gul, 125 | — — |28 3|12

H — == 3

8X8"X2" 200%200%50 | 4000 | 27/, st | 25t [ o tbrum » ol B L
N:o 1 flammig. | 137 | 50 —- |3 3|44

N:o 2 flammig. | 112 | 50 — |25 2|8

Utskott. 00| —-| —|22 2 | 50

Trottoarsten tillverkas &fven inskurna i halfva eller trekanter for liggning | fdrband eller diagonalt, se sidan 36.

Trappstenar.
Ovalitet.  [vigt pr.st| Pris
pr. st.
Kilogram.

N:o 1 gul. — |75
& N:o 1 brun, — |75

¥ 15
= N:o 1 flammig. — | 60
Utskott. — | 40

Sittstegsten. Sittsteghdrn.

N:o 2586, N:o 256 a.
A .i -
"
- 13 3_m »
Qualitet.  |Vigt pr.st| Pris
pr. st.
Kilogram.
N:io 1 gul. — |20
N:o 1 brun. —| 20
4.5
N:o 1 flammig. — |16
Utskott. — | 10
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Efterpressade trottoarklinker.

N:o 259. Nedldggas i cementbruk pa redan befintligt
Tjocklek 30 m/m. fast underlag af sten, tegel eller beton.
Dimensioner. IVOI :)Ps‘; Antal Qvalitet. Pris
Svenskt verkmitt.|  Millimeter. | Kilogram. fpr. qv.-fot. qv.—ﬁ:éter. pr 1000 st. |pr. qv.-fot, I]V.-I?Hr;lel‘.
N:o 1 gul. 60 | — — | 24 2| 64
N:io 2 gul. 50 | — — |20 2|2
Nio 3 gul. a0 —| —|16] 1|7
Nio 1 brun, 60| —| —|2a| 2|6
x| 2mxioexe | w00 | ast | sst I Ymmenoie: | 0 ] o I
[ ] N:o 1 mdrkflammig.| 45 | — — _13_ 1|98
N:o 2 flammig. 40 | — — | 16 1|76
N:o 3 flammig. 85| — — | 4 1|54
Utskott. s —| — || 1]s2
Vrak. 15— —|os| —|es
N:o 260. Nedldggas billigast och fullt &ndamalsenligt
Tjocklek 40 m/m, i sand pa vél planeradt och tillstampadt plan.
Dimensioner, x::gtopsrt'. Antal Qvalitet. Pris
Svenskt verkmitt. Millimeter. Kilogram. |pr.qv.-fot. qv‘-ﬁ:a.tar. pr 1000 st.|pr. qv.-fot. qv.-?::élal‘.
[ | Nio 1 gul. 65 | — — | 26 2|8
N:io 2 gul. 85 | — = | 22 2|42
Nio 3 gul. | —| —| 8| 1|
Nio 1 brun. 6 | — — E _Z_E
| Nio 1 ljusflammig. 55 | — — |22 2|42
BYy AV, XY | 212106740 2000 4 st. LK e morkarmig] 80| =1 — |20 T
Nio 2 flammig, 5| —| — 18| 1|9
Nio 3 flammig. W —| — .| 1|
Utskott. #wl—] — |1 1|54
Vrak. 20— | —|os| — |88
N:o 261, Nedldggas billigast och fullt &ndamalsenligt
Tjocklek 50 m/m. i sand pa vél planeradt och tillstampadt plan.
] Dimensioner. %gtop;t Antal Qualitet. - _.”Pris n
Svenskt verkmatt, Millimeter. Kilogram. pr. qv"fa"i[qv.-rr:‘;ber. pr 1000 st.| pr. qv.-fot. qv.—?r:;lnr.
Nio 1 gul. 20|—| —[28] 3|m
| Nio 2 gul 60 | — — | 2| 64
I Nio 3 gul. 50 | — — |20 2|20
MN:o 1 brun. 70 — 1|28 3 E
8ca) X2t | 212310650 | 2500 i | e P2t ) O =1L =
: Nio 1 morkflammig| 55 | — — | 22 2|42
Nio 2 flammig. 50— —|20| 2|20
Nio 3 flammig. 4| — 8| 1|9
Utskott. w|—| —|.6| 1|®
Vrak. %|—| —|w.| 1|10
Trottoarklinker tillverkas %fven inskurna for liggning i forband eller parkettmbnster, se sid. 36 och 37.
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Trottoarklinker (icke efterpressade),
dfven ldmpliga till grund-, killare- och vattenbyggnader.

N:o 262, Nedldggas billigast och fullt Zndamalsenligt
Tjocklek 50 m/m. i sand pa vl planeradt och tillstampadt plan.
Dimensioner. bl Antal Qualitet. Pris
Svenskt \rerkms’ull.| Milimeter. Kilogram.|pr.qv.-fot. q\r.-?‘:‘;!er. pr. 1000 st.|pr. qv.-fot. qv.-pmr-e'ter.
! N:o 1 gul. 60| —| — |24 2 | 64
| ! _I'S:: 2 gul. 52 | 50 — |21 ‘2_ i
| N:o 3 gul. 42 | 50 — | 17 1|87
! | Nio 4 gul, 16sbriind| 32 60| —|13| 1]48
. Nio 1 brun. 60| —| — || 2|64
i 8%/, 4,2 21510350 2500 4 st. 44 st N:o 1 ljusflammig. 52 50_ — |21 21
| N:io 1 mérkflammig| 47 | 50 —|19 2109
| N:o 4 flammig. 37 | 50 — |1 1 E
Hardbrindt utskott. 32 | 50 — |13 1
Hardbrindt vrak, % |—| —|10f 1)1
. L&sbrindt utskott. 20 | — = 2 = 7
Klinker
for vattenbyggnader.
I Dimensioner. Vigt pr. Qvalitet. Pris
| : 1000 st.
iSvenlk{' verkméatt, Millimeter. Kilogram. pr 1000 st.
E__'_ Nio 1 gul, 1| —
| N:o 2 gul. 100 | —
i N:o 3 gul. ) 80 | —
i N:o 4 gul, [8sbrind.| 60 [resid
i N:o 1 svart. 136 | —
| 105" 2" [," 2507120765 4400 M:o 1 brun, 110 | —
Nio 1 flammig. 90 | —
N:o 4 flammig. 0| —
Hardbrindt utskott. 60 | —
Hardbriindt vrak. w|—|
Lésbrindt utskott. B[ —|
Dimensioner, Vigt pr. Qvalitet. Pris
_ |1000 <.
| Svenskt verkmitt, Millimeter. Kilogram. pr. 1000 st.
S N:o 1 gul. 200 | —
N:io 2 gul. 180 | —
Nio 3 gul. 140 | —
N:o 4 gul, l8sbréind.| 100 | —
wxexs | woxusas | 70 oo i
N:o 1 flammig. 160 | —
| l ‘Nio 4 flammig. 120 =
'i Hardbrindt utskott.| 100 | —
| Hirdbriindt veak, | 70 | —
Losbrandt utskott, | 60 | —
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Gatsten.
N:o 263.

Dimensioner. 1‘335 p;t Antal Qualitet. Pris
Svenskt verkmitt.,  Millimeter. Kilogram, pr.-c!v.-foi.;qv__;:'er_ pr 1uﬁi: st.lpr. qv.-fot. qv__'ji‘;m__
| Nio 1 gul. ; 210__'1 - 91| 10|50
Nio 2 gul. 170 | — == |76 8|50
84" 6" 2003100150 6600 4, st. 50 st. N:o 1 brun. 210 | — — | 94 10 | 50
| Nio 1 flammig. 190- 1 = 83 9| 50
| Utskott, 130 | —| — |58 6|50
l Dimensioner. Vigt pr. Antal Qvalitet. Pris
1000 st.
Svenskt verkmél‘t.i Millimeter. Kilogram. |pr. qv.-fot. qv__&:l”_ pr 1000 st. pr. qv.-fot, _qv.-‘:v:-él i
Nio 1 gul. " — — | 63 T =
Nio 2 gul. m| —| — | 5 E
84’ | 200<100x100 | 4400 | 4ty st | S0st | Nio 1brun. 0 | — a| 7|-
N:o-1 flammig. | 125 i 56 6 ‘25_
Utskott, | 80| —| — || 4 — |
Golfsten till haststallar.
N:o 265.
Dimensioner. 1‘6'%5 ':'t' Antal Qualitet. Pris
(Svenskt wa-r-kmitt..! Millimeter. | Kilogram. ;:._;;.-fot..[;l;.__m-';‘"‘ ~ or 1000 stlpr. qufot. e
| Nio 1 gul. 100 | — — | 45 B =
Nio 2 gul. 80 | — — | 36 4|—
84 X2, 200310065 3100 41, st. 50 st. | Nio 1 brun. 00| —| —|4 5| —
Nio 1 flammig. 90| — — | 40 4 E
Utskott. w|—| —|z| a[—

Af gatsten och sten till histstallar tillverkas fifven halfva fdr stensitining i férband.




Golfsten till haststallar.

N:o 266.
Dimensioner. 1‘3510 psl; Antal Qualitet, Pris [
Bvenskt v_a_:!:_m—ilt, Millimeter. | Kilogram. P:]i-fol.!qj;@h e pr- 1000 st pr. q.-fot, _q_\r--;rn;;
N:o 1 gul. 40 — 3 3|62
‘ Nio 2 gul. 30 —1:24 2 64.
B 22 | 215X6050 1200 8 st. gast. | Notbrun. | 40 —|=| s|s2
| ‘ N:o‘lflammlg.—"ﬁt_—-im-?ml
Utskott. E '_‘ZD | — =1 ;S_ _l E
. Dimensioner. 1‘3& PS’; Antal Qualitet. Pris
;Svcr;akt verkmitt. | Milllmatnr._ :(;Iogram. pr. qv"fai‘:qv.-r’:e.ter. | pr. 10!10_'3‘1‘- pr. q-;.—fol, qm.‘:r';’e‘,,.b!
N:o 1 gul. m|—| —|s1]| 5|m
| Nozgu, | uo|—| —|a| 4|
10955 %2°," | 25012565 | 4500 3 st 32st. | No1brun w| | —|st| 5|a
| | -_N:o 1 t'la_mmlg._ .__1_55 = _—EE _Ti
| Utskott. || — 33| 3|82
Af n;ln;en “_H-v_n-rka! Sf.;n halfva ﬂh‘-. ster;.lir;fng -l'f_ﬁr-hanc;._-
Rannsten. Dimensioner. }g%togg: Qvalitet. Pr;'s Skvalsten.
N:o 269. JSvensk! | Millimeter. |[Kilogram| — 10(_?9.st_._ N:o 270.
Nio 1 gul. 170
Nio 2 gul. 140 =
12°6%2" | 30015050| 4500 | N:o 1 brun. | 170 |—
Neo 1 flammig) 165 | —
| Utskott. | 110 |—
. l Dimensioner. :’3%105;2 Qualitet. P"ris Skvalst
Rannsten. | S [Wnimetor togram. ’.°£°’i valsten.
N:o 271 7; Nio 1 gul. 600 | — N:o 272.
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